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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 46

CP 341 Plastic (NOWOŚĆ)

szpachlówka poliestrowa na tworzywa sztuczne

Szpachla poliestrowa na tworzywa sztuczne. Charakteryzuje się dużą elastycznością 
i  łatwością w aplikacji.

Szpachla może być nakładana na powierzchnie wykonane z tworzyw takich jak : PP, 
EPDM, ABS, PC, PPO, PA.

Po szlifowaniu otrzymujemy bardzo gładką powierzchnię.

100 części CP 341 Plastic,

2 części utwardzacza (w komplecie).

Nadmierna ilość utwardzacza może spowodować problemy z wybielaniem 
lakieru nawierzchniowego!

Zaleca się, przed rozpoczęciem prac lakierniczych, wygrzać element 
w temperaturze 50˚C, co ułatwi usuwanie związków silikonu z jego 
powierzchni. Szpachlówka może być aplikowana w kilku cienkich 
warstwach. Po każdej z nich produkt powinien być utwardzony. Nie 
przekraczać łącznej grubości 3 mm .

Wymieszać dokładnie aż do uzyskania pasty jednolitego koloru. Mieszać 
ostrożnie, aby nie zapowietrzyć szpachlówki.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,   wilg. wzgl. 65%:  
20-25 min. 
Temperatura poniżej 20°C znacząco wydłuża czas utwardzania produktu.

Przygotowanie podłoża:

Powierzchnie z tworzyw sztucznych wyszlifowane 
bordową włókniną i odtłuszczone zmywaczem 
CP 012. Nowe elementy dodatkowo wygrzać 
w temperaturze 50˚C przez 20 min.

Przyczepność do tworzyw sztucznych: 

PP, EPDM, ABS, PC, PPO, PA

Czas do zużycia:

3 - 4 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72  kat. B/2 (250) 115

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P120 .

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P120-P320 .

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg + 20 g utw. 4 szt. + 4 szt. �

Nie stosujemy

Wypełnienie: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����


