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Deklaracja zgodnosci WE

My, Finishing Brands UK Limited z siedzibg przy Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Wielka Brytania,
jako producent pistoletu lakierniczego model ADVANCE HD, o$wiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialno$c¢,
ze urzadzenia, ktérych ten dokument dotyczy, sg zgodne z nastepujgcymi normami lub innymi dokumentami o
charakterze normatywnym:

BS EN 292-1 W CZESCI 1 & 2: 1991, BS EN 1953: 1999; i tym samym spetniajg wymagania w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa Dyrektywy Rady 98/37/EWG, dotyczacej bezpieczenstwa maszyn oraz;

normg EN 13463-1:2001 i Dyrektywg Rady 94/9/WE, dotyczgcg urzgdzen i systemdw zabezpieczajgcych
przeznaczonych do uzytku w atmosferach potencjalnie wybuchowych, poziom 11 2 G X.
Produkt ten spetnia takze wymagania zawarte w wytycznych PG6/34 EPA. Swiadectwa dotyczace wspdtczynnika
sprawnosci naktadania powtoki lakierniczej sg dostepne na zyczenie.

D. Smith, Dyrektor Generalny
21 styczen 2013 .

Firma Finishing Brands UK Limited zastrzega sobie prawo do przeprowadzania zmian technicznych
produkowanych urzgdzen bez uprzedniego powiadomienia.

Numery katalogowe czesci
Kod zamowieniowy pistoletu natryskowego Advance HD ma postacé:

na przyktad ADV-S510-13, gdzie;

S = ssacy lub P — cisnieniowy
510 = motylek 510
13 = dysza 1.3

Rozmiary Motylkéw i Dyszy — patrz Tabela 1 i 2 str.14
Opis uzytkowy

Opisany w niniejszej instrukciji pistolet lakierniczy Advance HD jest produktem profesjonalnym, przeznaczonym do
natryskiwania wysokowydajng technikg rozpylania niskocisnieniowego (HVLP) Iub technikg TransTech®, zgodng z
wytycznymi EPA. Advance HD jest odpowiedni do szerokiego asortymentu farb, barwnikéw, bejcy, farb
niekryjgcych i lakierow.

WAZNE: Pistolety te sg przystosowane do pracy zaréwno z materiatami powtokowymi na bazie wody, jak i
rozcienczalnikowymi. Pistolety te nie sg przeznaczone do stosowania z materiatami bardzo agresywnymi
korozyjnie ani $ciernymi, a w przypadku ich eksploatowania w takim wtasnie celu nalezy oczekiwac, ze wzrosng
zardwno potrzeby w zakresie ich konserwaciji, jak i wymiany czesci. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do
odpowiedniosci stosowania pistoletu z konkretnym materiatem nalezy zasiegng¢ opinii wkasciwego dystrybutora
produktow firmy DeVilbiss lub skontaktowac sie bezposrednio z firma.

WSKAZOWKA: Pistoletu tego nie mozna uzywaé z rozcieficzalnikami z chlorowcowanych weglowodoréw ani takimi
srodkami czyszczgcymi, jak 1,1,1-trojchloroetan czy tez chlorek metylenu. Wymienione rozcienczalniki mogg
wchodzi¢ w reakcje z aluminiowymi elementami wykorzystanymi do konstrukgji pistoletu i kubka. Reakcja taka
moze przebiegaé gwattownie i doprowadzi¢ do eksplozji urzgdzen.
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Zawartos¢ zestawu (wszystkie modele)

Pistolet natryskowy z zasilaniem ssgcym lub . i
1 cisnieniowym Advance HD 1 | Klucz maszynowy (10 mm i 14 mm) ptasko-oczkowy
1 Kubek zasilania ssgcego 1 | TGC (tylko modele 1 | Wkretak typu Torx/ptaski
ssace)
1 | Filtr do kubka (tylko modele ssace) 1 | Szczotka do czyszczenia
Zestaw czterech kolorowych pierscieni do . .
1 identyfikac 1 | Biuletyn serwisowy
Cechy konstrukcyjne
. . . Regulacja powietrza (bezstopniowa regulacja pozwala
1 MoterI§ (wykonany z niklowanego mosigdzu, dzigki 10 | uzyskac ksztalt strumienia od wachlarzowego az po
czemy jest bardzo trwaty) okragly)
2 Pierscien ustalajgcy motylka (pozwala z tatwoscig 11 Regulacja materiatu (bezstopniowa regulacja objetosci
obraca¢ gtowicg) cieczy)
3 Dysza (dostosowana idealnie do lakierowania 12 System wymiennych, kolorowych oznacznikéw

nawierzchniowego karoserii samochodowych) identyfikacyjnych (w zestawie cztery kolorowe pierscienie)

Korpus z kutego aluminium (ergonomiczny, estetyczny i

4 | lglica (rowkowana w celu tatwiejszego wyjmowania) | 13 trwaly, tatwy w czyszczeniu)

Przytacze cieczy (Gwint 3/8 BSP — umozliwia

5 | dotgczenie kubkow systemu Devilbiss | wigkszosci | 14 | Aluminiowy kubek ssacy o pojemnosci 1 1 (tylko modele

innych) ssace)
6 Przytagcze powietrza (gwint uniwersalny, umozliwia 15 Pokrywa kubka z odpowietrznikiem o konstrukcji
potaczenie z gwintem G V4 & ¥4 NPS) zapobiegajgcej kapaniu
7 Samonastawne uszczelnienie iglicy (przyczynia sie 16 Zawc|’>(r ;r)]owni]et: za .idzi?ki zastpsov:}gng{} Ifon_s,tlrskcji dek
do bezawaryjnej eksploatacji) gizé}fi‘eiia(; aig shig przy wyclaganiu | niewielki spade
8 Jezyk spustowy (wygodny w uzyciu dzieki 17 Pistolet odpowiedni do uzycia zardwno z materiatami
ergonomicznej konstrukcji) powlokowymi na bazie wody, jak i rozcienczalnikowymi
9 Jezyk spustowy, kotek gwintowany i wkret (budowa
utatwiajgca wymiane)
Materiaty uzyte do konstrukcji pistoletu
Korpus pistoletu Aluminium eloksydowane
Motylek Mosigdz niklowany
Dysza, iglica, wlot cieczy, kotek gwintowany jezyka spustowego | Stal nierdzewna
Pokretta regulacyjne Aluminium eloksydowane
Sprezyny, pierscienie zaciskowe, wkrety Stal nierdzewna
Uszczelnienia, uszczelki Odporne na rozcienczalniki
Jezyk spustowy Stal chromowana
Przytagcze powietrza, tuleja prowadzaca, zawor regulatora
szerokosci natrysku, nakretka zaworu powietrza, pierscien Mosigdz chromowany
ustalajgcy motylka, pokretta
Zespot zaworu powietrza Stal nierdzewna, Polietylen wysokiej gestosci
(HPDE)
Kieli Aluminiowy kielich, pokrywa i przewér rurowy,
ielich A ;
krzywka z zywicy kompozytowej

Specyfikacje i dane techniczne

Uniowersalne ¥ cala ( pasuje do 1/4 cala BSP i1

Ztgczka na doprowadzeniu powietrza cala meskich NPS)

Maksymalne statyczne cisnienie wlotowe powietrza P1 =12 bar (175 funtdéw na cal kwadratowy)

Maksymalne statyczne cisnienie wlotowe cieczy P2 = 14 bar (203 funty na cal kwadratowy)

Uniwersalne 3/8 cala (pasuje do 3/8 cala BSP i 3/8

Przytgcze cieczy cala meskich NPS)

Temperatura robocza Od 0 do 40°C (32 do 104°F)
Ciezar (sam pistolet) 495 g
(sam kielich) 420 g
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A OSTRZEZENIA DOTYCZACE NIEBEZPIECZENSTWA

Niebezplaty4¢AZt@BR®ZAru i wybuchu

Rozpylane rozcienczalniki i materiaty powlokowe mogg by¢ w najwyzszym stopniu palne lub
tatwozapalne. Przed przystgpieniem do eksploatacji tego urzadzenia ZAWSZE nalezy zapoznaé sie z
zaleceniami producenta materiatu powtokowego i kartg kontroli substancji niebezpiecznej dla zdrowia

(COSHH).
@ W zakresie wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, eksploatacji i utrzymywania w porzgdku miejsca pracy
/) uzytkownik musi postepowaé zgodnie z przepisami lokalnymi i panstwowymi oraz wymaganiami
é towarzystwa ubezpieczeniowego.

Urzadzenia — w formie, w jakiej je dostarczcono — NIE nalezy stosowa¢ z chlorowcowanymi

weglowodorami.
A Ciecz i/lub powietrze przechodzgce przez weze, proces rozpylania oraz czyszczenie tkaning czesci
nieprzewodzacych pradu elektrycznego moze spowodowacé powstanie tadunkéw elektrostatycznych. Aby
zapobiec wystgpieniu zaptonu w wyniku wytadowania elektrostatycznego nalezy zapewni¢ ciggtosé
uziemienia tak pistoletu lakierniczego, jak i innego wykorzystywanego sprzetu metalowego. Uzywanie
przewodzgcych wezy powietrznych i/lub do doprowadzania cieczy ma zasadnicze znaczenie dla
@ bezpieczenstwa.

Sprzet ochrony osobistej

Opary toksyczne. Niektore materialy podczas rozpylania mogg by¢ trujgce, mogg prowadzi¢ do
podraznieh lub by¢ w inny sposéb szkodliwe dla zdrowia. Przed przystgpieniem do natryskiwania nalezy

zawsze przeczytaé wszystkie informacje na etykietach oraz karte charakterystyki substanc;ji
niebezpiecznej dla danego materiatu, a takze stosowac¢ sie do wszystkich zalecen zwigzanych z jego
stosowaniem. W razie watpliwosci nalezy zasiegnaé opinii producenta uzywanego materiatu
powtokowego.

Zaleca sie stosowanie sprzetu ochrony dréog oddechowych przez caly czas trwania pracy. Rodzaj
@ stosowanego sprzetu musi by¢ odpowiednio dobrany do natryskiwanego materiatu.

@ Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia pistoletu nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice.

Szkolenie — personel musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego postugiwania sie urzgdzeniami
do natryskiwania.

Bledy w uzytkowaniu
Nigdy nie nalezy celowac pistoletem w zadng czes¢ ciata.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego zalecanego ci$nienia roboczego dla tego urzadzenia.
Naprawy z uzyciem czesci niezalecanych lub nieoryginalnych mogg powodowac zagrozenie bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub konserwacji nalezy odtgczyé wszelkie Zrédta ciSnienia a w samym
urzgdzeniu nalezy uwolni¢ ci$nienie wewnetrzne.

Wyréb nalezy czysci¢ za pomoca myjki do pistoletéw natryskowych i wyjgé go z niej natychmiast po zakonczeniu
procesu mycia. Diugotrwate narazenie wyrobu na dziatanie $rodkéw myjgcych moze spowodowac jego
uszkodzenie.

Poziomy hatasu
A-wazony poziom dzwieku pistoletow natryskowych moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci od
wyregulowania. Szczegétowe dane dotyczagce poziomu hatasu sg dostepne na zyczenie. Zaleca sie, aby
podczas natryskiwania stosowaé stuchawki ochronne.

Praca

Urzgdzenia natryskowe do lakierowania wykorzystujgce wysokie cisnienie mogg byé narazone na sity odrzutu. W
pewnych okolicznosciach sity takie mogg doprowadzi¢ u operatora do chronicznego przecigzenia organizmu.
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NR < NR 4
REE. OPIS NR CZESCI IL. REE. OPIS NR CZESCI IL.
1 Pierscien ustalajgcy motylka - 1 32 Zawieradio zaworu i 1
powietrza
2 Pierscien slizgowy - 33 Sprezyna zaworu powietrza - 1
3 Motylek ) 1 34 Wkitadka oporowa sprezyny - 1
zaworu powietrza
4 Spinacz ustalajacy motylka JGA-156-K5 1 35 Uszczelnienie zaworu SPN-34-K5 1
powietrza
Uszczelka pierScienia . .
5 ustalajacego - 1 36 Zespot zaworu powietrza SN-402-K 1
Wkret kotka gwintowanego
6 Kotpak powietrzny i pierscien Patrz tabela 1, 1 *37 jezyka spustowego(T20 - 1
str. 14
TORX)
7 Pierscien ustalajacy i uszczelki ADV-403-K 1 38 Jezyk spustowy - 1
8 Dysza Patrz tabela 2, 1 39 Kotek gwintowany jezyka ) 1
str. 14 spustowego
9 | separator SP-626-K5 1 40 | Zestaw: jezyk spustowy, SN-63-K 1
kotek gwintowany i wkret
10 | Zestaw dysz Pa“sztrtall’j'a 2 1 42 | Przylacze powietrza SN-9-K 1
Zestaw kolorowych
*12 Uszczelka tulei prowadzacej - 1 43 pierscieni identyfikacyjnych SN-26-K4 1
(4 kolory)
13 Tuleja prowadzaca - 1 45 Vzvif;?w -Jezyk spustowy i SN-405-K5 1
. . Narzedzie serwisowe do
14 Tuleja prowadzaca i uszczelka SN-6-K 1 46 zaworu powietrza - 1
15 Iglica Patrgtiatl)ila 2, 1 a7 Klucz typu Torx-wkretak SPN-8-K2 1
*16 Sprezyna iglicy - 1 54 Ziagcze wlotu cieczy - 1
*17 ?g’l'i‘c'?dka oporowa sprezyny - 1 55 | Nakretka blokujaca - 1
18 Pokretto regulaciji ilosci cieczy - 1 56 Uszczelka - 1
Zespot: pokretto regulacji ilosci
19 cieczy, sprezyna, wktadka ADV-6-K 1 57 Zigcze wlotu cieczy, zestaw ADV-7-K 1
oporowa
*20 Pierscien ustalajacy i 2 Tylko modele z kielichem ssgcym
Korpus zaworu regulatora - .
21 szeroko$ci natrysku 2 58 Kielich ssacy KR-566-1-B 1
. Uszczelnienie zaworu - Uszczelka pokrywy
22 regulatora szerokosci natrysku 2 59 kielicha — zestaw 3 szt. KR-11-K3 L
- Wieczko otworu
Pokretto zaworu regulatora odpowietrzajgcego,
23 szerokosci natrysku 2 60 zapobiega kapaniu KR-115-K5 L
(zestaw 5 szt.)
. Przetyczka zaworu regulatora - ——
24 | erokesai natrysku 2 61 Filtr — zestaw 10 szt. KR-484-K10 1
Zespo6t zaworu regulatora
25 szerokosci natrysku i zaworu ADV-401-K 2 62 Zespot pokrywy KR-4001-B 1
powietrza
*26 Diawik uszczelnienia iglicy - 1 63 Kielich ssgcy KR-466-K 1
*27 Sprezyna dtawikowa - 1 CZESCI SERWISOWE
Zestaw do naprawy pistoletu
28 Nakretka dtawikowa - 1 natryskowego (zawiera pozycje PRO-415-1
oznaczone *)
Zestaw dtawika, sprezyny i Yy Zestaw uszczelki z kotkiem, 5 oa.
29 nakretki dtawikowe;j SN-404-K 1 kompletéw (pozycje 20, 22 i 24) GTi-428-K5
30 Korpus zaworu powietrza - 1 Akcesoria- patrz strona 16
31 Klatka zaworu powietrza - 1
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INSTALACJA

Aby uzyska¢ maksymalng sprawnosé nie nalezy stosowac
wyzszegdo cisnienia, anizeli jest to konieczne to atomizacji
strugi uzywanego materiatu. WSKAZOWKA: Stosujac
koncowke 510 w technice HVLP nie nalezy przekraczaé¢
cisnienia 1,3 bar na doprowadzeniu powietrza.

1. Podtaczy¢ pistolet do Zzrédta czystego sprezonego
powietrza pozbawionego wilgoci i oleju, stosujgc w tym
celu przewodzacy waz o Srednicy wewnetrznej
wynoszgcej co najmniej 8 mm.

WSKAZOWKA

Moze dojs¢ do sytuacji, w ktérej wymagana bedzie
wieksza srednica wewnetrzna weza — jest to zalezne
od jego dtugosci. Zamontowa¢ manometr przy
rekojesci pistoletu. Przy nacisnietym jezyku
spustowym pistoletu nastawi¢ regulowane cisnienie
na 2,0 bar w przypadku motylkéw Trans tech i 1,3 bar
w przypadku HVLP. Nie nalezy stosowa¢ wyzszego
ci$nienia, anizeli jest to konieczne do atomizacji strugi
uzywanego materiatu. W wyniku nadmiernego
ci$nienia dojdzie do przetrysku i obnizenia
sprawnos$ci naktadania powtoki.

WSKAZOWKA
Jezeli wymagane jest uzycie zigczy
szybkoroztgcznych, nalezy stosowac tylko
wysokoprzeptywowe szybkoztgczki zatwierdzone do
uzytku dla techniki HVLP. Inne rodzaje ztgczek nie
zapewnig przeptywu powietrza wystarczajgcego do
prawidtowego funkcjonowania pistoletu.

WSKAZOWKA
Jezeli uzywa sie jest zaworu regulacji powietrza na
wlocie pistoletu, nalezy zastosowac cyfrowy miernik
cisnienia DGIPRO-502. Niektére z zaworéw
regulacyjnych produkowane przez konkurencyjne
firmy cechujg sie znacznym spadkiem cisnienia, co
moze wptywaé negatywnie na osiggi procesu
natryskiwania. Manometr cyfrowy DGI charakteryzuje
sie minimalnym spadkiem cis$nienia, co ma istotne
znaczenie przy natryskiwaniu technikg HVLP.

2. TYLKO MODELE SSACE. Przymocuj zespot pokrywy
kielicha (62) do ztgcza wlotu cieczy (54). Ustaw jarzmo
pod katem prostym do pistoletu z dzwignig krzywki ku
przodowi (patrz fotografia). Upewnij sie, ze otwor
odpowietrzajgcy w wieczku (60) jest po przeciwnej

stronie w stosunku do otworu odpowietrzajgcego pokrywy.

Potozenie zaworu (63) nie jest wazne.

3. MODELE Z ZASILANIEM CISNIENIOWYM. Podtgcz waz
doprowadzania cieczy do ztgcza wlotu cieczy (54).
WSKAZOWKA
Przed przystgpieniem do uzytkowania pistoletu
nalezy przeptukaé go rozcienczalnikiem, aby mie¢
pewnosc¢, ze droga przeptywu cieczy jest czysta.

OBSLUGA (MODELE SSACE)

1. Zmieszaé materiat powlokowy zgodnie z instrukcjg
producenta i przecedzi¢

2. Napetni¢ kubek do poziomu siegajgcego nie wyzej, niz
20 mm od géry. NIE NAPEENIAC PONAD TEN
POZIOM.

3. Zamocowa¢ pokrywke na kubku.

WSZYSTKIE MODELE

4. Pokretto regulaciji ilosci cieczy (18) obroci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zapobiec
przesunieciu sieg iglicy.

5. Pokretto zaworu regulatora szerokosci natrysku (23)
obréci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, w potozenie maksymalnego otwarcia.

Jesli trzeba, wyregulowac cisnienie wlotowe powietrza.

Pokretto regulaciji ilosci cieczy obrocié¢ przeciwnie do

kierunku ruchu wskazéwek zegara, az do pokazania

sie pierwszego zwoju gwintu.

8. Wykona¢ probny natrysk. Jezeli wykonczenie jest zbyt
suche (suche drobiny farby na powierzchni powtoki),
zmniejszy¢ przeptyw powietrza, ograniczajgc cisnienie
wlotowe.

9. Jezeli wykonhczenie jest zbyt mokre, zmniejszy¢ przeptyw

cieczy, obracajgc pokretto regulacji ilosci cieczy zgodnie z

ruchem wskazowek zegara (18). Jezeli atomizacja jest

zbyt gruba, zwiekszy¢ cisnienie na wlocie powietrza Jezeli
jest zbyt drobna, zmniejszy¢ cisnienie na wlocie powietrza.

Rozmiar nanoszonego pasa mozna zmniejszy¢, obracajac

pokretto zaworu regulatora szerokosci natrysku (23)

zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Trzymac pistolet prostopadle do natryskiwanej

powierzchni. Ustawienie pistoletu pod innym katem lub

jego pochylenie moze spowodowaé nierdwnomierne
natozenie powtoki.

Zalecana odlegtos¢ od natryskiwanej powierzchni wynosi

150-200 mm.

W pierwszej kolejno$ci nanosi¢ materiat powtokowy na

krawedzie. Przykrywac¢ kazdy poprzednio pokryty pas na

szerokosci co najmniej 75%. Przesuwac pistolet ze statg
predkoscia.

Jezeli pistolet nie jest uzywany, nalezy wytaczy¢ zasilanie

powietrzem i uwolnic cisnienie wewnetrzne.

NAPRAWY OKRESOWE |
CZYSZCZENIE

Aby oczysci¢ motylek i dysze, nalezy szczotkowat je z
zewnatrz sztywng szczotkg szczecinowg. W razie
koniecznos$ci wyczyszczenia otworow w motylku, postuzy¢ sie,
jesli to mozliwe, zdzbtem stomy z miotetki lub wykataczkg. W
przypadku uzycia drutu lub twardego przyboru nalezy
zachowaé szczegdlng ostroznosé, aby nie porysowacé otworéw
ani nie spowodowac zadzioréw, gdyz moze to by¢ przyczyng
nierdwnomiernego naktadania materiatu.

No

10.

11.

12.

13.

14.

Aby oczyscic¢ droge przeptywu cieczy, usung¢ pozostaty
materiat z kubka, a nastepnie przeptukac urzadzenie za
pomocg roztworu do mycia pistoletow. Wytrze¢ pistolet z
zewnatrz zwilzong Sciereczka. Nie wolno zanurza¢ catego
pistoletu w zadnym rozcienczalniku ani ptynie do mycia,
poniewaz wptywa to niekorzystnie na zastosowane srodki
smarne i skraca okres przydatnos$ci urzgdzenia do uzytku.
WSKAZOWKA
Przy wymianie dyszy nalezy réwniez wymieni¢ iglice. Przy
wymianie iglicy, nalezy réwniez wymieni¢ dysze. Ponowne
wykorzystanie zuzytych czesci moze by¢ przyczyng
powstawania wyciekdw cieczy. Patrz strona 14, Tabela 2. W
tym samym czasie nalezy takze wymienic uszczelnienie iglicy.
Dysze dokrecaé momentem 9-11 Nm. Nie dokrecac z
nadmierng sitg.

UWAGA!

Aby zapobiec uszkodzeniu dyszy (8) lub iglicy (15), nalezy
podczas dokrecania lub poluzowywania dyszy albo 1)
pociagna¢ i przytrzymac jezyk spustowy albo 2) wykrecic
pokretto regulaciji ilosci cieczy (18) w celu zwolnienia
nacisku sprezyny na kotnierz iglicy.

KUBEK SSACY. Usuh pozostaty materiat i oczys¢ kubek.
Upewnij sie, ze otwory odpowietrzajgce w wieczku (60) i w
pokrywie (63) sg czyste.
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Wymiana czesci/Konserwacja

INSTRUKCJA NAPRAWY ZAWORU POWIETRZA

Obstuga techniczna zaworu powietrza
Zawor powietrza wymaga obstugi z nastepujacych powodow:

A) Zawor powietrza nie funkcjonuje prawidtowo (moze
wymagac czyszczenia)
B) Konserwacja okresowa.

C) Przecieki powietrza (doradzamy wymiane, patrz str.
10)

1. Przed zdemontowaniem zaworu powietrza nalezy
najpierw zdjg¢ adapter wlotu cieczy. (Patrz rys. 49-52,
str. 13)

2. Zdemontowa¢ jezyk spustowy, za pomocg
dostarczonego klucza (47) lub Torx T20. (Patrzrys. 1i 2)

3. Woykreci¢ zawdr powietrza, za pomocg klucza (59)

(14 mm) (Patrz rys. 3)

4. Wyjg¢ zawér, uchwyciwszy go za wrzeciono. (Patrz rys.
4)

5. Wyja¢ sprezyne z wktadka oporowg sprezyny. (Patrz rys.
5)

6. NIE WYJMOWAC TYLNEGO USZCZELNIENIA (35) Z
KORPUSU PISTOLETU. (Patrz rys. 6)

7. NIE WYJMOWAC PLASTIKOWEJ KLATKI ZAWORU Z
KORPUSU ZAWORU, PONIEWAZ MOZNA JA PRZY

TYM USZKODZIC. (Patrz rys. 7)
8. CZYSZCZENIE

a. Oczysci¢ wszystkie miejsca, w ktoérych nagromadzita
sie farba (Patrz rys. 8)

b. Pokazane 4 otwory w zawieradle muszg by¢ czyste
(Patrz rys. 9)

cage (30) body (31)
c. Trzon musi przechodzi¢ bez oporéw przez

zawieradto (Patrz rys. 10)

d. Trzon musi $lizga¢ sie w otworze klatki z lekkim .
oporem (ze wzgledu na obecnos¢ uszczelnienia). Flg 9

e. Tylne uszczelnienie musi wyglgdac czysto i
znajdowac sie na swoim miejscu w otworze. (Patrz

ys. 6) Clean

f.  Jezeli ktorykolwiek z warunkéw podanych w
powyzszych punktach nie bedzie mogt zostaé
spetniony, zawoér nalezy wymieni¢ (patrz ,Wymiana
zaworu powietrza” na stronie 10).

9. Wiozy¢ z powrotem sprezyne, pilnujac, koniecznie tym
koncem, na ktérym znajduje sie plastykowa wkiadka
oporowa. (Patrz rys. 5)

10. Wiozy¢ zespot zaworu powietrza do wnetrza pistoletu,
ostroznie nasung¢ na sprezyne i przeprowadzi¢ przez
tylne uszczelnienie. (Patrz rys. 11)

11. Dokreci¢ zespot zaworu powietrza, najpierw palcami, a
pbzniej za pomocg wspomnianego klucza (59) (14 mm).
(Patrz rys. 121 3)

12. Zamontowac¢ z powrotem jezyk spustowy. (Patrz rys. 2 i
1
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13. Jezeli z pistoletu uchodzi powietrze, zawér

powietrza moze wymagaé wymiany (patrz
~Vymiana zaworu powietrza”)

Wymiana zaworu powietrza

Zawor powietrza wymaga wymiany z nastepujgcych
powodbw:

10.

11.

12.

A) Z powodu nieszczelnosci z pistoletu uchodzi

powietrze.

B) Zawor powietrza nie funkcjonuje prawidiowo.

Zdemontowac jezyk spustowy za pomocag
klucza (47) lub Torx (T20) dostarczonego w
zestawie. (Patrz rys. 13i 14)

Wykreci¢ zawor powietrza, za pomocg klucza
(59) (14 mm) (Patrz rys. 15)

Wyjaé zawor, uchwyciwszy go za wrzeciono.
(Patrz rys. 16)

Wyja¢ sprezyne z wktadkg oporowg sprezyny.
(Patrz rys. 17)

Wyjaé tylne uszczelnienie, zaczepiwszy za nie
narzedziem serwisowym (56) (Patrz rys. 18 i 19)

Wyczysci¢ otwory w korpusie, w ktérych
osadzony jest zawor powietrza, za pomocag
szczotki dostarczonej w zestawie.

Umiesci¢ nowe tylne uszczelnienie na
narzedziu serwisowym (56); rowki muszg
zosta¢ wpasowane w korpus narzedzia. (Patrz
rys. 20)

Postugujac sie narzedziem serwisowym,
zdecydowanym ruchem wepchng¢ tylne
uszczelnienie w otwor, az do osadzenia go na
wystepie. (Patrz rys. 21 i 22)

Witozy¢ nowa sprezyne, koniecznie tym
koncem, na ktérym znajduje sie plastykowa
wktadka oporowa. (Patrz rys. 17)

Wtozy¢ zespot zaworu powietrza do wnetrza
pistoletu, ostroznie nasung¢ na sprezyne i
przeprowadzi¢ przez tylne uszczelnienie. (Patrz
rys. 23)

Dokreci¢ zespét zaworu powietrza, najpierw
palcami, nastepnie pdézniej za pomocg
wspomnianego klucza (59) (14 mm). (Patrz rys.
24 15)

Zamontowac z powrotem jezyk spustowy.
(Patrz rys. 141 13)
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Wymiana czesci/Konserwacja

USZCZELNIENIE IGLICY
INSTRUKCJA WYMIANY

13. Zdemontowa¢ jezyk spustowy, za pomocg klucza
(47) lub typu Torx (T20).
(Patrz rys. 25 26)

14. Wykreci¢ z pistoletu pokretto regulaciji iloéci cieczy i
wyjac tgcznie ze sprezyng oraz wktadkg oporowg
sprezyny. (Patrz rys. 27 i 28)

15. Wyja¢ iglice z korpusu pistoletu. (Patrz rys. 29)

16. Poluzowac i wykreci¢ nakretke dtawikowg za
pomoca klucza (47) lub ptaskiego wkretaka. (Patrz
rys. 30i31)

17. Wyrzuci¢ stare uszczelnienie i sprezyne
uszczelnienia, jesli majg zosta¢ wymienione.
Wyczysci¢ uszczelnienie, jezeli ma byé z powrotem
wykorzystane. Wyczys$ci¢ rowniez sprezyne
uszczelnienia i nakretke. (Patrz rys. 32)

18. Ziozy¢ z powrotem uszczelnienie. (Patrz rys. 32)

Wtozy¢ je do korpusu (patrz rys. 33), a nastepnie
dokreci¢. (Patrz rys. 301 31)

19. Wiozy¢ iglice na catg dtugosc¢ do korpusu pistoletu i
osadzi¢ w dyszy (patrz rys. 34).

20. Wiozy¢ sprezyne iglicy, wktadke oporowg sprezyny i
pokretto regulacji ilosci cieczy. (Patrz rys. 28 i 27)

Zamontowac z powrotem jezyk spustowy. (Patrz rys.

251 26)

21. Nacisnag¢ do konca jezyk spustowy pistoletu i
wkreci¢ pokretto regulacji ilosci cieczy, az do jego
zatrzymania. Wycofac je o %2 obrotu, a ruch iglicy w
pistolecie bedzie mégt odbywac sie w petnym
zakresie.

22. Nacisna¢ kilka razy jezyk spustowy pistoletu, aby
sprawdzi¢, czy urzadzenie dziata poprawnie.

ZESPOL ZAWORU REGULATORA
SZEROKOSCI NATRYSKU

WYMIANA/KONSERWACJA

Zespot zaworu regulatora szerokosci natrysku mozna w
razie uszkodzenia wymieni¢. Wykrecié, za pomocag
klucza (59) (14 mm) (patrz rys. 35 i 36) Wewnetrzne
uszczelnienie mozna wymieni¢. Wchodzi ono w skifad
zestawu do regeneracji pistoletu ADVANCE HD (Gun
Rebuild Kit).

© 2013 Finishing Brands UK Ltd.
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Fig 46

9-11Nm

Wymiana czesci/
Konserwacja

SEPARATOR
WYMIANA

1. Zdja¢ motylek i pierscien ustalajgcy. (Patrz rys. 37)

2. Wyjac¢ pokretto regulaciji ilosci cieczy, sprezyne i
wktadke oporowa sprezyny (Patrz rys. 38 i 39)

Wyja¢ iglice z korpusu pistoletu. (Patrz rys. 40)

Zdemontowac dysze, uzywajgc do tego celu klucza
(59) (10 mm). (Patrz rys. 41, 42 i 43)

5. Zdjgc¢ separator. (Patrz rys. 43)

Wyczysci¢ przednig czes¢ pistoletu, za pomoca
miekkiej szczotki, a takze dysze, motylek i pierscien
ustalajgcy.

7. Umiesci¢ nowg uszczelke separatora na przodzie
pistoletu i dopilnowa¢, aby eliptyczna strona uszczelki
byta dopasowana do wgtebienia z przodu pistoletu.
(Patrz rys. 44)

8. Zamontowac dysze, motylek i pierscien ustalajgcy.
Dysze dokrecaé momentem obrotowym 9-11 Nm (80-
100 stopofuntéw). Nie dokrecac dyszy z nadmierng
sitg. (Patrz rys. 45, 46 i 37)

9. Wiozyc iglice na catg dtugos¢ do korpusu pistoletu i
osadzi¢ w dyszy. (Patrz rys. 47)

10. Zamontowac¢ z powrotem sprezyne iglicy, wktadke
oporowg sprezyny i pokretto regulaciji ilosci cieczy.
(Patrz rys. 47)

11. Nacisng¢ do kohca jezyk spustowy pistoletu i wkrecic
pokretto regulacji ilosci cieczy, az do jego zatrzymania.
Wycofac¢ je o 3 obroty, a ruch iglicy w pistolecie bedzie
mogt odbywac sie w petnym zakresie

12. Nacisng¢ kilka razy jezyk spustowy pistoletu, aby
sprawdzi¢, czy urzadzenie dziata poprawnie. (Patrz
rys. 48)
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Wymiana czesci/
Konserwacja

USZCZELKA WLOTU CIECZY

1. Uszczelka blokujgca (55) poluzowana kluczem 18
mm (patrz rys. 49).

2. Odkre¢ ztgcze wlotu cieczy (54) kluczem
szesciokatnym 8 mm (patrz rys. 50)

Zdejmij ztgcze wlotu cieczy (patrz rys. 51).
Wyjmij uszczelke (56) i zastgp jg nowg (patrz rys. 52)

Wymien w odwrotnej kolejnosci ztgcze wlotu cieczy
(patrz rys. 51).

6. Dokre¢ kluczem szesciokgtnym 8 mm z momentem
26-28 Nm.(Patrz rys. 50).

7. Dokre¢ nakretke blokujgcg (55) kluczem 18 mm
(patrz rys. 49).

POKRYWA KIELICHA SSACEGO

1. Zdejmij wieczko otworu odpowietrzajgcego (60).
Oczys¢ lub wymien. Upewnij sie, ze otwor
odpowietrzajacy jest czysty (patrz rys. 53).

2. Zdejmij uszczelke kielicha (59) (patrz rys. 54).

3. Upewnij sie, ze otwoér odpowietrzajgcy w pokrywie (62)
jest czysty i niezablokowany (patrz rys. 55).

4. Zaleca sie wymiane uszczelki kielicha (59) na nowa,
aby unikngé przeciekéw kielicha
(patrz rys. 56).

5. Ponownie zamontuj wieczko otworu
odpowietrzajgcego. Ustaw otwér odpowietrzajgcy w
wieczku po stronie przeciwnej w stosunku do otworu
odpowietrzajgcego (patrz rys. 57).
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Wymiana czesci/Konserwacja

Tabela 1 — Koncowki powietrzne

NR CZESCI SSANIE LUB TECHNIKA OZNACZENIE ZALECANE PRZEPLYW
MOTYLKA CISNIENIE NATRYSKIWANIA | NA MOTYLKU CISNIENIE POWIETRZA[L/min]
WLOTOWE przy 2 bar
(bar)
SSANIE |
SP-100-505-K CISNIENIE HVLP 505 1,3 385
SSANIE | ®
SP-100-510-K CISNIENIE TRANS TECH 510 2,0 283
SP-100-513-K CISNIENIE TRANS TECH® 513 2,0 394
SP-100-523-K CISNIENIE TRANS TECH® 523 2,0 410
SP-100-590-K CISNIENIE TRANS TECH® 590 2,0 218

WSKAZOWKA Podczas wyjmowania motylka z pierécienia ustalajgcego, nie wyjmowac pierscienia $lizgowego (2)
ani uszczelnienia pierscienia ustalajgcego (5). Czesci te mogtyby ulec uszkodzeniu. Pierscien slizgowy i
uszczelnienie pierscienia ustalajgcego nie sg dostepne jako czesci zamienne. Wystarczy wytrze¢ czesci do czysta i
ztozy¢ je z powrotem z nowym lub czystym motylkiem.

Tabela 2 — Asortyment dysz i iglic

NUMEFE%E\S(C' DLA'| " NUMER CZESCIDLAIGLICY | DLA MOTYLKOW
SP-200S-085-K ADV-310-085-K

SP-200S-10-K ADV-310-10-K

SP-200S-12-K ADV-310-12-K 505
SP-200S-13-K ADV-310-13-K 510
SP-200S-14-K ADV-310-14-K

SP-200S-16-K ADV-310-16-K 513
SP-200S-18-K ADV-310-18-K 523
SP-200S-20-K ADV-310-20-K

SP-200S-22-K ADV-310-22-K

SP-259S-05-K ADV-310-05-K

SP-259S-07-K ADV-310-07-K 590
SP-259S-10-K ADV-310-10-K

Tabela 2 — Opcjonalny asortyment dysz i iglic

NUMER CZESCI DLA NUMER CZ -
DYSEY IGLI E\?CI DLA MATERIAL DLA MOTYLKOW

SP-200N-14-K ADV-310N-14-K WEGLIK

SP-200N-18-K ADV-310N-18-K WEGLIK 505
SP-200N-22-K ADV-310N-22-K WEGLIK 510
SP-200S-10-K ADV-310P-10-K Z KONCOWKA PLASTYKOWA 513
SP-200S-12-K ADV-310P-12-K Z KONCOWKA PLASTYKOWA 523
SP-200S-14-K ADV-310P-14-K Z KONCOWKA PLASTYKOWA

WSKAZOWKA Przy wymianie dyszy nalezy réwniez wymieni¢ iglice. Przy wymianie iglicy nalezy réwniez wymienié
dysze. Dokreci¢ momentem 9-11 Nm (80-100 stopofuntéw) Nie dokrecaé dyszy z nadmierng sitg. Uzywac klucza

10 mm SN-28 dostarczonego z pistoletem, sprawdzi¢ moment kluczem dynamometrycznym.

14
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Diagnostyka usterek

OBJAWY PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA USTERKI
Mocnhe Zatkane otwory na skrzydtach motylka | Wyczysci¢ Poszerzy¢ ostrym
skupienie koncem narzedzia wykonanego z
strumienia materiatu innego niz metal.
natrysku u
gory Przeszkoda u gory lub u dotu dyszy. Wyczysci¢
lub u dotu .

Brudny motylek i/lub gniazdo dyszy. Wyczyscié

Lukowaty ksztatt natrysku (skupienie
z prawej lub lewej strony)

Zatkane otwory z lewej lub prawej
strony motylka

Zabrudzenie dyszy z prawej lub lewej
strony.

Wyczysci¢ Poszerzy¢ ostrym
koncem narzedzia wykonanego z
materiatu innego, niz metal.

Wyczyscié¢

Sposoéb postepowania przy nadmiernym skupieniu strumienia u gory, u dotu, z prawej i lewej strony.

1. Ustali¢, czy przytkany jest otwor w motylku, czy w dyszy. W tym celu nalezy wykonac prébny natrysk. Nastepnie
obréci¢ motylek o %z obrotu i wykonac¢ prébny natrysk w innym miejscu. Jezeli usterka wystapi po przeciwnej stronie,
przeszkoda istnieje w motylku. Wyczysci¢ motylek tak, jak to opisano wczesniej. Sprawdzi¢ tez, czy nie ma zaschnietej
farby w srodkowym otworze motylka. W razie potrzeby zmy¢ jg rozciehczalnikiem.

2. Jezeli umiejscowienie usterki nie ulegto zmianie, jej przyczyna lezy po stronie dyszy. Wyczysci¢ dysze. Jezeli
usterka wystepuje nadal, wymieni¢ dysze.

Diagnostyka usterek (cigg dalszy)

Strumien Zawor regulatora szerokosci natrysku | Wykrecic¢ przeciwnie do kierunku
natrysku nastawiony na zbyt matg szerokosc. ruchu wskazéwek zegara, aby
mocno uzyskac wtasciwy rozktad strumienia.
skupiony
posrodku Zbyt mate ciSnienie rozpylajgce. Zwiekszy¢ cisnienie

Materiat zbyt zawiesisty Rozcienczy¢ do wymaganej

konsystencji.

Strumien Zbyt duze ciSnienie powietrza Zmniejszy¢ na reduktorze lub przy
natrysku z rekojesci pistoletu.
tendencjg do
rozdzielania Pokretto regulaciji ilosci cieczy za Wykreci¢ przeciwnie do kierunku
sie bardzo obrécone. ruchu wskazéwek zegara, aby

Zawor regulatora szerokosci natrysku
nastawiony na zbyt duzg szerokosc.

uzyskac wtasciwy rozktad strumienia.

Wkreci¢ zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby uzyskaé
wiasciwy rozktad

strumienia

Dysza w gniezdzie luzna/uszkodzona

Luzna lub uszkodzona ztgczka
gwintowa kubka

Zbyt niski poziom materiatu

Zbiornik za bardzo wychylony

Przeszkoda na drodze przeptywu

cieczy

Poluzowana nakretka dtawikowa
uszczelnienia iglicy

Uszkodzone uszczelnienie iglicy

Dokreci¢ lub wymienic

Dokreci¢ lub wymieni¢ kubek

Uzupeni¢ materiat
Trzymac bardziej pionowo

Przeptukac rozcienczalnikiem

Dokreci¢

Wymienic.

© 2013 Finishing Brands UK Ltd.
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Diagnostyka usterek (cigg dalszy)

Ciecz w kubku bgbelkuje

Niedokrecona dysza.

Dokreci¢ momentem 14-16 Nm (10-
12 stopofuntéw)

Ciecz wyciekajgca z kubka lub
pokrywki

Luzna pokrywka kubka.

Brudny kubek lub pokrywka.

Pekniety kubek lub pokrywka.

Popchnaé na swoje miejsce lub
wymienic.

Wyczyscié

Wymienic¢ kubek lub pokrywke.

Natrysk o matej koncentracji
materiatu powtokowego

Niewystarczajgce natezenie
przeptywu materiatu

Zatkany odpowietrznik w pokrywie
kubka

Mate cisnienie powietrza
rozpylajgcego

Odpowiednio odkreci¢ pokretto
regulacji ilosci cieczy lub
zdecydowac sie na uzywanie dyszy
0 wiekszym rozmiarze.

Oczysci¢ pokrywe i odetkac
odpowietrznik

Zwigkszy¢ cisnienie powietrza i
ponownie wyregulowac pistolet

Przetrysk

Zbyt duze cisnienie powietrza

Pistolet za daleko od malowanej
powierzchni.

ZmniejszyC ciSnienie powietrza.

Skorygowac¢ odlegtosé.

Wystepowanie suchych drobin
farby na powierzchni powtoki

Zbyt duze cisnienie powietrza

Pistolet za daleko od malowanej
powierzchni.

Zbyt szybki ruch pistoletem.

Zbyt mate natezenie przeptywu
cieczy.

ZmniejszyC ciSnienie powietrza.

Skorygowac¢ odlegtosé.

Zwolni¢ ruch.

Odpowiednio popusci¢ srube
nastawczg iglicy lub zdecydowac
sie na uzywanie dyszy o wiekszym
rozmiarze

Ciecz wycieka z
nakretki dlawikowej

Zuzyte uszczelnienie.

Wymienic.

Ciecz ciekngca lub kapigca
Z przodu pistoletu

Dysza lub iglica zuzyta lub
uszkodzona.

Ciato obce w dyszy

Iglica brudna lub zakleszczona w
uszczelnieniu iglicy
Nieprawidtowy rozmiar iglicy lub
dyszy.

Wymienic¢ dysze iiglice.

Wyczyscic

Wyczyscié¢

Wymienic¢ dysze iiglice.

Nacieki i firanki

Zbyt duze natezenie przeptywu
materiatu.

Materiat zbyt rzadki

Pistolet nachylony pod katem lub
zbyt wolny ruch pistoletem.

Obréci¢ pokretto regulacii ilosci
cieczy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara albo przestawic¢
sie ha uzywanie mniejszej dyszy i
iglicy.

Prawidtowo zmiesza¢ materiat lub
natryskiwac cienszg powtoke.

Trzymac pistolet prostopadle do
lakierowanej powierzchni i
dostosowac [sie/go] do prawidtowej
techniki pracy z pistoletem.
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AKCESORIA

Kubki 600 cm?®

Manometr cyfrowy | DGIPRO-502- z 1 do mieszania —
DG BAR A o3 MC-1-K50 opakowanie 50
\g szt.
Gumowy wagz
do sprezonego
& | powietrza, % ﬂ
) H-6065-B (BSP) Ep

Klucz SN-28-K 3 / (13 t\,\%;() 8Zrenm H-6065-N (NPS)

ztgczkami Va

cala
Wkretak o \ Ztgcze zenskie :
ptaski/Torx SPN-8-K2 / QD MPV-424
Ztaczka MPV-60-K3 ?:’, Ziacze meskie |\ o\, o
przegubowa MPV =l b ; ! QD
Szczotka do 4900-5-1-K3 W Regulator filtra DVER-8

czyszczenia

DVFR

GWARANCJA

Finishing Brands UK Limited udziela na ten produkt jednorocznej gwarancji.
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