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Wazne
Przed uzyciem tego urzgdzenia nalezy przeczytac¢ wszystkie instrukcje i
zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa i stosowac sie do nich.

Opis
Pistolet natryskowy z zasilaniem ci$nieniowym JGA nadaje sie do stosowania z szerokim
asortymentem farb, barwnikéw, szkliw i lakierow. Kanaty przewodzgce materiaty sg wykonane z
nierdzewnej stali o wysokiej jakosci i moga obstuzy¢ szerokg game materiatdéw powtokowych.

Dysze i igly sg wykonane z wysokiej jakosci stali nierdzewnej, a obudowa zostata wykonana z
hartowanej azotowanej stali stopowej i weglika wolframu.

Sprzet zostat dopuszczony do uzytku przepisami ATEX 94/9/WE, stopierr ochrony;
Il 2 G X, odpowiedni do uzytkowania w strefach 1i 2

Wazne: Pistolety te sg przystosowane do pracy z wiekszo$cig materiatbw powfokowych
rozciericzalnikowych. Dysze i iglice zostaty wykonane z nierdzewnej stali. Pistolety te nie sg
przeznaczone do stosowania z materiatami bardzo agresywnymi korozyjnie ani $ciernymi, a w
przypadku ich eksploatowania w takim wtfasnie celu nalezy oczekiwac¢, ze wzrosng zarébwno
potrzeby w zakresie ich konserwacji, jak i wymiany czesci. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
co do odpowiednio$ci stosowania pistoletu z konkretnym materiatem nalezy zasiegngc opinii
miejscowego dystrybutora lub skontaktowac sie bezposrednio z firmg Finishing Brand UK.

WSKAZOWKA: Pistoletu tego nie mozna uzywaé z rozciericzalnikami z chlorowcowanych
weglowodoréw ani takimi Srodkami czyszczgcymi, jak 1,1,1-tréjchloroetan czy tez chlorek metylenu.
Wymienione rozciericzalniki mogg wchodzi¢ w reakcje z aluminiowymi elementami wykorzystanymi
do konstrukcji pistoletu. Reakcja taka moze przebiega¢ gwattownie i doprowadzi¢ do eksplozji
urzgdzenia.

Numer czesci modelu

Przyktad: JGA-559AC(#)-62HD Nr koncowki
Numer pistoletu A powietrznej
Z zaworem powietrza —558 -
Bez zaworu powietrza -559 Materiat dyszy

Standardowo stal nierdzewna

‘ Rozmiar koncowki cieczy ‘ C = Weglik wolframu
N= Hartowana azotowana stal

Deklaracja zgodnosci WE

My: Finishing Brands UK Limited z siedzibg przy Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset,
BH11 9LH, Wielka Brytania, jako producent pistoletu lakierniczego JGA, o$wiadczamy na
naszg wytgczng odpowiedzialnosc¢, ze urzagdzenie, ktérego ten dokument dotyczy, zostato
zbudowane zgodne z nastepujgcymi normami lub innymi dokumentami o charakterze
normatywnym:

BS EN 292-1 W CZESCI 1 & 2: 1991, BS EN 1953: 1999; i tym samym spetniajg
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa Dyrektywy Rady 98/37/EWG,
dotyczacej projektowania i wytwarzania maszyn oraz;

normg EN 13463-1:2001 i Dyrektywag 94/9/WE, dotyczacg urzadzen i systemow
ochronnych przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, poziom

N2GX. ??E

D. Smith, Dyrektor Generalny
5 pazdziernika 2012
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OSTRZEZENIA DOTYCZACE
NIEBEZPIECZENSTWA

Niebezpieczenstwo

& pozaru i wybuchu
Rozpylane rozcienczalniki i materiaty

powtokowe moga by¢ w najwyzszym stopniu
palne lub fatwozapalne. Przed
przystapieniem do eksploatacji tego

urzadzenia ZAWSZE nalezy zapoznac¢ si¢ z
zaleceniami producenta materiatu
powtokowego i karta COSHH.
W  zakresie wentylacji, ochrony
przeciwpozarowej, eksploatacji i
utrzymywania w porzadku miejsca
pracy uzytkownik musi postepowac
zgodnie z przepisami lokalnymi i
panstwowymi oraz wymaganiami towarzystwa
ubezpieczeniowego.
Urzadzenie — w formie, w jakiej je
2\ dostarczono — NIE powinno byé
' 2 stosowane z chlorowcowanymi
® weglowodorami.
Ciecz i/lub powietrze przechodzgce
przez weze, proces rozpylania oraz
czyszczenie tkaning czesci
nieprzewodzgcych pradu
elektrycznego moze spowodowaé powstanie
tadunkow elektrostatycznych. Aby zapobiec
wystgpieniu zaptonu w wyniku wytadowania
elektrostatycznego nalezy zapewnic ciggtos¢
uziemienia tak pistoletu lakierniczego, jak i
innego wykorzystywanego sprzetu
metalowego. Uzywanie przewodzacych wezy
powietrznych i/lub do doprowadzania cieczy
ma zasadnicze znaczenie dla
bezpieczenstwa.
Sprzet ochrony osobistej
Opary toksyczne. Niektére materiaty
podczas rozpylania ~mogg  byc

truigce, mogg prowadzic  do
A podraznien lub by¢ w inny sposob
szkodliwe dla  zdrowia. Przed
przystapieniem do natryskiwania
nalezy zawsze przeczytac wszystkie
informacje  na  etykietach oraz karte
charakterystyki substancji niebezpiecznej dla
danego materiatu, a takze stosowac sie do
wszystkich zalecenn zwigzanych 2z jego
stosowaniem. W razie watpliwosci nalezy
zasiegng¢ opinii producenta uzywanego
materiatu.
Zaleca sie stosowanie sprzetu ochrony drog

ga Oddechowych przez caly czas
i trwania pracy. Rodzaj stosowanego
sprzetu musi byé odpowiednio

dobrany do natryskiwanego
materiatu.
Podczas natryskiwania lub w trakcie
czyszczenia pistoletu nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne.
Podczas natryskiwania lub w trakcie
czyszczenia  urzadzenia nalezy
zawsze nosi¢ rekawice.
Szkolenie — personel musi by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie bezpiecznego
postugiwania urzgdzeniem do
natryskiwania.

Bledy w uzytkowaniu

Nigdy nie nalezy celowaé pistoletem w zadng

sie

czesé ciata.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego
zalecanego cisnienia roboczego dla tego
urzgdzenia.

Naprawy z uzyciem czesci niezalecanych lub
nieoryginalnych moga powodowaé zagrozenie
bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub
konserwacji nalezy odtaczy¢ wszelkie zrodta
ciSnienia a w samym urzadzeniu nalezy
uwolni¢ cisnienie wewnetrzne.

Produkt ten nalezy czysci¢ w myjni za pomocg
pistoletu myjgcego. Niemniej jednak produktu
tego nie nalezy pozostawia¢ w takiej myjni na
dtuzszy okres czasu.

Poziomy hatasu

A-wazony poziom dzwieku
pistoletow  natryskowych  moze
przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci

od wyregulowania. Szczegétowe dane
dotyczgce poziomu hatasu sg dostepne na
zyczenie. Zaleca sie, aby podczas
natryskiwania stosowac¢ stuchawki ochronne.

Praca
Urzadzenia natryskowe wykorzystujgce
wysokie cisnienie moga by¢ narazone na sity
odrzutu. W pewnych okolicznosciach sity takie
mogg doprowadzi¢ u operatora do
chronicznego przecigzenia organizmu.
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Kombinacje numeréw koncéwek powietrznych i wymiaréow dysz

Wykres 1
Nr Nr zamoéwienia | AC | D E Przeptyw | Cisnienie
28 | 22| 1.8 | powietrza bar
1/ min
62 MB-4039-62HD X 502 35
64 MB-4039-64HD X 488 35
67 MB-4039-67HD X 539 35
69 MB-4039-69HD X 572 35
Wykres 2
Kombinacje dysz i igiet
Stal nierdzewna o Hartowana azotowana stal .
A P Weglik wolframu (C)
wysokiej jakosci stopowa (N)
Nr T Nr P P P
P Nr zamoéwienia na P Nr zaméwienia na Nr zamoéwienia Nr zaméwienia na
zamowienia iglic Zzamowienia iglic na dysz iglic
na dysze lglice na dysze glice ysze glice
AV-645-AC JGA-421-C-K AV-611-AC | JGA-402-NAC-K AV-1415-AC-K | JGA-409-AC
AV-645-D JGA-421-DEX-K AV-611-D JGA-402-NADEX-K AV-1415-D-K JGA-409-D
AV-645-E JGA-421-E-K AV-611-EE | JGA-402-NADEEE-K AV-1415-EE-K | JGA-409-DEEE
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Spis czesci

Oznaczenie Opis Numer czesci llos¢
1 Koncowka powietrzna / Pierscien Zobacz Tabela 1 1
2 Dysza Zobacz Tabela 2 1
3 Deflektor JGV-457-K 1

3a Uszczelka deflektora — (zestaw 5 szt.) GTI-33-K5 1
+4 Uszczelnienie - (zestaw 3 szt.) JGV-463-K3 1
5 Dfawik - (zestaw 10 szt.) 34411-122-K10 1
6 Zawor rozszerzacza GTI-405-K 1
7 Koftek i Sruba — (zestaw 5 szt.) GTI-408-K5 1
8 Iglica Zobacz Tabela 2 1
9 Sprezyna - (zestaw 5) GTI-409-K5 1
10 Tuleja prowadzaca JGA-17 1
11 Sruba regulacyjna iglicy GTIl-414-K 1
12 Zespot zaworu powietrza JGK-449-K 1
13 Jezyk spustowy GTI-108 1
14 tacznik wlotu powietrza JGA-158 1
15 Nakretka zabezpieczajgca — (zestaw 5) | JGA-51-K5 1
16 Uszczelnienie MSV-3 1
17 tacznik wlotu cieczy JGV-278 1
18 Uszczelka + zestaw sworzni GTI-428-K5 2
19 Pierscien sprezysty — (zestaw 5 szt.) SST-8434-K5 2
20 Uszczelka — (zestaw 5 szt.) JGS-72-K5 1
21 Klucz SPN-5 1
22 Zespot trzpienia zaworu powietrznego JGS-431-1 1
23 Sprezyna JGV-262-K5 1
24 Zatyczka JGHV-59 1
25 Zawor powietrza (nie pokazano) GTI-415-K 1
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Dane techniczne

Przytacze doprowadzenia powietrza -
Uniwersalne '/, BSP/NPS
Przylacze cieczy -
Uniwersalne %5 BSP/NPS
Maksymalne cisnienie statyczne na wlocie - | Dysza
Py =12 bar (175 psi)
Maksymalne cisnienie statyczne cieczy - Iglica
P, = 15 bar (215 psi)
Ciezar pistoletu - 645g

Materiaty uzyte do konstrukcji pistoletu
Korpus pistoletu Polerowane aluminium
Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Instalacja

Wazne: Uzyto powfok ochronnych, aby
zapewni¢, ze urzgdzenie dotrze do|Zaleca sie odwiert 8 mm o rozmiarze
panstwa w najlepszym stanie. Przed | przewodu. Doprowadzane powietrze
uzyciem przeptukaé wyposazenie | powinno by¢ filtrowane i regulowane.

odpowiednim rozpuszczalnikiem. 2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania
1. Podtgczy¢ przewdd powietrzny do powietrza do tgcznika wlotu cieczy (17).

tacznika (14).

Praca

Zmiesza¢, przygotowa¢ i  przefiltrowaé
materiat powlekajgcego do rozpylenia zgodnie
z instrukcjami producenta. Dostroi¢ cisnienie
pistoletu, powietrza i materiatu powtokowego
przed napetnieniem kubka lub wigczeniem
doprowadzania materiatu.

1. Dostrajanie iglicy. W petni odkrecic¢ srube
regulacyjng (11) poprzez obrécenie jej w
kierunku przeciwnym do wskazéwek
zegara do ukazania sie pierwszego rzedu

wyczerpie sie zbyt szybko lub spryskiwanie
jest zbyt powolne, zmniejszy¢ cisnienie
doprowadzania powietrza lub zwigkszy¢
cisnienie doprowadzania materiatu
powtokowego. Jesli wykonczenie jest zbyt
mokre, zmniejszy¢ cisnienie
doprowadzania materiatu powtokowego lub
obréci¢ srube regulacyjng iglicy (11) w
kierunku wskazéwek zegara, a nastepnie
w petni stopniowo przesuwac, uzyskujgc

gwintu.

2. Regulacja ustawienia

pozycji w petni otwartej.

ruchu wskazoéwek

modelach JGA-558).
4. Cisnienie doprowadzania

Nastawi¢ na: 3,5 bar (50 Ibf/ in?).
5. Cisnienie doprowadzania

zegara (tylko

bar (7 Ibf / | n?).
6. Wiaczyc doprowadzanie
powtokowego oraz powietrza.

wentylatora.
Przekreci¢ srube regulacyjng w kierunku
przeciwnym do wskazéwek zegara (6) do
3. Zawor regulacji powietrzna. Odkreci¢ w
petni Srube regulacyjng powietrza (25),
krecac nig w kierunku przeciwnym do

powietrza.

materiatu
powtokowego. Nastawi¢ cisnienie na: 0,5

materiatu

7. Wykonaé prébny natrysk. Jezeli materiat

pozgdane ustawienie.
8. Jezeli atomizacja jest zbyt gruba, podnies¢
cisnienia powietrza, jesli zbyt cienka,
zmniejszy¢  cisnienie  powietrza  lub
przekreci¢ zawor powietrza (25) powoli w

kierunku ruchu wskazéwek zegara.
(wytgcznie wersje JGA-558).
9. WSKAZOWKA: Szerokos$¢ pola

natryskiwania mozna zmniejszy¢ poprzez
wentylator, przekrecajgc $rube regulacji
skretu wentylatora (6) w kierunku ruchu
wskazéwek zegara.

10. Uzytkowanie pistoletu. Zawsze trzymac
pistolet prostopadle do powierzchni
natryskowej. Lukowos$¢ lub odchylenie
pistoletu spowoduje nieréwnomierne
roztozenia materiatu powtokowego.
Zalecana odlegtos¢ od natryskiwanej
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powierzchni wynosi 150 - 200 mm (6" - 8").

Najpierw spryskiwac katy i krawedzie.

Nakfada¢ kolejne suwy na siebie w potowie

podczas powlekiwania. Rozpoczynac
przed krawedzig powierzchni rozpylania.
Przesung¢ pistolet ze statg predkoscig po
powierzchni i zwolni¢ spust. Powtorzy¢ te
samg metode suwu powrotnego.

11. Aby unikngé przypadkowego uwolnienia
materiatu powtokowego, gdy pistolet nie
jest uzywany, zawsze wytgczac i obnizaé
ci$nienia powietrza i ptynu.

Konserwacja prewencyjna

1. Odtgczyé powietrze i zmniejszy¢
cis$nienie w przewodach zasilajgcych,
lub przy uzyciu systemu QD, odtgczy¢

od linii powietrznej.

2. Uwolni¢ kubek i wyjg¢ rurke =z

materiatu.  Uruchomi¢ pistolet

dopusci¢ do odpltywu materiatu z
powrotem do kubka. (wytgcznie

wersje ssace).
3. Pozby¢ sie nadwyzek materiatu
wyczysci¢ kubek.

4. Zdja¢ motylka (1) i wyczyscié. Jezeli

jeden z otworow w motylku jest

zatkany przez materiat powtokowy,
uzy¢ wykataczki do czyszczenia.
Nigdy nie nalezy uzywa¢ metalowego
drutu, ktéry moze uszkodzi¢ motylka i
spowodowac znieksztatcone wzory
natryskowe.

5. Upewni¢ sie, ze koncowka dyszy (2)
jest czysta i wolna od uszkodzen.
Grudka suszu farby moze
znieksztatci¢ wzor natrysku.

6. Smarowanie - kotek / sruba (7), iglica
(8) i zawor powietrzny (12) powinny
by¢ smarowane codziennie.

Wymiana czesci

Dysza (2) i iglica (8) - Usuna¢ czesci w
nastepujacej kolejnosci: 11, 9, 8, 1i 2.
Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci
i ponownie zamontowa¢ je w odwrotnej
kolejnosci. Zalecany moment obrotowy
dla dyszy (2) 17-20 Nm (150-180 Ibf in)

Pakowanie - Usung¢ czesci 11, 9 i 8.
Odkreci¢ pochtaniacz  (5). Dokreci¢
palcami nowy pochtaniacz. Ponownie
zamontowac¢ czesci 8, 9 i 11 i dokreci¢
pochfaniacz (5) za pomocg klucza, w
sposéb wystarczajgcy, aby uszczelnié,
ale by umozliwi¢ swobodny ruch iglicy.

Smarowa¢ za pomocg pistoletu
olejowego.

Zawor powietrza (12) — Usungé jezyk
spustowy, czesci 7 i 13. Odkreci¢ zespot
zaworu. Przed zamontowaniem zaworu
zamontowa¢ ponownie, umieszczajgc
sprezyne w gtowicy zaworu.

Zawor rozszerzacza (6) - Uwaga:
przed umieszczeniem w  Korpusie
zawsze nalezy upewni¢ sie, ze zawor
jest w pozycji pelnego otwarcia,
obracajgc $rube do oporu w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazoéwek zegara.
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Diagnostyka usterek

OBJAWY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA
USTERKI

Mocne skupienie strumienia
natrysku u gory lub u dotu

o

tukowaty ksztatt natrysku

(skupienie z
VR

prawej lub lewej
strony)

Zatkane otwory na skrzydtach
motylka.

Przeszkoda u gory lub u dotu
dyszy.

Brudny motylek i/lub gniazdo
dyszy.

Zatkane otwory z lewej lub prawej
strony motylka.

Zabrudzenie dyszy z prawej lub
lewej strony.

Wyczyscié. Poszerzy¢ ostrym
kohcem narzedzia wykonanego
z materiatu innego, niz metal.

Wyczyscic.

Wyczyscic.

Wyczyscié. Poszerzy¢ ostrym
kohncem narzedzia wykonanego
z materiatu innego, niz metal.

Wyczyscic.

strony:

Sposob postepowania przy nadmiernym skupieniu strumienia u gory, u dotu, z prawej i lewej

1. Ustali¢, czy przytkany jest otwor w motylku, czy w dyszy. W tym celu nalezy wykonaé prébny
natrysk. Nastepnie obréci¢ motylek o %z obrotu i wykona¢ prébny natrysk w innym miejscu. Jezeli
usterka wystapi po przeciwnej stronie, przeszkoda istnieje w motylku. Wyczysci¢ motylek tak, jak to
opisano wczesniej. Sprawdzi¢ takze, czy nie ma zaschnietej farby w srodkowym otworze motylka. W
razie potrzeby zmy¢ jg rozcienczalnikiem.

2. Jezeli umiejscowienie usterki nie ulegto zmianie, jej przyczyna lezy po stronie dyszy. Wyczysci¢
dysze. Jezeli usterka wystepuje nadal, wymieni¢ dysze.

Strumien natrysku mocno
skupiony posrodku

Zawor regulatora szerokosci
natrysku nastawiony na zbyt matg
szerokos$c.

Zbyt mate cisnienie rozpylajgce.
Materiat zbyt zawiesisty

Wykreci¢ przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek
zegara, aby uzyskac¢ wtasciwy
rozktad strumienia.

ZwiekszyC ci$nienie
Rozcienczy¢ do wymaganej
konsystenciji.

Strumien natrysku z tendencjg
do rozdzielania sie

Zbyt duze ci$nienie powietrza
Pokretto regulaciji ilosci cieczy za
bardzo obrdcone.

Zawor regulatora szerokosci
natrysku nastawiony na zbyt duzg
szerokos$c.

Zmniejszy¢ na reduktorze lub
przy rekojesci pistoletu.
Wykreci¢ przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek
zegara, aby uzyska¢ wtasciwy
rozktad strumienia.

Wkreci¢ zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara, aby
uzyska¢ wtasciwy rozktad
strumienia

sie

Dysza w gniezdzie luzna/
uszkodzona

Luzna lub uszkodzona ztgczka
gwintowa kubka

Zbyt niski poziom materiatu
Zbiornik za bardzo wychylony
Przeszkoda na drodze przeptywu
cieczy

Poluzowana nakretka dfawikowa
uszczelnienia iglicy

Uszkodzone uszczelnienie iglicy

Dokrecié lub wymieni¢
Dokreci¢ lub wymieni¢ kubek
Uzupetni¢ materiat

Trzyma¢ bardziej pionowo
Przeptukac¢ rozcienczalnikiem
Dokreci¢

Wymienié

© 2012 Finishing Brands UK Ltd.
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Diagnostyka usterek (cigg dalszy)

Ciecz w kubku bagbelkuje

Niedokrecona dysza.

Dokreci¢, uzyskujac moment
obrotowy rzedu 17-20 Nm (13—
15 ft-lbs)

Ciecz wyciekajaca z kubka lub
pokrywki

Luzna pokrywka kubka.

Uszkodzona uszczelka
pokrywki kubka

Ciecz wyciekajgca z otworu
odpowietrzajacego

Zamocowac¢ pokrywke na
kubku.

Wymieni¢ uszczelke pokrywki
kubka

Wyczysci¢ wieczko otworu
odpowietrzajgcego

Natrysk o matej koncentracji
materiatu powtokowego

Niewystarczajgce natezenie
przeptywu materiatu

Zatkany odpowietrznik w
pokrywie kubka.

Mate cignienie powietrza
rozpylajgcego

Odpowiednio odkreci¢ pokretto
regulacji ilosci cieczy lub
zdecydowac sie na uzywanie
dyszy o wigkszym rozmiarze.
Oczysci¢ pokrywe i odetkac
odpowietrznik

Zwiekszy¢ ci$nienie powietrza
i ponownie wyregulowac¢
pistolet

Przetrysk

Zbyt duze ci$nienie powietrza
Pistolet za daleko od
malowanej powierzchni.

Zmniejszy¢ cisnienie
powietrza.
Skorygowac odlegtoscé.

Wystepowanie suchych drobin
farby na powierzchni powtoki

Zbyt duze ci$nienie powietrza
Pistolet za daleko od
malowanej powierzchni.

Zbyt szybki ruch pistoletem.

Zbyt mate natezenie przeptywu
cieczy.

Zmniejszy¢ cisnienie
powietrza.

Skorygowac odlegtosc¢.
Zwolnic¢ ruch.

Odpowiednio popusci¢ $rube
nastawczg iglicy lub
zdecydowac sie na uzywanie
dyszy o wiekszym rozmiarze

Ciecz wycieka z nakretki
dfawikowej

Zuzyte uszczelnienie lub iglica
cieczy.

Wymieni¢.

Ciecz cieknaca lub kapigca z
przodu pistoletu

Dysza lub iglica zuzyta lub
uszkodzona.

Ciato obce w dyszy

Iglica brudna lub zakleszczona
w uszczelnieniu iglicy
Nieprawidtowy rozmiar iglicy
lub dyszy.

Wymieni¢ dysze i iglice.
Wyczyscic.
Wyczyscié¢

Wymieni¢ dysze i iglice.

Nacieki i firanki

Zbyt duze natezenie przeptywu
materiatu.

Materiat zbyt rzadki.

Pistolet nachylony pod katem
lub zbyt wolny ruch pistoletem.

Obroci¢ pokretto regulacji ilosci
cieczy zgodnie z ruchem
wskazowek zegara albo
przestawi¢ sie na uzywanie
mniejszej dyszy i iglicy.
Prawidtowo zmiesza¢ materiat
lub natryskiwac¢ ciensza
powioke.

Trzymac pistolet prostopadle
do lakierowanej powierzchni i
dostosowac [sig/go] do
prawidtowej techniki pracy z
pistoletem.
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Akcesoria

C Szczotka czyszczgca - Zaméwienie
Klucz - Zamoéwienie SPN-5 4900-5-1-K3
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Zawor powietrza - Zamoéwienie

Smar - Zamoéwienie GL-1-K10 GTI-415-K
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