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Thoma 4 Werkstatt

444

2K HS 2:1 lakier bezbarwny

Lakier stworzony dla wymagajacych klientow. Cechuje go duza
zawartos¢ masy suchej (High Solid). Nie sptywa z pionowych
powierzchni, posiada wyrazista gtebie i jest odporny na
zarysowania.

Mozliwosc¢ lakierowania w dwdch systemach: Standardowym
oraz Expresowym.

System Standardowy oparty na rozciericzalniku akrylowym
TVA daje doskonate rezultaty lakierowania duzych elementéw w
warunkach standardowych (komory 60°C).

System expresowym oparty na rozpuszczalniku TV-01 Express

- dedykowany do szybkiego malowania oraz lakierowania w
trudnych warunkach (bez komory, gdy jest utrudnione schniecie,
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niska temperatura) Gwarantuje szybkie schniecie powtoki Hmer ety onane ron
lakierniczej zachowujac idealny potysk, wysoka twardos¢ i duza
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HT444: 24 miesiace
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5 . Czasy schnigcia w temp. TWaose  Th.03: 6 miesiecy
6-8 h/20°C 2 h/20°C 20°C, wilg. wzgl. 65%:

20-25 min/60°C 8-10 min/60°C Pylosuchos$é: 8-10 min
Do montazu: 2 h

(Czasy schniecia w temp.

60°C, wilg. wzgl. 65%:
Czasy schnigcia w temp. Do montazu: 8-10 min
20T, wilg. wzgl. 65%:

gﬁﬁﬂgjﬁ Q%Lz min Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC. (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy

Caasy schrigcia w temp. zdnia 16 stycznia 2007r., w sprawie ogrgmczema LZO Rozporzagdzenie M/ﬂ/s/ra Srodowiska

60C, wilg, wzgl. 65%: z dnia 20 grudnia 2006r., w sprawie standardow emisyjnych z instalacji). Produkty

Do montazu: 20-25 min przechodza wiele testow, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy
Jednak pamigtac o indywidualnych warunkach sktadowania, przygotowania oraz aplikacyi,
ktore moga mie¢ wplyw na efekt lakierowania.




