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Optex Super Build 4:1 to dwusktadnikowy, hybrydowy podktad
poliestrowo-epoksydowy z wbudowang warstwg kontrolng,

Ultra High-Build zgloszong do opatentowania, o wyjgtkowych wiagciwosciach
wypetniajgcych. 100-200 mikrondw w jednej warstwie jest tatwo
Powloka kontrolna - APLIKUJ ROZOWA > SZLIFUJ osiggalne. OPTEX SUPER BUILD 4:1 to idealny produkt do

przygotowywania projektow renowacyjnych. Podktad natryskuje
sie na rézowo. Podczas szlifowania zmienia kolor na szary, ubytki
i nierownosci pozostajg rozowe. Aplikacja bezposrednio na
metal eliminuje potrzebe stosowania podktaddw epoksydowych
lub  wytrawiajgcych. Kompatybilny z wodorozcienczalnymi
systemami lakierniczymi oraz zgodny z LZO., Ty decydujesz,

Aplikacja bezposrednio na metal ktory system lakierowania wybrac.

SZARA

tatwe szlifowanie

Dobre wiasciwosci wypetniajace

Doskonata przyczepnos¢

Kompatybilny z farbami wodorozcieiczalnymi i
zgodny z LZO ZASTOSOWANIE

OPTEX® SUPER BUILD 4:1

#101400-3,78 |
#101403 - 946 ml
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TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.

Optex Super Build 4:1 to dwusktadnikowy, hybrydowy, nawierzchniowy podkiad poliestrowo-epoxydowy,
z wbudowang warstwa kontrolng, zgtoszong do opatentowania, ktora zapewnia wyjgtkowe wypemienie.
Proporcja mieszania 4:1 Wytrzymatos¢ 500 godzin w testach w komorze solnej (ASTM B117).
Wodorozcienczalnymi systemami lakierniczymi oraz zgodny z LZO.

PODLOZA

UWAGA: Wstepna powtoka epoksydowa NIE jest wymagana, jesli naktadane sg co najmniej dwie warstwy
o grubosci suchej powtoki (115-150 mikrondw) w celu uzyskania wtasciwej ochrony.

Uwaga: Nie nalezy naktada¢ na podkiady wytrawiajace, powtoki kwasne lub po uzyciu sciereczek z
kwasem, poniewaz materiaty te moga hamowac proces utwardzania podktadéw poliestrowych.

PRZYGOTOWANIE

Przed szlifowaniem doktadnie oczys$¢ miejsce naprawy, usuwajac wszelkie slady brudu, resztki oleju i
WOsKu.

Do czyszczenia surowego, odstonietego widkna szklanego zaleca sie stosowanie acetonu.

Szlifowa¢ naprawiany obszar za pomoca papieru $ciernego P80 lub P180, a nastgpnie szlifowaé P220 za
pomoca sZlifierki oscylacyjnej.

Usun doktadnie caty pyt z miejsca naprawy.

Zagruntuj stal weglowa i aluminium natychmiast po szlifowaniu i odpyleniu.

Wypetiacz poliestrowy:

Szlifowac naprawiany obszar za pomoca papieru sciernego P180 lub P220, a nastepnie szlifowac¢ P320
za pomoca szlifierki oscylacyjnej. Usun kurz czystg szmatkg i sprezonym powietrzem.

Usun doktadnie caty pyt z miejsca naprawy.

Doktadnie wymieszaj produkt w puszce do uzyskania jednolitej konsystencji, moze sie przydac
wytrzgsarka do puszki z farba.

Proporcje mieszania objetosciowo:

4 czesci podktadu Optex Super Build 4:1
na

1 czes$¢ 4:1 katalizatora.

MIESZANIE Proporcje mieszania wagowo, w gramach:
#101400 (g) 85,7 171,4 257,1 342,9 428,6 514,3
#101403 (g) 14,3 28,6 42,9 57,1 71,4 85,7
Total (9) 100 200 300 400 500 600
Uzywaj wytacznie dostarczonego utwardzacza EVERCOAT. Rozcierczanie nie jest wymagane i nie jest
zalecane.
Uzyj pistoletu do podktadu z dyszg 2,0 mm lub wyzszg, zgodnie z zaleceniami producenta dotyczacymi
APLIKACJA ustawienia cisnienia. Natozy¢ 2-3 $rednie warstwy w odlegtosci 20 - 25 cm. Pozostawi¢ 5-10 minut na

odparowanie miedzy warstwami.

SZLIFOWANIE / WYKONCZENIE

Szlifowanie mozna rozpocza¢ po 2 godzinach (22°C), w zaleznosci od grubosci warstwy. Po wyschnigciu
Optex Super Build 4:1 nalezy przygotowac do kolejnego etapu poprzez szlifowanie materiatem sciernym

P180-P500.

Cate zabarwienie powtoki kontrolnej musi by¢ odpowiednio zeszlifowane przed natozeniem dodatkowych
powtok lub szpachldwki poliestrowej.
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Kolor Roézowy
Stan fizyczny Ptynny
Czas pracy 40 minut w 22 stopniach °C
Czas schnigecia do szlifowania 22°C - 2 godziny // 60°C - 30 minut
Ochrona przed korozja Wytrzymatosé 500 godzin w testach w komorze solnej (ASTM
DANE TECHNICZNE B117).
Maksymalna kompilacja 600 mikrondw maksymalnie / 100-200 mikronéw na kazdag
warstwe.

Catkowita zawartos¢ substancji  62-65%
statych wedtug wagi przy 4:1 RTS

Sktadniki i Srodki ostroznosci Sktadniki i Srodki ostroznosci (MSDS) dostepne na prosbe.

LZO Patrz punkt 9 w Zasadach bezpieczenstwa.

STABILNOSC

Wiasciwosci sa wartosciami typowymi i nie nalezy ich uwazac za techniczne specyfikacje sprzedazy. Test
fizyczny przeprowadzono w okoto 22°C i 75% wzglednej wilgotnosci, o ile nie okreslono inacze;j.

MAGAZYNOWANIE

Data przydatnosci do uzycia: 12 miesiecy od daty produkcji.
Data produkcji znajduje sie w numerze identyfikacyjnym partii na spodzie puszki lub na etykiecie.
Identyfikacja partii sktada si¢ z: 8 10 2383.

8 =rok 2018 | 10 = miesigc pazdziernik | 233 = biezacy numer partii.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Maksymalna temperatura przechowywania 25°C. Przechowywac¢ w chtodnym, dobrze wentylowanym
miejscu z dala od niekompatybilnych materiatéw i Zrodet zaptonu. Przechowywac z dala od srodkdéw
utleniajgcych, silnych zasad i kwasow. W bezposrednim sasiedztwie obowigzuje zakaz palenia.
Zapobiegaj nieautoryzowanemu dostepowi. Otwarte pojemniki nalezy starannie i szczelnie zamykac.
Trzymaj w pozycji pionowej, aby zapobiec wyciekom. Nie wylewac¢ do kanalizacji. Nie zwracaj
zmieszanego materiatu do oryginalnego pojemnika.

Pamietaj, aby przeczyta¢ wszystkie instrukcije i ostrzezenia przed uzyciem produktow EVERCOAT. Karty
charakterystyki dla wszystkich materiatéw sg dostepne online na stronie https://itwevercoat-sds.thewercs.
com/.
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