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Sertstrand fiberglass reinforced body filler
Mow with Kevlar for superior strength in thinner applications
High srenagth, high build, waterproof body filler

ety weds dor edges nd Szpachlowka wzmocniona
krotkimi widknami szklanymi

EVERGLASS® Szpachléwka wzmocniona krétkimi widknami
szklanymi, wyjatkowa przyczepnos¢, fatwosé szlifowania,
Unikatowa szpachléwka z formuta Kevlar wzmocniona formutg Kevlar, strukturaina moc, mozliwosé
gtebokiego wypetniania, wodoodporna.

Dtugie i krotkie widkna szklane

Bardzo stabilna

Moc i przyczepnosé

Wodoodporna

EVERGLASS®
#104622 - 3L

Sprawdz sam i
przekonaj sie o ile lepszy
bedzie Twaoj proces
naprawy!
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OPIS | APLIKACJA TYLKO DO PROFESJONALNEGO UZYTKU
EVERGLASS jest szpachldwka wzmocniong krotkimi widknami szklanymi, jest idealna do uzycia z
metalem, do spawdw, do napraw zardzewiatych metali, do napraw kompozytow, SMC oraz witdkien

szklanych.
PODLOZA Stal, stal galwanizowana, aluminium, SMC, widkna fibrowe, plastiki
PRZYGOTOWANIE Przed szlifowaniem, wyczy$¢ powierzchnig wodg z mydtem, nastgpnie przetrzyj rozciericzalnikiem.

Powierzchnia musi by¢ sucha przed natozeniem materiatu. Utrzymuj matg powierzchnig naprawy.
Wyszlifuj powierzchnie naprawy usuwajac lakier P80-P180.

MIESZANIE Zmieszaj szpachléwke przed uzyciem. Wycisnij utwardzacz.
Wspdtczynnik mieszania to 2% wg wagi (cienka linia utwardzacza od krawedzi do krawedzi przez
$rodek 10cm masy szpachlowej). Szpachléwka o srednicy wiekszej niz 10cm wymaga dodatkowego
utwardzacza. . Zmieszaj materiat, aby uzyskaé jednolita mase jednolitego koloru.

APLIKACJA Naktadaj warstwy wyréwnujac i odpowiednio dociskajac.
Nie naktadaj kolejnych warstw jednoczesnie.

SZLIFOWANIE / WYKONCZENIE Wyszlifuj materiatem $ciernym o granulacji P180.
Jegli konieczne dotdz kolejne warstwy, lub natdz szpachldwke Evercoat lekka, lub poliestrowa.

DANE TECHNICZNE Kolor Ciemny zielony
Stan fizyczny Pasta
Rozpuszczalnosé nie rozpuszcza sie w zimnej i cieptej wodzie
Czas pracy 5 - 6 minut

Suszenie do rozpoczecia szlifowania 10 - 15 minut

Ochrona przed rdza nie dotyczy

Maksymalna warstwa 6 mm (wyszlifowana)

Sktad i sSrodki ostroznosci Karta bezpieczenstwa produktu (MSDS) dostepna na
zapytanie

LZO Wspdtczynnik ulatniania zgodny z wytycznymi UE dla

sktadnikdw organicznych: 250 g/l (2007)
Produkt zawiera maksymalnie 42g/! L.ZO.

Wiasciwosci maja typowe wartosci i nie jest konieczna specyfikacja techniczna. Testowane byty w
temperaturze okoto 25°C i w wilgotnosci odpowiednio 75%.

STABILNOSC Data waznosci: 18 miesiecy od daty produkcii.
Data produkcii jest dostepna przy numerze partii na wieczku puszki, lub na naklejce. Nr partii wyglada
nastepujgco: 8 10 233
8 =rok 2018 | 10 = miesigc pazdziernik | 233 = numer partii

MAGAZYNOWANIE Odnosnie wymagan i lokalnych przepiséw. Zwrd¢ uwage na srodki zapobiegawcze podane na
etykiecie. Maksymalna temperatura sktadowania 25 © C. Magazynuj w chtodnym, dobrze wietrzonym
pomieszczeniu, z dala od nieodpowiednich materiatow i zrodet zaptonu. Trzymaj z dala od utleniaczy,
silnych zasad i kwasdéw. Palenie w poblizu jest zabronione. Chron przed nieupowaznionym dostepem.
Otwarte opakowania powinny by¢ zamykane uwaznie i doktadnie. Utrzymuj pionowo aby zapobiec
wylaniu produktu. Nie oprdzniaj przez wysuszenie. Nie wktadaj z powrotem zmieszanego materiatu do
oryginalnego opakowania.

ZASADY BEZPIECZENSTWA Upewnij sie, ze przeczytates wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed uzyciem produktéw EVERCOAT.
Karty bezpieczenistwa i wszystkie materiaty sg dostepne online na stronie
https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.
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