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DANGER] FLAMMABILE LIOUID AND NePOUR.
HARMWFUL IF SWALLOWED 0R INHALED.
i Ul s s an T ek panel

Gotowy do gruntowania w zaledwie 30 sekund po
utwardzeniu lampa UV LED

Eliminuje mikrootwory

Nie wymaga szlifowania

DOBRZE WSTRZASNAC

440 EXPRESS LIGHT SPEED™ #
101494 - 118 ml

INNOWACYJINE
ROZWIAZANIA, KTORE
DZIALAJA.

Izolator eliminujacy
mikrootwory.

440 Express LIGHT SPEED™ 1K UV LED Izolator dla
mikrootworkdw, oraz rys szlifierskich ktére sg trudne do
zidentyfikowania przed natozeniem podktadu.

Ta zgtoszona do opatentowania technologia to poliester o
wysokie] zawartosci czesci statych, ktoéry mozna tatwo
naktada¢ i utwardza¢ w ciggu 30 sekund, pozostawiajgc
powierzchnie gotowa do zagruntowania.

Testy wykazaty, ze przy prawidtowym uzytkowaniu
wyeliminuje do 90% wszystkich przerobek spowodowanych
mikrootworami.

440 Express LIGHT SPEED™ nalezy naktada¢ wytacznie za
pomocg dedykowanych aplikatoréw - #439

Przetestuj go sam i
poznaj jego wszystkie
korzysci!



KARTA TECHNICZNA

440 Express LIGHT SPEED™
Izolator mikrootwordw

EVERC@AT

OPIS I APLIKACJA

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.

440 Express LIGHT SPEED™ 1K UV LED Izolator dla mikrootworkéw, oraz rys szlifierskich ktére sg
trudne do zidentyfikowania przed natozeniem podktadu. Ta zgtoszona do opatentowania technologia
to poliester o wysokiej zawartosci czesci statych, ktéry mozna tatwo naktadac i utwardzac w ciggu 30
sekund, pozostawiajgc powierzchnie gotowa do zagruntowania. Testy wykazaty, ze przy prawidtowym
uzytkowaniu wyeliminuje do 90% wszystkich przerébek spowodowanych mikrootworami. 440 Express
LIGHT SPEED™ nalezy naktada¢ wytacznie za pomoca dedykowanych aplikatorow - #439

PODLOZA

Wszystkie podtoza muszg by¢ odpowiednio utwardzone i przeszlifowane, aby zapewni¢ optymalne
dziatanie.

EVERCOAT 2K Szpachléwki Wypetniacze

EVERCOAT Premium Utwardzone i przeszlifowane podktady 2K*

(*W przypadku naktadania na przeszlifowang powierzchnie 2K nalezy ponownie zagruntowac i
przeszlifowac lub uszczelni¢ przed natozeniem lakieru bazowego)

PRZYGOTOWANIE

Przeszlifowac¢ naprawiony obszar gradacjg P180 lub drobniejszym. Usun kurz z powierzchni.

APLIKACJA

Wstrzasnij 440 Express LIGHT SPEED™ i natdz niewielkg ilo$¢ na gabke z aplikatorem lub obszar
naprawy.

Wetrzyj w caty obszar naprawy.

W przypadku wiekszych obszaréw naprawy moze byc¢ konieczne wielokrotne naktadanie.

Kontynuuj wcieranie, az zostanie natozona cienka warstwa. Po prawidtowym natozeniu naprawiany
obszar bedzie nadal widoczny przez cienka warstwe.

Pozostawi¢ do odparowania na 30 - 60 sekund, nastepnie naswietli¢ lampg UV LED na 30 - 60 sekund i
natozy¢ podktad nawierzchniowy zgodnie z zaleceniami producenta lakieru.

Jesli na naprawianym obszarze nagromadzi sie nadmiar materiatu, po utwardzeniu nalezy go delikatnie
przeszlifowac papierem P320 lub drobniejszym, aby usungé¢ nadmiar produktu przed natozeniem
podktadu.

UWAGA: Uzywaj lampy LED UV-A o dtugosci fali 395nm i min. irradiancja 30 mW/cm2 dla
prawidtowego utwardzenia.

(i) Wszystkie testy zostaty przeprowadzone przy uzyciu SCANGRIP® UV-GUN

WAZNA, BEZPIECZNA INFORMACJA. Uzywanie sprzetu niezalecanego przez producenta lub
niezgodnego z instrukcja moze spowodowa¢ powstanie niebezpiecznego stanu.
PRZECZYTAJ I PRZESTRZEGAJ WSZYSTKICH INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA u producenta
sprzetu do utwardzania UV/LED

UWAGI:

- Uzywajac podktaddéw wodorozcieficzalnych, na koniec przygotuj szarg tkanine nylonowa, a nastepnie
postepuj zgodnie z zaleceniami producenta powtoki wodorozcienczalnej

- 440 Express LIGHT SPEED™ nie jest przeznaczony do zastepowania szpachléwek poliestrowych ani
nie jest zalecany do stosowania z konwencjonalng szpachléwka.

MAGAZYNOWANIE

Butelke przechowywaé zamknieta i przechowywaé w chtodnym, suchym miejscu.

Data waznosci: 12 miesiecy od daty produkcji.

Data produkcji znajduje sie w numerze identyfikacyjnym partii na spodzie puszki lub na etykiecie.
Identyfikacja partii sktada sie z: 8 10 233

8 =rok 2018 | 10 = miesigc pazdziernik | 233 = biezacy numer partii

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zgodnie z wymogami lokalnych przepisdw. Przestrzegac¢ informacji o srodkach ostroznosci podanych
na etykiecie. Maksymalna temperatura przechowywania 25°C. Przechowywac¢ w chtodnym, dobrze
wentylowanym miejscu z dala od niekompatybilnych materiatow i Zrodet zaptonu. Przechowywac z dala
od $rodkoéw utleniajacych, silnych zasad i kwasow. W bezposrednim sasiedztwie obowigzuje zakaz
palenia. Zapobiegaj nieautoryzowanemu dostepowi. Otwarte pojemniki nalezy starannie i szczelnie
zamykac. Trzymaj w pozycji pionowej, aby zapobiec wyciekom. Nie wylewaé do kanalizacji. Nie zwracaj
zmieszanego materiatu do oryginalnego pojemnika.

Pamietaj, aby przeczytac¢ wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed uzyciem produktéw EVERCOAT. Karty

charakterystyki dla wszystkich materiatdw sg dostepne online pod adresem https://itwevercoat-sds.
thewercs.com/.

EVERC@AT

Oficjalny
dystrybutor na
Europe

INDASA

INDASA Polska Sp. z 0.o.

indasa@indasa.pl
www.indasa-abrasives.com

Twoj partner EVERCOAT



