KARTA TECHNICZNA

OPTEX® Light Speed™
Szpachléwka wypetniajaca klasy premium, utwardzana promieniami UV.
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Podwdjne utwardzenie: utwardza sie lampa
UV LED i/lub tradycyjna katalizacja.

Gotowy do szlifowania w zaledwie 3 minuty po
utwardzeniu lampa UV LED.

Wykorzystuje zgtoszona do opatentowania
technologie zmiany koloru

tatwo sie rozprowadza i praktycznie eliminuje
mikrootwory

Doskonate szlifowanie dzieki technologii
ECORESIN™.

Spetnia wymogi 500-godzinnej odpornos¢ na
korozje (ASTM B117).

OPTEX® LIGHT SPEED™ SZPACHLOWKA WYPEENIAJACA
#101490 - 3 Litry

(i) Wszystkie testy zostaty przeprowadzone przy uzyciu SCANGRIP® UV-GUN

INNOWACYJNE
ROZWIAZANIA, KTORE
DZIAtAJA

Szpachlowka wypetniajaca
klasy premium, utwardzana
promieniami UV.

OPTEX® Light Speed™ to podwajnie utwardzona szpachlowka
wypetniajgca klasy premium. Jej doskonate wtasciwosci
Scierne sa wynikiem opatentowanej technologii Ecoresin™.
OPTEX® Light Speed™ wykorzystuje nowa, zgtoszonag do
opatentowania technologie zmiany koloru, ktéra optycznie
przechodzi od rézowego do jasnoszaro - zielonego i moze
zosta¢ przyspieszona do utwardzenia w ciggu 3 minut.
Nieosiadajgca formuta posiada doskonate wtasciwosci
wypetniajgce, eliminujac  jednoczesnie  koniecznosc
szpachlowania wykonczeniowego.

Przetestuj go sam i
poznaj jego wszystkie
korzysci!
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OPTEX® Light Speed™
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Szpachlowka wypetniajaca klasy premium, utwardzana promieniami UV.

—TYLKO DO UZYTKU PROFESIONALNEGD
OPTEX® Light Speed™ to podwojnie utwardzona szpachléwka wypetniajagca klasy premium. Jej
doskonate wtasciwosci Scierne sg wynikiem opatentowanej technologii Ecoresin™. OPTEX® Light

OPIS I APLIKACJA Speed™ wykorzystuje nowa, zgtoszona do opatentowania technologie zmiany koloru, ktéra optycznie
przechodzi od rézowego do jasnoszaro - zielonego i moze zostac¢ przyspieszona do utwardzenia w ciggu
3 minut. Wyjatkowa formuta posiada doskonate wtasciwosci wypetniajace, eliminujac jednoczesnie
konieczno$¢ szpachlowania wykanczajacego.
PODLOZA z brazu krzemowego.
UWAGA: W przypadku napraw strukturalnych podatnych na wysoki stopien naprezen i elastycznosci,
uzyj wypetniacza wzmocnionego wtdéknem, takiego jak Everglass® lub Fibre Tech®.”
Caty naprawiany panel oczyscic¢ i odttuscic. Przed naprawg doktadnie osusz powierzchnie.
Utrzymuj maty obszar naprawy. Uzy¢ ziarna P80-P180, aby usuna¢ farbe, nastepnie za pomoca
PRZYGOTOWANIE P180-P220 wyszlifowac rysy .
UWAGA: Mniejsze naprawy na farbie OEM mozna przygotowac za pomocg P220”
|
»Proporcja mieszania wynosi 2% wagowo. Umiesci¢ wymagang ilo$¢ szpachli na czystej,
odttuszczonej ptycie do mieszania i doda¢ wymagane 2% utwardzacza. Doktadnie wymieszaé, az do
MIESZANIE uzyskania jednolitego koloru. Patrz ilustracja na pokrywie produktu, aby dobraé¢ odpowiednie proporcje i
uzyskac instrukcje odnosnie procesu zmiany koloru.
PZywaj tylko z niebieskim utwardzaczem EVERCOAT”
!
»Aplikowac warstwami z rownomiernym naciskiem.
Nie naktadaj wszystkich na raz.
UTWARDZANIE SWIATLEM UV
Regularna naprawa:
Zastosuj $wiatto UV (i) z odlegtosci 20—-25 cm (8—10 cali) przez 3 minuty, przy maksymalnej grubosci 6 mm

Srednica obszaru aplikacji - 25 cm

Naprawa punktowa:

Zastosuj $wiatto UV (i) z odlegtosci 12 - 13 cm (5 cali) przez 2 minuty, przy maksymalnej grubosci 5 mm
(200 milicali)

Srednica obszaru aplikacji - 13 cm

Regularna naprawa: - 25 cm (Srednica obszaru aplikacji)

Naprawa punktowa - 13 cm ($rednica obszaru aplikacji)

UWAGA: nie utwardzaé¢ w odlegtosci ponizej 12 cm lub powyzej 25 cm

UWAGA: Uzywaj lampy LED UV-A o dtugosci fali 395 nm i min. irradiancja 30 mW/cm2 dla
prawidtowego utwardzenia.
Wszystkie testy zostaty przeprowadzone przy uzyciu SCANGRIP® UV-GUN

Naprawa szybko zmieni kolor z rézowego na jasnoszaro - zielony po wystawieniu na $wiatto UV LED
utwardzania.

Pozostawic¢ zalecang odlegtosc i czas ekspozycji do prawidtowego utwardzenia przez catg warstwe
naprawczg, poniewaz reakcja zachodzi od gory do dotu do nizszych warstw.

WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI .

Uzywanie sprzetu niezalecanego przez producenta lub niezgodnego z instrukcja moze
spowodowac powstanie stanu zagrozenia zdrowia.

PRZECZYTAJ I PRZESTRZEGAJ WSZYSTKICH INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA

u producenta sprzetu do utwardzania UV/LED

Bez utwardzania swiattem UV

Odczekaj 30-40 minut na utwardzenie. Naprawa bedzie stopniowo zmienia¢ kolor z rézowego na
jasnoszaro -zielony, co oznacza, ze naprawa jest sucha i gotowa do szlifowania”.

KARTA TECHNICZNA

OPTEX® Light Speed™

EVERCSAT

Szpachlowka wypetniajaca klasy premium, utwardzana promieniami UV.

SZLIFOWANIE / WYKONCZENIE

Szlifowanie o ziarnistosci P80 - P220.

Jesli to konieczne, natdz ponownie, aby wypetni¢ wszelkie otwory lub zagtebienia.

Postepuj zgodnie z powyzszymi procedurami i czasami utwardzania, a nastepnie przeszlifuj P220.
*Pozwél na minimum 45 minut utwardzania spoin z brgzu krzemowego, jesli nie sg utwardzone lampag UV
LED.

UWAGA: Aby uzyskac¢ optymalng wydajnos¢, natéz 440 Express przed natozeniem podktadu
nawierzchniowego.

Kolor R6zowy

Stan fizyczny Pasta

Czas pracy 5-6 minut

Czas schniecia 30 - 40 min. Bez lampy UV LED
3 - 4 minuty z lampa UV LED

2IE UG e = Ochrona przed korozja 500-godzinny test w komorze solnej (ASTMB117)
Maksymalna warstwa 6 mm (szlifowane)
Sktadniki i srodki ostroznosci Karta charakterystyki (MSDS)dostepnanazadanie———————————————————
Gestos¢ wzgledna Patrz sekcja 9 Danychrbezpieczeristwa
LZO Patrz sekcja 9 Danych bezpieczefistwa

STABILNOSC Wiasciwosci sg wartosciami typowymi i nie nalezy ich uwazaé za techniczne specyfikacje sprzedazy.
Test fizyczny przeprowadzono w okoto 22°C i 75% wzglednej wilgotnosci, o ile nie okreslono inaczej.
,»Trzymaj puszke zamknieta i przechowuj w chtodnym, suchym miejscu
Data waznosci:18 miesiecy od daty produkcji.

MAGAZYNOWANIE Data produkcji znajduje sie w numerze identyfikacyjnym partii na spodzie puszki lub na etykiecie.

Identyfikacja partii sktada sie z: 8 10 233
8 =rok 2018 | 10 = miesigc pazdziernik | 233 = biezacy numer partii”

ZASADY BEZPIECZENSTWA

podanych na etykiecie.

Maksymalna temperatura przechowywania 25°C. Przechowywac¢ w chtodnym, dobrze wentylowanym
miejscu z dala od niekompatybilnych materiatow i zrédet zaptonu. Przechowywac z dala od $rodkow
utleniajacych, silnych zasad i kwaséw. W bezposrednim sgsiedztwie obowigzuje zakaz palenia.
Zapobiegaj nieautoryzowanemu dostepowi. Otwarte pojemniki nalezy starannie i szczelnie zamykac.
Trzymaj w pozycji pionowej, aby zapobiec wyciekom. Nie wylewac do kanalizacji.

Nie zwracaj zmieszanego materiatu do oryginalnego pojemnika.”

Pamietaj, aby przeczytac¢ wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed uzyciem produktéw EVERCOAT.
Karty charakterystyki dla wszystkich materiatow sg dostepne online pod adresem
https://itwevercoat-sds. thewercs.com/.
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