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Wypetnienie: @ @ @ @O

Rozlewnos¢:

Przyczepnosé do stal: @@ @@ @

Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
tatwosé szlifowania: @ @ @ @O

Przygotowanie podtoza:

Moze by¢ naktadany na powierzchnig po szlifowaniu
i odttuszczeniu zmywaczem. Nadaje sie na blachy
surowe i stare utwardzone powtoki lakierowe

Lepko$¢ natryskowa:
22-30 s DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:
30 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm (mokro na mokro 125 pm)
Wydajnos¢:
~7-9m?/l
Grubos¢ powtoki suchej
~120-140 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540
Szlifowanie:
Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwatosci:
CP 365: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
CP 297: 9 miesigcy w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

CP 365

podkfad akrylowy 2K HS 4:1 EXPRESS

Najwyzszej jakosci podktad akrylowy tgczacy zalety gruntujgce i wypetniajgce. Wysoka
jako$¢ uzyskiwanej powtoki, krétki czas schnigcia oraz mozliwo$¢ naktadania na niego
dowolnego lakieru nawierzchniowego czynig produkt bardzo atrakcyjnym. Zaletg jest
mozliwo$¢ stosowania techniki "mokro na mokro". Podsumowujac zalety produktu:

e Szybkoschnacy

o tatwy w szlifowaniu

o Nie zatyka papieru szlifierskiego - zredukowana ilos¢ pytu szlifierskiego
o Krotki czas odparowania
e Mozna uzywac w technice "mokre na mokre"

Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
800 ml 3 szt . .
35L 2 szt

100 czesci obj. CP 365 HS,

25 czesci obj. utwardzacza CP 297,

20-25 czesci obj. rozciericzalnika CP 040

30-40 czesci obj. rozcienczalnika w metodzie "mokro na mokro" GP 040

lil

Dwie warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
2> pneumatycznej: 1,7-1,9 mm.

W metodzie" mokro na mokro" 1,2-1,4 mm.
Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.

Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 10 min
Do szlifowania: 2 godz.

Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do szlifowania: 30 min

Suszenie IR: ~15-20 min do szlifowania
* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 297
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