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Betriebsanleitung SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
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Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen fihren kann.

AN

fihren kann.

Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden

A

Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fiihren kann.

(13

Hinweis! Nutzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Benennung

RP

HVLP

Empfohlener Pistolenein-
gangsdruck

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

Compliant

> 2,0 bar (Dusenin-
nendruck > 0,7 bar)

Compliant Gesetzgebung
Lombardei/ltalien

< 2,5 bar (Dusenin-
nendruck < 1,0 bar)

Max. Pistoleneingangsdruck

10,0 bar

Empfohlener Spritzabstand

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardei/ltalien

13cm-21cm

Luftverbrauch

275 Nl/min bei 2,0
bar

350 NI/min bei 2,0
bar

Max. Temperatur des Spritz-
mediums

50 °C

[A | DE] Betriebsanleitung | deutsch .



. Betriebsanleitung SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Benennung RP| HVLP

Gewicht (ohne Material) 604 g
KunststoffflieBbecher 600 ml

Gewicht (ohne Material) 484 g
RPS Becher 600 ml

Gewicht (ohne Material) 598 g
Aluminiumfliebecher 750 ml

Gewicht (ohne Material) 629 g
AluminiumflieRbecher
1000 ml

3. Lieferumfang

m Lackierpistole mit Disensatz RP/HVLP und FlieRbecher

m Werkzeugsatz

m CCS-Clips

m Betriebsanleitung

Alternative Ausfiihrung

m FlieRbecher aus Aluminium oder Kunststoff mit unterschiedlichen Fll-

volumen

4. Aufbau

4.1. Lackierpistole

[1-1] Tropfsperre [1-12] Dusensatz mit Luftdise,

[1-2] Rund-/Breitstrahl- Farbduse (nicht sichtbar),
regulierung Farbnadel (nicht sichtbar)

[1-3] Materialmengenregulierung  [1-13] Lackierpistolen-Anschluss

[1-4] Gegenmutter Material- mit QCC
mengenregulierung [1-14] FlieBbecher-Anschluss mit

[1-5] Luftmikrometer QcCC

[1-6] Arretierschraube des [1-15] Lacksieb (nicht sichtbar)
Luftmikrometers [1-16] FlieRbecher

[1-7] Luftkolben (nicht sichtbar) [1-17] FlieRbecher-Deckel
[1-8] Druckluftanschluss G V4,
(AuRengewinde)
[1-9] ColorCode-System (CCS)
[1-10] Lackierpistolengriff
[1-11] Abzugsbigel
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4.2. Luftmikrometer

[3-11 Separates Manometer mit [3-3] Druckmessung am
Regeleinrichtung (siehe Druckluftnetz
Kapitel 13) [3-4] SATA adam 2 (siehe
[3-2] Separates Manometer ohne Kapitel 13)
Regeleinrichtung (siehe
Kapitel 13)

5. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgeman vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfir geeignete Objekte.

6. Sicherheitshinweise
6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

& A Warnung! Vorsicht!

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollstandig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshin-
weise

A ZB Warnung! Vorsicht!

 Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

* Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!
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& & Warnung! Vorsicht!

 Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden! Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen.

 Lackierpistole vor jedem Gebrauch Uberprifen und ggf. instand setzen!

» Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

 Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch verandern!

» AusschlieRlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehdr verwenden!

» Teile aullerst vorsichtig demontieren und montieren! Ausschlief3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

» AusschlieRlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!

 Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes Feu-
er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzte elektrische
Einrichtungen verwenden!

» AusschlieRlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an
Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende
in bestimmungsgemale Lagerraume bringen!

6.3. Personliche Schutzausriistung

& Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

» Gefahrdung durch zu heife Oberflachen
Beim Verarbeiten heiRer Materialien (Temperatur groRer als 43 °C;
109.4 °F) entsprechende Schutzkleidung tragen.
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Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Korper-
teile des Bedieners Ubertragen. Die RuckstoRRkrafte sind gering.

6.4.Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-

chen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

A & Warnung! Explosionsgefahr!

* Folgende Verwendungen und Handlungen fiihren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

» Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 brin-
gen!

* Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kénnen explosionsartig erfolgen!

7. Inbetriebnahme

A & Warnung! Explosionsgefahr!

» Nur I6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlduche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

E]E Hinweis!

Fir folgende Voraussetzungen sorgen:

* Druckluftanschluss 1/4“ Aussengewinde oder passender SATA-An-
schlussnippel.

* Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaR Kapitel 2 sicherstellen.

e Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 484, Art. Nr. 92320

» Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.
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Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Fester Sitz aller Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5].
Schrauben ggf. festziehen.

m Farbdise [2-2] mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm [7-5] festge-
zogen.

m Arretierschraube [10-1] festgezogen.

m Technisch saubere Druckluft wird verwendet.

7.1. Erstinbetriebnahme
m Druckluftleitung vor Montage griindlich ausblasen.
m Farbkanal mit geeigneter Reinigungsfliissigkeit durchspllen [2-6].
m Anschlussnippel [2-10] an Luftanschluss [1-8] schrauben.
m Luftdise ausrichten.
Horizontalstrahl [2-8]
Vertikalstrahl [2-7]
m Lacksieb [2-12] und FlieRbecher [2-13] montieren.

7.2. Regelbetrieb

Lackierpistole anschlieBen
m Druckluftschlauch [2-11] anschlieRRen.

Material auffiillen

[1i] |Hinweis!

Beim Lackieren ausschlieRlich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.

Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten. Nach dem La-
ckieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.

m Schraubdeckel [2-14] von FlieRbecher [2-13] abschrauben.
m Tropfsperre [2-9] in Schraubdeckel eindriicken.

m FlieRbecher befiillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante).
m Schraubdeckel auf FlieRbecher schrauben.

Anpassen des Pistoleninnendrucks

Hﬂ Hinweis!

Bei den Einstellmdglichkeiten [3-2], [3-3] und [3-4] muss der Luft-
mikrometer [1-5] voll gedffnet sein (senkrechte Stellung).
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[1i] |Hinweis!

Am genauesten kann der Pistoleninnendruck mit SATA adam 2 einge-
stellt werden [3-1].

D:ﬂ Hinweis!

Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, muss am
Druckluftnetz der Druck erhéht werden.
Ein zu hoher Eingangsluftdruck fiihrt zu hohen Abzugskraften.

m Abzugsbugel [1-11] voll abziehen.

m Pistoleneingangsdruck gemaf einer der folgenden Einstellméglich-
keiten [3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4] einstellen. Maximalen Pistolenein-
gangsdruck beachten (siehe Kapitel 2).

m Abzugsbuigel in Ausgangsposition bringen.

Materialmenge einstellen

EIﬂ Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschleifd an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DisengroRe in Abhangigkeit
von Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

Die Materialmenge und damit der Nadelhub kann Gber die Regulier-
schraube geman den Abbildungen [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] stufenlos
eingestellt werden.

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Abzugsbligel [1-11] voll abziehen.

m Materialmenge an Regulierschraube [1-3] einstellen.

m Gegenmutter von Hand festziehen.

Spritzstrahl einstellen
Der Spritzstrahl kann mithilfe der Rund-/Breitstrahlregulierung [1-2] stu-
fenlos bis zur Erreichung eines Rundstrahles eingestellt werden.
m Spritzstrahl durch Drehen der Rund- und Breitstrahlregulierung [1-2]
einstellen.
m Drehung nach rechts [5-2] — Rundstrahl
m Drehung nach links [5-1] — Breitstrahl

Lackiervorgang starten
m Spritzabstand einnehmen (siehe Kapitel 2).



. Betriebsanleitung SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

m Abzugsbuigel voll abziehen [6-2] und Lackierpistole 90° zur
Lackieroberflache [6-1] flihren.

m Spritzluftzufihrung und Materialversorgung sicherstellen.

m Abzugsbugel [1-11] nach hinten ziehen und Lackiervorgang starten.
Materialmenge und Spritzstrahl gegebenenfalls nachstellen.

Lackiervorgang beenden

m Abzugsbuigel [1-11] in Ausgangsposition bringen.

m Wird der Lackiervorgang beendet, Spritzluft unterbrechen und Fliel3-
becher [1-16] entleeren. Hinweise zur Pflege und Lagerung beachten
(siehe Kapitel 9).

8. Wartung und Instandhaltung

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
koénnen sich unerwartet Komponenten I6sen und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz trennen.

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten

Bei Montagearbeiten am Dusensatz besteht durch scharfe Kanten Ver-
letzungsgefahr.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Ausziehwerkzeug immer vom Korper abgewandt verwenden.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der

Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung zum Druckluftanschluss [1-8] unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verflgbar (siehe Kapitel 14).
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8.1. Diisensatz ersetzen

A Vorsicht!

Schéaden durch falsche Montage

Durch eine falsche Montagereihenfolge der Farbdiise und Farbnadel
koénnen diese beschadigt werden.

— Montagereihenfolge unbedingt einhalten. Farbdiise niemals gegen
eine unter Spannung stehende Farbnadel einschrauben.

Der Dusensatz besteht aus einer gepriften Kombination von
Luftduse [7-1], Farbdlse [7-2] und Farbnadel [7-3]. Den Disensatz
immer komplett ersetzen.

Diisensatz demontieren

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [7-3] enthehmen.

m Luftdise [7-1] abschrauben.

m Farbdlse [7-2] mit Universalschllssel aus Pistolenkorper schrauben.

Diisensatz montieren

m FarbdUse [7-5] mit Universalschllssel in Pistolenkdrper einschrauben
und mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm festziehen.

m Luftdiise [7-4] auf Pistolenkdrper aufschrauben.

m Farbnadel und Feder [7-6] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkdrper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

8.2. Luftverteilerring ersetzen

EE Hinweis!

Nach der Demontage des Luftverteilerrings Dichtflache in der Lackier-
pistole prifen. Bei Beschadigungen wenden Sie sich an die SATA Kun-
dendienstabteilung (Anschrift siehe Kapitel 16).

Luftverteilerring demontieren

m DUsensatz demontieren (siehe Kapitel 8.1).

m Luftverteilerring mit SATA Ausziehwerkzeug [8-1] herausziehen.

m Dichtflache [8-2] auf Verunreinigungen priifen, bei Bedarf reinigen.
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Luftverteilerring montieren

m Luftverteilerring einsetzen. Der Zapfen [8-3] des Luftverteilerrings
muss dabei entsprechend ausgerichtet sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.

m DUsensatz montieren (siehe Kapitel 8.1).

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

8.3. Farbnadeldichtung ersetzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farbna-
delpackung das Material austritt.

Farbnadeldichtung demontieren

m Gegenmutter [1-4] I6sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkorper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] entnehmen.

m Abzugsbuigel [9-2] demontieren.

m Farbnadeldichtung [9-3] aus Pistolenk&rper schrauben.

Farbnadeldichtung montieren

m Farbnadeldichtung [9-3] in Pistolenkdrper einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkdrper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

8.4. Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer erset-
zen

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6senden Luftmikrometer.

Der Luftmikrometer kann bei nicht festgezogener Arretierschraube un-
kontrolliert aus der Lackierpistole herausschieRen.

— Arretierschraube des Luftmikrometers auf festen Sitz prifen und ggf.
festziehen.

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbuigel
Luft an der Luftdise oder am Luftmikrometer austritt.

Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer demontieren
m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenkérper schrauben.
m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkdrper ziehen.
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m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.
m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer montieren

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkorper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] in Pistolenkdrper einschrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaR Kapitel 7.2 einstellen.

8.5. Selbstnachstellende Dichtung (luftseitig) ersetzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft unter dem Abzugsblgel austritt.

Selbstnachstellende Dichtung demontieren

m Gegenmutter [1-4] I8sen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter aus Pistolenkorper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] entnehmen.

m Abzugsbugel [9-2] demontieren.

m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenkérper schrauben.

m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkdrper ziehen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.

m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] aus Pistolenkdrper schrauben.

Selbstnachstellende Dichtung montieren

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] einschrauben.

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkérper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-3] mit Gegenmutter [1-4] in Pistolenkdrper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaR Kapitel 7.2 einstellen.
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8.6. Spindel der Rund-/Breitstrahlregulierung ersetzen

Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Rund-/Breitstrahl-
regulierung austritt oder die Einstellung des Spritzstrahls nicht mehr még-
lich ist.

Spindel demontieren

m Senkschraube [11-2] herausdrehen.

m Randelknopf [11-3] abziehen.

m Spindel [11-4] mit SATA Universalschlissel aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

Spindel montieren

m Spindel [11-4] mit SATA Universalschlissel in Pistolenkorper ein-
schrauben.

m Randelknopf [11-3] aufsetzen.

m Senkschraube [11-2] mit Loctite 242 benetzen [11-1] und handfest
einschrauben.

9. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer

Umgang sowie die standige Pflege des Produkts erforderlich.

m Lackierpistole an einem trockenen Ort lagern.

m Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch und vor jedem Materialwech-
sel grindlich reinigen.

/\ | Vorsicht!

Schaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln zur Reinigung

der Lackierpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.
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A Vorsicht!

Sachschaden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lose- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Lackierpistole beschadigen.

— Lackierpistole nicht in Lose- oder Reinigungsmittel legen.

— Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

— Nur von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden.

/\ |Vorsicht!

Sachschaden durch falsches Reinigungswerkzeug
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafen Gegenstan-
den reinigen. Schon geringste Beschadigungen beeinflussen das Spritz-
bild.

— SATA-Dusenreinigungsnadeln (# 62174) bzw. (# 9894) verwenden.

EE Hinweis!

In seltenen Fallen kann es sein, dass einige Teile der Lackierpistole
demontiert werden missen, um diese grindlich zu reinigen. Wird eine
Demontage notwendig, sollte sich dies nur auf die Bauteile beschran-
ken, die von ihrer Funktion her mit Material in Kontakt kommen.

m Lackierpistole mit Verdlinnung gut durchspulen.
m Luftdiise mit Pinsel oder Blrste reinigen.
m Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

10. Storungen

Die nachfolgend beschriebenen Stérungen dirfen nur von geschultem
Fachpersonal behoben werden.

Kann eine Stérung durch die nachfolgend genannten AbhilfemaRnahmen
nicht beseitigt werden, die Lackierpistole an die Kundendienstabteilung
von SATA schicken (Anschrift siehe Kapitel 15).

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl |Farbdise nicht festge- | Farbdiise mit Universal-

(Flattern/Spucken) zogen. schlussel festziehen.

oder Luftblasen im Luftverteilerring Luftverteilerring erset-

FlieBbecher. beschadigt oder ver- | zen (siehe Kapitel 8.2).
schmutzt.
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Storung

Ursache

Abhilfe

Luftblasen im Fliel3-
becher.

LuftdUse lose.

Luftdise handfest an-
ziehen.

Zwischenraum zwi-
schen Luftdise und
Farbdlse (,Luftkreis®)

Luftkreis reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-

verschmutzt. tel 9).
Disensatz ver- Dusensatz reinigen.
schmutzt. Reinigungshinweise

beachten (siehe Kapi-
tel 9).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 8.1).

Zu wenig Spritzmedi-
um im Flielbecher.

FlieBbecher aufflillen
(siehe Kapitel 7.2).

Farbnadeldichtung
defekt.

Farbnadeldichtung
ersetzen (siehe Kapi-
tel 8.3).

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder
spaltet.

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt.

LuftdUse reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 9).

Farbdisenspitze
(Farbdusenzéapfchen)
beschadigt.

Farbdlisenspitze auf
Beschadigung prufen
und ggf. Disensatz
ersetzen (siehe Kapi-
tel 8.1).

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl-
regulierung — Regulie-
rung drehbar.

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rung) oder beschadigt.

Luftverteilerring erset-
zen (siehe Kapitel 8.2).
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Storung

Ursache

Abhilfe

Rund-/Breitstrahl-
regulierung nicht
drehbar.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung wurde
gegen Uhrzeigersinn
zu stark in die Begren-
zung gedreht; Spindel
im Gewinde der Pisto-
le lose.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung mit Univer-
salschlissel heraus-
schrauben und gangbar
machen bzw. komplett
tauschen (siehe Kapi-
tel 8.6).

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab.

Luftkolbensitz ver-
schmutzt.

Luftkolbensitz reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 9).

Luftkolben verschlis-
sen.

Luftkolben und Luftkol-
benpackung ersetzen
(siehe Kapitel 8.4).

Material sprudelt im
FlieRbecher.

Zerstaubungsluft ge-
langt Gber Farbkanal
in den FlieBbecher.
Farbduse nicht genu-
gend angezogen. Luft-
duse nicht vollstandig
aufgeschraubt, Luft-
kreis verstopft, Sitz
defekt oder Disenein-
satz beschadigt.

Teile festziehen, reini-
gen oder ersetzen.

Korrosion am Luftdu-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkdrper.

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in der Pistole.

Ungeeignete
Reinigungs-
flissigkeiten verwen-
det.

Pistolenkérper austau-
schen lassen. Reini-
gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 9).
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Storung

Ursache

Abhilfe

Spritzmedium tritt
hinter der Farbnadel-
dichtung aus.

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen.

Farbnadeldichtung
ersetzen (siehe Kapi-
tel 8.3).

Farbnadel beschadigt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 8.1).

Farbnadel ver-

Farbnadel reinigen.

an der Farbdiisen-
spitze (,Farbdiisen-
zapfchen®).

schen Farbnadelspitze
und Farbduse.

schmutzt. Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 9).
Lackierpistole tropft Fremdkorper zwi- Farbdiise und Farb-

nadel reinigen. Reini-
gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 9).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 8.1).

11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schéaden fir die Umwelt zu vermeiden, Reste des Spritzmediums und
Trennmittel getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

12. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstltzung erhalten Sie bei lhrem

SATA Handler.

13. Zubehor

Art. Nr. |Benennung Anzahl
3988 Lacksieb 10 St.
6981 Schnellkupplungsnippel G%" (Innengewinde) 5 St.
27771 Luftmikrometer 0—845 mit Manometer 1 St.
64030 SATA Reinigungsset 1 Set
53090 Luftschlauch 1 St
48173 Hochleistungsfett 1 St.
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14. Ersatzteile

Art. Nr. |Benennung Anzahl
1826 Tropfsperre flr 0,6 | Kunststoffbecher 4 St.
3988 Lacksieb 10 St.
6395 CCS-Clip (grun, blau, rot, schwarz) 4 St.
9050 Werkzeugsatz 1 Set
15438 Farbnadeldichtung 1 St.
16162 Drehgelenk G 4" (AuRengewinde) 1 St.
27243 0,6 | QCC Schnellwechsel-FlieRbecher (Kunststoff) |1 St.
49395 Schraubdeckel fiur 0,6 | Kunststoffbecher 1 St.
76018 Lacksieb 100 St.
76026 Lacksieb 500 St.
89771 Spindel fur Rund-/Breitstrahlregulierung 1 St.
91959 Luftkolbenstange 1 St.
130492 Abzugsbuigelset SATAjet 1000 1 St.
133926 Bugelrolle 1 Set
133934 Dichtung flr Spindel Rund-/Breitstrahlregulierung |3 St.
133942 Dichtungshalter (luftseitig) 1 St.
133959 Farbnadel- und Luftkolbenfeder 3 St
133967 Arretierschraube fur SATA Luftmikrometer 3 St.
133983 Luftanschluss 1 St.
133991 Luftkolbenkopf 3 St.
139188 Materialmengenregulierung mit Gegenmutter 1 St.
139964 Luftmikrometer 1 St.
140574 Randelknopf und Schraube 1 St
140582 Dichtelemente fur Farbdiise 5 St.
143230 Luftverteilerring 3 St.

O Im Reparatur-Set (# 130542) enthalten

(] In der Luftkolben-Service-Einheit (# 92759) enthalten

O Im Dichtungs-Set (# 136960) enthalten
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15. EU Konformitatserklarung

Hersteller:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend genannte Produkt aufgrund sei-
ner Konzeption, Konstruktion und Bauart in der von uns in Verkehr gebrach-
ten Ausfiihrung den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Richt-
linie 2014/34/EU einschlieBlich der zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden
Anderungen entspricht und gemé&R EU-Richtlinie 2014/34/EU sowie unter
Bertiicksichtigung der ATEX-Produktkennzeichnung in explosionsgefahrde-
ten Bereichen eingesetzt werden kann.

Produktbezeichnung:.............cccoooiiiiinii e Lackierpistole
Typbezeichnung: ................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX Kennzeichnung: ..............ccoooiiiiiieiiinnee 12GExh1IBT4 Gb

Einschlédgige Richtlinien:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

» EU-Richtlinie 2014/34/EU Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungs-
gemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Angewandte harmonisierte Normen:

* DIN EN 1127-1:2011 ,Explosionsschutz Teil 1: Grundlagen und Methodik*

* DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Nicht-elektrische Geréate fir den Einsatz in
explosionsfahigen Atmospharen - Grundlagen und Anforderungen®

» DIN EN ISO 12100:2011; ,Sicherheit von Maschinen, Allgemeine Anforde-
rungen*

» DIN EN 1953:2013 ,Spritz- und Spriihgerate fiir Beschichtungsstoffe -
Sicherheitsanforderungen®

Angewandte nationale Normen:

» DIN 31000:2011 ,Allgemeine Leitsatze fiir das sicherheitsgerechte Gestal-
ten technischer Erzeugnisse*

Die gemal Richtlinie 2014/34/EU Anhang VIII geforderten Unterlagen sind

bei benannter Stelle Nummer 0123 mit der Dokumentennummer 70023722

fir 10 Jahre hinterlegt.

Albrecht Kruse
Geschéftsfiihrer
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CbabpxaHune [opurnHaneH BapuaHT: HEMCKU]

CumBonu
TexHn4eckn gaHHu
O06eM Ha gocTaBkaTa
KoHcTpykums

YkazaHus 3a 6e3onacHocT

Noahkwh=

1. Cwumsonu

Llenectobpasna ynotpeba ...

MyckaHe B ekcnnoatauyus......

.23 8. TexHnyecko obcnyxBaHe n
.23 noAabpXKaHe B U3NpaBHOCT.... 31
.24 9. TlonaraHe u CbXpaHeHue........ 36
.24  10. Heun3npaBHOCTMU..........c...cuv..... 37
.25 11, VISXBBPAAHE ..o 40
.25 12, CEepPBUB ..ccvieeeeeeeese e 40
.28 13. TIpMHagNEXHOCTU.....ccvveennieen 41
14. Pe3epBHM YaCTW.....c.eeeevvennee. 41
15. EO - [leknapauus 3a CbOTBET-

A

MpenynpexaeHue! 3a onacHOCT, KOATO MOXe Aa AoBede
[10 CMbPT UMK TEXKWU HapaHsABaHUA.

AN

BHumaHune! npu onacHa CUTyauusd, KoOATO MOXe a aosene
00 MmaTepuanHu WweTun.

A

OnacHocT oT ekcnno3us! I'Ipe,qynpe»gqume 3a ONacHOCT,
KOATO MOXe fa goBene 0 CMbPT UMK TEXKU HapaHABaHUA.

(T3]

YkaszaHue! [NonesHn cbBETU 1 NPENOPBKAU.

2. TexHu4ecku gaHHu

HanmeHoBaHue

RP

HVLP

MpenopbynTeNHO BXOASLLO
HansiraHe Ha nucToneTa

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (BbTpeLu-
HO HansiraHe B
atosara > 0,7 bar)

Mpunoxumo 3akoHogaTen-
ctBo JlombGapaus /tanua

< 2,5 bar (BbTpeLu-
HO HansraHe B
arosarta < 1,0 bar)

MakcumanHo BXOoOALWO Hanga-
raHe Ha nucronerta

10,0 bar

MpenopbyMTeNnHO pascTosi-
HUe 3a NpbCKaHe

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Jlombapgusi/Utanus

13cm-21cm

[BG] YnbTBaHe 3a pabota | 6bnrapcku .
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anymMmmHmeBa rpasutTavyHa

yawa 1000 ml

HanmeHoBaHue RP HVLP

Pa3sxopn Ha Bb3gyXx 275 Nl/min npun 2,0/ 350 NI/min npu 2,0
bar bar

MakcumarHa Temneparypa 50 °C

Ha BMpbCKBaHaTa cpeaa

Terno (6e3 maTepuan) nnact- | 604 g

MacoBa rpaBuTayHa vawia

600 ml

Terno (6e3 matepwuan) 484 g

RPS yawa 600 ml

Terno (6e3 maTtepuan) 598 g

anymuHueBa rpaBuTayHa

yawa 750 ml

Terno (6e3 matepuan) 629 g

3. O06em Ha gocTaBkaTta
m [Muctonet 3a 6osanceaHe ¢ komnnekt At3n RP/HVLP un rpaButayHa

Yawa
m KOMMMEKT MHCTPYMEHTM

m Ckobu 3a cuctemata 3a LBETOBU KoL,

m YnbTBaHe 3a pabota
AnNTEpHaTMBHO M3MbIIHEHME

m PesepBoap o1 aJ'IyMI/IHMﬁ UInn CUHTETUYEH MaTepuan c pa3fimniyeH obem

Ha HanblBaHe

4. KoHcTpyKums

4.1. MuncTtoneT 3a nakupaHe

[1-1] YcTpolicTBO cpewy
npokansaHe

[1-2] PerynaTtop 3a
Kpbrna/wmpoka cTpys

[1-3] Perynatop Ha konu4e-
CTBOTO Ha MaTepuana

[1-4] KoHTparaiika 3a

perynmpaHe Konn4ecTtesoTo

maTtepuan

[1-5]
[1-6]

[1-71

[1-8]

Bb3gyLieH MMKpomMeTbp
dukempaly, WndT Ha
Bb3AYLUHUSA MUKPOMETHP
Bytano 3a Bb3gyLHO
HansiraHe (He ce BUWXxaa)
CbeavHeHve 3a CrbCTeH
Bb3ayx G Y, (BbHLWHA

pe3ba)
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[1-9] Cwucrema 3a uBeTOBU KO[,
(CCS)

[1-10] Opwbxka Ha nucToneTa 3a
nakvpaHe

[1-11] MyckoBo ycTponcTBO

[1-12] KomnnkekT aw3u ¢
Bb3AyLUHa At03a, Ato3a 3a
00s (He ce Bmwxaa), urna 3a
bosiguceaHe (He ce BMxaa)

4.2. Bb3gylieH MUKpOMETbP

[3-5] OtneneH maHoOMeETBLP C
perynupaio ycTpoucTBO
(Bux rnasa 13)

[3-6] OTtneneH maHomeTbp 6e3
perynupaio ycTpomcTBO
(Bux rnasa 13)

5. UenecvobpasHa ynoTtpeba

Bpb3ka Ha nucToneTa 3a
nakupaHe cbC cuctema 3a
Obp3a cMsaHa

Bpb3ka Ha pe3epBoapa cbC
cuctema 3a 6bp3a cmsHa
®duntbp 3a naka (He ce
BMKAA)

PesepBoap

Kanak Ha pe3epBoapa

MamepBaHe Ha HansraHeTo
npu mpexara 3a CrbCTeH
BBb3AYX

SATA adam 2 (Bux

rnaea 13)

Mo npegHasHaveHWe NMCTONETLT 3a NakupaHe e NpeasuaeH 3a HaHa-
csiHe Ha Bov 1 NakoBe, KaKTO M ApYrv NOAXOASLM, TeUYHN cpeam (cpeam
3a BNpbCKBaHE) Ypes Bb3AyX Mo4 HansraHe BbpXy NOAXOASLIM 3a LenTa

obekTu.

6. YkasaHuga 3a 6esonacHocT

6.1.06wm ykaszaHusa 3a 6e3onacHocCT

A A MpepynpexgeHne! BHumaHune!

 [Npean ynopeba Ha nucToneTa 3a nakMpaHe NpovyeTeTe BHUMATEIHO
1 MbIHO BCUYKM yKa3aHUsi 3a 6e3onacHoOCT ymbTBaHETO 3a paboTa.
CnasBaviTe yka3aHusita 3a 6€30MacHOCT U MOCOYEHUTE CTBIKM.

» 3anaseTe BCUYKM NPUIIOXKEHN OKYMEHTU U AaBaliTe NMcToneTa 3a
nakmpaHe caMo 3aefHO C Te3n JOKYMEHTH.
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6.2. CneundunyHm 3a nuctoneTa 3a nakupaHe ykasa-
HUA 3a 6esonacHocT

& & MpepynpexaeHune! BHumaHune!

» CnasBaliTe MeCTHUTE npaBuna 3a 6esonacHocCT, npeanasBaHe oT
3r10MonyK1, OXpaHa Ha Tpyada 1 onasBaHe Ha okonHaTta cpeaal

* Hukora He Haco4BaliTe nUCToneTa 3a NakupaHe KbM XuBK CbliiecTsa!

* Msnon3BaHe, MOYMCTBaHe 1M NogapbXKa camo OT cneuuanucTtu!

» 3abpaHsiBa ce paboTta c NMcTorneTa 3a nakvpaHe Ha xopa, YunTo
peakuumu ca 3abaBeHn Nopaan Bb3AENCTBNE HA HAPKOTULIM, anKoXorT,
MeOMKaMeHTU Unu No Apyr HaunH!

* Hwukora He paboTteTe c nuctoneTa 3a 6osanceaHe Npu NoBpeaeHU
unu nunceawm yactm! M3nonssavite camo npu fobpe 3aterHar gu-
keupauw, 6ont [1-14]! 3aTterHete cdukcnpansa 60nT ¢ opUrMHanHUs
KOoMBuHMpaH MHCTpyMeHT SATA ¢ makcumanHa cuna 1 Nm.

* [Mpean Bcska ynotpeba npoBepsiBaiiTe NMCTONeTa 3a nakupaHe 1
€BEHTYarnHo pemMoHTupanTte!

 [Mpun noBpeaa BegHara cnpeTe paboTtarta c mMcToneTa 3a nakvpaxe,
paseguHeTe OT 3axpaHBalllaTa Mpexa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

* Hwukora He pekoHCTpyVpanTe Unm He NPOMEHSANTE TEXHNYECKM NUCTOre-
Ta 3a NakmpaHe CamOBOSHO!

* V3non3BaiTe camo OpuUrMHanHy pe3epBHY YacTu, CbOTBETHO NpUHaa-
nexHoctn Ha SATA!

» [leMOHTMpariTe N MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHUMaTenHo! 3nons-
BaliTe CamMo BKITIOYEHUTE B JOCTaBKaTa cneumnanHn MHCTPYMeHTu!

* M3nonsBaiite camo npenopbyBaHy oT SATA MalLMHK 33 U3MMBaHe!
CnasBavite ynbTBaHeTOo 3a ynotpebal

* Hukora He paboTeTe CbC cpeau 3a BNPbCKBaHE, ChabpXKaLly KUCenu-
HW, OCHOBU UNN 6EeH3UH!

* Hukora He nsnonssanTe nucToneTa 3a NaknpaHe B 30Ha C U3TOYHULM
Ha noxap, kKaTto OTKPUT OrbH, 3ananeHy Lurapyu Unu enekTpuyecku
CbOopbXeHus 6e3 B3puBo3aLLmTal

* BHacsiite B paboTHaTa 30Ha Ha NMcToneTa 3a nakvpaHe camo He-
06x0AMMOTO 3a paboTHMSA NPOLEC KONMMYECTBO pasTBopuTenu, 6ou,
nak unu gpyru onacHn meguu! Cnea npukntoyBaHe Ha pabortata rm
npemecTeTe B NOAXOASLLM 3a LienTa CKnagosu nomMelleHms!
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6.3.JlnyHn npegnasHu cpeacTea

0000A®

& MpenynpexaeHne!

* [Npwv n3nonseaHe Ha NMCTONETa 3a NakMpaHe, KakTo 1 Npu MNo-
YUCTBAHETO M TEXHMYECKATa NoaapbKKa BUHArK HoceTe paspeLleHmn
3aLLMTHM MaACKU 1 04una, KakTo U NoAXOAsLUM 3aLUTHU PbKaBULIA 1
paboTHO 06nekno n obysku!

* [Mpu n3non3esaHe Ha NucToneTa 3a naknupaHe Moxe ga 6bae npesu-
LeHo HMBO Ha wyma ot 85 dB(A). HoceTe nogxoasaiwm aHTudgoHN!

» OnacHoCT OT ropeLly NOBbPXHOCTU
Mpu paboTa c ropeLy matepuanu (Temneparypa no-smcoka ot 43 °C;
109,4 °F) HoceTe nogxoQdaLwo npeanasHo obnekno.

|_|pVI n3non3eaHe Ha NUCToseTa 3a NaknpaHe KbM 4acTu OT TANOTO Ha
oneparopa He ce npegasart Bubpauun. PeakTnBHUTE CUMK ca HE3HAYU-
TEenHu.

6.4.lanonsBaHe BbB B3PMBOOMNACHU 30HU
EOFUJ,)KMVICKMHT NMUCTONET € pa3peLleH 3a I/I3I'IOJ'I3BaHe/C'bXpaH6HVIe BbB
B3pMBOONacHu obnacTu Ha B3puBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpsbea na ce
crnasBa 0603Ha4YeHMEeTOo Ha npoaykra.

& @ MpepynpexaeHune! OnacHocT oT ekcnno3us!

e CnegHuTe NPUNOXEHUS U AENCTBUS BOOAAT A0 3aryb6a Ha B3puBO-
3alwmTarta 1 nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:

» BHacsHe Ha nucToneTa 3a nakupaHe BbB B3pUBOOMACHM palioHV Ha
Ex-3oHa 0!

* V3non3BaHe Ha pa3TBOPUTENM U MOYMCTBALLM NpenapaTtn Ha 6asaTa
Ha xanoreHunsmpaHu Bbrnesogopoan! Bb3HuKBaLLMTE B TO3K criyyarn
XUMUYHM peakuun morat ga 6baat nogobHu Ha ekcnnosus!
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7. [lyckaHe B ekcnnoaTauus

& @ MpepynpexaeHune! OnacHocT oT ekcnno3us!

* M3nonsBarite camo yCTONYMBY HA Pa3TBOPUTENM, aHTUCTATUYHW,
30paBu, TEXHNYECKN N3NPaBHWU MapKy4n 3a BUCOKO HamnsiraHe ¢ SKoCT
npy NPOABINKUTENHO HaToBapBaHe Ha HansiraHe oT noHe 10 bar,
Hanp. kaT. Nr. 53090!

EIE YkasaHue!

[MorpuxeTte ce 3a cnegHUTe YCrNOBUS:

* /3Bopg 3a cBbp3BaHe Ha CrbCTEHMS Bb3ayx 1/4“ BbHILHA pe3ba nnu
noaxoasw, SATA cBbp3BaLy, HAME.

* OcwurypeTte MMHManeH o6eMeH NOTOK Ha CrbCTEHUS Bb3AyX (pasxon
Ha Bb3AyX) 1 HandraHe (MpenopbYMTENHO BXOASLLO HansraHeHa
nucToneTa) cbrnacHo naea 2.

* Yuct crbcTeH Bb3ayx, Hanp. nocpeactsom ountbp SATA 484, karT.
Nr. 92320

* Mapkyy 3a CrbCTeH Bb3a4yX C BbTPELLEH AnamMeTbp noHe 9 mm (BX.
npegynpexageHneTo), Hanp. kaT. Nr. 53090.

Mpeawn Bcska ynotpeba obpbLyaiTe BHUMaHWe Ha/npoBepsiBaiTe crnea-

HWUTEe TOYKW, 3a Aa rapaHTuparte 6e3onacHa paboTa ¢ nuctoneta 3a 6os-

ancBaHe:

m 3aTdraHe Ha Bcuuku BUHTOBE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] v [2-5]. EBeHT.
3aTerHeTe BUHTOBETE.

m [lt03a 3a 605 [2-2] 3aTerHaTa ¢ MOMEHT Ha 3aTtsaraHe oT 14 Nm [7-5].

m 3aTerHat dumkcmpall BUHT [10-1].

m /13non3Ba ce TEXHWUYECKN YNCT CIbCTEH Bb3ayX.

7.1. NbpBO NyckaHe B ekcnnoaTayusa

m TpbOONpoBOABLT 3a CrbCTEH Bb3[AYX € OCHOBHO NMpoAyxaH npean MoH-
Taxa.

m KaHanbT 3a 605 € npoMuT ¢ noaxoAsiiia novymcTeala Te4HocT [2-6].

m CBbp3BawmAT HUNen [2-10] e 3aBMHTEH KbM Bb3AYLLIHOTO CbeAUHEHNE
[1-8] .

m NogpaBHeHa Bb3ayLUHa Ato3a.
XopusoHTanHa ctpy4 [2-8]
BepTuKanHa cTpysa [2-7]



YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
m MoHTupaHu yeaka 3a 604 [2-12] v rpaButavHa vawa [2-13].
7.2. Pexum Ha perynupaHe

CBbp3BaHe Ha nucToneTa 3a bosgmuceaHe
m CBbpxeTe Mapkyya 3a crbCTeH Bb3ayx [2-11].

HanbnBaHe ¢ mMaTtepunan

DE] YkasaHue!

[Npn nakmpaHe nanonasarte camo HeobxoanmoTo 3a pa60THaTa CTblKa
KONMM4eCTBO Ha MmaTepuana.

[pw naknpaxe 06'preTe BHMMaHWe Ha HeobxoanmMoTo pa3CToAHME Ha
NnpbCKaHe. Cnen NaknpaHe CbXpaHeTe Unn N3Xebpriete matepuana
npaBuIiHO.

m OTBMHTETE BMHTOBAaTa Kanayka [2-14] Ha rpaBuTavHaTa vawa [2-13].
m HaTucHeTe KankoBOTO yCTPOMCTBO [2-9] BbB BUHTOBATa Kanayka.

m HanbnHeTe rpaBuTavHarta vawa (makcumym 20 mm nog ropHusi puo).
m 3aBUHTETE BMHTOBATA Kanayka Ha rpaBuTayHaTa yawa.

A,qanTMpaHe Ha BbTPELWHOTO HandraHe Ha nucrtoneta

EE YkasaHue!

Mpun Bb3MOXHOCTUTE 3a HacTpovika [3-2], [3-3] u [3-4] Bb3ayLHUAT
MUKpPOMETBP [1-5] TpsibBa Aa 6bAe HaMbIHO OTBOPEH (BEPTUKAMHO
MonoXxeHue).

DE] YkasaHue!

Hali-To4HO BbTPELLIHOTO HansdraHe Ha nucToneTa Moxe aa 6bae Ha-
cTpoeHo cbe SATA adam 2 [3-1].

EE] YkasaHue!

AKo HeO6XOD,VIMOTO BXOOHO HalndraHe Ha nuctorneTa He e JOCTUIrHaTo,
HanAaraHeTo TpFIGBa aa 61;p.e NMOBULLUEHO OT MpeXXaTa 3a CIrbCTEH Bb3-
nyx.

TB'bp,D,e BMCOKO BXOOHO Bb3AYLUHO HandaraHe Bogu A0 TBbpPpAE BUCOKU
CUJIN Ha OTKaT.

m V3gbpnaiiTe cnycbka [1-11] gokpai.
m HacTtpoiTe BXOOHOTO HandraHe Ha NUCToNeTa CbrNacHo efHa oT cnef-
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HUTE Bb3MOXXHOCTM 3a HacTpolika [3-1], [3-2], [3-3] oo [3-4]. Cna3san-
Te MaKCUManHOTO BXOAHO HansraHe Ha nuctoneTa (Bux rnaea 2).
m [NocTaBeTe crnycbka B U3XOAHA NO3MLKS.

HaCTpOVIKa Ha KONMnM4ecTBOTO Ha MaTtepuana

Hﬂ YkasaHue!

Mpwv HaMbIIHO OTBOPEH PErynaTop Ha KONMYeCcTBOTO Ha MaTepuana
M3HOCBAHETO Ha Ato3aTa 3a 60s 1 urnata 3a 60s e Hail-vanko. U36e-
peTe rofieMMHa Ha fto3arta B 3aBUCHMOCT OT MPbCKaHUA Matepuan u
ckopocTTa Ha pa6oTa.

KonnyectBoTO Ha MaTepuana 1 ¢ ToBa Xo4bT Ha urnaTa Morar aa ce
HacTpoKBaT Ypes BMHTA 3a perynupaHe cbrnacHo durypute [4-1], [4-2],
[4-3] n [4-4] Ge3cTeneHHo.

m OTBUHTETE KOHTpararikaTta [1-4] .

m VI3gbpnainTe cnycbka [1-11] gokpan.

m HacTtpoiTe Konn4yecTBOTO Ha Matepmana ¢ BUHTa 3a perynupaxe [1-3]

m 3aTerHeTe Ha pbKa KOHTparankara.

PerynunpaHe Ha cTpysaTa Ha npbCckaHe
CTpysiTa Ha NnpbckaHe Moxe Aa 6bae HacTpoeHa C MoMoLLTa Ha pery-
naTopa 3a Kpbrna/wmpoka ctpys [1-2] 6e3cTeneHHO 40 JOCTUraHe Ha
Kpbrna crTpys.
m HacTtpoiite cTpysTa Ha npbcKkaHe Ype3 3aBbpTaHe Ha perynaTtopa 3a
Kpbrna v wupoka ctpys [1-2].
m 3aBbpTaHe HagdAcHo [5-2] — kpbrna cTpys
m 3aBbpTaHe HangaBo [5-1] — wmpoka cTpys

CtapTupaHe Ha npoueca Ha nakmpaHe

m 3aemeTe pas3cTosiHue Ha npbckaHe (BWXK rnaea 2).

m VI3gbpnaiiTe gokpan cnycbka [6-2] n HacodeTe nucToneTa 3a 6osanc-
BaHe Ha 90° kbM BosigucBaHaTa NOBbLPXHOCT [6-1].

m OcwurypeTte nogaBaHe Ha Bb3ayX 3a NpbCKaHe U 3axpaHBaHETO C MaTe-
pwan.

m V3gbpnaiiTe cnycbka [1-11] Hagony n 3anovHeTe npoleca Ha nakupa-
He. [loHacTpoKrTe NpyM HeOBXOAMMOCT KONMYECTBOTO Ha MaTepuana v
CTpysTa Ha NpbCKaHe.

3aBbplIBaHe Ha npoleca Ha nakupaHe
m [NocTaBeTe cnycbka [1-11] B M3xogHa no3nums.
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m KoraTo npouechtT Ha nakupaHe 3aBbpLUK, NPEKbCHETE Bb3ayxa 3a
npbCckaHe 1 u3npasHeTe rpaBuTayHarta yawa [1-16]. CnassanTe ykasa-
HUATA 3a NOAAPbBXKKA N CbXpaHeHue (BUX rnaea 9).

8. TexHu4yecko o6cny>|<BaHe n nogaobpxaHe B U3-

npaBHOCT

A MpepynpexaeHne!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopagu pasxfabeHun 4acT Unu usTu-
yauy matepuarn.

Mpy paboTH NO TEXHUYECKOTO OBCIY)KBAHE CbC CLLECTBYBALLO CBbP3-
BaHe KbM Mpexara 3a CrbCTeH Bb3dyX MOXE HEOYaKBAHO [a Bb3HUKHE
pasxnabBaHe Ha KOMMOHEHTU U U3TUYAHE Ha MaTepuarn.

— PaskayBaiTe nucTonerta 3a 6osaMcBaHe npeam BCUYKM paboTu no
NoaapbXKKaTa OT MpexaTa 3a CrbCTEeH Bb3gyX.

A MpeapynpexaeHune!

OnacHOCT OT HapaHsBaHe nopaaun octpu pbbose

Mpy MOHTaXxHM paboTy MO KOMMNEKTa A3M ChLLEeCTBYBa ONAcHOCT OT
HapaHsiBaHe OT ocTpu pbboBe.

— HoceTe paboTHM pbkaBuLM.

— W3nonsBavite usrernawms MHCTpymeHT SATA BuHaru HactpaHa ot
TANOTO CW.

CnegHata rnaBa onvMcBa TEXHUYECKOTO obCcnyxBaHe U NOAABPXKAHETO B

N3MNpPaBHOCT Ha

nuctoneTa 3a bosgnceaHe. Pabotute no TexHMYeckoTo obcnyxBaHe u

noaabpXKaHe B M3NpaBHOCT mMorat

[a ce n3nbrHABaT caMo OT 00yYeH cneynannavpaHd nepcoHarn.

m [Mpenmn Bcnykm paboTu No TEXHUYECKOTO o6CnyxBaHe U NOAABbPXKAHE B
M3NPaBHOCT 3aXpaHBaAHETO CbC CIbCTEH Bb3AYyX KbM CbeQUHEHMETO 3a
CrbCTeH Bb3ayx [1-8] TpsibBa aa 6bae npekbeHaTo.

3a nogaobpkaHe B M3NPaBHOCT Ca Ha pa3nosioXKeHne pe3epBHU HYacTu

(BmxTe rmasa 14).

31



. YnbTBaHe 3a paborta 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

8.1. CMsiHa Ha KomnnekTa Aw3un

A BHumaHune!

LLletn nopagn HenpaBuUneH MOHTax

[Mopagu HenpaBuHa NOCNeA0OBaTENHOCT Ha MOHTaXa Ha Ato3aTa 3a
005 n urnata 3a 609 Te moraT Aa 6baaT NOBPEeAEHM.

— 3afbmKUTENHO cna3BaiiTe nocneaoBaTenHocTTa Ha MoHTaxa. He
3aBWHTBaNTE HMKOra Ato3aTa 3a 605 cpeLly Hamupalla ce nof Hamnpe-
KEeHune urna 3a 6os.

KomnnekrbT O3 ce CbCTOU OT nNpoBepeHa KOM6I/IHaLWIH OT Bb34yLlHa
Aatosa [7-1], Arosa 3a 604[7-2] n nrna 3a 605 [7-3]. CMeHanTe KomnnekTa
A3 BUHArn KaTto TakbB.

[leMOHTMpaHe Ha KOMMNMeKTa A3n

m OTBUHTETE KOHTpararikaTta [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTparankaTta oT TANOoTO Ha
nucroneTa.

m CHemeTe npyxuHata un urnara 3a 6os [7-3].

m OTBMHTETE Bb3gylHaTa atosa [7-1].

m OTBMHTETE Ato3aTa 3a 60s1 [7-2] ¢ yHMBepcareH KoY OT TAMoTO Ha
nucroneTa.

MoHTMpaHe Ha KoMnnekTa Ato3un

m 3aBuHTETE Ato3aTa 3a 604 [7-5] ¢ yHMBepcaneH KoY B TANOTO Ha
nucToneTa u A 3aTerHeTe ¢ MOMEHT Ha 3aTaraHe oT 14 Nm.

m 3aBuUHTETE Bb3AyLIHaTa Al03a [7-4] BbpXy TANOTO Ha nucToneTa.

m [NocTaBeTe nrnarta 3a 605 1 npyxwuHaTta [7-6].

m 3aBuHTETE BMHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTparaiikaTta [1-4] B TanoTo
Ha nucronerta.

Cnep MoHTaXa HacTpoWTe KONMMYECTBOTO HA MaTepuana cbrnacHo rna-

Ba 7.2.

8.2. CMsAHa Ha Bb3AyLHUA pasnpenenuten

[Iﬂ YkasaHue!

Cnepn geMoHTaxa Ha Bb3AyLUHUSI pa3npeaennTen npoBepeTe ynmbT-
HUTEenHaTa NoBBbPXHOCT B NUcTosieTa 3a bosamceaHe. MNpu noBpean ce
obbpHeTe KbM oTAena 3a obcnyxBaHe Ha knneHTa Ha SATA (3a agpeca
BWK rnasa 16).

[eMoHTVpaHe Ha Bb3AyLLHMSA pasnpeaeniTeneH NnpbCTeH
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m [leMOHTMpaliTe KOMNNeKTa Ato3u (BUX rnasa 8.1).

m /I3TerneTte Bb34yLIHUA pasnpeaenuTen ¢ U3Ternsawms NHCTpy-
MeHT SATA [8-1].

m [MpoBepeTe ynmbTHUTENHaTa NOBBPXHOCT [8-2] 3a 3aMbpcsaBaHuUs, Npu
HeobXxoaMMOCT A NOYUCTETE.

MoHTVpaHe Ha Bb3ayLUHWA pa3npeaenuTen

m [locTaBeTe Bb3gyLWHUA pasnpegenuten. Npu ToBa naneusbT [8-3] Ha
Bb3AYLUHMA pa3npegenuten Tpsabsa Aa 6bae CbOTBETHO LIEHTPUpaH.

m [pUTUCHETE PaBHOMEPHO Bb3AYLLUHWS pa3npeaenuTeneH NpbCTEH.

m MoHTuparite komnnekTa Aro3u (Bux rnasa 8.1).

Cnep MoHTaXa HacTpoWTe KONMYECTBOTO HA MaTepuana cbrnacHo rna-

Ba 7.2.

8.3. CMaAHa Ha ynnbTHEHMETO Ha urnarta 3a 60s
CwmsiHa e Heobxoamma, Korato OT CaMOHaCTPOMBALLMS Ce Bb3en Ha urna-
Ta 3a 605 3anoyHe Aa usnusa matepuarn.

[lemMoHTMpaHe Ha ynmbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m OTBMHTETE KOHTparamnkaTa [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ KoHTparavikata oT TANOTO Ha
nucronera.

m CHewmeTe npyxuHaTta v urnara 3a 6os [9-1].

m [lemoHTuMpaliTe cnycbka [9-2].

m OTBMHTETE YNNMbTHEHNETO Ha urnata 3a 605 [9-3] OoT TANOTO Ha NUCTO-
nera.

MoHTMpaHe Ha ynimbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m 3aBUHTETE YNTbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os [9-3] B TANOTO Ha NUCTO-
nera.

m MoHTuparite cnycbka [9-2].

m [NocTaBeTe npyxwuHata u urnata 3a 6os [9-1].

m 3aBuHTETe BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ koHTpararikaTta [1-4] B TAnoTo
Ha nucronerta.

Cnep MoHTaXa HacTpoKTe KONIMYECTBOTO HA MaTepuana cbriacHo rna-

Ba 7.2.

8.4. CmsiHa Ha Bb3aylWHOTO GyTano, NpyxuHata Ha Bb34yLWHOTO
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OyTano u Bb3ayLHNA MUKPOMETBHP

A MpepynpexaeHne!

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe OT OTAEeNsAWUs ce Bb3ayLueH MUKpoMe-
Tbp.

Bb3OyLWHUAT MUKPOMETBP MOXKE HEKOHTPOMMPAHO Aa M3CKOYM MpU He-
3aTerHaTt oukcupalL, BUHT.

— [poBepeTe 3aTAraHeTo Ha rKCMpaLLWs BUHT Ha Bb3OYLLIHUS MUKPO-
METbP 1 EBEHT. r0 3aTerHeTe.

CwmsiHaTa e Heobxoauma, KoraTo Npuv HEHATUCHAT CNYCbK
M3Tn4a Bb3ayX OT Bb3AyLUHATa Al3a Ui MUKpoMeTbpa.

[emoHTMpaHe Ha Bb3AyLWHOTO ByTano, npy>uHaTta Ha Bb34yLIHOTO byTa-

N0 U Bb3QYLIHUS MUKPOMETBP

m OTBuHTETE hbukcmpawms BuHT [10-1] oT TanoTo Ha nucToneTa.

m /3gbpnante Bb3aywHMA MukpomeTbp [10-4] oT TnoTo Ha nucToneTa.

m CHemeTe Bb3ayLWHOTO ByTano ¢ npyxvHarta Ha Bb3ayLIHOTO ByTano
[10-5].

m CHewmeTe ByTanHusa NpbT Ha Bb3aywHoTo 6ytano [10-3].

MoHTupaHe Ha Bb3ayLWHOTO OyTano, NpyXuHaTa Ha Bb3gyLIHOTO ByTano

1 Bb3OYLUHUS MUKPOMETBP

m [NocTaBeTe ByTanHusa NpbT Ha BL3AYLWHOTO 6yTano [10-3] npasunHo
Ha MACTOTO My.

m ['pecupaliTe Bb3AYyLWHOTO OyTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb34yLIHOTO bGyTano
[10-5], kakTO 1 BB3AYLWHUA MUKpomeTbp [10-4] ¢ nucToneTHa rpec
SATA (# 48173) n rm noctaBeTe.

m [puTucHeTe BBL3OYLWHUSA MUKpoMeTsp [10-4] B TANOTO Ha nNucToneTa.

m 3aBuHTeTe hukcmpawms BuHT [10-1] B TANOTO Ha nuctoneTa.

Cnep MoHTaXa HacTpoKrTe KONMYECTBOTO HA MaTepuana cbrnacHo rna-

Ba 7.2.

8.5. CmsHa Ha camoHacTpoKMBaLLOTO Ce yNnbTHEHMe (OT CTpaHa-
Ta Ha Bb3ayxa)
CmsiHaTa e Heobxoguma, koraTo U3Tu4a Bb3gyx Nog Crnycbka.

[leMOHTMpaHe Ha camMOHaCTPOMBALLOTO Ce YNTbTHEHMWE

m OTBMHTETE KOHTparavikata [1-4] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-3] ¢ KoHTpararikarta oT TANOTO Ha
nucroneTa.

m CHewmeTe npyxuHata un urnara 3a 6os [9-1].
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m [lemoHTMpaliTe cnycbka [9-2].

m OTBuHTETE hbukcmpawms BuHT [10-1] oT TAnoTO Ha nucToneTa.

m /3gbpnante Bb3aywHMA MukpomeTbp [10-4] oT T9noTo Ha nucToneTa.

m CHemeTe Bb3ayLWHOTO OyTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb3gyLUHOTO byTano
[10-5].

m CHewmeTe ByTanHusa nNpbT Ha Bb3AywHoTo 6ytano [10-3].

m OTBMHTETE CaMOHACTPONMBALLOTO ce ynibTHeHne [10-2] oT TanoTo Ha
nucroneTa.

MoHTupaHe Ha camoHacTPONBaLLOTO Ce YNITbTHEHNE

m 3aBUHTETE CaMOHACTPONBALLOTO ce ynnmbTHeHue [10-2].

m [NocTaBeTe ByTanHusa NpbT Ha BL3AYLWHOTO ByTano [10-3] npasunHo
Ha MACTOTO My.

m ['pecuparite Bb3AYyLWHOTO OyTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb34yLIHOTO GyTano
[10-5], kakTO 1 BB3AYLWHUA MUKpomeTbp [10-4] ¢ nucToneTHa rpec
SATA (# 48173) v rm nocTaseTe.

m [puTuCHeTe BBL3AYLWHUSA MUKpoMeTbp [10-4] B TANOTO Ha nNucToneTa.

m 3aBuHTEeTE (pukenpaiyms BuHT [10-1].

m MoHTuparite cnycbka [9-2].

m [NocTaBeTe npyxuHata n urnata 3a 6os [9-1].

m 3aBuHTETE BMHTA 3a perynupane [1-3] ¢ koHTparaiikarta [1-4] B TanoTo
Ha nucronerta.

Cnep MoHTaXa HacTpoKTe KONMYECTBOTO HA MaTepuana CbrnacHo rna-

Ba 7.2.

8.6. CMmsiHa Ha wWnNuHAen Ha perynaTop 3a Kpbrna//wupoka
cTpys

CwmsaHaTa e Heo6xop,mma KOraTto U3tmn4a Bb3yX OT perynartopa 3a Kpbr-
J'Ia/LIJI/IpOKa CTpysa nnm HaCTpOVIKaTa Ha CTpyATa 3a NpbCKaHe BeYe e
HEBB3MOXHA.

[lemMoHTMpaHe Ha wnuHaena

m OTBMHTETE BMHTA CbC ckpuTa rnaea [11-2].

m /3gbpnanTe 6yToHa ¢ HakaTka [11-3].

m OTBUHTETE WnuHAaena [11-4] ¢ yHuBepcaneH kntod SATA oT TanoTo Ha
nucroneTa.

MoHTupaHe Ha WwnuHaena

m 3aBuHTeTe wnuHaena [11-4] ¢ yHuBepcaneH ko4 SATA B TAN0OTO Ha
nucTonerTa.

m [MocTaBeTe GyTOHa ¢ HakaTtka [11-3].

m HaHeceTe Bbpxy BMHTa cbC ckputa rnaea [11-2] Loctite 242 [11-1] u
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ro 3aTerHeTe Ha pbKa.

9. TlonaraHe n cbxpaHeHue

3a ga ce rapaHTupa yHKUMOHUPAHETO Ha nucToneTa 3a bosguceaxe,

Heo6XxoaMMO e BHMMaTeNHO GopaBeHe, KakTo U pefoBHO NosaraHe Ha

rPYXK 3a NpoaykTa.

m CbxpaHsiBariTe nucTtoneTa 3a bosanceaHe Ha Cyxo MACTO.

m [MouncTBanTe nuctonerta 3a 60s4MCBaHe OCHOBHO cref BCska ynoTpe-
6a 1 npeau Bcsika CMsiHa Ha MaTtepuana.

A BHumaHune!

LLleTn nopagn HempaBWIHO MOYMCTBALLO CPEACTBO

[Mopaamn ynotpebata Ha arpecrBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA 3a NOYMCTBA-
HeTO Ha nucToneTa 3a bosaMcBaHe Ton Moxe Aa 6bae NoBpeaeH.

— He n3nonsBarite arpecrBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.

— VI3nonseanTe HeyTpanHu NoYMCTBaLLM CPeACcTBa CbC CTOMHOCT Ha pH
oT 6-8.

— He n3nonsBarite kncenuHu, nyru, oCHoBW, 6anLBaLly cpeacTea, He-
NOAXOOALLM pereHepaTi Unu Apyru arpecnBHM NOYNCTBALLM CpeacTBa.

A BHumaHune!

MaTepuanHu WweTn nopagn HeENpaBUIIHO NOYMUCTBAHE

[MoTansiHeTO B pa3TBapsLLO UMM NOYMCTBALLO CPEACTBO UK NOYUCTBA-
HETO C yNTpa3BYKOB ypea MOXe [a NnoBpeaun nuctonerta 3a 6osiamceaHe.
— He noctassainTe nuctoneta 3a 6osgncBaHe B pa3TBapsiLLO Uu no-
YNCTBALLO CPEeACTBO.

— He nouncrtearite nuctonerta 3a 6osigMcBaHe ¢ ynTpa3BYKOB ypes.

— W3nonsBavite camo npenopbyBaHn oT SATA MallMHK 3a U3MMBaHE.

A BHumaHune!

MaTepunanHu WweTn nopagn HenpaBueH NOYUCTBALL NUHCTPYMEHT
He nouncTBanTe B HUKaKbLB Criydan 3aMbpCeHNTE OTBOPY C HEMOAXOAS-
W npegmeTn. [laxke 1 Han-mankvTe NoBpean BnoLaBaT pUCyHbKa Ha
npbCKaHe.

— VanonseanTe urnu 3a nouncreaHe Ha ato3n SATA (# 62174) pecn.

(# 9894).




YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

EEl YkasaHue!

B penku criyyam Moxe Aa ce HanoXv AeMOHTUPaHe Ha HSKOW YacTu Ha
nucrosneTa 3a 6osanceaHe, 3a Aa 6bAaT NOYUCTEHM OCHOBHO. AKO € He-
06X0AMM IEMOHTaX, TO TpsAGBa Aa ce orpaHuyuM camo A0 TE3U YacTu,
KOWUTO MpW CBOETO (PYHKLIMOHMPaHe BIM3aT B KOHTaKT C MaTepuana.

m V3nnakHeTe ,q06pe nucToneTa 3a 6osianceaHe ¢ paspenuten.
m [loyvncreTte Bb3ayllHaTa aro3a C 4YeTka.
m CMaxeTe neko ¢ NUCToneTHa rpec noaABMXHUTE YacTw.

10. HensnpaBHoOCTU

OnucaHnte no-A05ny Hen3npaBHOCTU TpF|6Ba Aa ce OTCTpaHABaT caMo OT
00yy4eH cneyunanmampaH nepcoHar.

Ako €eHa Hen3npaBHOCT HE MOXe Oa 61>,qe OTCTpaHeHa C onncaHuTe
no-Aony Mepku 3a OTCTpaHABaHe, n3nparteTte nucTorneTa 3a 6OF|/J,VICBaHe
Ha oThena 3a obcnykBaHe Ha knveHT Ha SATA (3a agpeca Bux rna-

Ba 15).

MoBpena MpuynHa OTcTpaHsiBaHe

HepaBHomepHa cTpys |[io3ata 3a 605 He € | 3aTerHeTe gro3ara 3a

(TpenTeHe/kaneHe) 3aTerHara. 008 ¢ yHuBepcaneH

U Bb3AYLIHN MEXYP- KIHoY.

yeTa B rpaBuTavHata | BuagywHuat pasnpe- | CMeHeTe Bb3ayLUHWSA

Yawia. JenuTen e NoBpefeH |pasnpepenuren (BUX
U 3aMbPCEH. rnaea 8.2).
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. YnbTBaHe 3a paborta 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

[MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

Bb3aylwHn mexypyeTa
B rpaBUTaYHarta yaiia.

Pa3xnabeHa Bb3ayLL-
Ha gro3a.

3arerHeTe Ha pPBbKa
Bb3gyLliHaTa Aro3a.

3ambpceHa MexanHa
Mexay Bb3gyluHaTa
Alo3a v gosara 3a
6osTa ("BB3OYLUEH
Kpbr").

[MouncTeTe BL3AYLWIHMSA
kpbr. O6bpHETE BHU-
MaHWe Ha yka3aHusiTa
3a novucTBaHe (BUx
rnasa 9).

3amMbpceH KOMMIEKT
AH3K.

[NoyncTete komnnekTa
ato3n. O6bpHETE BHU-
MaHVe Ha yKasaHusiTa
3a nmo4mcTBaHe (BUx
rnaea 9).

MoBpeaeH KOMMIEKT
[H03U.

CmeHeTe koMmnnekTa
ato3u (Bk rnaea 8.1).

TBbp,D,e MaJiko marte-
pnan 3a npbCkaHe B
rpaBuTavYHaTa 4Yailla.

HanbnHeTe rpaBuTay-
HaTa Yalua (BuX rna-
Ba 7.2).

HeunanpaBHO ynnbTHe-
HWe Ha urnarta 3a 6os.

CmeHeTe ynibTHEHWE-
TO Ha urnata 3a 6os
(Bwx rnaea 8.3).

LLlapkaTta Ha pasnpbc-
KBaHe e npekaneHo
marnka, nog brb/l,
efHOCTpaHHa unm ce
pasgensi.

OTBOpVI Ha Bb3ayLl-
HaTa Ar3a NoKpuTtun
C nak.

MouncreTe Bb3OYLU-
HaTa gto3a. O6bpHeTe
BHMMaHMWe Ha ykasa-
HWATa 3a NoYncTBaHe
(Bux rnaea 9).

MoBpeneH BpbX Ha
Aro3ara 3a 6os (wmn-
Ka Ha Arosata 3a 60s).

[MpoBepeTe Bbpxa Ha
aro3arta 3a bos 3a no-
Bpeau, Npu HeobXx. cme-
HeTe KOMMMeKTa A3n
(Bvx rmasa 8.1).

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wmpoka cTpysi— He
(pyHKLMOHMpPA - pery-
NMPaHETO Ce BbPTHU.

Bb3gylwHuaT pasnpe-
JAenuTen He e nosu-
LIMOHMPaH NpaBuIHO
(naneuwbT He e B OTBO-
pa) Unu e NoBpeaeH.

CMeHeTe Bb3ayLUHUS
pasnpegenuten (Bux
rnaea 8.2).




YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

[MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wmvpoka cTpyst He
ce BbpTu.

PerynaTtopbT 3a Kpbr-
na/wwupoka cTpysi

e 3aTerHaTt TBbpae
CUINHO 06paTHO Ha
YacoBHMKa B OrpaHu-
YyuTeEns; WNMHAENbT €
pa3xnabeH B pe3baTta
Ha nucToneTa.

OTBWHTETE perynaro-
pa 3a Kpbrna/wmpoka
CTpy$ C yHMBepcarneH
KoY 1 ro pasaBuxere,
pecr. ro CMeHeTe B
KOMNIeKT (BW>X rna-

Ba 8.6).

MuctoneTtsT 3a 60-
AOMncBaHe He cnvpa
Bb3ayxa.

3ambpceHo nerno Ha
Bb3AYLUHOTO ByTano.

MouncTeTe NernoTo Ha
Bb34YyLUHOTO ByTano.
O6bpHETE BHUMaHNE
Ha ykasaHusTa 3a
noYncTBaHe (BMX rna-
Ba 9).

M3HOCEHO Bb3ayLLHO
6yTano.

CmMeHeTe Bb3AyLIHOTO
OyTano u ynmbTHeHne-
TO Ha Bb3AYLUHOTO Oy-
Tano (Bwx rnaea 8.4).

MatepuanbT obpasy-
Ba GanoHyeTa B rpa-
BUTaYHaTa yalua.

Mynesepusmpaly
Bb3yX NOCTHLMNBA

no kaHana 3a 6os B
rpaBMTaYyHaTa valua.
[io3aTta 3a 6os He e
AOoCTaTbyYyHO 3aTerHa-
Ta. Bbr3gywHaTta aro3a
He e Hamb/THO 3aBUH-
TeHa, Bb3AYyLUHUAT
Kpbr € 3anyLUeH, He-
M3npaBHO Nerno unu
noBpeaeH KOMMeKT
O03M1.

3aTterHere, nouncrete
nUnn cMeHeTe 4YactuTe.
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. YnbTBaHe 3a paborta 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

[MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

Koposus Ha pesbata
Ha Bb3gyluHaTa Ato3a,
KaHana 3a matepuana
(cbeanHeHne Ha Ya-
LiaTa) unm TAnoTo Ha
nucroneTa 3a 6oaauc-
BaHe.

MoyncTBaLya Te4YHOCT
(Ha BogHa ocHoBa)

e ocTaHana TBbpae
ABbAro B nuctoneTta.

anona3BaHa e Henoa-
xoAsLa noyncreaLla
TEYHOCT.

BbanoxeTe cMsiHa Ha
TANOTO Ha NUcToneTa.
OObpHeTE BHUMaHME
Ha ykasaHusiTa 3a
noYncTBaHe (BWX rna-
Ba 9).

MpbckaHuaT maTepu-
an usTnya 3ag ynmbT-
HeHVeTo Ha urnara 3a
oos.

HewnsnpasHo nnu
NMNCBALLO YyNiTbTHE-

HWe Ha urnara 3a 6os.

CmeHeTe ynimbTHeHWe-
TO Ha urnaTa 3a 6os
(Bwx rnaea 8.3).

MoBpeneHa urna 3a
6os.

CwmeHeTe komnekTa
a3 (Bux rnasa 8.1).

3ambpceHa urna 3sa
6os.

MouucteTte nrnata 3a
604. O6bpHETE BHU-
MaHVe Ha yKkasaHusaTa
3a no4mcTBaHe (BUx
rnaesa 9).

MuctoneTsT 3a 605-
[OVICBaHe Kamne OT Bbp-
Xa Ha Ar3uTe 3a 6os
("naney Ha gl3nTe 3a
605").

Yyxgo Tano mexay
Bbpxa Ha Alo3aTa 3a
605 1 ato3aTa 3a 60s.

[NouucrteTte gto3arta 3a
005 1 urnata 3a 6os.
O6bpHETE BHUMaHNE
Ha ykasaHusaTa 3a
noyncTBaHe (BMX rna-
Ba 9).

lMoBpeaeH KomnnekT
O03M1.

CmeHeTe Komnnekra
aro3u (Bux rnaea 8.1).

11. UsxBbpngaHe

M3xBbprsHe Ha HaMmbNHO NpaseH NucToneT 3a 6osaMcBaHe KaTo LeHeH
maTtepwvan. 3a fa npegoTepaTeTe 3ambpcsiBaHe Ha okonHaTa cpefa, us-
XBbprieTe octaTbUuTe OT NPBbCKAHWA MaTepuan u pasgenuTenHoTo cpea-
CTBO OTAENHO OT N1cToneTa 3a 6osanceaHe No NPoECMOHaNeH HaunH.
CnassaviTe MeCcTHUTe pasnopenou!

12. CepBus

NPUHAANEXHOCT, PE3EPBHN YaCTU U TEXHUYECKA MOMOLL, LLe MoSy4mTe oT
Bawwnsa tToprosel, Ha SATA.




YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

13. MNpuHagnexHocTn

Katano- |HaumeHoBaHune Bpon
eH Nr.
3988 Lleaka 3a 605 10 6p.
6981 Hunen 3a 6bp3 kynnyHr G%" (BbTpeluHa pesba) |5 6p.
27771 Bb3gyweH mukpometbp 0—845 ¢ MaHOMETHP 1 Op.
64030 MounctaLy komnnekt SATA 1 kom-
nnexT
53090 Bb3agyLlieH mapkyy 1 6p.
48173 ['pec 3a B1CoOko HaToBapBaHe 1 6p.
14. Pe3epBHU YacTu
Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
xeH Nr.
1826 KankoBo ycTtporicteo 3a 0,6 | nnactmacoBa vawa |4 6p.
3988 Lleaka 3a 605 10 6p.
6395 CCS-ckoba (3eneHa, CuHs1, YepBeHa, kadsasa) 4 6p.
9050 KoMnneKT MHCTpyMeHTH 1 Kom-
nnexT
15438 YnnbTHeHne 3a urnata 3a 6os 1 6p.
16162 LapHupHO cbeamHeHne G 4" (BbHIWIHA pe3ba) 1 6p.
27243 0,6 | QCC rpaBuTayHa Yawa 3a 6bp3a cMsiHa 1 6p.
(nnacTmacosa)
49395 BuHTOBa kanayka 3a 0,6 | nmacTmacoBa 4alia 1 6p.
76018 Lleaka 3a 6os 100 6p.
76026 Llegka 3a 6os 500 6p.
89771 LWnuHaen 3a perynatop 3a kpbria/wmpoka ctpysa |1 6p.
91959 MpbT 3a 6yTanoTo 3a HansAraHe Ha Bb3dyxa 1 6p.
130492 Myckoso ycTpoincTso komnnekt SATAjet 1000 1 6p.
133926 Marnaxpgalua ponka 1 KOMm-
nnexkT
133934 YnnbTHEHWE 3a WNWHAEeN 3a perynartop 3a kpbr- (3 6p.
na/wwupoka cTpys
133942 Obpxady 3a ynnbTHEHME (OT CTpaHa Ha Bb3gyxa) |1 6p.
133959 MpyxuHa 3a urna 3a 609 1 3a Bb3AyLWHO 6yTano |3 6p.
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. YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
XeH Nr.

133967 dukcrpaly, BUHT 3a Bb3gyLueH MukpomeTbp SATA (3 6p.
133983 Bb3gyLlwHoO 3axpaHBaHe 1 Op.
133991 ['naBa Ha ByTanoTo 3a HandraHe Ha Bb3gyxa 3 6p.

139188 YCTPOWNCTBO 3a perynvpaHe Ha KonmyecTBoTo Ha |1 6p.
marepvana ¢ KoHTparawka

139964 Bb3gyLieH MUKpoMeTbp 1 6p.
140574 ByTOH ¢ HakaTka 1 BUHT 1 6p.
140582 YnnbTHABALLM enemMeHTH 3a Ato3a 3a 6os 5 6p.
143230 Bb3gylweH pasnpegenuten 3 6p.
O Cbabpkat ce B peMOHTHUS kKoMmmnekT (# 130542)

O Cbabpxat ce B cepBU3HMA BOK 3a Bb3AYLWHOTO OyTano

(# 92759)
Cbabpkat ce B kKOMMNekTa ynimbTHeHMs (# 136960)

15. EO - [Jeknapauns 3a CbOTBETCTBUE

MpownssoguTten:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

C HacToALWOTO Aeknapupame, Ye Bb3 OCHOBA Ha CBOSITA KOHLEMLUS, KOH-
CTPYKLMS M An3aliH B M3MbIIHEHWETO, BbBEAEHO OT HAC Ha nasapa, nocove-
HUAT NO-A0MY NPOAYKT OTroBapsi HA OCHOBHUTE M3MCKBaHMSA 3a 6€30nacHOCT
Ha Oupektua 2014/34/EC, BKNOYUTENHO HA BanMaHWTE KbM MOMEHTA Ha
OeKnapupaHeTo U3MeHeHus1, u cbrnacHo OupektuBa 2014/34/EC, kakTo 1
npeaBva MapkupoBkaTta Ha npogykta ATEX, moxe aa ce n3nonasa B NOTeH-
LmarnHo ekcnro3veHa cpeaa.

HavnmeHoBaHWE Ha MPOAYKTA: ......cecveeeeeeeireereeneenne NUCTONET 3a faknpaHe
O6o3HaYyeHue Ha TUna........... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX 0B03HAUEHUE: ........cveeeeeee et I12G ExhIIB T4 Gb

MprnoXxvmm AMpekTUBK:
« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015
» [wupektuBa 3a mawmHu Ha EO 2006/42/EO



YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 1000 B (RP/HVLP) .

» Oupextnea 2014/34/EC CbopBbKEHUS 1 CUCTEMM 3a 3alUmMTa, NpeaHasHa-
YeHU 3a ekcrnoaTtaums B NOTEHLManHoO eKCcrnno3nBHa atMmocgepa

MpunoxeHn XxapMOoHM3VPaHN HOPMU:

* DIN EN 1127-1:2011 ,B3puBo3aiymTa Yact 1: OcHoBM 1 meToamka“

» DIN EN ISO 80079-36:2016 ,,Heenekrpuyeckm CbOpBXEHUS 3a U3NON3Ba-
He B eKCrno3nBH1 atmocdepu. OCHOBHY METOAM U M3UCKBaHUS

* DIN EN ISO 12100:2011; ,Be3onacHocT Ha mawumnHuTe. ObLm n3nckea-
HUsA"

» DIN EN 1953:2013 ,CbopbxeHus 3a pasnpbCkBaHe 1 NynBepusmpaHe Ha
mMartepuanu 3a nokputue. MaucksaHusi 3a 6esonacHocT”

MpunoXxeHn HaLMoHanHM HOPMMK:

» DIN 31000:2011 06wy NpuHUMNK 3a 6e30MacHOTO NPOEKTUpPaHe Ha
TEXHUYECKU NpoayKTn®

Mancksanute cvrnacHo OupektnBa 2014/34/EC Mpunoxenwne VIII goky-

MEHTM ca 4eno3npaHn B HOTuduumMpaHus oprad Homep 0123 nog Homep Ha

pokymeHTute 70023722 3a 10 rogunHw.

Albrecht Kruse
Ynpasuten
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B & [RR: i8]
TR 5 T SR 45 8. BRFMLEF oo 51
2. BAREB o, 45 9. PERFM oo, 54
3. BRI e 46 10 BB oo, 55
4, FZEE o, 46 11, BRI oo, 57
5. FRHAFIE ..o 46 12, RS oo 57
6. BRWH .o 47 13, BB R e, 57
70 VIR e 48 14, Bl oo, 58
15. BREB—BMEBE . 59
1. ¥rid
A\ | BE SO TRSBFESGEERCNRR.
/N[O R TS B SR BRIER.
A |BERK RUASBFESHEIRLNBRK,
(1] |8B7 EANENNES,
2. BEARZS¥
7= G iR RP HVLP
BUWHWBRHSSE 1.5 bar - 2.0 bar 2.0 bar
A —|> 2.0 bar (R 1A E
> (0.7 bar)
BELEE/ZEXREMR —| < 2.5 bar (RI§AE
< 1.0 bar)
BERRAHSSE 10.0 bar
B BURIER 17 cm-21cm 13cm-17 cm
EE/EXA —[13cm-21cm
ESE 275 Nl/min % 2,0 350 NI/min ¥ 2,0
bar bar
AR BRERE 50 °C
600m BHEFEE (F# |6049

=)

[CN] RS | .
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. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) & F 15 B3 $

= R R RP| HVLP
600 ml RPS BT EE (T~ |484¢g
e )
750mlBRLEEEE (F% |598¢g
e
1000 8RR EFEEE (A% (6299
dad)
3. XREIRE
m THEEMH RP/HVLP F TR B
n TEEE
m CCSEAEHA A
n EEEBAR
FIEHIE
» FEBRNPVCHEH L H
4. ¥i&
4.1. Bife
[1-1] BAERE [1-10] B FHE
[1-21 BEF/ SRR [1-11] &4
[1-3] SRPEFREETHEH [1-12] BIEER K TEXIE. BE
[1-4] REEFTHRHNEES (FHR) , 18 (FAR)
[1-5] SERA e [1-13] BEHEQCCHUREEHTIZA
[1-6] SEATiEHE TR [1-14] LT QCCHUREEHTIZA
[1-71 Z=SK\AT(FAR) [1-15] SHZEM (A R)
[1-8] EHEZ=SEOGY, (HE  [1-16] ELRLTE
g) [1-17] t&EE=
[1-9] Bi&#slRL% (CCS)
4.2, BURSERT A
[3-9] WRATEBHNEMSEIT (  [3-11] ERESMELNEINE
SNE13E) [3-12] SATAadam2 (ZM%E 13

[3-10] AHPFEREMN BMSEL

5.

(BRE13E)

U A g

=)

BT AT EBER A S EN RBURER AR R E M S EAR
B (BURE).
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6.
6.

R 28
1. —RMERLRTF

AN AN\ |EE A

- BECARRRCHFAEREHRLRETRREARA. NETFRER

TRAENSR,

- BREFEMOMAEXYH  BFHRLREREEXEXFRE—E,

6.2. T TH X BRI R £ 1% B3

AN A\ |EE A

« BESTYHMN RS, FHMT R KPR RO

1D RFBURAC S AL

« RBEBTWARRRTER. FBEMER!

s TAUBLERARES, B, HYREMREMERMEDRET AR

£ A B!

 HEBRAAVERAREFTHIENBERTER ! LHRRREELE

FiER [1-14) REEANBER T TR | EsR R A FARSE
SATA TE | BI&K 1 Nm W AEITE,

- BREANERERER , KERHINUES !
- B — BIRMEN M EME IR | HRYIMESER = SMENE

#

- P7EASETZE I THTRAELUE!

« RARVFERSATARER B 4!

s BEFHAKESHARFEREMD | RATEABEMHENETATER !
o RAFERBSATAKERN R | RHESF A 3!

- YIDNTERME, WRIE S E B ITMATBURE

c YPNEBXBHXER , MAX, SRNFEREHBREENBIRE

JE) BB 152 P B 3R A

« AREPRTEFRELRBNARN. B HRNE AR BURRH

ABRH TEZAT | BRE TS RERXEHHEREIEENE
WMEE!
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6.3. NABE
000D

A ]

o (ERABURIE R AN CREATIEEMLES B 40 48 N 38 VF 7 B9 WP O, 16 = A4
RE , A LSENHFFER B RN E |

- EABURIER , BEBEF B85 dB(A), MF LEEM I E |

« BRKEEIENER

EMTRERET 43 °C (109.4 °F) HyRM Bl E 278 N A B IR o

AR |, R N EZEIRERNFEBL. RF DR

6.4 HERELKMNXEAERAR”m
AFEBBER 1 N 2 WS BXBNER/FRERRE, BEE” ST

Srho

AN A |BE BERR

s LTRRAMRESEEFEDERL , BRI FZIE
- BREFRETHRXE 0 WERESKRIEER !
« FRETRRICBECEWIATREER | EUATRRERESL

ZERA !

7. i

AN A |BE BERR)

« ARWERAXKANEREZED N0 barfIERESEE |, 153090 =
Fm, BENMANNRM, EBREEE, K2/, BRREEHE
i |

[14] SEE |
MEERBRATRRSEN

o 1/4% FNIRLUHY IR 48 22 S O 23E H A SATA 3k,
- BREFEAE 2ENENREBERESRE FEAZER) MED (HEN
BRI SEN).
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[1i] EE

s BETAMERZES , MA~= RSN 92320 K SATA filter 484 =75l
PEEENERES.
s BRNRELH Omm WERZESKRE MEEIRR), @0 53090 57~

ARo

FBREATEE/REUT M |, XEATLMRIELZ SIREB® :
m AR [2-1]. [2-2]. [2-3]. [2-4] M [2-5] W ZE., HERFIRET
m 8 14 Nm 37 & H4E [7-5] HHRBIE [2-2] IT &,
m fFIEZR4T [10-1] 7 &,
n FRABREESFNERES.
7.1, 8RR
m ERZECH , IEREERESER,
n A ENE SRR EEE [2-6].
m FIRGUEE [2-10] HEIZ=SREO [1-8] Lo
m RAEXIE,
K TG [2-8]
EE B [2-7]
m TEEZEW [2-12] M EFE [2-13]

7.2. EEBIT

E B
n EBERESERE [2-11]

(T3] x®

RENE N RES RER L FHIREE,
REMEIELENRHER. ARRZEFTHIEFLESRH,

m 77 £ [2-13] BOIRHESS [2-14].

n HERE [2-9] EARRES.

n EELF (BSELBETHF20mm4AL ).
m FPIRFEEAEA £,
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REBLRNE

NFIREFE [3-2], [3-3] M [3-4] , BIFZ=NMIT [1-5] TL£ITF
(EBENE).

fEF SATA adam 2 R X4 Bite A 2 1T & 0 AV AT [3-1].

MBRIEBIMEHGERBMAESD , WRRSERESME LHNED.

WMASES NS EIKE IS K,

m FHEHL [1-11] BIFK,

m BRUTIREBFE [3-1]. [3-2]. [3-3] & [3-4] AEBERANE. TEHK
AKBEHRNE (SAE2E),

n RV R ERBME,

RERME

HAMBRETRETSITITN , BUNBIENER S ERERK D, REGSH
NEMTERERZEEERY,

BREBERR [4-1]. [4-2]. [4-3] # [4-4] A& AT B4 XS RE 2 LA R Hio
HPERHTTRB.
m MFFPIEIRR [1-4] -
m FIRAL [1-11] PRV,
n EFT IR [1-3] BEREE,
s AFTEYERS,
VERELALE]
EBE /BRI ES [1-2] X BEHTER AT EZRERT S
1&o
m BT AR [ A B R R T 88 [1-2] AR BTIE,
m BARER [5-2] - BEHIE
m EERES [5-1] - BEBIE
FRARELRE
n REGHEE (S E 2E),
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n FHEVNIEK [6-2] HEBRSBUAKRE [6-1] £ 90%

n BRBHZESEENRBMES,

m BERFIRN [1-11] FRRKRESE, SEM A EHRFERRENBIE,

HRREDRE

m R [1-11] RER BB,

m RENRBERE , MIABRES , B LT [1-16], TEPENEFHEIR
R(BNEIE),

8. RFM4HF
A Es

HENFNBHEIREHN RS HZHRE,
EERERESMNENER TRHTRIFELN , REHI A0S
— BT —YIMRFFAEALRT , RBAMERZ S E LW,

A g5

BRLESBZARK
EREESG ERTREELN  #RDETRSHZ R,
— ZHEBFFE.

— A SATA fI K T BrYIa4& BT 5 450,

DTEY #RT

B RFFLEF, NATH

ZIFIN T L A RFHTRFMEF L,

" Eﬁgﬁﬁﬁﬂ’ﬂﬁ%ﬂﬁ?ﬂﬁﬂkﬁﬁ , Wi E4RZES4E0 [1-8] L ESRZE
\iIR%\ao

EHTETFEP (NE14E),
8.1. FlIEER

VANE=

BIREES BIRE

ERIR A BUR B M BB = I 7 BE S B ELIRIR

— BELEFTREINF. FIERERBRETHZ RS THEREH £
BIEEMRATSRERRIE [7-1]. BB [7-2] MR [7-3] BEA
. BRREEEMRBIEEMS.

51



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) & F 15 B3 $

FEIBEEG

m AFFBIEIER [1-4] -

m FATER [1-3] ETHERE—EMNCELITT,
m BN TR EMBF R [7-3]0

m FTRIE [7-1]0

n FAAARFEERIBE [7-2] ME LT T,
ZEBEELH

n FATARFEERBE [7-5] TER4EL , A 14 NmFEHERE
FE,

m XIS [7-4] FERIAe A £,

n TEHREFEE [7-6].

n AT IR [1-3] MY EBE [1-4] FRRE L,
REBRRE 72 EXRBEHTRE,

8.2. EMZE RS EH

(T3] x=

FTFESHPERKE , REREANZEHE. MHIRAE , BEKR SATA

EFRSH (HUSAE16E ),

FEIZE S D ER

n FEHBEESE (SNEB1E),

m £/ SATARNHTE [8-1] FEROEHRNH,

n RERHME [8-2] 2RSS , XERH#TER.
ZRESHER

m RAZESOER, W SFAER HEZES D BN E [8-3].
n BAEAESDER,

n REBEESH (SNEB1E),
LRREGRRBE 7.2 EXRBEHRITRE,

8.3. FME R B4
MEEBEEHFRHEE LEREE  WEHRTER,
BB B

m MFFPIRIRE [1-4] -

m NATIER [1-3] ETHERE —EMNCELITT,

m EU TR E ABRE [9-1]0

m FTH| [9-2]0

m e iE HBURHE B E A [9-3]0

BRI BEA




SATAjet 1000 B (RP/HVLP) i F 1% B3 45

n REBURE R4 [9-3] T AR

| | ﬁtﬁ*ﬂz [9'2]0

n RARZNERE [9-1]0

n AT ERAE [1-3] MBIRIRF [1-4] IFEHeE L,
REFRRBE 7.2 ENRBBHITIRE,

8.4 FHMTEAFEE, ZREFEERENZNHIT

A e

MEHNESNHITSHZHRE
YR IRETRIT R, MBI AT REMBIE EBS S,
- REESNUHITWILRTREERE , KE/TER,

WRZESEZBRFBIOERT
MRIEFEZSABATAES | MSARITER,
WHZESEE, ZREERENZSNHAT

n MARAAFREE H L Z8RET [10-1]0

n FESWHKIT [10-4] NS tEd .

s M ZEREEUAREREEHE [10-5] -

n RN ZEREER [10-3]0

RETEE, BRFERLENZSNHAT

s BREBVERAZSEEN [10-3],

m £ SATA BiieZ FEBAE (#48173) WEREEERZEREERE

[10-5] AR ZBSAHKIT [10-4] BITEBHEA,
w FZESWHIT [10-4] EARAE,
m FLEBHIRET [10-1] 3 AR,
RERGRBE 7.2 EXRBERITRE,

85 FRRBERHM (=R )
MBZES MR TABEL |, AT ITER,
B EREH

m MFFPIEIRE [1-4] -

n FATIER [1-3] ETHERS —EMNCELITT,
m BN TR EFBRET [9-1]0

m I{F | [9-2]0

m MR BEH IEBhR4T [10-1]0

m SN BT [10-4] MR rhiR

s TR ESEEURESEEHSE [10-5] 6
m R Z=SIEEN [10-3]

53



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) & F 15 B3 $

m NiefEd e B R E 4 [10-2].
ZEBEREHHF

n FABEREHHEF [10-2],

m RBEWHNEREAZSEEM [10-3]

m £/ SATA B FEBAE (#48173) WEREFEERESZEHRE
[10-5] AR Z=ES M HIT [10-4] HITEBHEA,
m FFZESNHLIT [10-4] E AR,

m 7 ALEBN 18R4T [10-1]0

[ | itﬁ*ﬂ: [9'2]0

m FEAREH R [9-1]0

m AT IR [1-3] MBIERE [1-4] IFERHE L,
REBRRE 72 EXRBEHTRE,

8.6. EME /B BIE AT 25H T 5

MRZESMNEAF/ BEBRATSE EE , EBELTEET |, MATHTT
Emo

FEHEH

m B JTSKIER [11-2]

m R TRTCEA [11-3]0

m £ SATA TRIRFNEH [11-4] MielE EiTH,
RETH

m £/ SATA TRIRFNEEH [11-4] IF A4,

m LRI [11-3]0

m FILKIR4T [11-2] B Loctite 242 2% [11-1] #AFEFHITFE,

9. FEMIFMH

NEFRVCHIIEE | FRIERREH N mET TR ERTR,
n RFBHE R E TR S

n EBRERZBARBIRELRRB BB R,

VANES S

iR HFER S BUR T
EARMMBEEN A TR HERRT,

— FEERARMEEEN R

— A pH BN 6-8 WHMEEN T,

— TREAR, HW., Bii, TeENBERIECRUMEEEN R




SATAjet 1000 B (RP/HVLP) f& F 1 B3

BRI ESBM =R K

RBRIRIAE AR REEH T, REEABF KRB E BT TREER
Lt : 0f 17BN

— RAPRFBHE A A 8B E I o

— AR BHE L E B K IRE PR,

— XA E A B SATA HERB L.

BIRNBEIESBYER K
BEANERATFEERNY BRI SH I, BMERBHRARR &S m5E
E R,

— A SATA BIHIEE4 (# 62174) 3 (# 9894).

ENBER T e B EFHBRH R L4, DENEBTHEEE. O
RUFHTHE , NIRRT S 1T A AR E B4

n EARBRRIE T,

n ERELEHERFEXIE,

n FEEF AR LRI D VBB AR

10. &

TR E AL F B Tl A R T UABERR,

MREHELEET FTRIRERSE T , BHBRTE SATA B RS
B (butME 15F ) o

BIE N FRE (RE/B | BURBERIT R EATRRFITEEH
B ) R EFRHRS L

o ERORARIARE | ERESHEK (SR
7o £82F),

55



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) f&£ f %834

R RE B EdE e
LT HHASE, RiE¥AZH FaiT RN,
REMBR BB (FEESERK, EEE

R (“EREE")
BES o

SETEEM (BNE 9
),

BIE BT, AEBEES. ERE
FERBW (A% 9
E)O
LI E R A, ERBEESF (SR
B81E),
LEABENRED, (ELE (SRET72
)o
R BHA R, | ERERSERHMG (S
NEB83IFE),
BEAD, HR R KIENACSHRRE | FENE. TEEEE
FEEEDE. Ho EEWM(SNHE9E)

BRI R (BB BN
;M ) Bk,

BEHRBE TGRS
IR, HERS E R
EH(SE81E)

B/ B Rt iR A 19 2

ZER P WHM U ERIE

ERZESHEK (SR

TizfE- @A |#(HETEARN )R |F82FE),
. R,
B/ BEBERTER BER/ SEBREETESR | ER7RRFETE

OB hek .

R & 75 @ EREfT
R EMEBRRL P
Nz

| 5 T O 5 8
BB AnED  RE
SHER (BNE 86
%),

B TT E M =S

EREERERS. FREREERE, EX
AEEREW (2R
B9FE ),

EREEER. BEHRESFENES
EEEN (SNFE 84

),




SATAjet 1000 B (RP/HVLP) i F 1% B3 45

IR

RE

#FIE e

LEHHRBE D,

EESRESHEEE
WA LT, BRBIER
ZEOITE, NiERTS

AT R, BERE
o

R, ZREREE ,
EEM%&%%%#
R,
RIBIRLG, RBHEE ( [JEE®R (KR ) EBR | ERSE. FEEEE
tg%n)ﬁm¢tw AEE Rt EE . EEM (SNEIE)
iﬂ, ’1: o
%FHTTAJE ‘/ /
BN RERS B | BRHBRHARART | EREBHERSE (5
#Fﬁﬁo =, NE8IE),
BB R R, FHRBEES (L
EB81E),
BUBHET S o FEHURHT. EEF
EAEERSW (ZRE9
).
BOESRBERR | BB R MBI 2 | JEEEUR B R
Bk (BRBERE | EERER. o EEBEEEEM
)° (%m%gﬁ)o
WS E 1R FRBEES (L
E81E),
1. RYLE
FNELHFENERIRB U EKERTERLE, HBRFEHRTE  BF
BRBRRNBESENRMOEN R ERE TR, EFYHHNAE !

12. ERRSS

EHISATA 2B A N IEREEMF. BAHAMBRRZE.

13. HBY™ m

M5 = miER BE
3988 ERELE R 10 H
6981 PRRFELEE G%" ( NIBL ) 5%
27771 Bt 0-845 WS EIT 1R
64030 SATA BEER 14

57



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) & F 15 B3 $

FmE mER WE
53090 ERRE 18
48173 =M aeEERE 1R
14. &#

FmE mER HE
1826 061 28 FFERAMBERE 42
3988 ARBHE M 10 7
6395 CCS*®k (&t e 46, 26) 42
9050 IEEE 14
15438 BHERHGER 13
16162 BEREREL G4 ((SMBLL) 13
27243 0.6 1 QCC TR L3 ( B#) 18
49395 0.6 | 2B¥l - Aighes 1R
76018 REHE ™ 100 X
76026 REHE M 500 %
89771 B 7 / 7 72 Bt i A 1Y B 3 5 1R
91959 Z=S 1R T TRAT 13
130492  |RHLEZ SATAjet 1000 1R
133926 (WAL EH 148
133934 B/ m B iE T 88 E B E 4 382
133942  |Z=S@EIBE4 13
133959 |BiRtHEMESEERE 3R
133967  |SATA Z=M 441t F LE3h884T 3R
133983 | EE 13
133991 ZES Ik 3R
139188 |wHIRIERMKRRER T 13
139964  |BURSERT hEd 13
140574 | RICIRBHAIRET 1R
140582  |EARIBIME B E T4 5%
143230 |SARDEIR 33
O TEELEIEELE (#130542) W

O TEEERFERSE T (#92759) K




SATAjet 1000 B (RP/HVLP) i F 1% B3 45

(O | B2 EBHEE (# 136960) I

15. MREB—BMHFH

& E:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

EHENFR , TRELTERSWFRERT, SHNEHEFERKE

1§ © 2014/34/EU MEARZLER , BREFHEAAZHNERNESE , HER

EZOWM/EU FEEEE TR ERE ATEX = @irid , ATAEREMTREH
Ao

FERBBIR | oo BIAAL
i = SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX BRRE © oo 112G Ex h IIB T4 Gb
BRES

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

« RREEH85452006/42/EG

+ EU #8% 2014/34/EU BB ERIEZ TR RENAEHIE

EAWIERE

* DIN EN 1127-1:2011B54& , 551 &% . Efi5HZE

 DIN %N ISO 80079-36:2016 “EAEZ BRX P AR SIRE - Eit
5ExR”

« DIN ENISO 12100:2011 ; “#lEsf &% , —fRER”

+ DIN EN 1953:2013 “REM BRI BURF M A8 & ZEER”

FRANEEERRE

« DIN 31000:201 1“2 BB 2 £ M iR ITH A= B — %8S RN

RFE18T 2014/34/EU K VI BRI XS XHRT 70023722 — 2R 1EF

FHREMNBHES 0123 F |, REHRA 10 F,

Albrecht Kruse
BR

59






Navod k pouziti SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
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AN

Varovani! pred nebezpedim, které muze vést k umrti nebo
zavaznym zranénim.

AN

né skody.

Pozor! na nebezpecnou situaci, ktera maze zapficinit véc-

A

Nebezpeci vybuchu! Varovani pred nebezpecim, které
muze vést k umrti nebo zavaznym zranénim.

(13

Upozornéni! UziteCné tipy a doporuceni.

2. Technické udaje

Nazev

RP

HVLP

Doporuéeny vstupni tlak
pistole

1.5 bar - 2.0 bar

2.0 bar

"Compliant"

> 2.0 bar (vnitfni
tlak trysky > 0.7
bar)

V souladu s pravnimi pfedpi-
sy Lombardie/ Italie

< 2.5 bar (vnitfni
tlak trysky < 1.0
bar)

Max. vstupni tlak pistole

10.0 bar

Doporucena vzdalenost pfi
stfikani

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardie/Italie

13cm-21cm

Spotfeba vzduchu

275 NI/min pfi 2,0
bar

350 NI/min pfi 2,0
bar

Cestina

[CZ] Navod k pouziti |
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Nazev

RP| HVLP

Max. teplota stfikaného mé-
dia

50 °C

Hmotnost (bez materialu)
plastovy kelimek na kapalinu
600 ml

604 g

Hmotnost (bez materialu)
kelimek RPS 600 ml

484 g

Hmotnost (bez materialu)
hlinikovy kelimek na kapalinu
750 ml

598 g

Hmotnost (bez materialu)
hlinikovy kelimek na kapalinu
1000 ml

629 g

3. Obsah dodavky

m Stfikaci pistole se sadou trysek RP/HVLP a kelimkem na kapalinu

m Sada naradi
m Spony CCS
m Navod k pouziti

Alternativni provedeni

m Nadobkou na kapalinu z hliniku nebo plastu s rdznymi objemy

4. Montaz
4.1. Stiikaci pistole

[1-1] Uzavér proti kapani

[1-2] Regulace paprsku do
kruhu/S$irky

[1-3] Regulace mnozstvi
materialu

[1-4] Pojistna matice regulace
mnozstvi materialu

[1-5] Vzduchovy mikrometr

[1-6] Aretacni Sroub
vzduchového mikrometru

[1-7] Vzduchovy pist (neni

viditelny)

[1-8]
[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[1-14]

PFivod stlateného vzduchu
GV, (vn&jSi zavit)

Systém ColorCode (CCS)
Rukojet lakovaci pistole
Jazycek spousté

Sada trysek se vzduchovou
tryskou, tryska na barvu
(neni viditelna), jehla na
barvu (neni viditelna)
PFipojka lakovaci pistole s
QcCC

PFipojka nadobky na
kapalinu s QCC
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[1-158] Sitko na lak (neni viditelné)  [1-17] Viko nadobky na kapalinu
[1-16] Nadobka na kapalinu

4.2. Vzduchovy mikrometr

[3-13] Samostatny manometr s [3-15] Mérfeni tlaku v siti
regulaci (viz kapitolu 13) stlaceného vzduchu

[3-14] Samostatny manometr bez  [3-16] SATA adam 2 (viz
regulace (viz kapitolu 13) kapitolu 13)

5. Pouzivani podle uréeni
Lakovaci pistole je podle U€elu pouziti ur€ena k nanaseni barev a lak,

jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlacené-

ho vzduchu na vhodné objekty.
6. Bezpecénostni pokyny
6.1.VSeobecné bezpeénostni pokyny

A A Varovani! Pozor!

» Pred pouzitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpe¢nostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

» VSechny pfilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s témito dokumenty.

6.2. Bezpecnostni pokyny specifické pro lakovaci
pistoli

& A Varovani! Pozor!

» Dodrzujte mistni bezpecnostni, protiirazoveé pfedpisy, pfedpisy o
bezpecnosti prace a predpisy na ochranu zivotniho prostiedi!

» Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

» Lakovaci pistoli smi pouzivat, Cistit a udrzovat pouze odbornik!

» Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,
Iékli nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!
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& & Varovani! Pozor!

Lakovaci pistoli v pfipadé poskozeni nebo chybéjicich dilt nikdy
neuvadeéjte do provozu! Pouzivejte ji predevsim pouze tehdy, kdyz

je pevné priSroubovany areta¢ni Sroub [1-14]! Aretacni Sroub pevné
utahnéte originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.
Pred kazdym pouzitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pfipadé potfeby
opravte!

PFi poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaceného vzduchu!

Lakovaci pistoli nikdy svévolné neprestavujte nebo technicky neupravuj-
te!

Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!
Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

Nikdy nezpracovaveijte stfikana média s obsahem kyselin, louhi nebo
benzinu!

Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdrojl, jako
je napf. otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

Do pracovniho prostfedi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-
stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfikanych
médii, které je potfebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonéeni praci je odneste do skladovacich prostort podle urceni!

6.3.0sobni ochranné vybaveni

0000R®

A Varovani!

PFi pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi ¢iSténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o¢i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!
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AN Varovani!

 P¥i pouziti lakovaci pistole muze dojit k prekro¢eni hladiny akustickeé-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!

* Nebezpeci od Zhavych povrcht
PFi zpracovani horkych materialli (teplota nad 43 °C; 109,4 °F) noste
odpovidajici ochranny odév.

Pfi pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na ¢asti téla ob-
sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.

6.4. Pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / uloZeni v prostorech s nebez-
pecim vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni produktu.

A é Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

» Prinést lakovaci pistoli do prostifedi s nebezpe€im vybuchu vybusné
z6ny 0!

» Pouzivani rozpoustédel a isticich prostfedkl na bazi halogenizova-
nych uhlovodik(! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

7. Uvedeni do provozu

/AN A\ |Varovanil Nebezpe&i vybuchu!

Pouzivejte pouze takové hadice stlaceného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustédlum, antistatické, neposkozené, technicky
bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné 10 bar, napf. vyr. €.
53090!

Dﬂ Upozornéni!

Zajistéte nasledujici predpoklady:
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EE Upozornéni!

» Prfipojka stlaceného vzduchu - vnéjsi zavit 1/4“ nebo vhodna pfipojna
spojka SATA.

» Zajistéte minimalni objemovy proud stla¢eného vzduchu (spotifeba
vzduchu) a tlak (doporuceny vstupni tlak pistole) podle kapitoly 2.

« Cisty stlageny vzduch, napt. pomoci filtru SATA 484, vyr. &é. 92320

» Hadice na stlaceny vzduch s minimalnim vnitfnim primérem 9 mm
(viz vystrazné upozornéni), napf. vyr. €. 53090.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte/dodrzujte nasledujici body, abyste

zajistili bezpe€nou praci se stfikaci pistoli:

m Pevné dotaZeni véech $roubt [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. Srouby
pfipadné dotahnéte.

m Utazeni trysky na barvu [2-2] utahovacim momentem 14 Nm [7-5].

m Utazeni aretac¢niho Sroubu [10-1].

m Pouziva se technicky Cisty stlaceny vzduch.

7.1. Prvni uvedeni do provozu
m Vedeni stlateného vzduchu pfed montazi dukladné profouknéte.
m Barvovy kanal proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou [2-6].
m OdSroubujte spojovaci vsuvku [2-10] na pfipojeni vzduchu [1-8].
m Srovnejte vzduchovou trysku.

Vodorovny paprsek [2-8]

Svisly paprsek [2-7]
m Namontujte sitko na barvu [2-12] a kelimek na kapalinu [2-13].

7.2. Regulaéni rezim

Pfipojeni lakovaci pistole
m Pfipojte hadici na stlaCeny vzduch [2-11].

NaplInéni materialu

EE| Upozornéni!

PFi lakovani pouzivejte vyhradné jen mnozstvi materialu nezbytné pro
pFislusny pracovni krok.

PFi lakovani dbejte na potfebnou vzdalenost nastfiku. Po skoneni lako-
vani material spravné uskladnéte nebo zlikvidujte.

m OdSroubujte Sroubovaci viko [2-14] z kelimku na kapalinu [2-13].
m Zatlacte uzavér proti kapani [2-9] do Sroubovaciho vika.
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[ Naplﬁte kelimek na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu).
m Sroubovaci viko nasroubujte na kelimek na kapalinu.

Nastaveni vnitiniho tlaku pistole

[Iﬂ Upozornéni!

U moznosti nastaveni [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrome-
tr [1-5] pIné otevieny (kolma poloha).

[E Upozornéni!

Nejpresnéji Ize vnitfni tlak pistole nastavit pomoci SATA adam 2 [3-1].

EE| Upozornéni!

Pokud neni dosazeno pozadovaného vstupniho tlaku v pistoli, musi se

zvySit tlak u sité stlaeného vzduchu.

PFili§ vysoky tlak vstupniho vzduchu vyvolava pfilis vysokou silu na

kohoutku.

m PIné stisknéte spoust [1-11].

m Nastavte poZzadovany vstupni tlak v pistoli dle nékteré z nasledujicich
moznosti nastaveni [3-1], [3-2], [3-3] az [3-4]. Dbejte na maximalni
vstupni tlak v pistoli (viz kapitolu 2).

m Spoust umistéte do vychozi polohy.

Nastaveni mnozstvi materialu

E[ﬂ Upozornéni!
Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky

stfikaném meédiu a pracovni rychlosti.

Mnozstvi materialu a tim zdvih jehly Ize plynule nastavit regulacnim Srou-
bem dle obrazku [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m PIné stisknéte spoust [1-11].

m Nastavte mnozZstvi materialu regulacnim Sroubem [1-3].

m Pojistnou matici utdhnéte rukou.
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Nastaveni stiiku

Paprsek rozstfiku Ize pomoci regulace paprsku do kruhu/Sitky [1-2] ply-

nule nastavit az po dosazeni paprsku do kruhu.

m Nastavte paprsek rozstfiku ota€enim regulace paprsku do kruhu a Sirky
[1-2].
m Otacenim vpravo [5-2] — paprsek do kruhu
m Otacenim vlevo [5-1] — paprsek do Sitky

Zahajeni lakovani

m Nastaveni vzdalenosti nastfiku (viz kapitolu 2).

m PIné stisknéte spoust [6-2] a stfikaci pistoli vedte pod thlem 90° vUgi
lakovanému povrchu [6-1].

m Zajistéte pfivod vzduchu pro stfikani a pfivod materialu.

m Spoust [1-11] stisknéte dozadu a zaénéte s lakovanim. Pfipadné na-
stavte mnozstvi material a paprsek rozstriku.

Ukonéeni lakovani

m Spoust [1-11] umistéte do vychozi polohy.

m Po ukonéeni lakovani preruste vzduch pro stfikani a vyprazdnéte na-
dobku na kapalinu [1-16]. Dbejte na pokyny tykajici se péce a sklado-
vani (viz kapitolu 9).

8. Udrzba

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

PFi udrzbovych pracich s pfipojenim k siti stlaceného vzduchu se mohou
neocekavané uvolnit komponenty a unikat material.

— Pred zahajenim udrzby odpojte stfikaci pistoli od sité stlaceného
vzduchu.

A Varovani!

Nebezpeci zranéni o ostré hrany

PFi montaznich pracich na sadé trysek hrozi nebezpeci zranéni o ostré
hrany.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouZivejte tak, aby vzdy mifil od téla.
Nasledujici kapitola popisuje udrzbu a servis

stfikaci pistole. Udrzbové a servisni prace smi provadét pouze
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Skoleni kvalifikovani pracovnici.

m Pfed zahgjenim jakychkoliv udrzbovych a servisnich praci pferuste
privod stlateného vzduchu k pfipojce stlateného vzduchu [1-8].

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 14).

8.1. Vyména sady trysek

A Pozor!

Poskozeni v dusledku chybné montaze

Chybnym pofadim montaZze trysky na barvu a jehly na barvu muze dojit
k jejich poSkozeni.

— Bezpodmineéné dodrzujte pofadi montaze. Trysku na barvu nikdy
neSroubujte proti jehle na barvu, ktera je pod napétim.

Sada trysek se sklada z testované kombinace vzduchové trysky [7-1],
trysky na barvu [7-2] a jehly na barvu [7-3]. Sadu trysek vyménujte vzdy
kompletné.

Demontaz sady trysek

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruZinu a jehlu na barvu [7-3].

m OdSroubujte vzduchovou trysku [7-1].

m VySroubujte trysku na barvu [7-2] univerzalnim kli¢em z téla pistole.

Montaz sady trysek

m ZaSroubuijte trysku na barvu [7-5] univerzalnim kli¢em do téla pistole a
utahnéte utahovacim momentem 14 Nm.

m NaSroubujte vzduchovou trysku [7-4] na télo pistole.

m VloZzte jehlu na barvu a pruzinu [7-6].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 7.2.

8.2. Vyménite rozdélovaci krouzek vzduchu

D:ﬂ Upozornéni!

Po demontézi krouzku rozdélovace vzduchu zkontrolujte tésnici plo-
chy ve stfikaci pistoli. Pfi poSkozeni se obratte na zakaznicky servis
SATA (adresa viz kapitolu 16).

Demontaz krouzku rozdélovace vzduchu
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m Demontujte sadu trysek (viz kapitolu 8.1).

m Vytahnéte krouzek rozdélovace vzduchu vytahovacim nastrojem SATA
[8-1].

m Zkontrolujte tésnici plochy [8-2] z hlediska znecisténi, v pfipadé potie-
by vycistéte.

Montaz krouzku rozdélovace vzduchu

m Vlozte krouZek rozd&lovade vzduchu. Cep [8-3] krouzku rozdélovade
vzduchu musi byt pfitom pfislusné vyrovnany.

m Krouzek rozdélovace vzduchu rovhomérné zatlacte.

m Namontujte sadu trysek (viz kapitolu 8.1).

Po montazi nastavte mnoZzstvi materialu dle kapitoly 7.2.

8.3. Vyména tésnéni jehly na barvu
Vymeéna je nutna tehdy, pokud u samonastavovaciho baleni jehel na bar-
vu vytéka material.

Demontaz tésnéni jehly na barvu

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust [9-2].

m VySroubujte té€snéni jehly na barvu [9-3] z téla pistole.

Montaz tésnéni jehly na barvu

m ZaSroubujte tésnéni jehly na barvu [9-3] do téla pistole.

m Namontujte spoust [9-2].

m Vlozte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 7.2.

8.4. Vyména vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu
a vzduchového mikrometru

A Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku uvolnéni vzduchového mikro-
metru.

Pokud neni aretaéni Sroub pevné utazeny, mize vzduchovy mikrometr
nekontrolovaneé vystrelit ze stfikaci pistole.

— Zkontrolujte dotazeni aretacniho Sroubu vzduchového mikrometru a
pFip. jej utahnéte.
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Vyména je nezbytnd, pokud neni stisknuta spoust a
unika vzduch ze vzduchové trysky nebo vzduchového mikrometru.

Demontaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzdu-

chového mikrometru

m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

Montaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzducho-

vého mikrometru

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vlozte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1] do téla pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 7.2.

8.5. Vyména samonastavovaciho tésnéni (ze strany vzdu-
chu)
Vymeéna je nezbytna, pokud unika vzduch pod spousti.

Demontaz samonastavovaciho tésnéni

m Povolte pojistnou matici [1-4].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-3] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust [9-2].

m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

m VySroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2] z téla pistole.

Montaz samonastavovaciho tésnéni

m ZaSroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2].

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vloZte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1].

m Namontujte spoust [9-2].
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m Vlozte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-3] s pojistnou matici [1-4] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 7.2.

8.6. Vyména vietene regulace paprsku do kruhu/Sirky
Vymeéna je nutna tehdy, pokud u regulace paprsku do kruhu/S$ifky unika
vzduch nebo jiz nelze nastavit paprsek rozstfiku.

Demontaz vieten

m VySroubujte zapustny Sroub [11-2].

m Stahnéte ryhovany knoflik [11-3].

m VySroubujte vieteno [11-4] pomoci univerzalniho klice SATA z téla
pistole.

Montaz vietene

m Univerzalnim kli€¢em SATA zaSroubujte vieteno [11-4] do téla pistole.

m Nasadte ryhovany knoflik [11-3].

m Potfete zapustny Sroub [11-2] pfipravkem Loctite 242 [11-1] a pevné
jej zaSroubujte.

9. Péce a skladovani

Aby byla zajisténa funkce stfikaci pistole, je nutné peclivé zachazeni a

trvala péce o produkt.

m Stfikaci pistoli skladujte na suchém misté.

m Stfikaci pistoli po kazdém pouziti a pfed kazdou zménou materialu
vycCistéte.

A Pozor!

Poskozeni v disledku nevhodného cisticiho prostiedku

V dusledku pouziti agresivnich Cisticich prostredku pri Cisténi strikaci
pistole maze dojit k jejimu poskozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6-—8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.
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A Pozor!

Vécné skody v disledku nespravného ¢isténi

Ponoreni do Cisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo ¢isténi ultra-
zvukovym zafizenim muze stiikaci pistoli poskodit.

— Stfikaci pistoli nepokladejte do rozpoustédel ani Cisticich prostfedku.
— Stfikaci pistoli neCistéte ultrazvukovym pfistrojem.

— Pouzivejte pouze myci zafizeni doporuc¢ena spolecnosti SATA.

A Pozor!

Poskozeni zplsobené nespravnym nastrojem pro Cisténi
Necdistéte znecisténé otvory nevhodnymi pfedméty. Dokonce i nejmensi
poskozeni ovliviiuje obrazec nastriku.

— Pouzivejte jehly na Cisténi trysek SATA (# 62174) nebo (# 9894).

[E Upozornéni!

Ve vzacnych pfipadech se mlze stat, Ze nékteré ¢asti stfikaci pistole
musi byt demontovany, aby byly dukladné vyc¢istény. Pokud je nutna
demontaz, méla by se omezit pouze na soucasti, které jsou na zakladé
své funkce v kontaktu s materialem.

m Dukladné proplachnéte stfikaci pistoli prostfednictvim naredéni.
m Vzduchovou trysku ocistéte Stétcem nebo kartaCem.
m Pohyblivé ¢asti lehce namazte tukem na pistole.

10. Poruchy

NiZe popsané poruchy smi opravovat pouze skoleny personal.

Pokud poruchu nelze popsanym zpusobem odstranit, zaslete stfikaci
pistoli oddéleni zakaznického servisu firmy SATA (adresa viz kapitolu 15).

Porucha Pri¢ina Naprava

Neklidny stfikany pa-
prsek (pulsuje/prska)
nebo jsou vzduchové
bubliny v kelimku na
kapalinu.

Tryska na barvu neni
dostate¢né utazena.

Dotahnéte trysku na
barvu pomoci univer-
zalniho klice.

Krouzek rozdélovace
vzduchu je poskozeny
nebo znecistény.

Vyménte krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 8.2).
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Porucha Pri¢ina Naprava
Vzduchové bubliny v |Uvolnéna vzduchova |Vzduchovou trysku
kelimku na kapalinu. | tryska. pevné utahnéte.

Meziprostor mezi
vzduchovou tryskou
a tryskou na barvu
(,obéh vzduchu®) je
znecistény.

Vycdistéte obéh vzdu-
chu. Dbejte pokynt k
¢isténi (viz kapitolu 9).

Sada trysek je znedis-
téna.

Vycdistéte sadu trysek.
Dbejte pokynu k cisténi
(viz kapitolu 9).

Sada trysek je posko-
zena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 8.1).

Malo stfikaného
média v kelimku na

Naplnite kelimek na ka-
palinu (viz kapitolu 7.2).

kapalinu.
Tésnéni jehly na bar- | Vyménte tésnéni jehly
vu je vadné. na barvu (viz kapito-

lu 8.3).

Nastfikany obrazek
je prilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozStépeny.

Otvory vzduchové
trysky jsou ucpany
lakem.

Vycistéte vzduchovou
trysku. Dbejte pokynl k
Cisténi (viz kapitolu 9).

Spice trysky na barvu
(Cep trysky na barvu)
je poskozena.

Zkontrolujte Spici trysky
na barvu a pfip. vy-
ménte sadu trysek (viz
kapitolu 8.1).

Regulace paprsku do
kruhu/Sifky nefunguje
— regulaci |ze otacet.

KrouZzek rozdélova-
¢e vzduchu neni ve
spravné poloze (¢ep
neni v otvoru) nebo je
poskozeny.

Vymérnite krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 8.2).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Regulaci paprsku do
kruhu/§itky nelze
otacet.

Regulaci paprsku

do kruhu/S§itky bylo
otaceno proti sméru
hodinovych ruci¢ek
do takové polohy, ze
pravdépodobné doslo
k uvolnéni vietena v
zavitu pistole.

Regulaci paprsku do
kruhu/§itky vySroubujte
pomoci univerzalniho
kli¢e a znovu uvedte do
chodu nebo kompletné
vymeénte (viz kapito-

lu 8.6).

Stfikaci pistole nevy-
pina vzduch.

Sedlo vzduchového
pistu je znecisténo.

Vycdistéte sedlo vzdu-
chového pistu. Dbejte
pokynU k cisténi (viz
kapitolu 9).

Vzduchovy pist je
opotrebeny.

Vyménte vzduchovy
pist a celou sadu pro
vzduchovy pist (viz
kapitolu 8.4).

Material bubla v kelim-
ku na kapalinu.

RozpraSovaci vzduch
se skrz barvovy kanal
dostava do kelimku na
kapalinu. Tryska na
barvu neni dostatecné
dotazena. Vzducho-
va tryska neni zcela
nasroubovana, obéh
vzduchu je ucpany,
sedlo je defekini nebo
vlozka trysky je posko-
zena.

Dily utahnéte, vycCistéte
nebo vymeérite.

Koroze na zavitu
vzduchové trysky,
materialovy kanal (pfi-
pojeni kelimku) nebo
téleso stfikaci pistole.

Cistici kapalina (vodo-
va) zlistava v pistoli
prilis dlouha.

Byly pouzity nevhodné
Cisticikapaliny.

Vymérnite télo pistole.
Dbejte pokynu k cisténi
(viz kapitolu 9).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Stiikané médium uni-
ka za tésnénim jehly
na barvu.

Tésnéni jehly na bar-
vu je defektni nebo
neni k dispozici.

Vymérnite tésnéni jehly
na barvu (viz kapito-
lu 8.3).

Jehla na barvu je po-
Skozena.

Vyménte sadu trysek
(viz kapitolu 8.1).

Jehla na barvu je zne-
cisténa.

Vycistéte jehlu na bar-
vu. Dbejte pokynu k
¢isténi (viz kapitolu 9).

Na $pici trysky na
barvukape ze sttikaci
pistole barva (,Cep
trysky na barvu®).

Cizorodé téleso mezi
hrotem jehly na barvu
a tryskou na barvu.

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu.
Dbejte pokynu k cisténi
(viz kapitolu 9).

Sada trysek je posko-
zena.

Vyménte sadu trysek
(viz kapitolu 8.1).

11. Likvidace

Likvidace zcela prazdné stfikaci pistole jako cenného materiélu. Aby se
zabranilo Skodam na Zivotnim prostfedi, zlikvidujte nalezitym zpisobem
zbytky stfikaciho média a adhezniho prostfedku oddélené od stfikaci

pistole. Dodrzujte mistni pfedpisy!

12. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

13. Prislusenstvi

Obj. €. Nazev Pocet
3988 Lakovaci sitko 10 ks
6981 Vsuvka do rychlospojky G %" (vnitfni zavit) 5 ks
27771 Vzduchovy mikrometr 0—845 s manometrem 1 ks
64030 Cistici sada SATA 1 sada
53090 Vzduchova hadice 1 ks
48173 Vysoce vykonny tuk 1 ks
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14. Nahradni dily

Obj. €. Nazev Pocet
1826 Uzavér proti kapani pro plastovy kelimek 0,6 | 4 ks
3988 Lakovaci sitko 10 ks
6395 Klip CCS (zeleny, modry, ¢erveny, ¢erny) 4 ks
9050 Sada naradi 1 sada
15438 Tésnéni jehly na barvu 1ks
16162 Otocny kloub G%4" (vnéjSi zavit) 1ks
27243 Rychlovyménny kelimek na kapalinu QCC 0,6 | 1 ks
(plast)
49395 Sroubovaci viko pro plastovy kelimek 0,6 | 1 ks
76018 Lakovaci sitko 100 ks
76026 Lakovaci sitko 500 ks
89771 Veteno regulace paprsku do kruhu/§itky 1 ks
91959 Vzduchova pistnice 1 ks
130492 Souprava jazyckl spousté SATAjet 1000 1 ks
133926 Kolik do ovladaci packy 1 sada
133934 Tésnéni vietene regulace paprsku do kruhu/Sitky |3 ks
133942 Drzak tésnéni (ze strany vzduchu) 1 ks
133959 Pruzina jehly na barvu a vzduchového pistu 3 ks
133967 Aretacni Sroub vzduchového mikrometru SATA 3 ks
133983 Pfipojeni vzduchu 1 ks
133991 Tésnéni vzduchového pistu 3 ks
139188 Regulace mnozZstvi materialu s pojistnou matici 1 ks
139964 Vzduchovy mikrometr 1 ks
140574 Ryhovany knoflik a Sroub 1 ks
140582 Tésnici prvky trysky na barvu 5 ks
143230 Rozdélovaci krouzek vzduchu 3 ks
O Soucasti soupravy na opravy (# 130542)
(] Soucasti servisni jednotky vzduchového pistu (# 92759)
O Soucasti soupravy tésnéni (# 136960)
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15. EU prohlaseni o shodé

Vyrobce:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Timto prohlaSujeme, Ze nize uvedeny produkt v provedeni, v jakém jej uva-
dime do provozu, odpovida na zakladé jeho koncepce, konstrukce a zplso-
bu provedeni zakladnim bezpeénostnim pozadavkim smérnice Evropské
unie 2014/34/EU, v€etné zmeén platnych v dobé tohoto prohlaseni, a ze se
podle smérnice 2014/34/EU a s ohledem na oznaceni produktu ATEX muze
pouzivat v prostfedich s nebezpecim vybuchu.

NAzeVv VYrobKU: ..o Lakovaci pistole
Oznaceni typu:...........ccccue.ee. SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
0zNnaceni ATEX: ........cooiiiiiiiee e 12GExh1IB T4 Gb

Relevantni predpisy:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

* Smérnice o strojich 2006/42/ES

» Smérnice 2014/34/EU o sblizovani pravnich predpisli ¢lenskych statd, ty-
kajicich se zafizeni a ochrannych systéma, ur€enych k pouZiti v prostfedi
s nebezpecim vybuchu

Pouzité harmonizované normy:

 DIN EN 1127-1:2011 Vybusna prostfedi — Prevence a ochrana proti vybu-
chu — Cast 1: Zakladni koncepce a metodika

* CSN EN ISO 80079-36:2016 ,Neelektricka zafizeni pro vybusné atmosfé-
ry - Zakladni metody a pozadavky*

» DIN EN ISO 12100:2011; "Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy,
vSeobecné zasady pro konstrukci”

» DIN EN 1953:2013 "Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro natérové hmoty -
Bezpecénostni pozadavky"

Pouzité narodni normy:

» DIN 31000:2011 ,Obecné zasady pro bezpecnou konstrukci vyrobkd*“

Podklady, pozadované podle smérnice 2014/34/EU pfiloha VIII, jsou na 10

let uloZzeny u notifikované osoby, €islo 0123, s Eislem dokumentu 70023722.

Albrecht Kruse
Jednatel
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Indholdsfortegnelse [Original tekst: Tysk]

Nogahkwh=
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Symboler ........ccoeeiiiiiiiennns
Tekniske data ..........cccoceeee.
Samlet levering.........ccccceee.
Opbygning.......ccoeevevvieennns
Korrekt anvendelse .............
Sikkerhedshenvisninger ......
Ibrugtagning .........ccccecvenennn.

...79 8. Vedligeholdelse og reparation 86
.79 9. Pleje og opbevaring................ 89
...80 10. Fejimeddelelser...................... 90
...80 11. Bortskaffelse........c.ccevieneenn 93
.81 12, Kundeservice.........ccccooveuenne 93
.81 13. Tilbeh@r .......ccocvovveiiiiiiee. 93
...83 14. Reservedele..........ccoevenenne 93
15. EU-overensstemmelseserklae-
FING coeeereeee e 94

AN

kveestelser.

Advarsel! mod farer, der kan fgre til ded eller alvorlige

AN

Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fare til tingskade.

A

Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til ded
eller alvorlige kveestelser.

(13

OBS! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Tekniske data

Betegnelse

RP

HVLP

Anbefalet pistolindgangstryk

1.5 bar - 2.0 bar

2.0 bar

"Compliant"

> 2.0 bar (Indven-
digt dysetryk > 0.7
bar)

Konform lovgivning Lombar-
diet/Italien

< 2.5 bar (Indven-
digt dysetryk < 1.0
bar)

Maks. Pistolindgangstryk

10.0 bar

Anbefalet sprgjteafstand

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardiet/Italien

13cm-21cm

Luftforbrug

275 NI/min ved 2,0

bar

350 NI/min ved 2,0

bar

[DK] Betjeningsvejledning | dansk .
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. Betjeningsvejledning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

aluminiumsbaeger 1000 ml

Betegnelse RP| HVLP
Maks. temperatur i spritme- |50 °C

diet

Veegt (uden materiale) pla- 604 g

stikflydebaeger 600 ml

Veegt (uden materiale ) 484 g

RPS baeger 600 ml

Veegt (uden materiale) 598 g

aluminiumsbaeger 750 ml

Veegt (uden materiale) 629 g

3. Samlet levering

m Sprgjtepistol med dysesaet RP/HVLP og flydebaeger

m Veerkigjsseet

m CCS-Clips

m Betjeningsvejledning
Alternativ udfgrelse

m Overkop af aluminium eller kunststof med forskellig volumen

4. Opbygning

4.1. Sprojtepistol
[1-1] Drypstop
1-2]
[1-3] Regulering af materiale-
mangde

Kontramgtrik materiale-
mangderegulering
Luftmikrometer

Skrue til fastggrelse af
luftmikrometer

[1-4]

[1-5]
[1-6]

[1-7]
[1-8] Tryklufttilslutning G %"

(udvendigt gevind)
4.2. Luftmikrometer

Rund-/bredstraleregulering

Luftstempel (ikke synligt)

[3-17] Separat manometer med
reguleringsanordning (se

kapitel 13)

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-18]

ColorCodeSystem (CCS)
Greb

aftraekker

Dyseseet med luftdyse,
farvedyse (ikke synlig),
farvenal (ikke synlig)
QCC-tilslutning til sprajte-
pistol

QCC-tilslutning til overkop
Laksi (ikke synlig)
Overkop

Lag til overkop

Separat manometer uden
reguleringsanordning (se
kapitel 13)




Betjeningsvejledning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

[3-19] Trykmaling pa luftnet [3-20] SATA adam 2 (se
kapitel 13)

5. Korrekt anvendelse
Spraijtepistolen er beregnet til pafaring af farver, lakker samt andre egne-
de flydende medier (sprejtemedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.

6. Sikkerhedshenvisninger
6.1. Generelle sikkerhedshenvisninger

& A Advarsel! Forsigtig!

* Inden sprgjtepistolen tages i brug, skal brugeren have laest og forstaet
betjeningsvejledningen. Instrukserne i betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne skal overholdes.

» Opbevar alle vedlagte dokumenter og videregiv kun sprgjtepistolen
med disse dokumenter.

6.2. Sprojtepistoler - specifikke sikkerhedshenvis-
ninger

& & Advarsel! Forsigtig!

» De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesfor-
skrifter samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

» Ret aldrig sprejtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

» Anvendelse, rengering og vedligeholdelse ma kun udfgres af fagfolk!

» Personer, hvis reaktionsevne er nedsat pga. narkotika, alkohol, medi-
cin eller andet, ma ikke anvende sprgjtepistolen.

» Tag aldrig sprgjtemalepistolen i drift i tilfaelde af skader eller mang-
lende dele! Anvend iszer kun med permanent indbygget laseskrue
[1-14]! Laseskrue speendes med Originalt SATA Kombi-Tool med
maks. 1 Nm.

= Kontrollér og evt. reparer sprgjtepistolen far hver brug!

 Tag straks en beskadiget sprgjtepistol ud af drift, kobl den fra luftnet-
tet.

 Sprgjtepistolen ma aldrig ombygges eller sendres af brugeren!

» Anvend udelukkende originale SATA reservedele eller tilbehgor!
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. Betjeningsvejledning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

& A Advarsel! Forsigtig!

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfelgende specialveerktgj!

» Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

» Benyt aldrig syre-, lud- eller benzinholdige sprgjtemedier!

» Anvend aldrig sprgjtepistolen i neerheden af anteendelseskilder som
aben ild, teendte cigaretter eller ikke eksplosionsbeskyttede elektriske
installationer!

» Bring kun de til arbejdet ngdvendige maengder af oplgsningsmidler,
farve, lak eller andet farligt sprgjtemedie ind i sprajtepistolens arbejds
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum, som opfylder bestemmel-
serne, nar arbejdet er afsluttet.

6.3. Personligt beskyttelsesudstyr
000D

& Advarsel!

* Brug altid godkendt andedraetsvaern og sikkerhedsbriller samt beskyt-
telseshandsker og arbejdstgj og -sko ved anvendelse, renggring og
vedligeholdelse af sprgjtepistolen!

» Benyt desuden hgrevaern, idet lydtryksniveauet kan overskride 85 dB
(A).

* Risiko pga. for varme overflader
Ved bearbejdning af varme materialer (temperatur hgjere end 43 °C;
109,4 °F) skal der baere passende beskyttelsestgj.

Vibrationer fra sprgjtepistolen vil ikke blive overfert pa brugeren. Frasted-
ningskraften er meget lille.

6.4. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Sprajtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.
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& é Advarsel! Eksplosionsfare!

* Folgende anvendelser og handlinger forer til, at eksplosi-
onsbeskyttelsen gar tabt, og er derfor forbudte:

» Brug af sprgjtepistolen i eksplosionsfarlige omrader ex-zone 0!

» Anvendelse af oplgsnings- og renggringsmidler pa basis af halogeni-
serede kulbrinter! Der kan opsta kemiske reaktioner, som kan veere
eksplosionsagtige.

7. Ibrugtagning

A & Advarsel! Eksplosionsfare!

» Anvend kun trykluftslanger, der er oplgsningsmiddelbestandige,
antistatiske, ubeskadigede og i teknisk upaklagelig stand, og som kan
tale et tryk pa mindst 10 bar, fx art. nr. 53090.

AR OBS!

Sorg for, at felgende forudsatninger er til stede:

 Trykluftstilslutning 1/4“ udvendigt gevind eller en passende SATA-til-
slutningsnippel.

« Sikr en minimal luftvolumenstrem (luftforbrug) og tryk (anbefalet pisto-
lindgangstryk) i overensstemmelse med kapitel 2.

* Ren luft, fx vha. SATA filter 484, art. nr. 92320

* Luftslange med en indvendig diameter pa mindst 9 mm (se advarsels-
henvisning), fx art. nr. 53090.

Veaer opmaerksom pa/kontrollér falgende punkter fer hver brug for at gere

arbejdet med sprgjtepistolen sikkert:

m At alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sidder fast. Speend om
ngdvendigt skruer.

m At farvedysen [2-2] er spaendt med et tilspaendingsmoment pa 14 Nm
[7-5].

m At laseskruen [10-1] er spaendt.

m At der anvendes ren trykluft.
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7.1. Forste ibrugtagning
m Blees trykluftledningen grundigt igennem fer montering.
m Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsvaeske [2-6].
m Skru tilslutningsniplen [2-10] pa lufitilslutningen [1-8].
m Juster luftdysen.
Vandret strale [2-8]
Lodret strale [2-7]
m Montér laksi [2-12] og flydebaeger[2-13].

7.2. Reguleringsdrift

Tilslutning af sprgjtepistol
m Tilslut trykluftslange [2-11].

Pafyldning af materiale

Brug ved lakering kun den materialemaengde, der er ngdvendig for ar-
bejdstrinnet.

Veer ved lakering opmaerksom pa den ngdvendige sprgjteafstand. Efter
lakering skal materialet opbevares eller bortskaffes korrekt.

m Skru skruedaekslet [2-14] af flydebaegeret [2-13].

m Tryk drypspaerren [2-9] ind i skruedaekslet.

m Fyld flydebaegeret (maks. 20 mm under den gverste kant).
m Skru skruedeekslet pa flydebaegeret.

Tilpasning af pistolens indvendige tryk

Ved indstillingsmulighed [3-2], [3-3] og [3-4] skal luftmikrometeret [1-
5] veere helt abent (lodret stilling).

Pistolens indvendige tryk kan indstilles mest ngjagtigt med SATA adam
2 [3-1].
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[1i] | oBs!

Hvis det ngdvendige pistolindgangstryk ikke opnas, skal trykket @ges pa
luftnettet.
Et for hgjt indgangslufttryk medfgrer for hgje aftreekningskraefter.

m Traek aftraekkerbgjlen [1-11] helt af.

m Indstil pistolindgangstrykket vha. en af falgende indstillingsmuligheder
[3-1], [3-2], [3-3] til [3-4]. Veer opmaerksom pa det maksimale pisto-
lindgangstryk (se kapitel 2).

m Seet aftraekkerbgjlen i udgangsstilling.

Indstilling af materialemangde

[1i] | oBs!

Ved helt aben regulering af materialemaengde er sliddet pa farvedyse
og farvenal mindst. Veelg dysestgrrelse afheengig af sprejtemedie og
arbejdshastighed.

Materialemeengden og dermed nalevandringen kan indstilles trinlgst vha.
reguleringsskruen som vist i illustration [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lasn kontramegtrikken [1-4].

m Traek aftraekkerbgjlen [1-11] helt af.

m Indstil materialemaengden pa reguleringsskruen [1-3].

m Spaend kontrametrikken med handen.

Indstil sprojtestralen
Sprgijtestralen kan indstilles trinlgst vha. rund-/bredstralereguleringen [1-
2], til en rundstrale er opnaet.
m Indstil sprajtestralen ved at dreje pa rund- og bredstralereguleringen
[1-2].
m Drejning mod hgjre [5-2] — rundstrale
m Drejning mod venstre [5-1] — bredstrale

Start af lakeringsprocessen

m Stil dig i sprejteafstand (se kapitel 2).

m Traek aftraekkerbgjlen helt af [6-2], og fer sprgjtepistolen i en vinkel pa
90° i forhold til lakeringsfladen [6-1].

m Kontroller sprgjtelufttilfarsel og materialeforsyning.

m Treek aftreekkerbgjlen [1-11] bagud, og start lakeringsprocessen. Justér
om ngdvendigt materialemaengde og sprejtestrale.
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Afslutning af lakeringsprocessen

m Seet aftraekkerbgjlen [1-11] i udgangsstilling.

m Nar lakeringsprocessen afsluttes, skal sprgjteluften afbrydes og flyde-
baegeret [1-16] tammes. Oplysninger om vedligeholdelse og opbeva-
ring (se kapitel 9).

8. Vedligeholdelse og reparation

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Igsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet kan komponenter Igsne sig
uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet for alt vedligeholdelsesarbejde.

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. skarpe kanter

Ved monteringsarbejde pa dyseseettet er der risiko for tilskadekomst
pga. skarpe kanter.

— Beer arbejdshandsker.

— Brug altid SATA udtraeksveerktgj vaek fra kroppen.

Folgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af

sprojtepistolen. Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udfares

af

uddannet fagpersonale.

m For alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal trykluftforsyningen
til tryklufttilslutningen [1-8] afbrydes.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 14).

8.1. Udskiftning af dysesaet

A Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert montering

Ved forkert monteringsraekkefglge af farvedysen og farvenalen kan dis-
se dele blive beskadiget.

— Overhold altid monteringsreekkefglgen. Farvedysen ma aldrig skrues
ind mod en farvenal, der star under spaending.

Dyseseettet bestar af en kontrolleret kombination af luftdyse [7-1], farve-
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dyse [7-2] og farvenal [7-3]. Udskift altid hele dyseseettet.

Demontering af dyseszet

m Lasn kontrametrikken [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fjeder og farvenal [7-3] ud.

m Skru luftdysen [7-1] af.

m Skru farvedysen [7-2] ud af pistolkroppen med universalnggle.

Montering af dysesaet

m Skru farvedysen [7-5] i pistolkroppen med universalnggle, og spaend
med en tilspeendingsmoment pa 14 Nm.

m Skru luftdysen [7-4] pa pistolkroppen.

m Saet farvenal og fieder [7-6] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramgatrik [1-4] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemeengden i henhold til kapitel 7.2.

8.2. Udskiftning af luftfordelerring

[1i] | oBs!

Kontroller pakningsfladen i sprojtepistolen efter demontering af luftfor-
delerringen. Kontakt SATA kundeserviceafdeling (adressen fremgar af
kapitel 16) i tilfeelde af beskadigelse.

Demontering af luftfordelerring

m Demontér dysesaettet (se kapitel 8.1).

m Treek luftfordelerringen ud med SATA udtreeksveerktgjet [8-1].

m Kontrollér pakningsfladen [8-2] for forureninger, rengar om ngdvendigt.

Montering af luftfordelerring

m Isaetning af luftfordelerring. Luftfordelerringens tap [8-3] skal veere
rettet korrekt ind.

m Tryk luftfordelerringen jeevnt ind.

m Montér dysesaettet (se kapitel 8.1).

Efter montering indstilles materialemeengden i henhold til kapitel 7.2.

8.3. Udskiftning af farvenalspakning
Udskiftningen er ngdvendig, nar materialet Igber ud ved den selvjusteren-
de farvenalspakning.

Demontering af farvenalspakning
m Lgsn kontramgtrikken [1-4].
m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
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m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.
m Demontér aftraekkerbgjlen [9-2].
m Skru farvenalspakningen [9-3] af pistolkroppen.

Montering af farvenalspakning

m Skru farvenalspakningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Saet fjeder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.
Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 7.2.

8.4. Udskiftning af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmi-
krometer

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst, hvis luftmikrometeret Igsner sig.
Hvis laseskruen ikke er spaendt, kan luftmikrometeret skyde ukontrolle-
ret ud af sprgjtepistolen.

— Kontrollér, at luftmikrometerets laseskrue sidder fast, speend om ngd-

vendigt.

Uskiftning er n@dvendig, hvis der ved ikke aktiveret aftraekkerbgjle
stremmer luft ud ved luftdysen eller luftmikrometeret.

Demontering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer
m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Treek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.

m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.

Montering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer

m Seet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smor luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og seet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemeengden i henhold til kapitel 7.2.

8.5. Udskiftning af selvjusterende pakning (luftside)
Udskiftning er ngdvendig, hvis der strammer luft ud under aftreekkerbgj-
len.

Demontering af selvjusterende pakning
m Lasn kontrametrikken [1-4].
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m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.

m Demontér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Treek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.

m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.

m Skru den selvjusterende pakning [10-2] ud af pistolkroppen.

Montering af selvjusterende pakning

m Skru den selvjusterende pakning [10-2] i.

m Saet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smor luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og seet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i.

m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Saet fieder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontrametrik [1-4] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 7.2.

8.6. Udskiftning af rund-/bredstralereguleringens spindel
Udskiftningen er pakraevet, nar der strammer luft ud ved rund-/bredstrale-
reguleringen, eller det ikke laengere er muligt at indstille sprajtestralen.

Demontering af spindel

m Skru underseenkskruen [11-2] ud.

m Traek fingermatrikken [11-3] af.

m Skru spindlen [11-4] ud af pistolkroppen med SATA-universalnggle.

Montering af spindel

m Skru spindlen [11-4] i pistolkroppen med SATA-universalnggle.

m Saet fingermeotrikken [11-3] pa.

m Pafer undersaenkskruen [11-2] Loctite 242 [11-1], og skru den i med
handen.

9. Pleje og opbevaring

For at sikre sprgjtepistolens funktion er omhyggelig omgang med pro-
duktet samt Igbende vedligeholdelse ngdvendigt.

m Opbevar sprgjtepistolen pa et tort sted.

m Sprgjtepistolen skal altid renggres for brug og far hvert materialeskift.
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A Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert renggringsmiddel

Sprgjtepistolen kan blive beskadiget, hvis der anvendes aggressive
rengeringsmidler til rengaring.

— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

— Brug neutrale rengaringsmidler med en pH-veerdi pa 6—8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

A Forsigtig!

Risiko for materielle skader pga. forkert rengering
Nedseaenkning i oplgsnings- eller renggringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige sprgjtepistolen.

— Leeg ikke sprgjtepistolen i oplgsnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke sprgjtepistolen med et ultralydsapparat.

— Brug kun vaskemaskiner, der er anbefalet af SATA.

A Forsigtig!

Materielle skader pga. forkert rengoringsvaerktgoj
Tilsmudsede huller ma under ingen omsteendigheder renggres med
fagligt ukorrekte genstande. Selv de mindste beskadigelser pavirker
sprgijtebilledet.

— Brug SATA-dyserenggringsnale (# 62174) eller (# 9894).

[1i] |oBs!

| sjeeldne tilfeelde kan det veere ngdvendigt at demontere nogle af sprgj-
tepistolens dele for at renggare disse grundigt. Hvis en demontering
bliver ngdvendig, skal den begreenses til de komponenter, der funktions-

maessigt kommer i kontakt med materiale.

m Skyl sprajtepistolen grundigt igennem med fortynder.
m Renggar luftdysen med en pensel eller barste.
m Smar bevaegelige dele med en smule pistolfedt.

10. Fejlmeddelelser
De fejl, der er beskrevet herunder, ma kun afhjeelpes af uddannet fagper-
sonale.
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Hvis en fejl ikke kan udbedres vha. de herunder naevnte udbedringsfor-
slag, skal sprgjtepistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling (du fin-
der adressen i kapitel 15).

luftbobler i flydebae-
geret.

Fejl Arsag Hjzlp
Urolig sprgjtestrale Farvedyse ikke Spaend farvedysen med
(flagren/spytten) eller | spaendt. universalnggle.

Luftfordelerring beska-
diget eller tilsmudset.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 8.2).

Luftbobler i flydebae-
geret.

Lgs luftdyse.

Spaend luftdyse med
handen.

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") snavset.

Renger luftkreds. Fgalg
rengeringshenvisnin-
gerne (se kapitel 9).

Dysesaet snavset.

Renggr dyseseettet.
Folg renggringshenvis-
ningerne (se kapitel 9).

Dysesaet beskadiget. | Udskift dyseseet (se
kapitel 8.1).

For lidt sprajtemedie i |Fyld flydebaegeret (se

flydebaegeret. kapitel 7.2).

Farvenalspakning
defekt.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 8.3).

Sprgjtemgnsteret er
for lille, skaevt, ensi-
digt eller delt.

Luftdysens huller er
belagt med lak.

Renggr luftdysen. Fglg
renggringshenvisnin-
gerne (se kapitel 9).

Farvedysespids (far-
vedysetap) beskadi-
get.

Kontroller farvedysens
spids for beskadigelse,
og udskift om ngdven-
digt dysesaettet (se
kapitel 8.1).

Rund-/breddestrale-
regulering fungerer
ikke — reguleringen
kan drejes.

Luftfordelerring ikke
placeret korrekt (tap
ikke i hul) eller beska-
diget.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 8.2).
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Fejl

Arsag

Hjaelp

Rund-/bredstrale-
regulering kan ikke
drejes.

Rund-/bredstrale-
regulering blev drejet
for kraftigt mod uret i
begraensningen; spin-
del i pistolens gevind
erlgs.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ud med
universalnggle, og fa
den til at ga frit, eller
udskift den helt (se
kapitel 8.6).

Sprgjtepistolen afbry-
der ikke luften.

Luftstempelseede tils-
mudset.

Renger luftstempelsee-
det. Folg rengarings-
henvisningerne (se
kapitel 9).

Luk luftstemplet.

Udskift luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapitel 8.4).

Materialebobler i fly-
debaegeret.

Forstgvningsluft kom-
mer ind i flydebaegeret
via farvekanalen. Far-
vedyse ikke tilstraek-
keligt speendt. Luftdy-
se ikke skruet helt pa,
luftkreds tilstoppet,
saede defekt eller dy-
seindsats beskadiget.

Spaend, renger eller
udskift dele.

Korrosion pa luftdy-
segevind, materialeka-
nal (baegertilslutning)
eller sprgjtepistolkrop.

Renggringsveeske
(udvandet) bliver
stéende for leenge i
pistolen.

Der er anvendt uegne-
de reng@ringsveesker.

Fa pistolkroppen ud-
skiftet. Folg renggrings-
henvisningerne (se
kapitel 9).

Der Igber sprgjteme-
die ud bag farvenals-
pakningen.

Farvenalspakning
defekt eller mangler.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 8.3).

Farvenal beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 8.1).

Farvenal tilsmudset.

Renger farvenalen.
Folg rengaringshenvis-
ningerne (se kapitel 9).
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Fejl

Arsag

Hjaelp

Sprajtepistol drypper
ved farvedysespidsen
("Sma farvedyse-
tapper").

Fremmedlegemer
mellem farvenalsspids
og farvedyse.

Renggr farvedyse og
farvenal. Fglg rengg-
ringshenvisningerne (se
kapitel 9).

Dysesaet beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 8.1).

11. Bortskaffelse

Bortskaffelse af den helt tamte sprgjtepistol som brugbart materiale.
Bortskaf rester af sprgjtemediet og skillemidler fagligt korrekt separat fra
sprojtepistolen for at undga miljgskader. Overhold de lokale forskrifter!

12. Kundeservice
Tilbeher, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler

13. Tilbehor

Art. nr. Betegnelse Antal
3988 Laksi 10 Stk.
6981 Lynkoblingsnippel G%" (indvendigt gevind) 5 stk.
27771 Luftmikrometer 0—845 med manometer 1 stk.
64030 SATA renggringsseet 1 saet
53090 Luftslange 1 stk.
48173 Hgjtydende fedt 1 stk.
14. Reservedele

Art. nr. Betegnelse Antal
1826 Drypspeerre til 0,6 | plastikbaeger 4 stk.
3988 Laksi 10 Stk.
6395 CCS-klips (gren, bla, r@d, sort) 4 stk.
9050 Veerktgjssaet 1 saet
15438 Farvenalspakning 1 stk.
16162 Drejeled G 4" (udvendigt gevind) 1 stk.
27243 0,6 | QCC-lynskifte-flydebaeger (plastik) 1 stk.
49395 Skruedaeksel til 0,6 | plastikbaeger 1 stk.
76018 Laksi 100 stk.
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Art. nr. Betegnelse Antal
76026 Laksi 500 stk.
89771 Spindel til rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
130492 Aftraeekkersaet SATAjet 1000 1 stk.
133926 Bgijlerulle 1 seet
133934 Pakning til spindel rund-/bredstraleregulering 3 stk.
133942 Pakningsholder (luftsiden) 1 stk.
133959 Farvenals- og luftstempelfjeder 3 stk.
133967 Laseskrue til SATA luftmikrometer 3 stk.
133983 Lufttilslutning 1 stk.
133991 Luftstempelhoved 3 stk.
139188 Materialemeengderegulering med kontramgtrik 1 stk.
139964 Luftmikrometer 1 stk.
140574 Fingermeotrik og skrue 1 stk.
140582 Pakningselementer til farvedyse 5 stk.
143230 Luftfordelerring 3 stk.
O Medfalger i reparationssaettet (# 130542)

(] Medfglger i luftstempelserviceenheden (# 92759)

©) Medfalger i pakningsseettet (# 136960)

15. EU-overensstemmelseserklaering

Producent:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Vi erkleerer hermed, at det herefter naevnte produkt pa grund af sit design,
sin konstruktion og opbygning i den udgave vi markedsfarer, opfylder de
grundliggende sikkerhedskrav i EU-direktiv 2014/34/EU, herunder aendrin-
ger der var geeldende pa tidspunktet for erkleeringen, og som i overensstem-
melse med EU-direktiv 2014/34/EU, samt under hensyntagen til ATEX-pro-
duktmeerkningen, der kan anvendes i eksplosionsfarlige omrader.

Produktbetegnelse: ... Sprgjtepistol
Typebetegnelse .................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
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ATEX-m@rkning:.........cccooviiniieere e 12GExhlIBT4 Gb

Relevante direktiver:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EF-maskindirektivet 2006/42/EF

» EF Direktiv 2014/34/EF - Materiel og sikringssystemer til anvendelse i
eksplosionsfarlig atmosfaere

Anvendte harmoniserede standarder:

» DIN EN 1127-1:2011 "Eksplosionsbeskyttelse del 1: Grundlag og metodik"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 "lkke-elektrisk udstyr til brug i eksplosive
atmosfaerer - grundlaeggende metoder og krav"

» DIN EN ISO 12100:2011; "Sikkerhed for maskiner, generelle krav"

» DIN EN 1953:2013 "Sprgijte- og sprayapparater til overfladebelagnings-
stoffer - sikkerhedskrav"

Anvendte tyske standarder:

» DIN 31000:2011 "Generelle principper vedrgrende den korrekte sikker-
hedsmaessige udformning af tekniske produkter"

De oplysninger, der kreeves i henhold il direktiv 2014/34/EU bilag VIII er

blevet deponeret hos bemyndiget instans nummer 0123 med dokument-

nummer 70023722 i 10 ar.

Albrecht Kruse
Adm. direktar
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SATAjet 1000 B (RP/HVLP) kasutusjuhend
Sisukord [originaalsOonastus: saksakeelne]

Simbolid
Tehnilised andmed

Ehitus

Ohutusjuhised

Nogahkwh=

-—

Simbolid

Tarnekomplekt.........cccoeeeene

Sihiparane kasutamine.........

Kasutuselevotmine...............

.97 8. Tehnohooldus ja korrashoid . 104
.97 9. Korrashoid ja hoiustamine.... 107
.98 10. RIKKed ....ocvveiiiiiiiiee 108

11. Jaatmekaitlus .........ccccevveneee. 111
.99 12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus111
.99 13, Tarvikud......ocooeiiiiiiiiee 111
101 14. Varuosad ........ccccoeeviriinannenne 112

15. EL-i vastavusdeklaratsioon .. 113

AN

vigastusi.

Hoiatus! ohu eest, mis vdib p&hjustada surma vdi raskeid

AN

Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis véivad p&hjus-
tada materiaalseid kahjusid.

A

Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pohjustada
surma voi raskeid vigastusi.

(13

Juhis! Kasulikud napunaited ja soovitused.

2. Tehnilised andmed

Nimetus

RP

HVLP

Pustoli soovitatav sisendréhk

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (Dudsi
siserdhk > 0,7 bar)

Complianti seadusandlus
Lombardia/ltaalia

< 2,5 bar (Dudsi
siserdhk < 1,0 bar)

Plstoli maksimaalne sisend-
rohk

10,0 bar

Soovitatav pihustuskaugus

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/ltaalia

13cm-21cm

Ohutarve

275 Nl/min juures

2,0 bar

350 NI/min juures
2,0 bar

Pihustatava aine maksimaal-
ne temperatuur

50 °C

[EE] Kasutusjuhend | eesti .
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ndu kaal (ilma materjalita)

Nimetus RP| HVLP
Plastist 600 ml varvindu kaal |604 g

(ilma materjalita)

600 ml RPS ndu kaal (ilma 484 g

materjalita)

Alumiiniumist 750 ml varvindu | 598 g

kaal (ilma materjalita)

Alumiiniumist 1000 ml varvi- |629 g

3. Tarnekomplekt

m Dulsikomplektiga RP/HVLP ja llemise varvinbuga varvipustol

m Tooriistakomplekt
m CCS-klamber
m Kasutusjuhend

Alternatiivne mudel

m Alumiiniumist véi plastikust erineva suurusega varvipaak

4. Ehitus

4.1. Varvipistol

[1-1] Kork

[1-2] Umara/laia pihustusjoa
regulaator

[1-3] materjalikoguse regulaator

[1-4] Materjalikoguse regulee-
rimise vastumutter

[1-5] Ohukruvik

[1-6] Ohukruviku kinnituskruvi

[1-7]1 Ohukolb (ei ole néhtav)

[1-8] Surudhulihendus G4,
(valiskeere)

[1-9] Varvikoodislusteem (CCS)

[1-10] Varviplstoli kaepide

4.2. Ohukruvik
[3-21] Eraldi manomeeter

reguleerimisseadisega (vt

peatukki 13)

[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-22]

Paastik

Dutsikomplekt koos
Shuduusi, varvidiusi (ei ole
nahtav), varvindelalaga (ei
ole nahtav)

Varvipustoli Gthendus
QCC-ga

Varvipaagi uhendus
QCC-ga

Varvisdel (ei ole nahtav)
Varvipaak

Varvipaagi kate

Eraldi manomeeter ilma
reguleerimisseadiseta (vt
peatukki 13)
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[3-23] Rohu mootmine [3-24] SATA adam 2 (vt
suruéhuvorgus peatukki 13)

5. Sihiparane kasutamine

VarvipUstol on sihiparaselt ette nahtud nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate ainete) pihustamiseks
surudhu abil selleks sobivatele objektidele.

6. Ohutusjuhised
6.1. Uldised ohutusjuhised

& A Hoiatus! Ettevaatust!

» Lugege enne varvipustoli kasutamist tahelepanelikult ja taielikult 1abi
kdik ohutusjuhised ja kasutusjuhend. Ohutusjuhistest ja kindlaksmaa-
ratud toovotetest tuleb kinni pidada.

» Hoidke kdik kaasasolevad dokumendid alles ja andke varviptistol
edasi ainult koos nende dokumentidega.

6.2. Varvipustoli spetsiifilised ohutusjuhised

& & Hoiatus! Ettevaatust!

» Pidage kinni kohalikest ohutus-, td6ohutus-, tddkaitse- ja keskkonna-
kaitse nouetest!

+ Arge kunagi suunake vérvipistolit elusolenditele!

» Ainult spetsialist voib kasutada, puhastada ja tehnohooldust Iabi viia.

« Isikutel, kelle reaktsioonivéime on uimastite, alkoholi, ravimite vai min-
gil muul pdhjusel alanenud, on varvipustoli kasutamine keelatud.

« Arge kunagi kasutage kahjustunud v&i puuduvate osadega varvipiis-
tolit! Kasutage ainult siis, kui paigaldatud lukustuskruvi [1-14] on
tugevalt kinni keeratud! Keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
tooriistaga max 1 Nm jéuga kinni.

» Kontrollige varvipustolit igakordselt enne kasutamist ja vajadusel
remontige!

» Kahjustuste esinemisel I6petage koheselt varvipustoli kasutamine ja
katkestage surudhu Uhendus!
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& & Hoiatus! Ettevaatust!

Arge kunagi ehitage varvipiistolit omavoliliselt imber ega muutke tehnili-
selt!

Kasutage eranditult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid!
Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud todriista!
Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

Arge kunagi pihustage happeid, leelisi v6i bensiini sisaldavaid aineid!
Arge kunagi kasutage varvipustolit tulekollete, nagu lahtine tuli, pélev
sigarett voi plahvatuskaitseta elektriseadmed, piirkonnas!

Tooge varvipustoli tddpiirkonda eranditult ainult t66 jatkamiseks vajalik
kogus lahusteid, varve, lakke v6i muid ohtlikke pihustatavaid aineid!
Viige need peale t66 I6ppu nduetele vastavatesse laoruumidesse!

6.3.Isiklikud kaitsevahendid

0000A®

& Hoiatus!

Kandke nii varvipustoli kasutamisel kui ka puhastamisel ja hoolda-
misel alati vastavaid hingamisteede ja silmade kaitsevahendeid ja
sobivaid kaitsekindaid ning Tddriietust ja -jalandusid!

VarvipUstoli kasutamise juures voib toimuda helirdhu taseme 85 dB(A)
Uletamine. Kandke sobivat kuulmiskaitset!

Oht liiga kuumade pindade téttu

Kandke kuumade materjalide tootlemisel (temperatuur lle 43 °C;
109,4 °F) vastavat kaitseriietust.

VarvipUstoli kasutamisel ei kandu kasutaja kehaosadele edasi vibratsioo-
ni. Tagasil6dgijéud on vaikesed.

6.4. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
VarvipUstol on méeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.
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A é Hoiatus! Plahvatusoht!

» Jargnevate kasutamiste ja tegevuste puhul puudub plahva-

tuskaitse ja nad on sellest tulenevalt keelatud:

Varvipustoli viimine plahvatusohtlikesse keskkondadesse Ex-tsoon 0!

» Halogeniseeritud susivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusai-
nete kasutamine! Sealjuures tekkivad keemilised reaktsioonid véivad
jargneda plahvatuslikult!

7. Kasutuselevotmine

/N A\ |Hoiatus! Plahvatusoht!

» Kasutage ainult lahustitele vastupidavaid, antistaatilisi, kahjustusteta,
tehnilist taiesti korrasolevaid, pidevale rohule vahemalt 10 bar vastupi-
davaid surudhuvoolikuid, nt art-nr 53090!

[14] Juhis!

Pidage silmas jargnevaid eeltingimusi:

 Surudhuliitmik 1/4“ valiskeermega voi SATA-lUhendusnipliga

» Tagage vastavalt peatukis 2 toodud suruéhu minimaalne labivooluko-
gus (6hutarve) ja surve (pustoli soovitatav sisendrohk).

* Puhas surudhk, nt SATA filtri 484 abil, art-nt 92320

» Surudhuvoolik sisemddduga vahemalt 9 mm (vaata hoiatusjuhis), nt
art-nr 53090.

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-

tud varvipustoli kindel t60.

m Koikide poltide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tugevV kinnitus. Vajadu-
se korral pingutage polte.

m Varviduis [2-2] pingutusmomendiga 14 Nm [7-5] kinni keeratud.

m Lukustuskruvi [10-1] kinni keeratud.

m Kasutatakse tehniliselt puhast suruéhku.

7.1. Esmakordne kasutuselevott
m Puhuge surudhutoru enne paigaldamist péhjalikult 1&bi.
m Loputage varvikanalit sobiva puhastusvedelikuga [2-6].
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m Keerake Uhendusnippel [2-10] dhuliitmikule [1-8].
m Joondage 6hududs.
Horisontaalne juga [2-8]
Vertikaalne juga [2-7]
m Paigaldage varvisdel [2-12] ja Ulemine varvindu [2-13].
7.2. Tavareziim

Varvipiistoli ihendamine
m Uhendage surudhuvoolik [2-11].

Materjaliga taitmine

[1i] | Juhis!

Kasutage varvimiseks eranditult vaid selle tddetapi jaoks vajalikku ma-
terjalikogust.

Arvestage varvimisel vajalikku pihustamiskaugust. Parast varvimist pan-
ge materjal nduetekohaselt hoiule vai utiliseerige.

m Kruvige keeratav kaas [2-14] Ulemiselt varvinéult [2-13] ara.

m Suruge tilkumistoke [2-9] keeratava kaane sisse.

m Taitke Glemine varvindu (maksimaalselt 20 mm Ulaservast allapoole).
m Kruvige keeratav kaas ulemisele varvindule.

Piistoli siserohu kohandamine

[1i] | Juhis!

Reguleerimisvdimaluste [3-2], [3-3] ja [3-4] korral peab olema 6hu-
mikromeeter [1-5] taielikult avatud (vertikaalne asend).

[1i] | Juhis!

Kdige tapsemalt saab pustoli siseréhku reguleerida SATA adam 2-ga
[3-1].

[1i] | Junhis!

Kui vajalikku pustoli sissevoolurdhku ei saavutata, tuleb tdsta rohku
surudhuvorgus.
Liiga koérge sissevooluréhk pohjustab suuri valjatdmbejoude.

m Eemaldage paastik [1-11] taielikult.
m Valige pustoli sissevooluréhu reguleerimiseks Uks jargmistest reguleeri-
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misvdéimalustest [3-1], [3-2], [3-3] kuni [3-4]. Arvestage maksimaalset
pustoli sissevooluréhku (vt peattkki 2).
m Seadke paastik lahteasendisse.

Materjalikoguse reguleerimine

[ 1] | Junhis!

Taielikult avatud materjalikoguse regulaatori korral on varvidiusi ja var-
vindela kulumine kéige vaiksem. Valige dulsi suurus pihustatava aine ja
tookiiruse jargi.

Materjalikogust ja ndelatdstet saab reguleerimiskruviga jooniste [4-1], [4-
2], [4-3] ja [4-4] jargi sujuvalt reguleerida.

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Eemaldage paastik [1-11] taielikult.

m Reguleerige materjalikogust reguleerimiskruviga [1-3].

m Keerake vastumutter kasitsi kinni.

Pihustusjoa reguleerimine
Pihustusjuga saab Umara/laia pihustusjoa regulaatoriga [1-2] sujuvalt
kuni Gmara pihustusjoani reguleerida.
m Reguleerige pihustusjuga Umara/laia pihustusjoa regulaatorit [1-2]
keerates.
m Paremale keeramine [5-2] — Umar pihustusjuga
m Vasakule keeramine [5-1] - lai pihustusjuga

Véarvimise alustamine

m Valige pihustamiskaugus (vt peatiikki 2).

m Eemaldage paastik taielikult [6-2] ja viige varviplstol varvimispinna
suhtes 90° nurga alla [6-1].

m Tagage pihustusdhu ja materjali juurdevool.

m TOmmake paastik [1-11] taha ja alustage varvimist. Reguleerige vaja-
duse korral materjalikogust ja pihustusjuga.

Véarvimise l6petamine

m Seadke paastik [1-11] lahteasendisse.

m Kui varvimine |6petatakse, katkestage pihustusdhk ja tihjendage
Ulemine varvindu [1-16]. Jargige hooldamise ja hoiustamise juhiseid (vt
peatikki 9).
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8. Tehnohooldus ja korrashoid

A Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i vdljuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvérk on hooldustédde ajal thendatud, vdivad komponendid
ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.

— Lahutage enne kéiki hooldustoid varvipustol surudhuvérgust.

A Hoiatus!

Vigastusoht teravate servade tottu

Paigaldustddde korral diiisikomplekti juures valitseb teravate servade
tottu vigastusoht.

— Kandke t6okindaid.

— Kasutage SATA valjatdmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.

Jargmises peatikis kirjeldatakse varvipustoli tehnohooldust ja

korrashoidu. Hooldus- ja korrashoiutdid tohib teha ainult

valjadppinud eripersonal.

m Enne ko&iki hooldus- ja korrashoiutdid tuleb surudhutoide surudhuliitmi-
kul [1-8] katkestada.

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatukki 14).

8.1. Duisikomplekti vahetamine

A Ettevaatust!

Valest paigaldusest pohjustatud kahjustused

Varvidlusi ja varvindela vale paigaldusjarjekorra tottu vdivad need kah-
justada saada.

— Jargige kindlasti paigaldusjarjekorda. Arge kunagi keerake varvidiiiisi
sisse pinge all oleva varvindela vastu.

Dadsikomplekt koosneb éhuduusi [7-1], varviduusi [7-2] ja varvindela [7-
3] kombinatsioonist. Vahetage duusikomplekt alati tervikuna valja.

Ditisikomplekti demonteerimine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
valja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [7-3].

m Keerake 6hududus [7-1] ara.
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m Kruvige varvidlus [7-2] universaalvétmega pustoli korpusest valja.

Ditisikomplekti paigaldamine

m Keerake varvidis [7-5] universaalvdtmega pustoli korpusesse ja
pingutusmomendiga 14 Nm kinni.

m Kruvige 6huduis [7-4] pustoli korpusele.

m Asetage varvindel ja vedru [7-6] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pUstoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 7.2 jargi.

8.2. Ohujaoturi vahetamine

[1i] | Juhis!

Parast 6hujaoturi eemaldamist kontrollige varvipustoli tihenduspinda.
Kahjustuste korral podérduge SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse
(vt aadressi peatiikist 16).

Ohujaoturi demonteerimine

m Eemaldage dulsikomplekt (vt peatiikki 8.1).

m TOmmake Shujaotur SATA valjatbmbeseadmega [8-1] valja.

m Kontrollige tihenduspindade [8-2] puhtust, vajaduse korral puhastage.

Ohujaoturi paigaldamine

m Asetage Shujaotur sisse. Ohujaoturi tapp [8-3] peab olema seejuures
vastavalt joondatud.

m Suruge Ohujaotur Uhtlaselt sisse.

m Paigaldage dudsikomplekt (vt peatikki 8.1).

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 7.2 jargi.

8.3. Vérvinéela tihendi vahetamine
Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib
ainet.

Varvindela tihendi eemaldamine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
vélja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusest vélja.

Varvindela tihendi paigaldamine
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m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusesse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvindel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pUstoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 7.2 jargi.

8.4. Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja dhumikromeetri vahetamine

A Hoiatus!

Vigastusoht lahtituleva 6humikromeetri tottu.

Ohumikromeeter véib kinnikeeramata lukustuskruvi korral kontrollimatult
varvipustolist valja paiskuda.

— Kontrollige 8humikromeetri lukustuskruvi kinnitust ja vajaduse korral
keerake kinni.

Véljavahetamine on vajalik, kui vajutamata paastiku korral
valjub 6huduldsi véi 6humikromeetri juurest dhku.

Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja 6humikromeetri eemaldamine
m Keerake lukustuskruvi [10-1] pustoli korpusest valja.

m Tommake dhumikromeeter [10-4] puUstoli korpusest valja.

m Votke 6hukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] valja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja 8humikromeetri paigaldamine

m Asetage 6hukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga éhukolbi [10-5] ja dhumikromeetrit [10-4]
SATA pustolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge Shumikromeeter [10-4] plstoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pUstoli korpusesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 7.2 jargi.

8.5. Isereguleeruva tihendi (6hupoolel) vahetamine
Valjavahetamine on vajalik, kui 6hk paastiku alt valja tungib.

Isereguleeruva tihendi eemaldamine

m Vabastage vastumutter [1-4].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga pustoli korpusest
valja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pustoli korpusest valja.
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m Tommake humikromeeter [10-4] pustoli korpusest valja.

m Votke 6hukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] vélja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] pUstoli korpusest valja.

Isereguleeruva tihendi paigaldamine

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] sisse.

m Asetage dhukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga dhukolbi [10-5] ja dhumikromeetrit [10-4]
SATA pustolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge 6humikromeeter [10-4] plstoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] sisse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvindel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-3] koos vastumutriga [1-4] pUstoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 7.2 jargi.

8.6. Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindli vahetamine
Véljavahetamine on vajalik, kui Umara/laia pihustusjoa regulaatori juurest
6hku valja tungib vdi kui pihustusjuga ei ole enam véimalik reguleerida.

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi [11-2] vélja.

m Eemaldage rihvelpea [11-3].

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvétmega pustoli korpusest valja.

Spindli paigaldamine

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvotmega pustoli korpusesse.

m Asetage rihvelpea [11-3] kohale.

m Niisutage peitpeakruvi [11-2] vahendiga Loctite 242 [11-1] ja keerake
kasitsi sisse.

9. Korrashoid ja hoiustamine

Varvipustoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-

valt hooldada.

m Hoidke varvipustolit kuivas kohas.

m Puhastage varvipustolit iga kord pérast kasutamist ja iga kord enne
materjali vahetamist.
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A Ettevaatust!

Vale puhastusvahendi p6hjustatud kahjustused

Kui varvipustoli puhastamiseks kasutatakse agressiivseid puhastusva-
hendeid, voivad need pustolit kahjustada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kasutage neutraalseid puhastusvahendeid, mille pH-vaartus jaab
vahemikku 6-8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

A Ettevaatust!

Valest puhastamisest tulenev varaline kahju

Lahustisse v6i puhastusvahendisse kastmine vodi ultraheliseadmega
puhastamlne vBib varvipustolit kahjustada.

— Arge pange varvipustolit lahustisse ega puhastusvahendisse.

— Arge puhastage varvipistolit ultraheliseadmega.

— Kasutage ainult SATA soovitatud pesumasinaid.

A Ettevaatust!

Varaline kahju vale puhastusseadme tottu

Arge mitte mingil juhul puhastage maardunud avasid selleks mitte ette-
nahtud esemetega. Juba vaga vaikesed kahjustused méjutavad pritsi-
mistulemust.

— Kasutage SATA dilsipuhastusnoelu (# 62174) voi (# 9894).

[1i] | Juhis!

Vahel harva voib olla vaja méned varvipustoli osad eemaldada, et neid
pohjalikult puhastada. Kui eemaldamine on vajalik, peaks see piirduma
ainult komponentidega, mis talitluse kdigus materjaliga kokku puutuvad.

m Loputage varvipustol lahjendiga korralikult 1abi.
m Puhastage 6hudidsi pintsli voi harjaga.
m Maarige liikuvaid osi kergelt plstolimaardega.

10. Rikked

Jargnevalt kirjeldatud rikkeid tohivad kdrvaldada ainult koolitatud erialas-
petsialistid.
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Kui alljargnevalt kirjeldatud meetmete abil ei ole véimalik riket kdrvaldada,

saatke varvipustol SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse (aadressi vt

peatukist 15).

Rike

P&hjus

Abinéu

Ebatihtlane pihustus-
juga (varelemine/turt-
sumine) voi humullid
Ulemises varvindus.

Varvidils ei ole kinni
keeratud.

Keerake varvidiis uni-
versaalvétmega kinni.

Ohujaotur on kahjus-
tatud voi maardunud.

Vahetage Shujaotur
valja (vt peatukki 8.2).

Ohumullid Glemises
varvinous.

Ohuduiiis on lahti.

Keerake 6huduus kasit-
si kinni.

Vahemik 6huduiusi

ja varvidiusi vahel
(6huringlus) on maar-
dunud.

Puhastage éhuringlus.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatiikki 9).

Dulsikomplekt on
maardunud.

Puhastage duusikomp-
lekt. Jargige puhastus-
juhendit (vt peatukki 9).

Duusikomplekt on
kahjustatud.

Vahetage dilsikomp-
lekt valja (vt peatuk-
ki 8.1).

Liiga vahe pihustu-
sainet Glemises varvi-
nous.

Taitke tlemine varvindu
(vt peatikki 7.2).

Varvindela tihendi
rike.

Vahetage varvindela
tihend valja (vt peatlk-
ki 8.3).

Pihustusmuster liiga
vaike, viltu, tGhel pool
vOi triibuline.

Ohudiiiisi avad on
varviga kaetud.

Puhastage 6hudus.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatlkki 9).

Varviduisi ots (var-
vidiilsi tihvt) on kah-
justatud.

Kontrollige, ega var-
viduusi ots pole kahjus-
tatud ja vajaduse korral
vahetage dulsikomp-
lekt valja (vt peatik-

ki 8.1).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei to6ta
— pdoratav regulaator.

Ohujaotur ei ole diges
asendis (tapp ei ole
avas) voi on kahjus-
tatud.

Vahetage dhujaotur
valja (vt peatlikki 8.2).

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei ole
pboratav.

Umara/laia pihustus-
joa regulaatorit on liiga
tugevasti vastupaeva
piirde vastu keeratud;
spindel pistoli keer-
mes lahti.

Keerake Gmara/laia
pihustusjoa regulaator
universaalvétmega val-
ja ja muutke liikuvaks
vOi vahetage tervenisti
valja (vt peatlkki 8.6).

Varvipustol ei lilita
ohku valja.

Ohukolvi pesa on

Puhastage dhukolvi

maardunud. pesa. Jargige puhastus-
juhendit (vt peatlkki 9).
Sulgege Shukolb. Vahetage 6hukolb ja

6hukolvi tihend valja (vt
peatlikki 8.4).

Materjal kihiseb tlemi-
ses varvindus.

Pihustusdhk satub
varvikanali kaudu
Ulemisse varvindusse.
Varvidlus ei ole pii-
savalt kinni keeratud.
Ohudliis ei ole taie-
likult lahti keeratud,
6huringlus ummistu-
nud, pesa defektne
vOi dllsikomplekt
kahjustatud.

Keerake osad kinni,
puhastage vdi vahetage
vélja.

Rooste dhudutsi keer-
mel, materjalikanalil
(n6u thenduskohal)
vOi varvipustoli kor-
pusel.

Puhastusvedelik (vesi)
jaab lilga kauaks pus-
tolisse.

Kasutatud on eba-
sobivaid puhastus-
vedelikke.

Laske pustoli korpus
valja vahetada. Jargige
puhastusjuhendit (vt
peatukki 9).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Varvindela tihendi
tagant lekib pihustu-
sainet.

Varvindela tihend on
defektne v&i puudub.

Vahetage varvindela
tihend valja (vt peatik-
ki 8.3).

Varvindel on kahjus-
tatud.

Vahetage diilsikomp-
lekt valja (vt peatik-
ki 8.1).

Varvindel on maardu-
nud.

Puhastage varvindel.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatlkki 9).

Varvipustol lekib
varvidilsiotsa
(varviduusitipu) juu-
rest.

Vddrkeha varvindela
otsa ja varvidudsi
vahel.

Puhastage varvidiits
ja varvinoel. Jargige
puhastusjuhendit (vt
peatukki 9).

Dulsikomplekt on
kahjustatud.

Vahetage diisikomp-
lekt valja (vt peatiik-
ki 8.1).

11. Jaatmekaitlus
Taielikult tihjendatud varvipustoli utiliseerimine kasuliku materjalina.
Keskkonnakahju valtimiseks utiliseerige pihustusaine jaagid ja maarded
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA miiligiesindaja kau-

du

13. Tarvikud

Art-nr Nimetus Kogus

3988 Varvisoel 10 tk

6981 Kiirliitmiku nippel G 4" (sisekeere) 5 tk

27771 Ohumikromeeter 0—845 manomeetriga 1tk

64030 SATA puhastuskomplekt 1 komp-
lekt

53090 Ohuvoolik 1tk

48173 Suure joudlusega maare 1tk

m
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Art-nr Nimetus Kogus
1826 Tilkumistoke 0,6 | plastndu jaoks 4 tk
3988 Varvisoel 10 tk
6395 CCS-klamber (roheline, sinine, punane, must) 4 tk
9050 Tooriistakomplekt 1 komp-
lekt
15438 Varvindela tihend 1tk
16162 Poordliigend G 4" (valiskeere) 1tk
27243 0,6 | QCC kiirvahetus-varvindu (plast) 1tk
49395 Keeratav kaas 0,6 | plastnou jaoks 1tk
76018 Varvisoel 100 tk
76026 Varvisoel 500 tk
89771 Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindel 1tk
91959 Ohukolvi varras 1tk
130492 Paastiku komplekt SATAjet 1000 1tk
133926 paastikutihvt 1 komp-
lekt
133934 Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindli tihend |3 tk
133942 Tihendi fiksaator (6hupoolne) 1tk
133959 Varvindela ja dhukolvi vedru 3tk
133967 SATA 6humikromeetri lukustuskruvi 3tk
133983 Onhuliitmik 1tk
133991 Ohukolvi ots 3tk
139188 Varvikoguse regulaator kontramutriga 1tk
139964  |Ohukruvik 1tk
140574 Rihvelpea ja polt 1tk
140582 Varviduusi tihenduselemendid 5tk
143230  |Ohujaotur 3 tk
O Sisaldub remondikomplektis (# 130542)
(] Sisaldub éhukolvi hooldusmoodulis (# 92759)
O Sisaldub tihendikomplektis (# 136960)
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15. EL-i vastavusdeklaratsioon

Valmistaja:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Sellega kinnitame, et alljargnev nimetatud toode vastab oma p&himétte, ehi-
tuse ja tltbi poolest meie poolt kaikulastud versioonis ELi direktiivi 2014/34/

EL peamistele ohutusnduetele ja seda voib vastavalt ELi direktiivile 2014/34/

EL ja ATEXi tootetahistusele kasutada plahvatusohtlikes piirkondades.

Toote NIMELUS: ...........oceeiieieeeceee e Varvipustol
Tuubitahis:...........ccccocorenne SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEXi Margistus: ... 12GExh1IBT4 Gb

Rakenduvad direktiivid:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

+ EU-masinadirektiiv 2006/42/EU

» EL-direktiiv 2014/34/EL seadmed ja kaitsesusteemid otstarbekohaseks
kasutamiseks plahvatusohtlikes piirkondades

Kohaldatud lihtlustatud normid:

* DIN EN 1127-1:2011 ,Plahvatuskaitse, osa 1: aluspdhimdtted ja metoodi-
ka”

« DIN EN ISO 80079-36:2016 , Mitte-elektrilised seadmed kasutamiseks
plahvatusohtlikes keskkondades — pohimétted ja nduded*

» DIN EN ISO 12100:2011; ,Masinate ohutus, tldnéuded”

« DIN EN 1953:2013 ,Kattematerjalide pritse- ja pihustusseadmed — ohu-
tusndéuded”

Kohaldatud riiklikud normid:

» DIN 31000:2011 ,Tehniliste toodete ohutu kujundamise Gldpdhimdtted”

Vastavalt direktiivi 2014/34/EL lisale VIII ndutud dokumendid dokumen-

dinumbriga 70023722 on nimetatud asutuse nr 0123 poolt hoiustatud 10

aastaks.

Albrecht Kruse
Tegevdirektor
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& Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.

& Warning! Risk which could cause damage.

heavy injuries or death.

& Explosion risk! Warning against risk which could cause

[E Notice! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Description

RP HVLP

inlet pressure

Recommended spray gun 1.5 bar - 2.0 bar 2.0 bar

Compliant

> 2.0 bar (air cap
pressure > 0.7 bar)

Compliant legislation Lom-

< 2.5 bar (air cap

spray medium

bardy/Italy pressure < 1.0 bar)

Max. spray gun inlet pressure | 10.0 bar

Recommended spraying dis- |17 cm - 21 cm 13cm-17 cm

tance

Lombardy/Italy —|13cm-21cm

Air consumption 275 NI/min at 2,0| 350 Nl/min at 2,0
bar bar

Max. temperature of the 50 °C

[EN] Operating Instructions | english .
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Description RP| HVLP

Weight (without material) 604 g
plastic flow cup 600 ml

Weight (without material) 484 g
RPS cup 600 ml

Weight (without material) 598 g
aluminium flow cup 750 ml

Weight (without material) 629 g

aluminium flow cup 1000 ml

3. Scope of Delivery

m Spray gun with nozzle set RP/HVLP and gravity flow cup
m Tool kit

m CCS clips

m Operating Instructions

Alternative version
m Gravity flow cups made of PVC or aluminium with different capacities

4. Technical Design
4.1. Spray gun

[1-1] Anti-drip device [1-10] Paint spray gun handle
[1-2] Round/flat fan control [1-11] Trigger
[1-3] Material flow control [1-12] Nozzle set consisting of air
[1-4] Counter nut material flow cap, fluid tip (not visible),
control paint needle (not visible)
[1-5] Air micrometer (aif flow [1-13] Paint spray gun connection
control knob) with QCC
[1-6] Air micrometer (air flow [1-14] Gravity flow cup connection
control) locking screw with QCC
[1-7] Air piston (not visible) [1-15] Paint strainer (not visible)
[1-8] Compressed air connection  [1-16] Gravity flow cup
GYa, (male thread) [1-17] Gravity flow cup lid

[1-9] ColorCode-System (CCS)

4.2. Air micrometer (aif flow control knob)

[3-25] Separate pressure gauge [3-26] Separate pressure gauge
with control device (see without control device (see
chapter 13) chapter 13)
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[3-27] Pressure measurement in [3-28] SATA adam 2 (see
compressed air circuit chapter 13)

5. Intended Use

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-
strates and surfaces.

6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

& A Warning! Attention!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-
ures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

& & Warning! Attention!

 Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

* Never direct a spray gun at human beings or animals!

» Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

* Never operate spray gun if it is damaged or if parts are missing! Only
use spray gun of locking screw [1-14] is firmly in place! Tighten lock-
ing screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

» Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-
nect it from the compressed air circuit!

» Never manipulate or technically modify the spray gun!
» Use original SATA spare parts and accessories only!

» People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication

"7
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& A Warning! Attention!

Disassemble and install components very carefully! Exclusively use

included special tools!

Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!

Please observe the operating instructions!

» Never spray materials containing acid, lye or benzine!

» Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!

» When working with the spray gun, always limit solvents, paints or

other coating media to the quantities which are required for the paint

job! Excessive material must be returned to the designated storage

areas afterwards!

6.3. Personal Protection Equipment

0000 ®

A Warning!

» When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!

* When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

» Hazard from hot surfaces
When processing hot materials (temperature exceeding 43 °C; 109.4
°F) always wear corresponding protective clothing.

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.

6.4.Use In Explosive Areas
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.
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& é Warning! Risk of explosion!

The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:
Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

Do not use solvents and cleaning agents based on halogenised
hydrocarbons! Chemical reaction which may occur when using these
substances may be explosive!

Use

A & Warning! Risk of explosion!

Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar, e.g. Art. No. 53090!

Dﬂ Notice!

The following requirements must be fulfilled:

Compressed air connection 1/4" male thread or a suitable SATA con-
nection nipple.

Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-
sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.
Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.
No. 92320

Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working:

Screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] fit firmly. Tighten screws if
necessary.

Fluid tip [2-2] tightened with a torque of 14 Nm [7-5].

Locking screw [10-1] tightened.

Technically clean compressed air is being used.
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7.1. First Use
m Blow through the compressed air pipe thoroughly before installation.
m Purge paint channel with suitable cleaning solution [2-6].
m Screw connection nipple [2-10] to air connection [1-8].
m Align the air cap.
Horizontal spray [2-8]
Vertical spray [2-7]
m Fit paint sieve [2-12] and gravity flow cup [2-13].

7.2. Normal Operation

Connect spray gun
m Connect compressed air hose [2-11].

Fill with material

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.

When painting, maintain the necessary spray distance. After painting,
store or dispose of the material correctly.

m Unscrew screw-on lid [2-14] from gravity flow cup [2-13].
m Press drip-stop [2-9] into screw-on lid.

m Fill gravity flow cup (maximum 20 mm below top edge).

m Screw the screw-on lid onto the gravity flow cup.

Adjust gun inner pressure

The air micrometer [1-5] must be fully opened (vertical position) in the
settings [3-2], [3-3] and [3-4].

The most precise way to adjust the gun inner pressure is with SATA
adam 2 [3-1].
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EE| Notice!

If the gun input pressure does not reach the necessary level, increase
the pressure in the compressed air circuit.
Too much input pressure results in high trigger forces.

m Pull trigger guard [1-11] right back.

m Adjust the gun input pressure to one of the following settings [3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]. Note the maximum gun inlet pressure (see chap-
ter 2).

m Bring the trigger guard to the starting position.

Adjust the material flow

EE] Notice!

Wear at the fluid tip and paint needle is lowest when the material flow
control is wide open. Select fluid tip size according to the material and
working speed.

Fully variable adjustment of the material flow and thus the needle stroke
is possible with the adjusting screw as shown in Figs. [4-1], [4-2], [4-3]
and [4-4].

m Loosen counter nut [1-4].

m Pull trigger guard [1-11] right back.

m Adjust material flow at the adjusting screw [1-3].

m Tighten counter nut by hand.

Adjust spray fan pattern
Fully variable adjustment of the spray fan pattern is possible using the
round/flat fan control [1-2] to achieve a round fan.
m Adjust the spray fan pattern by regulating the round and flat fan control
[1-2].
m Turn to the right [5-2] — for a round fan
m Turn to the left [5-1] — for a flat fan

Start spraying process

m Observe correct spray distance (see chapter 2).

m Pull trigger guard right back [6-2] and hold spray gun at 90° to the
surface being sprayed [6-1].

m Ensure there is sufficient spraying air feed and material supply.

m Pull trigger guard [1-11] back and start spraying process. Adjust mate-
rial flow and spray fan pattern if necessary.
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End the spraying process

m Bring the trigger guard [1-11] to the starting position.

m At the end of the spraying process, interrupt the spraying air and empty
the gravity flow cup [1-16]. Comply with the instructions for care and
storage (see chapter 9).

8. Maintenance and repairs

A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while still connected to the com-
pressed air circuit, components can unexpectedly work loose and mate-
rial can leak.

— Always disconnect the spray gun from the compressed air circuit
before performing any maintenance work.

A Warning!

Risk of injury from sharp edges

There is a risk of injury from sharp edges when fitting the nozzle set.
— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

The following chapter describes the procedures involved for maintaining

and repairing the

spray gun. Maintenance and repair work may only be

carried out by trained skilled workers.

m Always interrupt the compressed air supply to the compressed air con-
nection [1-8] before performing any maintenance and repair work.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 14).



Operating Instructions SATAjet 1000 B (RP/HVLP) .

8.1. Replace nozzle set

A Attention!

Damage from incorrect installation

The fluid tip and paint needle can be damaged if assembled in the
wrong order.

— Always comply with the assembly sequence. Never screw the fluid tip
against an energised paint needle.

The nozzle set consists of a tested combination of air cap [7-1], fluid tip
[7-2] and paint needle [7-3]. Always replace the complete nozzle set.

Dismantle the nozzle set

m Loosen counter nut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.

m Remove spring and paint needle [7-3].

m Unscrew the air cap [7-1].

m Screw fluid tip [7-2] out of the gun body using the universal spanner.

Mount the nozzle set

m Screw fluid tip [7-5] into gun body using universal spanner and tighten
with a torque of 14 Nm.

m Screw air cap [7-4] onto gun body.

m Insert paint needle and spring [7-6].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut [1-4] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 7.2.

8.2. Replacing the air distribution ring

[Iﬂ Notice!

After removing the air distribution ring, check the sealing surface in the
spray gun. If damaged, please contact the SATA customer service de-
partment (address see chapter 16).

Dismantle the air distribution ring

m Dismantle nozzle set (see chapter 8.1).

m Remove the air distribution ring using the SATA extraction tool [8-1].
m Check sealing surface [8-2] for soiling, clean if necessary.

Mount the air distribution ring
m Insert air distribution ring. The pin [8-3] of the air distribution ring must
be aligned accordingly.
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m Press the air distribution ring in evenly.
m Mount nozzle set (see chapter 8.1).
After installation, adjust the material flow according to chapter 7.2.

8.3. Replace paint needle seal
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle packing.

Dismantle paint needle seal

m Loosen counter nut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the paint needle seal [9-3] out of the gun body.

Mount paint needle seal

m Screw the paint needle seal [9-3] into the gun body.

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut [1-4] into the gun body.
After installation, adjust the material flow according to chapter 7.2.

8.4. Replace air piston, air piston spring and air micrometer

A Warning!

Risk of injuries from air micrometer coming loose.

When the locking screw is not screwed tight, the air micrometer can
shoot uncontrolled out of the spray gun.

— Check that the locking screw of the air micrometer fits firmly and
tighten if necessary.

Replacement is necessary if
air escapes at the air cap or air micrometer without actuating the trigger
guard.

Dismantle air piston, air piston spring and air micrometer
m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.

m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.

m Remove the air piston with air piston spring [10-5].

m Remove the air piston rod [10-3].

Mount air piston, air piston spring and air micrometer

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.
m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
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and grease with SATA high performance grease (# 48173).
m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.
m Screw the locking screw [10-1] into the gun body.
After installation, adjust the material flow according to chapter 7.2.

8.5. Replace self-adjusting seal (air side)
Replacement is necessary if air escapes under the trigger guard.

Dismantle self-adjusting seal

m Loosen counter nut [1-4].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.

m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.

m Remove the air piston with air piston spring [10-5].

m Remove the air piston rod [10-3].

m Screw the self-adjusting seal [10-2] out of the gun body.

Mount self-adjusting seal

m Screw in the self-adjusting seal [10-2].

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.

m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
and grease with SATA high performance grease (# 48173).

m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.

m Screw in the locking screw [10-1].

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-3] with counter nut [1-4] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 7.2.

8.6. Replace spindle of round/ flat fan control
Replacement is necessary if air escapes from the round/flat fan control or
if it is no longer possible to adjust the spray fan pattern.

Dismantle spindle

m Unscrew the countersunk screw [11-2].

m Remove the control knob [11-3].

m Screw spindle [11-4] out of the gun body using the SATA universal
spanner.

Mount the spindle
m Screw the spindle [11-4] into the gun body using the SATA universal
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spanner.

m Position the control knob [11-3].

m Coat the countersunk screw [11-2] with Loctite 242 [11-1] and screw
handtight.

9. Care and storage

Careful handling together with constant care of the product is necessary

to ensure that the spray gun functions properly.

m Store the spray gun in a dry place.

m Clean the spray gun thoroughly every time after it has been used and
every time before changing the material.

/\ | Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The spray gun can be damaged by using aggressive cleaning agents to
clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

A Attention!

Physical damage from incorrect cleaning

The spray gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning agent
or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the spray gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the spray gun in an ultrasonic cleaning machine.

— Only use washing machines recommended by SATA.

/\ | Attention!

Damage from incorrect cleaning tool

Never use unsuitable objects to clean clogged holes. Even the tiniest
damage can influence the spray pattern.

— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).
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E[ﬂ Notice!

In rare cases, it may be necessary to dismantle some parts of the spray
gun to clean them thoroughly. If dismantling should be necessary, this
should be limited just to the parts whose function brings them in contact
with the material.

m Purge spray gun thoroughly with thinner.
m Clean air cap with a paint brush or brush.
m Lightly grease moving parts with high performance grease.

10. Malfunctions

The malfunctions described below may only be remedied by trained per-
sonnel.

If it is not possible to remedy a malfunction with the described corrective
actions, send the spray gun to the SATA customer service department
(address see chapter 15).

Malfunction Cause Corrective action
Jerky spray fan pat- Fluid tip not tightened. | Tighten fluid tip with
tern (wobbling/splut- universal spanner.
tering) or air bubbles | Air distribution ring Replace air distribution
in the gravity flow cup. |damaged or clogged. |ring (see chapter 8.2).
Air bubbles in gravity |Loose air cap. Tighten the air cap
flow cup. hand-tight.

Gap between air cap | Clean air circuit. Heed
and fluid tip (air circuit) | cleaning instructions
is clogged. (see chapter 9).

Nozzle set is soiled. Clean nozzle set. Heed
cleaning instructions
(see chapter 9).

Damaged nozzle set. | Replace nozzle set (see
chapter 8.1).

Not enough material in | Fill gravity flow cup (see
gravity flow cup. chapter 7.2).

Defective paint needle | Replace paint needle
seal. seal (see chapter 8.3).
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Malfunction

Cause

Corrective action

Spray pattern too
small, slanted,
one-sided or split.

Air cap holes clogged
with paint.

Clean air cap. Heed
cleaning instructions
(see chapter 9).

Damaged fluid tip
(fluid tip aperture).

Check fluid tip for dam-
age and replace nozzle
set if necessary (see
chapter 8.1).

Round/flat fan control
not working — control
can be regulated.

Air distribution ring not
correctly positioned
(pin not in hole) or
damaged.

Replace air distribution
ring (see chapter 8.2).

Round/flat fan control
cannot be regulated.

Round/flat fan control
has been turned coun-
terclockwise over the
limit; spindle loose in
gun thread.

Unscrew round/flat
fan control using the
universal spanner and
make it work again or
replace it completely
(see chapter 8.6).

Spray gun does not
shut air off.

Air piston seat
clogged.

Clean air piston seat.
Heed cleaning instruc-
tions (see chapter 9).

Air piston worn.

Replace air piston and
air piston packing (see

chapter 8.4).
Material splutters in Atomising air gets into | Tighten, clean or re-
gravity flow cup. gravity flow cup via place parts.

paint channel. Fluid
tip not tightened suf-
ficiently. Air cap not
screwed on complete-
ly, air circuit clogged,
seat defective or noz-
Zle set damaged.
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Malfunction

Cause

Corrective action

Corrosion on air

cap thread, material
passages (cup con-
nection) or spray gun
body.

Cleaning solution (wa-
tery) remains in the
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions used.

Have gun body re-
placed. Heed cleaning
instructions (see chap-
ter 9).

Material leaks from
behind the paint nee-
dle seal.

Paint needle seal de-
fective or missing.

Replace paint needle
seal (see chapter 8.3).

Paint needle dam-
aged.

Replace nozzle set (see
chapter 8.1).

Paint needle clogged.

Clean paint needle.
Heed cleaning instruc-
tions (see chapter 9).

Spray gun drips at flu-
id tip ("fluid tip cone").

Contamination be-
tween paint needle tip
and fluid tip.

Clean fluid tip and paint
needle. Heed cleaning
instructions (see chap-
ter 9).

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 8.1).

11. Disposal

Dispose of the completely emptied spray gun as a recyclable material.

To avoid damage to the environment, dispose of the spray material and
release agent separately from the spray gun in an appropriate manner.
Comply with local regulations!

12. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from

your SATA dealer.

13. Accessories

Art. No. |Description Num-
ber

3988 Paint strainer 10 pcs.

6981 Quick coupling nipple G%" (female thread) 5 ea.

27771 Air micrometer 0—845 with pressure gauge 1 ea.

64030 SATA cleaning set 1 set

53090 Air hose 1 ea.
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Art. No. |Description Num-
ber
48173 High performance grease 1 ea.
14. Spare Parts
Art. No. |Description Num-
ber
1826 Drip-stop for 0.6 | plastic cup 4 units
3988 Paint strainer 10 pcs.
6395 CCS clip (green, blue, red, black) 4 units
9050 Tool kit 1 set
15438 Paint needle sealing 1 ea.
16162 Swivel joint G%" (male thread) 1 ea.
27243 0.6 | QCC quick-change gravity flow cup (plastic) |1 ea.
49395 Screw-on lid for 0.6 | plastic cup 1 ea.
76018 Paint strainer 100 units
76026 Paint strainer 500 units
89771 Spindle for round/flat fan control 1 ea.
91959 Air piston rod 1 ea.
130492 Trigger kit SATAjet 1000 1 ea.
133926 Trigger spigot 1 set
133934 Seal for spindle round/flat fan control 3 units
133942 Seal retainer (air side) 1 ea.
133959 Paint needle and air piston spring 3 units
133967 Locking screw for SATA air micrometer 3 units
133983 Air connection 1 ea.
133991 Air piston head 3 units
139188 Material flow control with counter nut 1 ea.
139964 Air micrometer (aif flow control knob) 1 ea.
140574 Control knob and screw 1 ea.
140582 Sealing elements for fluid tip 5 ea.
143230 Air distribution ring 3 units
O contained in repair set (# 130542)
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(] contained in air piston service unit (# 92759)

(@) contained in seal set (# 136960)

15. EU Declaration of Conformity

Manufacturer:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

We hereby declare that the product named in the following, on the basis of
its conception, construction and type of construction in the model we have
brought onto the market, corresponds to the fundamental safety require-
ments of the 2014/34/EC guideline including the changes applicable at the
time of this declaration and can be used according to EC-Directive 2014/34/
EC as well as having regard to the ATEX product identification in explo-
sion-hazard areas.

Product description: ........ccccocciriiimiinninsensssersssrsssnnnnnns paint spray gun
Type designation: .................. SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX certification:..............cocoooeiiiiiicee e 12GExh1IBT4 Gb

Pertinent directives:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EU machinery directive 2006/42/EU

» EC Directive 2014/34/EC Devices and protection systems for intended
use in explosion hazard areas

Applied harmonised norms:

» DIN EN 1127-1:2011 "Explosion control part 1: Basics and methodology"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 "Non-electrical devices for use in explosive
atmospheres — fundamentals and requirements"

* DIN EN ISO 12100:2011; "Machine safety, general requirements”

» DIN EN 1953:2013 "Spray and application devices for coating materials -
safety requirements"

Applied national norms:

= DIN 31000:2011 "General guidelines for the safety-compliant design of
technical products"

The documents required according to guideline 2014/34/EC appendix VIII

are filed for 10 years in the named location number 0123 with the document

number 70023722.



£

Albrecht Kruse
President
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Declaraciéon de Conformidad

a lesiones graves.

jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o

jCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
llevar a dafios materiales.

ZAN
JAN
A

iPeligro de explosién! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

(13

jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2. Datos técnicos

Denominacion

RP

HVLP

Presion de entrada recomen-
dada de la pistola

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

Compliant

> 2,0 bar (Presion
interior de boquilla
> 0,7 bar)

Conforme a la legislacion
Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (Presion
interior de boquilla
< 1,0 bar)

Presién de entrada maxima
de la pistola

10,0 bar

Distancia de rociado reco-
mendado

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/ltalia

13cm-21cm

[ES] Instrucciones de servicio | espanol .
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de gravedad de aluminio
1000 ml

Denominacion RP HVLP

Consumo de aire 275 Nl/min a 2,0 350 NI/min a 2,0
bar bar

Temperatura max. del medio |50 °C

fluido

Peso (sin material) depdsi- 604 g

to de gravedad de plastico

600 ml

Peso (sin material) deposi- 484 g

to RPS 600 ml

Peso (sin material) depdsito  |598 g

de gravedad de aluminio

750 ml

Peso (sin material) depésito 629 g

3. Volumen de suministro
m Pistola de pintura con juego de boquillas RP/HVLP y depdsito de

gravedad
m Juego de herramienta
m Clips CCS
m Instrucciones de servicio

Versiéon como alternativa

m Depdsito de gravedad de aluminio o plastico con volumen de llenado

diferente

4. Componentes
4.1. Pistola de pintura

[1-1] Cierre de goteo

[1-2] Regulacion del abanico
redondo/lineal

[1-3] Regulacion de cantidad de
material

[1-4] Contratuerca de regulacion
de cantidad de material

[1-8] Micrometro de aire

[1-6]
[1-7]
[1-8]

[1-9]
[1-10]

Tornillo de fijacion del
micrometro de aire

Pistén de aire (no visible)
Conexion de aire
comprimido de G %" (rosca
exterior)
ColorCode-System (CCS)
Empufadura de la pistola
de pintura
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[1-11] Palanca del gatillo [1-14] Conexién de depodsito de
[1-12] Juego de boquillas con gravedad con QCC
boquilla de aire, boquillade [1-15] Tamiz de pintura (no visible)
pintura (no visible), aguja [1-16] Depdsito de gravedad
de pintura (no visible) [1-17] Tapa del depésito de
[1-13] Conexién de pistola de gravedad

pintura con QCC
4.2. Micrometro de aire

[3-29] Manémetro separado [3-31] Medicion de presion en red
con equipo de regulacién de aire comprimido
(véase el capitulo 13) [3-32] SATA adam 2 (véase el
[3-30] Mandmetro separado capitulo 13)

sin equipo de regulacion
(véase el capitulo 13)

5. Utilizaciéon adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) apropiados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.

6. Instrucciones de seguridad
6.1.Instrucciones de seguridad generales

jAviso! jCuidado!
A AN

» Antes de la utilizacion de la pistola de pintura por favor lea atenta-
mente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se debe
cumplir las instrucciones de seguridad y los pasos pretendidos.

» Guarde todos los documentos adjuntos y sélo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.

6.2.Indicacion de seguridad referente a las pisto-
las de pintura

jAviso! jCuidado!
A A

= jCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccién del medio ambiente locales!
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jAviso! jCuidado!
A A

iNunca apuntar una pistola de pintura a un ser vivo!

jUtilizacion, limpieza y mantenimiento sélo a través de un especialis-
ta!

jPersonas cuya susceptibilidad es disminuida a través de drogas, al-
cohol, medicamentos o por otros motivos, estan prohibidas de utilizar
la pistola de pintura!

iNunca ponga en funcionamiento la pistola de lacado si ésta se en-
cuentra danada o si falta alguna pieza! jSobre todo, utilizar Unica-
mente con el tornillo de fijacion [1-14] firmemente montado! Apretar
el tornillo de fijacion con la herramienta combinada original SATA con
max. 1 Nm.

jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en su caso repararla!
iEn caso de dafios poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio, desconectarla de la red de aire comprimido!

iNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintura!

jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!
iDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

iNunca trabajar con medios fluidos que contienen acido, lejia o gaso-
lina!

iNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicion
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!

iEn el entorno de la pistola de pintura sélo debe existir la cantidad

de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
deposito adecuado!
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6.3. Equipo de proteccion personal

0000Ad®
AN jAviso!

 iDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza y
el mantenimiento se debe usar siempre proteccion respiratoria y
de los ojos aprobada asi como guantes de proteccion adecua-
dos y ropa y zapatos de trabajo!

» Durante la utilizacion de la pistola de pintura se puede susperar el
nivel de ruido de 85 dB (A). jProteccidon respiratoria adecuado!

 Peligro por superficies calientes
Al utilizar materiales calientes (temperatura superior a 43 °C;
109.4 °F), usar ropa de proteccion.

Al aplicar una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a partes del
cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.

6.4. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosiéon
Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

/AN A |iAviso! jPeligro de explosién!

* Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la
proteccion antiexplosiva y por eso son prohibidos:

« jUtilizar pistola de pintura en la zona bajo peligro de explosion 0!

« jUtilizacién de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-
buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocrurrir de manera explosiva!
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7. Puesta en funcionamiento

& @ jAviso! jPeligro de explosion!

« jUtilizar s6lamente mangueras resistentes a los disolventes, antiesta-
ticas, técnicamente impecables con resistencia a la presion perma-
nente de por lo menos 10 bar, p. ej. ref. 53090!

(4] jAviso!

Ocuparse de las condiciones que siguen:

» Conexion de aire comprimido con rosca exterior 1/4" o niple de cone-
xion SATA adecuado.

» Asegurar el flujo de aire comprimido minimo (consumo de aire) y la
presion (presion de entrada de la pistola recomendada) conforme el
capitulo 2.

* Aire comprimido limpio, p.ej. a través del SATA filter 484, ref. 92320

* Manguera de aire comprimido con diametro de min. 9 mm (véase
precauciones), p.€j. ref. 53090.

Antes de cada uso, prestar atencién/comprobar los puntos siguientes

para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m Todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] y [2-5] estan bien ajusta-
dos. Dado el caso, apretar los tornillos.

m La boquilla de pintura [2-2] esta apretada con un par de apriete de
14 Nm [7-5].

m El tornillo de bloqueo [10-1] esta apretado.

m Se utiliza aire comprimido técnicamente limpio.

7.1. Primera puesta en servicio
m Soplar a fondo a través del conducto de aire comprimido antes del
montaje.
m Lavar el conducto de pintura con un liquido limpiador adecuado [2-6].
m Atornillar la boquilla roscada [2-10] en la conexién de aire [1-8].
m Orientar la boquilla de aire.
Abanico horizontal [2-8]
Abanico vertical [2-7]
m Montar el tamiz de pintura [2-12] y el dep6sito de gravedad [2-13].
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7.2. Servicio regular

Conectar la pistola de pintura
m Conectar la manguera de aire comprimido [2-11].

Llenar con material

EE jAviso!

Durante la aplicacion de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencién a la distancia de pro-
yeccion necesaria. Tras la aplicacion, almacenar o eliminar el material
de forma debida.

m Desenroscar la tapa roscada [2-14] del depdsito de gravedad [2-13].

m Introducir el cierre de goteo [2-9] en la tapa roscada presionandolo.

m Llenar el depdsito de gravedad (20 mm por debajo del borde superior
como maximo).

m Enroscar la tapa roscada en el depdsito de gravedad.

Adaptacion de la presidn interior de la pistola

EE jAviso!

En las opciones de ajuste [3-2], [3-3] y [3-4], el micrometro de aire [1-
5] debe estar completamente abierto (posicion vertical).

[1i] | iAviso!

La presion interior de la pistola se puede ajustar del modo mas preciso
posible con el SATA adam 2 [3-1].

[E] jAviso!

De no alcanzarse la presion de entrada necesaria para la pistola, en la
red de aire comprimido debera aumentarse la presion.

cion demasiado altas.

Un aire comprimido de entrada demasiado alto conlleva fuerzas de trac-

m Accionar la palanca del gatillo [1-11] por completo.

m Ajustar la presion de entrada de la pistola conforme a una de las
siguientes opciones de ajuste [3-1], [3-2], [3-3] y [3-4]. Observar la
maxima presion de entrada de la pistola (véase el capitulo 2).

m Colocar la palanca del gatillo en la posicion inicial.
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Ajustar la cantidad de material

[1i] | iAviso!

Con la regulacion de cantidad de material completamente abierta, el
desgaste en la boquilla de pintura y la aguja de pintura es el minimo
posible. Seleccionar el tamario de la boquilla en funcién del medio fluido
y la velocidad de trabajo.

La cantidad de material y, de tal modo, la carrera de la aguja se pueden
ajustar en progresion continua con el tornillo de regulacion conforme a las
figuras [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4].

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Accionar la palanca del gatillo [1-11] por completo.

m Ajustar la cantidad de material en el tornillo de regulacion [1-3].

m Apretar la contratuerca a mano.

Ajustar abanico
El abanico se puede ajustar en progresién continua con ayuda de la
regulacion del abanico redondo/lineal [1-2] hasta alcanzar un abanico
redondo.
m Ajustar el abanico girando la regulacién del abanico redondo y lineal
[1-2].
m Giro a la derecha [5-2] — abanico redondo
m Giro a la izquierda [5-1] — abanico lineal

Iniciar el proceso de pintura

m Situarse en la distancia de proyeccion (véase el capitulo 2).

m Accionar la palanca del gatillo [6-2] por completo y dirigir la pistola de
pintura a 90° contra la superficie de pintar [6-1].

m Asegurar la alimentacién de aire de proyeccion y la alimentacion de
material.

m Tirar de la palanca del gatillo [1-11] hacia atras e iniciar el proceso de
pintura. Dado el caso, reajustar la cantidad de material y el abanico.

Finalizar el proceso de pintura

m Colocar la palanca del gatillo [1-11] en la posicion inicial.

m Si se finaliza el proceso de pintura, interrumpir el aire de proyeccion y
vaciar el deposito de gravedad [1-16]. Observar las indicaciones sobre
el cuidado y almacenamiento (véase capitulo 9).
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8. Mantenimiento y conservacion

A |iAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con conexion establecida a la
red de aire comprimido, es posible que de forma inesperada se suelten
componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes
de todos los trabajos de mantenimiento.

A jAviso!

Peligro de lesiones por bordes afilados

Durante los trabajos de montaje en el juego de boquillas existe peligro
de lesiones por bordes afilados.

— Usar guantes de trabajo.

— Utilizar la herramienta de extraccion SATA siempre en direccién con-
traria al cuerpo.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion

de la

pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacion estan

reservados

unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar
la alimentacion de aire comprimido a la conexion de aire comprimido
[1-8].

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el

capitulo 14).

8.1. Cambiar el juego de boquillas

A jCuidado!

Dafos por montaje incorrecto

El orden de montaje incorrecto de la boquilla de pintura y la aguja de
pintura puede conllevar dafios en dichas piezas.

— Es imprescindible observar el orden de montaje. No enroscar nunca
una boquilla de pintura contra una aguja de pintura bajo tension.

El juego de boquillas consta de una combinacion comprobada de boquilla
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de aire [7-1], boquilla de pintura [7-2] y aguja de pintura [7-3]. Sustituir

el juego de boquillas siempre de forma completa.

Desmontar el juego de boquillas

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del cuer-
po de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [7-3].

m Desenroscar la boquilla de aire [7-1].

m Desenroscar la boquilla de pintura [7-2] con la llave universal del cuer-
po de la pistola.

Montar el juego de boquillas

m Enroscar la boquilla de pintura [7-5] con la llave universal en el cuerpo
de la pistola y apretarla con un par de apriete de 14 Nm.

m Enroscar la boquilla de aire [7-4] en el cuerpo de la pistola.

m Colocar la aguja de pintura y el resorte [7-6].

m Enroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 7.2.

8.2. Cambiar anillo de distribucion de aire

Hﬂ jAviso!

Tras desmontar los anillos de distribucion de aire, comprobar la super-
ficie de las juntas en la pistola de pintura. En caso de dafos, dirijase
al departamento de servicio al cliente de SATA (véase direccion en el
capitulo 16).

Desmontar el anillo de distribucion de aire

m Desmontar el juego de boquillas (véase el capitulo 8.1).

m Sacar el anillo de distribucién de aire con la herramienta de extrac-
cion SATA[8-1].

m Comprobar si existe suciedad en la superficie de las juntas [8-2]; de
ser necesario, limpiarla.

Montar el anillo de distribucién de aire

m Colocar el anillo de distribucion de aire. El perno [8-3] del anillo de
distribucion de aire debe estar alineado de forma correspondiente.

m Introducir el anillo de distribucién de aire presionando de modo unifor-
me.

m Montar el juego de boquillas (véase el capitulo 8.1).
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Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 7.2.

8.3. Sustituir la junta de la aguja de pintura
La sustitucion sera necesaria cuando salga material de la empaquetadura
autoajustable de la aguja de pintura.

Desmontar la junta de la aguja de pintura

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del
cuerpo de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].

m Desenroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] del cuerpo de la
pistola.

Montar la junta de la aguja de pintura

m Enroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] en el cuerpo de la pistola.

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 7.2.

8.4. Sustituir el piston de aire, el resorte del pistéon de aire y
el micrometro de aire

A |iAviso!

Peligro de lesiones por micrometro de aire que se suelta.

El micrometro de aire puede salir despedido y sin control de la pistola
de pintura si el tornillo de bloqueo no esta apretado.

— Comprobar si el tornillo de bloqueo del micrémetro de aire esta bien
ajustado y, dado el caso, apretarlo.

La sustituciéon sera necesaria cuando, con la palanca del gatillo sin accio-
nar,
escape aire de la boquilla de aire en el micrometro de aire.

Desmontar el pistén de aire, el resorte del piston de aire y el micro-
metro de aire

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.

m Extraer el micrometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.

m Quitar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5].

m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].
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Montar el piston de aire, el resorte del piston de aire y el micrémetro

de aire

m Colocar el émbolo del pistdn de aire [10-3] en posicién correcta.

m Engrasar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrémetro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(#48173) y colocarlos.

m Introducir el micrémetro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1] en el cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 7.2.

8.5. Sustituir la junta autoajustable (lado del aire)
La sustituciéon sera necesaria cuando escape aire debajo de la palanca
del gatillo.

Desmontar la junta autoajustable

m Aflojar la contratuerca [1-4].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca del
cuerpo de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.

m Extraer el micrometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.

m Quitar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5].

m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].

m Desenroscar la junta autoajustable [10-2] del cuerpo de la pistola.

Montar la junta autoajustable

m Enroscar la junta autoajustable [10-2].

m Colocar el émbolo del pistdon de aire [10-3] en posicidn correcta.

m Engrasar el pistdon de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrometro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(#48173) y colocarlos.

m Introducir el micrometro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1].

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacion [1-3] con la contratuerca [1-4] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 7.2.
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8.6. Sustituir el huso de la regulacion del abanico redon-
do/lineal

La sustitucion sera necesaria cuando escape aire de la regulacion del
abanico redondo/lineal o cuando ya no sea posible ajustar el abanico.

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [11-2].

m Extraer el boton regulable [11-3].

m Desenroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA del cuerpo de
la pistola.

Montar el huso

m Enroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA en el cuerpo de la
pistola.

m Colocar el botén regulable [11-3].

m Humedecer el tornillo avellanado [11-2] con Loctite 242 [11-1] y apre-
tarlo a mano.

9. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola de pintura se requie-

re un manejo cuidadoso, asi como un cuidado permanente.

m Almacenar la pistola de pintura en un lugar seco.

m Limpiar a fondo la pistola de pintura tras cada uso y antes de cada
cambio de material.

A jCuidado!

Danos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos para limpiar la pistola de
pintura puede dafar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6-8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.
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/\ |iCuidado!

Danos por limpieza incorrecta

La inmersion en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden dafar la pistola de pintura.

— No colocar la pistola de pintura en disolventes ni productos de limpie-
za.

— No limpiar la pistola de pintura en un equipo por ultrasonidos.

— Utilizar unicamente las lavadoras recomendadas por SATA.

A jCuidado!

Danos materiales por herramienta incorrecta de limpieza

No limpiar bajo ningiin concepto los orificios sucios con objetos inade-
cuados. Incluso el mas minimo dafio repercutira en el patrén de abani-
co.

— Usar agujas para la limpieza de boquillas de SATA (# 62174) o

(# 9894).

EE jAviso!

En raros casos, puede ser preciso desmontar algunas piezas de la pis-
tola de pintura para limpiarla a fondo. Si fuera necesario un desmontaje,
deberia limitarse solo a componentes que, debido a su funcién, entran
en contacto con el material.

m Lavar bien la pistola de pintura con diluyente.

m Limpiar la boquilla de aire con un pincel o un cepillo.

m Engrasar ligeramente los componentes movidos con grasa para pisto-
las.

10. Fallos

La eliminacion de los fallos descritos a continuacién esta reservada Uni-
camente a personal técnico formado.

Si no fuera posible eliminar un fallo aplicando las medidas seguidamente
mencionadas, enviar la pistola de pintura al departamento de servicio al
cliente de SATA (véase direccion en el capitulo 15).
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Averia

Causa

Soluciéon

Abanico irregular (en-
trecorte/emision inter-
mitente) o burbujas de
aire en el depdsito de
gravedad.

La boquilla de pintura
no esta apretada.

Apretar la boquilla de
pintura con la llave
universal.

El anillo de distribu-
cion de aire esta da-

Sustituir el anillo de dis-
tribucién de aire (véase

fiado o sucio. el capitulo 8.2).
Burbujas de aire en el |La boquilla de aire Apretar a mano la bo-
deposito de gravedad. | esta floja. quilla de aire.

El intersticio entre la
boquilla de aire y la de
pintura («circuito de
aire») esta sucio.

Limpiar el circuito de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 9).

El juego de boquillas
esta sucio.

Limpiar el juego de
boquillas. Observar las
indicaciones de limpie-
za (véase el capitulo 9).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 8.1).

Muy poco medio fluido
en el depdsito de gra-
vedad.

Llenar el depésito de
gravedad (véase el
capitulo 7.2).

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 8.3).

Cuadro de rociado
demasiado pequefio,
sesgado, unilateral o
separado.

Los orificios de la
boquilla de aire estan
obstruidos con pin-
tura.

Limpiar la boquilla de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 9).

La punta (espiga) de
la boquilla de pintura
esta danada.

Comprobar si la punta
de la boquilla de pintura
presenta dafios y, dado
el caso, sustituir el jue-
go de boquillas (véase
el capitulo 8.1).

147



148

Instrucciones de servicio SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Averia

Causa

Solucion

Regulacion del abani-
co redondo/lineal sin
funcionar — Regula-
cion girable.

El anillo de distribu-
cion de aire no esta
en la posicion correcta
(el perno no esta en

el orificio) o esta da-
fado.

Sustituir el anillo de dis-
tribucion de aire (véase
el capitulo 8.2).

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal
no gira.

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal se
giré mucho en sentido
antihorario en el limi-

te; el huso en la rosca
de la pistola esta flojo.

Desenroscar la regula-
cion del abanico redon-
do/lineal con la llave
universal, restablecer
la movilidad o cambiar
completamente (véase
capitulo 8.6).

La pistola de pintura
no deja de expulsar
aire.

El asiento del piston
de aire esté sucio.

Limpiar el asiento del
pistén de aire. Obser-
var las indicaciones de
limpieza (véase el capi-
tulo 9).

El piston de aire esta
desgastado.

Sustituir el piston de
aire y la guarnicion del
piston de aire (véase el
capitulo 8.4).

El material borbotea
en el depdsito de gra-
vedad.

Ingresa aire de pul-
verizacion en el de-
posito de gravedad a
través del conducto
de pintura. La boquilla
de pintura no esta
apretada lo suficiente.
La boquilla de aire no
esta completamente
enroscada; el circuito
de aire esta obstruido,
el asiento defectuoso
o el juego de boquillas
danado.

Apretar, limpiar o susti-
tuir los componentes.
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Averia

Causa

Soluciéon

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
el conducto de mate-
rial (conexion del de-
posito) o el cuerpo de
la pistola de pintura.

Permanece liquido
limpiador (acuoso)
demasiado tiempo en
la pistola.

Se ha utilizado un
liquido limpiador in-
adecuado.

Hacer sustituir el cuer-
po de la pistola. Ob-
servar las indicaciones
de limpieza (véase el
capitulo 9).

Sale medio fluido de-
tras de la junta de la
aguja de pintura.

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa o falta.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 8.3).

La aguja de pintura
esta dafada.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 8.1).

La aguja de pintura
esta sucia.

Limpiar la aguja de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 9).

La pistola de pintura
gotea en la punta
(espiga) de la boquilla
de pintura.

Hay un cuerpo extra-
fo entre la punta de la
aguja de pintura y la
boquilla de pintura.

Limpiar la aguja de
pintura y la boquilla de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 9).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 8.1).

11. Eliminacién

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vacia como desecho
reciclable. Para evitar danos medioambientales, eliminar los restos de
medio fluido y agente separador aparte de la pistola de pintura y de forma
debida. jObservar las disposiciones locales!

12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.
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13. Accesorios

Ref. Denominacién Canti-
dad
3988 Tamiz de pintura 10 uds.
6981 Boquilla de acoplamiento rapido de G%" (rosca |5 ud./s.
interior)
27771 Micrémetro de aire 0—845 con mandmetro 1 ud./s.
64030 Juego de limpieza SATA 1 juego
53090 Manguera de aire 1 ud./s.
48173 Grasa de alto rendimiento 1 ud./s.
14. Piezas de recambio
Ref. Denominacién Canti-
dad
1826 Cierre de goteo para deposito de plastico de 0,6 | |4 ud./s.
3988 Tamiz de pintura 10 uds.
6395 Clip CCS (verde, azul, rojo, negro) 4 ud./s.
9050 Juego de herramienta 1 juego
15438 Junta de aguja de pintura 1 ud./s.
16162 Articulacion giratoria de G%4" (rosca exterior) 1 ud./s.
27243 Deposito de gravedad QCC de cambio rapido de |1 ud./s.
0,6 | (plastico)
49395 Tapa roscada para depésito de plastico de 0,6 | 1 ud./s.
76018 Tamiz de pintura
76026 Tamiz de pintura
89771 Huso para regulacion del abanico redondo/lineal |1 ud./s.
91959 Vastago de piston de aire 1 ud./s.
130492 Juego de palanca del gatillo SATAjet 1000 1 ud./s.
133926 Rodillo 1 juego
133934 Junta para huso de la regulacién del abanico re- |3 ud./s.
dondo/lineal
133942 Soporte de juntas (del lado del aire) 1 ud./s.
133959 Resorte de aguja de pintura y de piston de aire 3ud./s.
133967 Tornillo de bloqueo para micrometro de aire SATA |3 ud./s.
133983 Conexion de aire 1 ud./s.
133991 Cabeza de piston de aire 3 ud./s.
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Ref. Denominacién Canti-
dad

139188 Regulacién de la cantidad de material con contra- |1 ud./s.
tuerca

139964 Micrometro de aire 1 ud./s.

140574 Botdn regulable y tornillo 1 ud./s.

140582 Elementos de junta para boquilla de pintura 5ud./s.

143230 Anillo de distribucion de aire 3 ud./s.

O Incluido en el juego de reparacion (# 130542)

[ Incluido en la unidad de servicio del pistén de aire (# 92759)

©) Incluido en el juego de juntas (# 136960)

15. Declaracion de Conformidad UE

Fabricante:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Declaramos por la presente que el producto mencionado a continuacion
cumple en su concepcion, construccion y tipo de ejecucion, en la version
comercializada por nosotros, los requisitos esenciales de seguridad de la
Directiva 2014/34/CE incluidas las modificaciones vigentes en el momento
de la declaracion, y que puede ser utilizado conforme a la Directiva 2014/34/
CE y teniendo en cuenta el identificativo de producto ATEX, en atmosferas
potencialmente explosivas.

Denominacion del producto: ..............cccceeviiieiieinns Pistola de pintura
Denominacion de tipo:.......... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Marcado ATEX .........ccoooiiiiiieieee e 12GExh1IBT4 Gb

Directivas aplicables:

* EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

« Directiva sobre maquinas 2006/42/EG

« Directiva UE 2014/34/UE Aparatos y sistemas de proteccion para utiliza-
cién conforme a la finalidad prevista en zonas con peligro de explosion

Normas homologadas aplicadas:

» DIN EN 1127-1:2011 "Prevencidn y proteccion contra explosiones - Parte
1: Conceptos basicos y metodologia"
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* DIN EN 80079-36:2016 "Equipos no eléctricos para utilizacién en atmos-
feras con riesgo de explosion - Fundamentos y requisitos”

» DIN EN ISO 12100:2011; "Seguridad de maquinas, conceptos basicos"

» DIN EN 1953:2013 "Equipos de atomizacion y pulverizacion de revesti-
mientos - Requisitos de seguridad"

Normas nacionales aplicadas:

» DIN 31000:2011 "Axiomas generales para el disefio seguro de productos
técnicos"

La documentacion exigida segun la directiva 2014/34/UE anexo VIl se en-

cuentra depositada en el centro mencionado numero 0123 con el nUmero

de documento 70023722 durante 10 afios.

Albrecht Kruse
Gerente
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Sisallysluettelo [kdannds alkuperaisesta: saksal

Tekniset tiedot.........
Toimituksen sisalto.
Rakenne.................

Noahkwh=

1. Symbolit

Symbolit........ccooviriiiiiinnn

Mé&araystenmukainen kaytt
Turvallisuusohjeet ................
Kayttdonotto ........c.ccvevvvreenee.

153 8. Huolto ja kunnossapito......... 160
153 9. Hoito ja séilyttdminen........... 163
154 10. HAEIMGt ..o 164
.. 154 11, Havittdminen ........c.ccoceveene. 167
0 1565 12. Asiakaspalvelu ..................... 167
155 13. Tarvikkeet.......cccooviiiiicns 167
157 14. Varaosat........cccocevriinanenns 168
15. EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-

BUS e 169

AN

vammoihin.

Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakaviin

AN

hinkoihin.

Varo! vaarallista tilannetta, joka voi johtaa aineellisiin va-

A

Réajahdysvaara! Varoitus vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.

(13

Ohje! Hyddyllisia vinkkeja ja suosituksia.

2. Tekniset tiedot

Nimitys

RP

HVLP

Ruiskun suositeltu tulopaine

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (suuttimen
sisdpaine > 0,7 bar)

Lainsdadannén noudattami-
nen Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (suuttimen
sisapaine < 1,0 bar)

Ruiskun maks. tulopaine

10,0 bar

Suositeltu ruiskutusetaisyys

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/ltalia

13cm-21cm

llImankulutus

275 NI/min kun 2,0
bar

350 NI/min kun 2,0
bar

lampétila

Ruiskutettavan aineen maks.

50 °C

[FI] Kayttoohje | suomi .

153



. Kayttdohje SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

154

Nimitys

RP| HVLP

Paino (ilman ainetta) Muovi- |604 g
nen maalikuppi 600 ml

Paino (ilman ainetta) 484 g
RPS -kuppi 600 ml

Paino (ilman ainetta) 598 g
Alumiininen maalikuppi
750 ml

Paino (ilman ainetta) 629 g
Alumiininen maalikuppi
1000 ml

3. Toimituksen sisalto

m Maaliruisku ja suutinsarja RP/HVLP ja maalikuppi

m Tyokalusarja

m CCS-merkintaklipsit
m Kayttdohje
Vaihtoehtoinen rakenne

m Alumiininen tai muovinen maalisailio eri tayttdmaarilla

4. Rakenne

4.1. Maaliruisku

[1-1] Tippulukko

[1-2] Pyoro-/viuhkasadesaatd

[1-3] Materiaalinsy6ton saadin

[1-4] Ainema&aran saadon vasta-
mutteri

[1-5] Illmamikrometri

[1-6] Illmamikrometrin lukitusruuvi

[1-7] llmaméanta (ei nakyvissa)

[1-8] Paineilmaliitanta G%4"
(ulkokierre)

[1-9] ColorCode-jarjestelma
(CCS)

4.2. llmamikrometri

[3-33] Erillinen painemittari ja
saatolaite (katso luku 13)

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[3-34]

Maaliruiskun kahva
Liipaisin
Suutinkokoonpano
sisaltaen ilmasuuttimen,
maalisuuttimen (ei
nakyvissa), varineulan (ei
nakyvissa)

Maaliruiskun QCC-liitanta
Maalisailion QCC-liitanta
Maalisiivila (ei nakyvissa)
Maalisailio

Maalisailion kansi

Erillinen painemittari ilman
saatolaitetta (katso luku 13)
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[3-35] Paineenmittaus [3-36] SATA adam 2 (katso
paineilmaverkosta luku 13)

5. Maaraystenmukainen kaytto

Maaliruisku on maaraysten mukaan tarkoitettu maalien ja lakkojen seka
muiden soveltuvien juoksevien aineiden (ruiskutettavien aineiden) levityk-
seen paineilman avulla tdhan sopivien kohteiden pintaan.

6. Turvallisuusohjeet
6.1. Yleiset turvallisuusohjeet

& A Varoitus! Huomio!

» Ennen kuin alat kdyttda maaliruiskua, lue kaikki turvallisuusohjeet ja
kayttdohje huolellisesti ja kokonaan. Turvallisuusohjeita ja kuvattuja
tyévaiheita on noudatettava.

» Sailyta kaikki mukana tulleet ohjeet ja asiakirjat ja luovuta maaliruisku
eteenpain vain yhdessa naiden ohjeiden ja asiakirjojen kanssa.

6.2. Maaliruiskuja koskevat turvallisuusohjeet

A A Varoitus! Huomio!

* Noudata paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tydsuojelu- ja
ymparistonsuojelumaarayksia!

+ Al4 koskaan suuntaa maaliruiskua ihmisié tai el&imi& kohti!

» Vain ammattitaitoiset henkilot saavat kayttaa, puhdistaa ja huoltaa

maaliruiskua!

Maaliruiskun kayttd on kielletty henkilGilta, joiden reaktiokyky on hei-

kentynyt huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksesta tai muulla

tavoin!

+ Al4 koskaan kaytd maaliruiskua, jos se on vaurioitunut tai siitd puuttuu
osia. Varmista ennen kayttda erityisesti, etté pysaytysruuvi [1-14] on
asennettu kiinteasti! Kirista pysaytysruuvi alkuperaisellda SATA-yhdis-
telmatyokalulla kayttaen enintaan 1 Nm:n kiristysmomenttia.

» Tarkasta maaliruisku aina ennen kayttéa ja tarvittaessa kunnosta se!

» Jos maaliruisku on vaurioitunut, poista se heti kaytosta, irrota paineil-
maverkosta!
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& A Varoitus! Huomio!

Maaliruiskuun ei koskaan saa omavaltaisesti tehda muutoksia tai lisayk-
sial

Kayta ainoastaan SATA:n alkuperaisia varaosia ja lisatarvikkeita!
Irrota ja asenna osat darimmaisen varovasti! Kaytéa ainoastaan muka-
na tulleita erikoisty6kaluja!

Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

Ala koskaan kasittele happo-, emas- tai bensiinipitoisia aineita ruis-
kussa!

Ala koskaan kayta maaliruiskua syttymislahteiden lahelld, kuten avo-
tulen, palavien savukkeiden tai sellaisten sahkolaitteiden lahella, jotka
eivat ole rajahdyssuojattuja!l

Pida maaliruiskun tydymparistdssé ainoastaan kyseessa olevassa
tyévaiheessa tarvittava maara liuotinainetta, maalia, lakkaa tai muita
vaarallisia ruiskutettavia aineita! Kun tyé on saatu valmiiksi, vie kysei-
set aineet niille tarkoitettuihin sailytystiloihin!

6.3. Henkildsuojaimet

0000A®

A Varoitus!

Maaliruiskuja kaytettdessa seka niiden puhdistuksessa ja huollossa
on aina kaytettava hyvaksyttyja hengitys- ja silmésuojaimia seka sopi-
via suojakasineita ja tydvaatetusta ja -jalkineita!l

Maaliruiskun kaytéssa adnenpainetaso voi olla enemman kuin 85
dB(A). Kayta sopivia kuulosuojaimia!

Kuumat pinnat aiheuttavat vaaroja

Kayta sopivaa suojavaatetusta, kun kasittelet kuumia pintoja (Iampo-
tila yli 43 °C; 109.4 °F).

Maaliruiskun kaytdssa ei vality varahtelyja kayttajan kehonosiin. Takaisi-
niskuvoimat ovat vahaisia.
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4. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla

Maaliruisku on hyvéksytty kaytettédvaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

& & Varoitus! R&ajahdysvaaral!

Seuraavat kayttétarkoitukset ja toimenpiteet johtavat réjahdys-
suojauksen haviamiseen ja ovat siksi kielletty:

Maaliruiskun vieminen ex-vyéhykkeen 0 radjahdysvaaralliselle alueelle!
Sellaisten liuotin- ja puhdistusaineiden kaytto, joiden pohjana on
halogenoituja hiilivetyja! Niissa esiintyvat kemialliset reaktiot voivat
tapahtua rgjahdysmaisesti!

Kayttéonotto

A @ Varoitus! Rajahdysvaara!

Kayta ainoastaan liuotinaineita kestavia, antistaattisia, ehjia, teknisesti
moitteettomia paineilmaletkuja, joiden jatkuvan paineen kestavyys on
vahintaan 10 bar, esim. tuotenro 53090!

[14] Ohie!

Huolehdi seuraavien ehtojen tayttymisesta:

Paineilmaliitanta 1/4“ ulkokierre tai vastaava SATA-liitin.

Paineilman vahimmaistilavuusvirta (ilmankulutus) ja paine (suositeltu
ruiskun tulopaine) luvun 2 mukaan varmistettu.

Puhdas paineilma, esim. SATA-suodattimen 484 avulla, tuotenro
92320

Paineilmaletkun sisahalkaisija vahintaan 9 mm (katso varoitusta),
esim. tuotenro 53090.

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat/ennen jokaista kayttokertaa maaliruis-
kun turvallisen kayton takaamiseksi:

Kaikkien ruuvien [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tiukkuus. Kirist& ruu-
veja tarvittaessa.

Maalisuutin [2-2] on kiristetty vaantdmomenttiin 14 Nm [7-5].
Lukkoruuvi [10-1] kiristetty.
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m Kaytetdan teknisesti puhdasta paineilmaa.

7.1. Ensikayttéonotto
m Puhalla paineilmajohto perusteellisesti puhtaaksi ennen asennusta.
m Huuhtele maalikanava sopivalla puhdistusnesteella [2-6].
m Ruuvaa liitosnippa [2-10] paineilmaliitantaan [1-8].
m Kohdista ilmasuutin.
Vaakasade [2-8]
Pystysade [2-7]
m Asenna maalisuodatin [2-12] ja maalikuppi [2-13].
7.2. Normaalikayttd

Maaliruiskun liittaminen
m Liita paineilmaletku [2-11].

Aineen lisdaminen

Kayta maalattaessa vain tydvaihetta varten tarvittavaa ainemaaraa.
Huomioi maalattaessa tarpeellinen ruiskutusetaisyys. Kun lopetat maa-
lauksen, varastoi aine asianmukaisesti tai havita se.

m Ruuvaa maalikupin [2-13] ruuvattava kansi [2-14] auki.

m Paina maalikupin tulppa [2-9] ruuvattavaan kanteen.

m Lisda maalia maalikuppiin (enintdan 20 mm ylareunan alapuolelle).
m Ruuvaa ruuvattava kansi kiinni maalikuppiin.

Ruiskun sisdisen paineen sovitus

Séaatdvaihtoehtoja [3-2], [3-3] ja [3-4] varten ilmamikrometrin [1-5] tay-
tyy olla taysin auki (pystysuora asento).

Ruiskun sisapaineen voi saatda kaikkein tarkimmin SATA adam 2 -lisa-
varusteella [3-1].
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[1i] | onje!

Ellei tarvittavaa ruiskun tulopainetta saavuteta, paineilmaverkon painetta
taytyy nostaa.
Liian korkea tulopaine aiheuttaa liian korkeita ulosvetovoimia.

m Veda liipaisin [1-11] taysin pohjaan.

m Saada ruiskun tulopaine seuraavien saatévaihtoehtojen [3-1], [3-2],
[3-3] avulla [3-4] saakka. Huomioi ruiskun maksimi tulopaine (katso
luku 2).

m Palauta liipaisin alkuasentoon.

Ainemaaran saataminen

[1i] |onhje!

Maalisuutin ja varineula kuluvat vahiten ainemaaran saadon ollessa
avattuna taysin auki. Valitse suutinkoko ruiskutettavan aineen ja ty0s-
kentelynopeuden mukaan.

Ainemaaraa ja siten neulaniskua voidaan saataa portaattomasti sdatéruu-
vin kautta kuvien [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] mukaisesti.

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Veda liipaisin [1-11] taysin pohjaan.

m Saada ainemaara saatomutterista [1-3].

m Kiristd vastamutteri kasitiukkuudelle.

Ruiskutussateen sdatadminen
Ruiskutussadetta voidaan saataa pyoro-/viuhkasadesaadon [1-2] kautta
portaattomasti pyorésateen saavuttamiseen saakka.
m Saada ruiskutussade pyoro- ja viuhkasadesaatda [1-2] kaantamalla.
m Kiertdminen oikealle [5-2] — py6rosade
m Kiertdminen vasemmalle [5-1] - viuhkasade

Maalaamisen aloittaminen

m Valitse ruiskutusetéisyys (katso luku 2).

m Veda liipaisin pohjaan [6-2] ja vie maaliruisku 90° asentoon
maalattavaan pintaan [6-1] nahden.

m Varmista ruiskutusilman sy6ttd ja ainesyotto.

m Veda [1-11] liipaisinta taaksepain ja aloita maalaaminen. Saada tarvit-
taessa ainemaaraa ja ruiskutussadetta.

Maalaustoimenpiteen paattaminen
m Palauta liipaisin [1-11] alkuasentoon.
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m Kun lopetat maalaamisen, kytke ruiskutusilma pois paalta ja tyhjenna
maalikuppi [1-16]. Noudata hoito- ja sailytysohjeita (katso luku 9).

8. Huolto ja kunnossapito

A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos huoltotdita suoritetaan laite paineilmaverkkoon liitettynd, kompo-
nentteja voi irrota odottamatta ja ainetta paasta ulos.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia huoltot6ité paineilmaverkosta.

A Varoitus!

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran suutinsarjan asennus-
téiden aikana.

— Kayta tyokasineita.

— Kayta SATA-ulosvedinta aina kehosta poispain kaannettyna.

Seuraavassa luvussa on kuvailtuna maaliruiskun huolto ja

kunnossapito. Vain koulutettu ammattihenkildkunta saa

suorittaa huolto- ja kunnossapitotoita.

m Paineilmansyéttd paineilmaliitantaan [1-8] on keskeytettdva ennen
kaikkia huolto- ja kunnossapitotdita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 14).

8.1. Suutinsarjan vaihtaminen

A Huomio!

Virheellinen asennus aiheuttaa vaurioita

Maalisuutin ja varineula voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa
jarjestyksessa.

— Noudata ehdottomasti asennusjarjestysta. Maalisuutinta ei saa kos-
kaan ruuvata kiinni paineenalaista varineulaa vasten.

Suutinsarja koostuu ilmasuuttimen [7-1], maalisuuttimen [7-2] ja varineu-
lan [7-3] testatusta yhdistelmasta. Asenna suutinsarja aina kokonaisena
paikalleen.

Suutinsarjan purkaminen
m Avaa vastamutteria [1-4].
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m Ruuvaa saatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [7-3].

m Ruuvaa ilmasuutin [7-1] irti.

m Ruuvaa maalisuutin [7-2] yleisavaimella irti ruiskun rungosta.

Suutinsarjan asentaminen

m Ruuvaa maalisuutin [7-5] yleisavaimella ruiskun runkoon ja kirista
vaantdmomenttiin 14 Nm.

m Ruuvaa ilmasuutin [7-4] ruiskun runkoon.

m Aseta vérineula ja jousi [7-6] paikoilleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 7.2 mukaisesti.

8.2. llmanjakorenkaan vaihtaminen

[1i] | ohje!

Irrota ilmanjakorengas ja tarkasta sen jalkeen maaliruiskusta tiiviste-
pinta. Jos siina on vaurioita, ota yhteyttd SATA-asiakaspalveluosas-
toon (katso osoite luvusta 16).

limanjakorenkaan purkaminen

m Pura suutinsarja (katso luku 8.1).

m Veda ilmanjakorengas irti SATA-ulosvetimella [8-1].

m Tarkasta, onko tiivistepinta [8-2] likainen ja puhdista tarvittaessa.

limanjakorenkaan asentaminen

m Aseta ilmanjakorengas paikalleen. lImanjakorenkaan tapin [8-3] taytyy
olla vastaavasti kohdistettuna.

m Paina ilmanjakorengas tasaisesti paikoilleen.

m Asenna suutinsarja (katso luku 8.1).

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 7.2 mukaisesti.

8.3. Varineulan tiivisteen vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun itsesaatavasta varineulapakkauksesta tulee
ulos ainetta.

Vérineulan tiivisteen irrottaminen

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Ruuvaa saatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Veda vérineulan tiiviste [9-3] irti ruiskun rungosta.
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Varineulan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa varineulan tiiviste [9-3] kiinni ruiskun runkoon.

m Asenna liipaisin [9-2].

m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.
Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 7.2 mukaisesti.

8.4. limamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin vaihtaminen

A Varoitus!

Irtoava ilmamikrometri aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Ellei lukkoruuvia ole kiristetty, iimamikrometri voi singota voimakkaasti
ulos maaliruiskusta.

— Tarkista ilmamikrometrin lukkoruuvin kireys ja kirista tarvittaessa.

Vaihto on valttdmatonta, kun ilmaa tulee ulos ilmasuuttimesta tai
ilmamikrometrista ilman liipaisimen painamista.

lImamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin irrottaminen
m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota ilmamanta ja ilmamannanjousi [10-5].

m Irrota ilmaméannan varsi [10-3].

llmamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin asentaminen

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja ilmamannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.

m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] kiinni ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 7.2 mukaisesti.

8.5. Itsesaatavan tiivisteen (ilmapuoli) vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta,, kun ilmaa tulee ulos liipaisimen alta.

Itsesaatavan tiivisteen irrottaminen

m Avaa vastamutteria [1-4].

m Ruuvaa saatoéruuvi [1-3] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota ilmamanta ja ilmamannanjousi [10-5].
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m Irrota ilmamannan varsi [10-3].
m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] irti ruiskun rungosta.

Itsesdatavan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] paikalleen.

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja ilmaméannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.

m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] paikalleen.

m Asenna liipaisin [9-2].

m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-3] ja vastamutteri [1-4] ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 7.2 mukaisesti.

8.6. Pyoro-/viuhkaséddesdadon karan vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun pydré-/viuhkasadesaadosta padsee ulos
ilmaa tai ruiskutussateen sdataminen ei ole endd mahdollista.

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [11-2] irti.

m Veda pyalletty nuppi [11-3] irti.

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella irti ruiskun rungosta.

Karan asentaminen

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella kiinni ruiskun runkoon.

m Sijoita pyalletty nuppi [11-3] paikalleen.

m Kostuta uppokantaruuvi [11-2] Loctite 242-liimaan [11-1] ja ruuvaa
kiinni kasitiukkuuteen.

9. Hoito ja sailyttdminen

Maaliruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitelld huolella ja hoitaa

saanndllisesti.

m Sailytd maaliruiskua kuivassa paikassa.

m Puhdista maaliruisku kunnolla jokaisen kayttékerran jalkeen ja ennen
jokaista aineen vaihtoa.
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A Huomio!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat vauriot

Syovyttavien puhdistusaineiden kaytté maaliruiskun puhdistukseen voi
vaurioittaa sita.

— Syovyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraaleja puhdistusaineita, joiden pH-arvo 6-8.

— Happoja, lipeita, emaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita sydvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

A Huomio!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa esinevahinkoja

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultradanilaitteessa
puhdistaminen voivat vaurioittaa maaliruiskua.

— Al laita maaliruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Maaliruiskua ei voi puhdistaa ultraganilaitteessa.

— Kayta vain SATAnN suosittelemia pesukoneita.

A Huomio!

Vaaranlainen puhdistusvaline aiheuttaa esinevahinkoja

Likaisia reikia ei saa missaan tapauksessa puhdistaa vaaranlaisilla esi-
neilld. Jo vahaisimmatkin vauriot vaikuttavat ruiskutusjalkeen.

— Kayta SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (# 62174) tai (# 9894).

[1i] | onie!

Maaliruiskun joidenkin osien irrottaminen voi olla harvinaisissa tapauk-
sissa valttdamatonta, jotta ne voi puhdistaa. Jos irrottaminen on valtta-
matonta, se tulee rajoittaa vain rakenneosiin, jotka joutuvat toimintansa
puolesta kosketuksiin aineen kanssa.

m Huuhtele maaliruisku huolellisesti ohennusaineella.

m Puhdista ilmasuutin pensselilla tai harjalla.

m Voitele liikkuvat osat kevyesti ruiskurasvalla.

10. Hairiot

Vain koulutettu ammattihenkilokunta saa korjata jaljempana kuvailtuja
hairioita.

Ellei hairiéta voi poistaa kuvailluilla korjaavilla toimenpiteilla, l1ahetd maali-
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ruisku SATAN asiakaspalveluun (katso osoite luvusta 15).

Hairid Syy Toiminta
Epéatasainen ruis- Maalisuutinta ei ole Kiristd maalisuutin ylei-
kutussade (lapatta- kiristetty. savaimella.

va/sylkeva) tai ilma-
kuplia maalikupissa.

llmanjakorengas vau-
rioitunut tai likainen.

Vaihda ilmanjakorengas
(katso luku 8.2).

limakuplia maaliku-
pissa.

limasuutin 16yhalla.

Kirista ilmasuutin kasi-
kireydelle.

llma- ja maalisuutti-
men ("ilmakeha") vali-
nen tila on likainen.

Puhdista ilmakeha.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 9).

Suutinsarja on likai-
nen.

Puhdista suutinsarja.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 9).

Suutinsarja on vauri-
oitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 8.1).

Maalikupissa liian
vahan ruiskutettavaa
ainetta.

Taytd maalikuppi (katso
luku 7.2).

Varineulan tiiviste
viallinen.

Vaihda véarineulan tiivis-
te (katso luku 8.3).

Ruiskutuskuvio liian
pieni, vino, yksinker-

tainen tai hajanainen.

liImasuuttimen reiat on
maalin peitossa.

Puhdista ilmasuutin.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 9).

Maalisuuttimen karki
(maalisuuttimen tappi)
on vaurioitunut.

Tarkasta maalisuutti-
men karki vaurioiden
varalta ja vaihda suutin-
sarja tarvittaessa (katso
luku 8.1).

Pyo6ré-/viuhkasa-
desaato eivat toimi
— saadin kaannetta-
vissa.

llmanjakorengasta ei
ole sijoitettu oikeaan
asentoon (tappi ei ole
reidssa) tai se on vau-
rioitunut.

Vaihda ilmanjakorengas
(katso luku 8.2).
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Hairio

Syy

Toiminta

Pyor6-/viuhkasade-
saato ei kadannetta-
vissa.

Py6r6-/viuhkasade-
saatda on kaannetty
liian voimakkaasti
vastapaivaan vastee-
seen saakka; ruiskun
kierteessa oleva kara
l6yhalla.

Ruuvaa py6-
ro-/viuhkasadesaato irti
yleisavaimella ja korjaa
se tai vaihda kokonaan
(katso luku 8.6).

Maaliruiskun ilmaa ei
voi katkaista.

Ilmamannan istukka
likainen.

Puhdista ilmaméannan
istukka. Noudata puh-
distusohjeita (katso
luku 9).

llmamanta kulunut.

Vaihda ilmamanta ja
ilmamannan tiiviste
(katso luku 8.4).

Aine kuohuu maaliku-
pissa.

Ruiskutusilmaa paa-
see maalikanavan
kautta maalikuppiin.
Maalisuutin ei ole
riittavan kirealla.
liImasuutinta ei ole
ruuvattu kokonaan
paikalleen, ilmakeha
tukossa, istukka vial-
linen tai suutinsarja
vaurioitunut.

Kirista, puhdista tai
vaihda osat.

liImasuuttimen kier-
teessa, ainekanavas-
sa (kuppiliitantad) tai
maaliruiskun rungossa
ruostetta.

Puhdistusneste (veti-
nen) jatetaam liian pit-
kaksi aikaa ruiskuun.

On kaytetty sopimatto-
mia pesunesteita.

Vaihdata ruiskun runko.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 9).




Kayttdohje SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Hairio

Syy

Toiminta

Ruiskutettavaa ainetta
tulee ulos varineulan
tiivisteen takaa.

Varineulan tiiviste
viallinen tai puuttuu.

Vaihda varineulan tiivis-
te (katso luku 8.3).

Varineula vaurioitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 8.1).

Varineula likainen.

Puhdista vérineula.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 9).

Maaliruisku vuotaa
maalisuuttimen kar-
jesta ("maalisuuttimen

tappi").

Varineulan karjen ja
maalisuuttimen valissa
on epapuhtauksia.

Puhdista maalisuutin
ja varineula. Noudata
puhdistusohjeita (katso
luku 9).

Suutinsarja on vauri-
oitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 8.1).

11. Havittaminen

Havita taysin tyhjennetty maaliruisku hyotyjatteenad. Havita ruiskutettavan

aineen ja irrotusaineen jadmat asianmukaisella tavalla maaliruiskusta eril-

I1dan ymparistdvahinkojen valttdmiseksi. Noudata paikallisia maarayksia!

12. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyijaltasi.

13. Tarvikkeet

Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
3988 Maalisuodatin 10 kpl.
6981 Pikakytkentanippa G %" (sisakierre) 5 kpl
27771 llmamikrometri 0—845 ja painemittari 1 kpl
64030 SATA-puhdistussarja 1 sarja
53090 lImaletku 1 kpl
48173 Suurtehorasva 1 kpl
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14. Varaosat
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Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
1826 Maalikupin tulppa 0,6 | muovikupille 4 kpl
3988 Maalisuodatin 10 kpl.
6395 CCS-klipsi (vihrea, sininen, punainen, musta) 4 kpl
9050 Tyokalusarja 1 sarja
15438 Varineulan tiiviste 1 kpl
16162 Kiertonivel G %" (ulkokierre) 1 kpl
27243 0,6 | QCC-pikavaihtomaalikuppi (muovi) 1 kpl
49395 Ruuvattava kansi 0,6 | muovikupille 1 kpl
76018 Maalisuodatin 100 kpl
76026 Maalisuodatin 500 kpl
89771 Pyo6ré-/viuhkasadesdadon kara 1 kpl
91959 llmaméannanvarsi 1 kpl
130492 Liipaisinsarja SATAjet 1000 1 kpl
133926 Kahvarulla 1 sarja
133934 Pyor6-/viuhkasadesaadon karan tiiviste 3 kpl
133942 Tiivistepidike (ilmapuoli) 1 kpl
133959 Varineula- ja iimamannanjousi 3 kpl
133967 SATA-ilmamikrometrin lukkoruuvi 3 kpl
133983 Rullasarja 1 kpl
133991 ilmamannan paa 3 kpl
139188 Ainemaaran saadin ja vastamutteri 1 kpl
139964 llmamikrometri 1 kpl
140574 Pyalletty nuppi ja ruuvi 1 kpl
140582 Maalisuuttimen tiivisteet 5 kpl
143230 lImanjakorengas 3 kpl
O Sisaltyy korjaussarjaan (# 130542)
] Sisaltyy ilmamannan huoltoyksikkdon (# 92759)
O Sisaltyy tiivistesarjaan (# 136960)
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15. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Valmistaja:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Vakuutamme taten, etta alla mainittu tuote markkinoille tuotuna versionaan
noudattaa suunnittelunsa, rakenteensa ja toteutuksensa osalta niita pe-
rusturvallisuusvaatimuksia, jotka on esitetty EU-direktiivissa 2014/34/EU
vakuutuksen antohetkelld voimassa olleine muutoksineen, ja etta sita voi-
daan kayttda mahdollisesti réjahdysalttiissa ilmaymparistdissa EU-direktiivin
2014/34/EU ja ATEX-tuotemerkinnan mukaisesti.

Tuotteen NIMILYS:.....ooieeeee e maaliruisku
Tyyppimerkinta:...................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEXAUOKIEUS: .o I12G Exh1IB T4 Gb

Asiaan kuuluvat direktiivit:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EU-konedirektiivi 2006/42/EY

» EU-direktiivi 2014/34/EU laitteet ja suojajarjestelmat tarkoitettu kaytettavik-
si rajahdysvaarallisissa tiloissa

Sovelletut yndenmukaistetut standardit:

» DIN EN 1127-1:2011 "Rajahdysten torjunta. Osa 1: Peruskasitteet ja
menetelmat”

» DIN EN ISO 80079-36:2016 "Rajahdysvaarallisten tilojen muut kuin sah-
kolaitteet. Perusmenetelmat ja vaatimukset”

» DIN EN ISO 12100:2011; "Koneiden turvallisuus, yleiset vaatimukset”

» DIN EN 1953:2013 "Pinnoitemateriaalien sumutus- ja ruiskutuslaitteet.
Turvallisuusvaatimukset”

Sovelletut kansalliset standardit:

* DIN 31000:2011 "Yleiset suuntaviivat turvallisten teknisten tuotteiden
luomiselle”

Direktiivin 2014/34/EU liitteessa VIl vaaditut liitteet on tallennettu iimoitet-

tuun laitosnumeroon 0123 asiakirjanumerolla 70023722 10 vuoden ajaksi.

Albrecht Kruse
Toimitusjohtaja
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Table des matiéres [version originale: alle-

mand]
1. Symboles......ccovvinininnennn. 171 8. Entretien et maintenance .....179
2. Données techniques............. 171 9. Soin et entreposage.............. 183
3. Contenu.....cccccevreeieniiienns 172 10. Dysfonctionnements............. 184
4. Structure.......ccoooviiiiiien 172 11. Evacuation..........ccccceniieens 187
5. Utilisation correcte................ 173 12. Service aprés-vente ............. 187
6. Renseignements de 13. AcCCeSSOIres......cccoeoeevernunnne 188
SECUME ..o 173 14. Piéces de rechange.............. 188
7. Mise en service ..........ccc...... 176 15. Déclaration de conformité CE189
1. Symboles
& Avertissement ! Indique un danger pouvant entrainer la
mort ou des blessures fortes.
& Attention ! Indique une situation dangereuse pouvant
entrainer des dommages matériels.
& Danger d'explosion ! Indique un danger pouvant entrai-
ner la mort ou des blessures fortes.
EEI Renseignement ! Indique des renseignements et recom-
mandations utiles.
2. Données techniques

Dénomination

RP

HVLP

Pression d'entrée recomman-
dée au pistolet

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (Pression
au sein du chapeau
d'air > 0,7 bar)

Compliant Iégislation Lombar-
die/ltalie

< 2,5 bar (Pression
au sein du chapeau
d'air < 1,0 bar)

Pression maximale d'entrée | 10,0 bar

au pistolet

Distance recommandée de 17 cm-21cm 13cm-17cm
pistolage

Lombardie/ Italie

13cm-21cm

[FR | BL | L] Mode d'emploi | francais .

171



. Mode d'emploi SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

172

Dénomination RP HVLP

Consommation d'air 275 Nl/min a 2,0 350 NI/min a 2,0
bar bar

Température maximale du 50 °C

produit a projeter

Poids (sans produit), go- 604 g

det gravité en plastique de

600 ml

Poids (sans produit), godet 484 g

RPS de 600 ml

Poids (sans produit), godet 598 g
gravité en aluminium de
750 ml

Poids (sans produit), godet 629 g
gravité en aluminium de
1000 ml

3. Contenu

m Pistolet de peinture avec jeu de buses RP/HVLP et godet gravité

m Kit d'outils

m Clips CCS

m Mode d'emploi

Version alternative

m Godet gravité en aluminium ou plastique avec volume de remplissage
différent

4. Structure
4.1. Pistolet de peinture

[1-1] Systéeme antigoutte [1-8] Raccord d'air comprimé
[1-2] Régulation jet rond/jet plat G4, (filet male)
[1-3] Réglage du flux du produit [1-9] Systeme Code Couleur
[1-4] Contre-écrou de réglage (CCS)
du flux [1-10] Crosse du pistolet
[1-5] Micromeétre d'air [1-11] Gachette
[1-6] Vis de fixation du [1-12] Kit projecteur avec chapeau
micrometre d'air d'air, buse de peinture (non
[1-7] Piston d'air (non visible) visible), aiguille de peinture

(non visible)
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[1-13] Raccord du pistolet de [1-15] Tamis de peinture (non
laquage avec QCC visible)

[1-14] Raccord du godet gravité [1-16] Godet gravité
avec QCC [1-17] Couvercle du godet gravité

4.2. Micrométre d'air

[3-37] Manomeétre séparé avec [3-39] Mesure de la pression sur
dispositif de réglage (voir le réseau d'air comprimé
chapitre 13) [3-40] SATA adam 2 (voir

[3-38] Manomeétre séparé sans chapitre 13)

dispositif de réglage (voir
chapitre 13)

5. Utilisation correcte

Le pistolet de laquage est destiné a I'application de peintures et laques
ainsi que d'autres produits liquides appropriés (produits a projeter) sur
des objets appropriés a étre revétus a l'aide d'air comprimé.

6. Renseignements de sécurité
6.1.Renseignements de sécurité généraux

A A Avertissement ! Attention !

» Avant l'utilisation du pistolet de laquage lisez tous les renseignements
de sécurité et le mode d'emploi soigneusement et completement.
Les renseignements de sécurité et les procédures a employer sont a
respecter.

» Conservez tous les documents ci-joints et ne remettez le pistolet de
laguage a une autre personne qu'avec ces documents.

6.2. Renseignements de sécurité spécifiques se
référant au pistolet de laquage

& A Avertissement ! Attention !

» Respectez les stipulations locales de sécurité, de prévention d'acci-
dents, de protection de la santé et de I'environnement!

* Ne jamais pointer le pistolet de laquage sur des étres vivants !

« A utiliser, nettoyer et entretenir par un professionnel seulement!
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& & Avertissement ! Attention !

Des personnes dont la réactivité est réduite par des drogues, de
I'alcool, des médicaments ou par une autre raison ne sont pas autori-
sées a utiliser le pistolet de laquage !

Ne jamais utiliser le pistolet de laquage en cas d'endommagement
ou de pieces manquantes ! Ne l'utiliser en particulier que si la vis de
blocage [1-14] est correctement montée ! Serrer la vis de blocage a
un couple maximal de 1 Nm avec I'outil original SATA Kombi-Tool.
Examiner le pistolet de laguage avant chaque utilisation et réparer-le si
nécessaire !

En cas d'endommagement mettre hors marche le pistolet de laquage
immeédiatement et débrancher-le du réseau d'air comprimé

Ne jamais transformer ou modifier techniquement le pistolet de laquage
arbitrairement !

Utiliser exclusivement des piéces de rechange resp. accessoires
SATA originaux!

Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! Utiliser uni-
quement l'outil spécial faisant partie de I'étendue de la livraison !
Utiliser exclusivement des machines a laver recommandées par SATA !
Respecter le mode d'emploi !

Ne jamais appliquer des produits contenant de I'acide, de la lessive
ou de l'essence !

Ne jamais utiliser le pistolet de laquage prés de sources d'allumage
comme p.ex. du feu, des cigarettes allumées ou des systémes élec-
triques non protégés contre le risque d'explosion !

Ne garder a portée du pistolet de peinture que la quantité de matériel
nécessaire a appliquer sur |'objet (solvant, peinture, laque, ou tout
autre produit dangereux) ! Entreposer apres utilisation les produits
dans lieu approprié !
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6.3. Equipement de protection personnelle

0000A®
& Avertissement !

» Lors de l'utilisation, du nettoyage et de I'entretien du pistolet de la-
quage toujours porter de la protection respiratoire et des yeux admis-
sible, ainsi que des gants protecteurs, des vétements et chaussures
appropriés !

» Lors de l'utilisation du pistolet de laquage, un niveau sonore de 85
dB(A) peut étre dépassé. Porter de la protection auriculaire appro-
priée !

» Danger di aux surfaces trop chaudes
Porter des vétements de protection appropriés lors du traitement
de produits chauds (température supérieure a 43 °C ; 109,4 °F).

Lors de l'utilisation du pistolet de laquage aucune vibration n'est trans-
mise sur le corps de I'utilisateur. Les forces de recul sont faibles.

6.4. Utilisation dans des zones a danger d'explo-
sion

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation

dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et

2. Le marquage du produit doit étre respecté.

A & Avertissement ! Danger d'explosion !

* Les utilisations et activités suivantes entrainent une perte
de la protection contre le risque d'explosion et sont donc
interdites:

» Ne pas apporter le pistolet de laquage dans des zones de danger
d'explosion spécifiees zéro (0).

» L'utilisation de solvants ou de liquides de nettoyage basés sur des hy-
drocarbures halogénés ! Les réactions chimiques entrainées peuvent
survenir comme une explosion !
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7. Mise en service

& @ Avertissement ! Danger d'explosion !

» N'utiliser que des tuyaux d'air comprimé résistants aux solvants, antis-
tatiques, non endommageés et techniquement appropriés, supportant
une pression permanente de minimum 10 bars, par ex. réf. 53090 !

EE Renseignement !

Assurer les conditions suivantes:

» Raccord d'air comprimé avec filetage extérieur 1/4" ou nipple de rac-
cord SATA approprié.

» Assurer le flux d'air comprimé minimum (consommation d'air) et la
pression (pression recommandée a I'entrée du pistolet) selon chapitre
2.

= Avoir un air comprimé propre, en utilisant par ex. un filtre SATA 484,
réf. 92320.

» Tuyau d'air comprimé ayant un diamétre intérieur de minimum 9 mm
(voir avertissement), p.ex. la réf. 53090.

Avant chaque utilisation, contréler/respecter les points suivants pour

garantir un travail sOr avec le pistolet de peinture :

m Logement correct et a bloc de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] et
[2-5]. Resserrer les vis a bloc au besoin.

m Buse de peinture [2-2] serrée a bloc avec un couple de serrage de
14 Nm [7-5].

m Vis de blocage [10-1] serrée a bloc.

m Utilisation d’air comprimé techniquement propre.

7.1. Premiére mise en service

m Souffler la conduite pneumatique consciencieusement au jet d’air avant
le montage.

m Rincer le canal de peinture avec un liquide de nettoyage approprié [2-
6].

m Visser le raccord d’accouplement [2-10] a la prise d'air [1-8].

m Orienter la buse d'air.
Jet horizontal [2-8]
Jet vertical [2-7]

m Monter le tamis de peinture [2-12] et le godet gravité [2-13].
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7.2. Mode régulé

Raccordement du pistolet de peinture
m Raccorder le tuyau d'air comprimé [2-11].

Remplissage de matériau

EE Renseignement !

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour I'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire. A l'issue, entreposer ou éliminer le produit dans les
regles de l'art.

m Dévisser le couvercle fileté [2-14] du godet gravité [2-13] .

m Presser le systeme antigoutte [2-9] dans le couvercle fileté.

m Remplir le godet gravité (jusqu’au plus 20 mm sous le bord supérieur).
m Visser le couvercle fileté sur le godet gravité.

Adaptation de la pression interne du pistolet

EE Renseighement !

Lors des possibilités de réglage [3-2], [3-3] et [3-4], le micrométre d’air
[1-5] doit étre complétement ouvert (position verticale).

Qﬂ Renseignement !

Le réglage le plus précis de la pression interne du pistolet la peut étre
obtenu avec le SATA adam 2 [3-1].

[E] Renseignement !

Si la pression d'entrée nécessaire du pistolet n'est pas atteinte, la pres-
sion doit étre augmentée sur le réseau d'air comprimé.

Une pression d’entrée trop élevée méne a des forces de détente trop
élevées.

m Tirer a fond sur la gachette [1-11].

m Régler la pression d'entrée du pistolet selon I'une des possibilités de ré-
glage suivantes [3-1], [3-2], [3-3] jusqu’a [3-4]. Respecter la pression

d'entrée maximale du pistolet (voir chapitre 2).
m Amener la gachette a la position initiale.
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Réglage de la quantité de produit

ﬂﬂ Renseignement !

L'usure de la buse de peinture et de I'aiguille de peinture est moindre
si la régulation de quantité de produit est complétement ouverte. Sé-
lectionner la taille de la buse en fonction du produit a pulvériser et de la

vitesse d’application.

Il est possible de régler la quantité de produit et, de ce fait, la course de
I'aiguille via la vis de régulation suivant les figures [4-1], [4-2], [4-3] et
en continu [4-4].

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Tirer a fond sur la gachette [1-11].

m Régler la quantité de produit sur la vis de régulation [1-3].

m Resserrer le contre-écrou a la main.

Ajuster le jet
Le réglage du jet de pulvérisation est possible a variation continue a I'aide
de la régulation jet rond/jet plat [1-2] jusqu’a I'atteinte d’un jet rond.
m Régler le jet de pulvérisation en tournant la régulation jet rond et jet plat
[1-2].
m Rotation vers la droite [5-2] — jet rond
m Rotation vers la gauche [5-1] — jet plat

Démarrage du processus de peinture

m Se placer a la distance de pulvérisation (voir chapitre 2).

m Tirer a fond sur la gachette [6-2] et diriger le pistolet de peinture dans
un angle de 90° vers la surface a pulvériser [6-1].

m Assurer 'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit.

m Tirer la gachette [1-11] en arriére et démarrer le processus de peinture.
Ajuster la quantité de produit et le jet de pulvérisation si besoin est.

Terminer le processus de peinture

m Amener la gachette [1-11] a la position initiale.

m A la fin du processus de peinture, interrompre I'air de pulvérisation et
vider le godet gravité [1-16]. Observer les instructions d’entretien et de
stockage (voir chapitre 9).
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8. Entretien et maintenance

A Avertissement !

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimeé, des composants peuvent se désolidariser de maniére inat-
tendue et du produit pourrait s'échapper.

— Séparer toujours le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé
avant de procéder a des travaux d'entretien.

A Avertissement !

Risque de blessures dii aux arétes vives

Les arétes vives générent un risque de blessures durant les travaux de
montage sur le jeu de buses.

— Porter des gants de travail.

— Eloigner toujours l'outil d'extraction SATA du corps.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du

pistolet de peinture. Seuls les spécialistes diment formés sont autorisés

a

procéder aux interventions de maintenance et d'entretien.

m Séparer toujours le raccord d'air comprimé [1-8] de I'alimentation en
air comprimé avant de procéder a des interventions de maintenance et
d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-

pitre 14).

8.1. Remplacer le kit projecteur

/\ | Attention !

Dommages dus a un de montage erroné

Un ordre de montage erroné de la buse de peinture et de I'aiguille de
peinture risque de les endommager.

— Respecter impérativement I'ordre de montage. Ne jamais visser la
buse de peinture contre une aiguille de peinture sous tension.

Le jeu de buses se compose d'une combinaison contrélée d’'une buse
d’air [7-1], d’une buse de peinture [7-2] et d’'une aiguille de peinture [7-
3]. Il est toujours requis de remplacer le jeu de buses complet.
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Démonter le jeu de buses

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [7-3].

m Dévisser la buse d'air [7-1].

m Dévisser la buse de peinture [7-2] avec la clé universelle du corps du
pistolet.

Montage du jeu de buses

m Visser la buse de peinture [7-5] avec la clé universelle dans le corps
du pistolet et serrer a bloc avec un couple de serrage de 14 Nm.

m Visser la buse d'air [7-4] sur le corps du pistolet.

m Insérer l'aiguille de peinture et le ressort [7-6].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 7.2.

8.2. Remplacer I'anneau de distribution d'air

EE] Renseighement !

Aprés le démontage de I'anneau de distribution d'air, vérifier la portée
d’étanchéité dans le pistolet de peinture. En cas d’endommagement,
adressez-vous au service aprés-vente de SATA (voir I'adresse figurant
au chapitre 16).

Démonter I'anneau de distribution d'air

m Démontage du jeu de buses (voir chapitre 8.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air avec I'outil d'extraction SATA [8-
1].

m Vérifier 'absence de salissures de la portée d’étanchéité [8-2] , net-
toyer si nécessaire.

Montage de I'anneau de distribution d'air

m Insérer 'anneau de distribution d'air. Veiller a I'orientation correcte du
tourillon [8-3] s'y rapportant du cété inférieur de I'anneau de distribution
d'air.

m Enfoncer 'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Montage du jeu de buses (voir chapitre 8.1).

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du
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chapitre 7.2.

8.3. Remplacement du joint d'aiguille de peinture
Le remplacement est nécessaire si le matériau s'échappe du joint autoré-
gulant de l'aiguille de peinture.

Démontage du joint d'aiguille de peinture

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et I'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser le joint d'aiguille de peinture [9-3] du corps du pistolet.

Montage du joint d'aiguille de peinture

m Visser le joint d'aiguille de peinture [9-3] dans le corps du pistolet.

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.

Apres le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 7.2.

8.4. Insertion du piston d'air, du ressort du piston d'air et du
micrométre d'air

A Avertissement !

Risque de blessures dii au détachement du micromeétre d'air.
Si la vis de blocage n’est pas serrée a bloc, le micromeétre d'air risque

d’étre éjecté de facon incontrélée du pistolet de peinture.

— Veérifier le logement correct et a bloc de la vis de blocage du micro-

meétre d'air, resserrer si nécessaire.

Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air de la
buse d'air ou sur le micrometre d'air tant que la gachette n’est pas action-
née.

Démontage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micro-
meétre d'air

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrométre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].
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Montage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micrométre

d'air

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrométre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)
et insérer.

m Presser le micrométre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1] dans le corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 7.2.

8.5. Insertion du joint autorégulant (co6té air)
Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air sous la
gachette.

Démontage du joint autorégulant

m Détacher le contre-écrou [1-4].

m Dévisser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrometre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].

m Dévisser le joint autorégulant [10-2] du corps du pistolet.

Montage du joint autorégulant

m Visser le joint autorégulant [10-2].

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrometre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)
et insérer.

m Presser le micrométre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1].

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-3] avec le contre-écrou [1-4] dans le
corps du pistolet.

Apres le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 7.2.
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8.6. Insertion de la broche de régulation jet rond/jet plat

Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air de la régu-
lation jet rond/jet plat ou s'il n’est plus possible de régler le jet de pulvéri-

sation.

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique [11-2].

m Extraire la vis moletée [11-3].

m Dévisser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA du corps du
pistolet.

Montage de la broche

m Visser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA dans le corps du
pistolet.

m Installer la vis moletée [11-3].

m Mouiller la vis a téte conique [11-2] avec de la Loctite 242 [11-1] et
visser la vis a la main.

9. Soin et entreposage

Le fonctionnement correct du pistolet de peinture pose pour condition
d'utiliser le produit avec précaution et de I'entretenir constamment.

m Ranger le pistolet de peinture dans un endroit sec.

m Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisation et avant chaque

changement de produit.

/N

Attention !

Dommages dus aux détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet de pein-
ture risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6-38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénérés inappropriés ou autres détergents agressifs.

183



. Mode d'emploi SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

184

A Attention !

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet de peinture.

— Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du solvant ou du dé-
tergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet de peinture dans un appareil a ultrasons.
— Utiliser uniquement les machines a laver recommandées par SATA.

A Attention !

Dommages matériels dus a un outil de nettoyage erroné

Ne jamais nettoyer les vides de forure souillés avec des objets inappro-
priés. Méme d’infimes endommagements risquent d'avoir une influence
sur le motif de pulvérisation.

— Utiliser des aiguilles de nettoyage de buse SATA (# 62174) ou

(# 9894).

EE Renseignement !

Il se pourrait, dans des cas rares, qu'il soit nécessaire de démonter cer-
taines piéces du pistolet de peinture en vue d'un nettoyage approfondi.
Il convient, dans I'hypothése d'un démontage inévitable, de limiter ce
démontage aux composants fonctionnels entrant en contact avec le
matériau.

m Rincer le pistolet de peinture abondamment avec une dilution.

m Nettoyer la buse d'air avec un pinceau ou une brosse.

m Appliquer une fine couche de graisse pour pistolet sur les pieces en
mouvement.

10. Dysfonctionnements

Seules personnes spécialisées diment formées sont autorisées aux dys-
fonctionnements décrits ci-apres.

S'il est impossible d'éliminer le dysfonctionnement a I'aide des remedes
décrits ci-aprés, veuillez envoyer le pistolet de peinture au service aprés-
vente de SATA (voir I'adresse figurant au chapitre 15).
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Défaut

Cause

Remeéde

Jet de pulvérisation
agité (papillotages/ir-
régularités) ou bulles
d’air dans le godet
gravité.

Buse de peinture n’est
pas serrée a bloc.

Serrer la buse de pein-
ture a bloc avec la clé
universelle.

Anneau de distribution
d'air endommagé ou
encrasseé.

Remplacer I'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 8.2).

Bulles d’air dans le
godet gravité.

Buse d'air desserrée.

Serrer la buse d'air a la
main.

Espace entre la buse
d'air et la buse de
peinture encrassé

(« circuit d’'air »).

Nettoyer le circuit d’air.
Observer les instruc-
tions de nettoyage (voir
chapitre 9).

Jeu de buses encras-
sé.

Nettoyer le jeu de
buses. Observer les
instructions de net-
toyage (voir chapitre 9).

Jeu de buses endom-
mage.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 8.1).

Quantité de produit a
pulvériser insuffisante
dans le godet gravité.

Refaire le plein du
godet gravité (voir cha-
pitre 7.2).

Joint d'aiguille de
peinture défectueux.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 8.3).

Profil d'injection trop
petit, incling, unilatéral
ou divisé.

Vides de forure de la
buse d'air colmaté de
peinture.

Nettoyer la buse d'air.
Observer les instruc-
tions de nettoyage (voir
chapitre 9).

Pointe de la buse de
peinture (tourillon de
buse de peinture)
endommagée.

Vérifier 'absence d’en-
dommagements de la
pointe de buse de pein-
ture et remplacer le jeu
de buses si nécessaire
(voir chapitre 8.1).
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Défaut

Cause

Remeéde

Pas de fonction de la
régularisation de jet
rond/jet plat — régula-
tion tourne.

L'anneau de distri-
bution d'air n’est pas
correctement position-
né (le tourillon n’est
pas logé dans le trou
de forure) ou endom-
mage.

Remplacer I'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 8.2).

La régulation jet
rond/jet plat ne tourne
pas.

La régulation jet
rond/jet plat a été
tournée excessive-
ment contre le sens
des aiguilles d'une
montre dans la délimi-
tation ; la broche dans
le filet du pistolet est
lache.

Dévisser la régulation
jet rond/jet plat avec

la clé universelle et la
dégripper ou la rempla-
cer completement (voir
chapitre 8.6).

Le pistolet de peinture
ne coupe pas l'air.

Siege du piston d'air
encrasse.

Nettoyer le siege du
piston d'air. Observer
les instructions de net-
toyage (voir chapitre 9).

Piston d'air détérioré
par l'usure.

Remplacer le piston
d'air et la garniture du
piston d'air (voir cha-
pitre 8.4).

Matériau bouillonne
dans le godet gravité.

L’air de pulvérisation
péneétre dans le godet
gravité via le canal

de peinture. Buse de
peinture n’est pas
assez serrée. Buse
d'air n’est pas comple-
tement vissée, circuit
d’air colmaté, siege
défectueux ou jeu de
buses endommagé.

Serrer les piéces a
bloc, les nettoyer ou les
remplacer.
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Défaut

Cause

Remeéde

Corrosion sur le filet
des buses d’air, le
canal de produit (rac-
cord du godet) ou le
corps du pistolet de
peinture.

Le liquide de net-
toyage (aqueux) de-
meure trop longtemps
dans le pistolet.

Utilisation d’un liquide
de nettoyage inadé-
quat.

Faire remplacer le
corps du pistolet. Ob-
server les instructions
de nettoyage (voir cha-
pitre 9).

Du produit a pulvériser
s'échappe derriere

le joint d'aiguille de
peinture.

Joint d'aiguille de
peinture défectueux
ou non monté.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 8.3).

Aiguille de peinture
endommagée.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 8.1).

Aiguille de peinture
encrasseée.

Nettoyer I'aiguille de
peinture. Observer les
instructions de net-

toyage (voir chapitre 9).

Des gouttes
s’échappe de la pointe
de buse de peinture
du pistolet de peinture
(« tourillon de buse de
peinture »).

Corps étranger entre

la pointe d'aiguille de

peinture et la buse de
peinture.

Nettoyer la buse de
peinture et l'aiguille
de peinture. Observer
les instructions de net-

toyage (voir chapitre 9).

Jeu de buses endom-
mageé.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 8.1).

11. Evacuation

Eliminer le pistolet de peinture complétement vidé comme produit valo-
risable ou recyclable. Pour ne pas nuire a I'environnement, éliminer les

restes de produit a pulvériser et les anti-agglomérants séparément du pis-
tolet de peinture. Observer les prescriptions applicables sur le plan local !

12. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des pieces de rechange et du soutien
technique auprés de votre distributeur SATA.
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Réf. Dénomination Quan-
tité
3988 Tamis de peinture 10 pcs.
6981 Raccord fileté express G%4" (filet femelle) 5 pc
27771 Micrometre d'air 0—845 avec manomeétre 1 pc
64030 Kit de nettoyage SATA 1jeu
53090 Tuyau d’air 1 pc
48173 Graisse a haute performance 1 pc
14. Piéces de rechange
Réf. Dénomination Quan-
tité
1826 Systéme antigoutte pour godet en plastique de 4 pcs
0,61
3988 Tamis de peinture 10 pcs.
6395 Clip CCS (vert, bleu, rouge, noir) 4 pcs
9050 Kit d'outils 1jeu
15438 Joint de l'aiguille de peinture 1 pc
16162 Joint rotatif G74" (filet male) 1 pc
27243 Godet gravité QCC de 0,6 | réutilisable a change- |1 pc
ment rapide (plastique)
49395 Couvercle fileté pour godet en plastique de 0,6 | 1 pc
76018 Tamis de peinture 100 pcs
76026 Tamis de peinture 500 pcs
89771 Broche pour la régulation jet rond/jet plat 1 pc
91959 Tige du piston d'air 1 pc
130492 Kit de gachette SATAjet 1000 1 pc
133926 Entretoise 1jeu
133934 Joint pour la broche de la régulation jet rond/jet 3 pcs
plat
133942 Support de joint (coté air) 1 pc
133959 Aiguille de peinture et ressort de piston d'air 3 pcs
133967 Vis de blocage pour micrometre d'air SATA 3 pcs
133983 Raccord d'air 1 pc
133991 Téte du piston d'air 3 pcs
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Réf. Dénomination Quan-
tité

139188 Réglage du flux du produit avec contre-écrou 1 pc

139964 Micrometre d'air 1 pc

140574 Vis moletée et vis 1 pc

140582 Elément d'étanchéité avec buse de peinture 5 pc

143230 Anneau de distribution d'air 3 pcs

O Compris dans le jeu de réparation (# 130542)

[ Compris dans 'unité de service du piston d'air (# 92759)

©) Compris dans le jeu de joints (# 136960)

15. Déclaration de conformité CE

Fabricant:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Par la présente, nous déclarons que la conception et le type de construction
du produit décrit ci-aprés, ainsi que la version que nous avons commercia-
lisée, répond aux exigences fondamentales de sécurité de la directive UE
2014/34/UE, y compris les amendements valables au moment de la pré-
sente déclaration, et que son utilisation dans des zones a risques d'explo-
sion est admissible suivant la directive UE 2014/34/UE et en tenant compte
de I'étiquetage des produits ATEX.

Dénomination du produit: ...............c.cccoeiiiiiie pistolet de laquage
Désignation du type ............. SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Marquage ATEX & ..o 12GExh1IBT4 Gb

Directives pertinentes applicables :

* EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

* Directive CE de machines 2006/42/EG

« Directive 2014/34/UE Appareils et les systémes de protection destinés a
étre utilisés en atmosphéres explosibles

Normes harmonisées employées:

» DIN EN 1127-1:2011 "Protection contre le risque d'explosion, section 1:
Bases et méthodologie"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 « Appareils non électriques pour une utilisa-
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tion dans des atmosphéres explosives - Bases et exigences »
» DIN EN ISO 12100:2011 "Sécurité des machines, exigences générales"
» DIN EN 1953:2013 "Appareils de projection pour des produits de revéte-
ment - exigences de sécurité"
Normes nationales employées:
» DIN 31000:2011 "Principes généraux pour une conception des produits
techniques conforme aux exigences de sécurité”
Les documents requis en vertu de la directive 2014/34/UE, annexe VIII ont
été déposés aupres de I'organisme notifié pour une périod de 10 ans sous
la référence 0123 avec le numéro de documentation 70023722.

Albrecht Kruse
Gérant
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Mepiexopeva [TTPWTOTUTIO KEipEVO: MNEpHaVIKA]

1. ZOMBOAG .o 191 8. ZXuvtipnon kai diatrpnon o€ KoAf
2. TexvIK& XOPOKTNPIOTIKA ........ 191 KATAOTOON e 199
3. Mepiexduevo ouokeuaaiag.... 192 9. Ppovrida kal amodrikeuan....203
4. KOTOOKEUA ...covereirieeieniinieenne 192 10, BAMABEG...cioveviriiieiiriieiei
5. TpoBAemopevn XpAon .......... 193 1. Amdppiyn
6. Odnyieg a0PAAEIDG............... 193 12, E&utnpétnon TeAATWV......... 208
7. ©¢an og Aeitoupyia............... 196 13. AZECOUAP -cevevveieeiiieeiiieiee 208
14. AVTAAAGKTIKG ..o, 208
15. ARAwon Zuppdpewong E.E. 210
1. ZOpBoAa
& Mposidomoinon! Kivduvog, TTou ptropei va odnynoel o€
Bdvato r og coapolg TPAUPATIONOUG.
& Mpoooxn! EmikivOuvn KaTGoTACH, N OTTOi0 UTTOPEI va ETTI-
PEPEI UNIKEG CnUIEG.
Kivduvog ékpnéng! Mposidotroinon yia kivduvo, TTou
& pTTOpEl va 0dnynoel og BavaTto i o€ coBapoug TPAUNATI-
guougG.
[E Ymwodeign! Xproiueg cuuBOUAEG Kal CUCTATEIG.
2. TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA
Ovopagcia RP HVLP
2uvioTwpevn TTieon eil06dou | 1.5 bar - 2.0 bar 2.0 bar
TTIOTOAIOU
"Compliant" —|> 2.0 bar (trieon

OTO E0WTEPIKO TOU
akpouaiou > 0.7
bar)

JUPMOPQPOUNEVN VoUoBeaia
NouBapdia/lTalia

< 2.5 bar (1mieon
OTO E0WTEPIKO TOU
akpoguaiou < 1.0
bar)

M¢y. trieon €10660u TTICTOAIOU

10.0 bar

ZuvIoTWPEVN améoTaon Ye-
KOOMOU

17 cm-21cm

13cm-17 cm

[GR] Odnyieg Aeimoupyiag | greek .
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Ovouacia

RP

HVLP

NouBapdia/lTalia

13cm-21cm

KatavaAwon aépa

275 NI/min ota 2,0

350 NI/min oTta 2,0

pong aloupiviou 1000 ml

bar bar
Méey. Bepuokpaaia péoou 50 °C
YeKAOUOU
Bdapog (xwpig UAIKO) TTAaoT- |604 g
Kou doxeiou porig 600 ml
Bdapog (xwpig UAIKO) doxei- 484 g
ou RPS 600 ml
Bdapog (xwpig uAikd) doxeiou 598 g
pong aAloupiviou 750 ml
Bdapog (xwpig uAIkG) doxeiou |629 g

3. Mepiexépevo ouokeuaoiag
m MMioToA Bagng pe oeT akpoguaiwv RP/HVLP kai doyeio pong

m 2T epyaAEiwv
m KAt CCS
m Odnyieg Aeiroupyiag

EvaAAaKTIKA ékSoon

m Aoyeio porig atré aAoupivio i TTAACTIKG e SIOPOPETIKEG XWPNTIKOTNTEG

4. Kataokeun
4.1. MoTtoéAi Bagpng

[1-1]1 AocgdAeia utrepxeiliong

[1-2] PUGBuion
OTPOYYUANG/ TTAATIAG
déoungyekacuou

[1-4] Kovtpa Tagiuddr pubuion

TTO0OTNTAG UAIKOU
[1-8] Mikpduetpo aépa

[1-6] Bida ac@dAiong pikpo-

uétpou

[1-7]1 ‘'EpPoho aépa (dev arreiko-

viCeTan)

[1-8] ZUvdeon Tremmecuévou agpa
GVa" (eCwTepikd oTTEipwQ)

[1-9] ZUoTnua ColorCode-
System (CCS)

[1-3] PUBpion moodtnTag UAikoUu  [1-10] Aafr mioToAiol Aakapi-

opaTog

[1-11] ZkavddaAn moToAioU

[1-12] XuykpdTnua akpo@uaoiwv
ME aKpo®Ualo agpa,
aKPOPUOIO XPWHATOG (dEV

aTreikovigeTar), BeAdva (dev

aTTEIKOVICETal)




Odnyieg Aerroupyiag SATAjet 1000 B (RP/HVLP) .
[1-13] Zuvdeon moTohiwyv Aakapi-  [1-15] diAtpo Adkag (dev aTreiko-

opaTtog pe QCC vigeTai)
[1-14] Zuvdeon doyeiou pong pe [1-16] Aoxeio pong
QccC [1-17] Kamdki doxeiou porg

4.2. MikpOMETPO aépa
[3-41] ZexwpioTd HavOUETPO ME [3-43] Métpnon Trieong oTo dikTUO

pubuIoTIKA didTagn (BAETTE TTETTIECUEVOU aépa
kepaAaio 13) [3-44] SATA adam 2 (BAétre
[3-42] ZexwpioTd pavoueTpo ke@dAaio 13)

XWPIG pUBUICTIKA diIaTagN
(BAéTTE KEQAAQIO 13)

5. MpoBAemoépevn xpRon

H rpoBAetréduevn Xpron Tou oToAIOU AAKAPIoUATOG €ival n €TTiXpIon
XPWHATWY Kal AGKAG, KaBWG Kal AAAWY PEUCTWV PHECWYV (UECWV YEKO-
OMOU) NECW WEKOATMOU, G€ KATAAANAQ yIa TOV OKOTTO QUTO QVTIKEIPEVA.

6. OOdnyieg ao@aAciag
6.1.Mevikég 0dnyieg aocpaleiag

A A Mpoegidomoinon! MNpoooxn!

* [piv o116 TN XPrion Tou MoToAIoU AakapiouaTtog diaBdoTe e TTPOCOXN
Kal TTANPWG OAES TIG 0dnyieg ac@aAeiag Kail TIG odnyieg xeIpIouoU. Mpé-
TTEl VO TNPoUVTal o1 0dnyieg ac@aAgiag kal Ta TTPoRAETTOpEVA BruaTa
EVEPYEIWV.

* Tnpeite OAEG TIG 0BNYIEG TWV GUVOBEUTIKWY EYYPAPWY Kal TTAPAdWATE
TO TMOTOAI AQKAPITHATOG O€ TPITOUG HOVO HAdi JE Ta CUVODEUTIKA TOU

£yypaga.

6.2. E101kég 0dnyieg aoc@alAciag yia mioTOAIa Aaka-
piopaTog

& A Mpoegidomoinon! MNpoooxn!

» Tnpeite TIG 1I0XUOUCEG TOTTIKEG 0ONYIEG AOPAAEIAG, KAVOVIGUOUG TTPOAN-
Wng atuxnuAaTwy, TTPo0TaCiag EpYACiag Kal KAVOVIGUOUG TTEPIBAAAO-
VTIKNG TTpooTaciag!
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& & Mpoegidomoinon! Mpoooxn!

Mnv oTpé@eTe TTOTE TO TMIOTOAI Aakapioparog ae {wa i avBpwTtroug!
XpAon, KaBapiopog Kal GUVTAPNON JOVO atrd EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO!
ATtrayopeUeTal n Xprion Tou ToToAIoU AOKAPIOPATOG OTTO ATOUA, TWV
OTTOIWV N IKAVOTNTA AVTIOPAOTNG EXEl MEIWOET AOYWw AWNG VOPKWTIKWY,
OAKOOA, @apudkwy A Adyw GAANnG aitiag!

Mnv BéteTe TTOTE TO MOTOAI BaPng o€ AciToupyia, oTav uTTdpyel (nuId
| Agitrouv katoia pépn! o cuyKeKpIpEVA, va TO XPNOIPOTIOIEITE HOVO
otav gival cwoTd TotroBeTnuévn n Bida ac@dAiong [1-14]! BidwveTe Tn
Bida ao@dAiong pe To yvriolo ouvBeTo epyaAeio SATA o€ péy. 1 Nm.
Mpiv o116 KABE XPrion, EAEYXETE Kal EAV OTTAITEITAI, ETTIOIOPOWVETE TO
TNOTON AakapiouaTog!

> TrepiTTwon BAGBNG BE€aTe TO TIIOTOAI AQKAPICPATOG AUECWG EKTOG
AeImoupyiag Kol atroouve£CTE TO OTTO TO SIKTUO TTETTIECPEVOU agpal
Mnv TrpoBaiveTe O€ Kapia TTEPITITWON O QUBAIPETEG JETATPOTTEG N TEXVI-
KEG eTMeURATEIG GTO TMOTON AakapiopaTog!

XPNOIYOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKG QUBEVTIKG avTAAAQKTIKG Kal EEOTTAIONO
amé Tnv SATA!

ATTOOUVOPHOAOYEITE KOI GUVOPHOAOYEITE T EEAPTAPOTA PE PEYAAN
TTPocoyr! XpNoIUOTToIEiTE ATTOKAEIOTIKA Ta TTEPIAAUBAVOPEVA EIOIKA
epyaAeial

XPNOIUOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKA TTAUVTAPIA TTICTOAIWV AQKAPICHATOG TTOU
ouvioTd n SATA! Tnpeite TG 0dnyieg Aeitoupyiag!

Mnv XpNGCIYOTTOIEITE PE TO TNIGTOAI TTOTE HEGA WEKATHUOU TTOU TTEPIE-
Xouv o&éa, aAkaAikd diaAUpata f Bevdivn!

Mnv xpnoIPOTIOIEITE TO TIIOTOANI AQKAPIOUATOG TTOTE OE TTEPIOKEG KOVTA
o€ TINYEG AVAPAEENG, OTTWG AVOIXTH QWTIA, TOIYAPA N NAEKTPIKEG EYKO-
TAOTACEIG XWPIG TTpoaTacia amd ekprgeig!

MeTagépeTe GTOV XWPO £pYATiag POVO TIG ATTAITOUNEVEG YIa TO TTPO-
KeiueVo Bripa epyaaciag ToadTNTES SIAAUTN, XPWHATOG i BEPVIKIOU 1
GAAWV eTTIKIVOUVWY PEowV Wekaopou! EmoTpépeTe Ta UAIKG auTd

oTa TTPORAETTOPEVA OnuEia amoBAKEUTNG PETA TNV OAOKANPWaN TNG
epyaaiag!
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6.3.MpoowTmik6g e§O0TTAIOCNOG TTPpOOTACIOG

0000A®

& Mpoegidomoinon!

» Katd mn xprion Tou ToToAloU AOKapiopuaTog Kol KATa Tov KaBapiopo
KQI TN OUVTAPNOT) TOU, TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TIAVTOTE TIG EYKE-
KPIUEVEG OVOTTVEUOTIKEG HAOKES KOl TIPOOTATEUTIKA YUAAIG KABWG Kal
yAavTia TTpooTaciag Kal nbsp; TTPoCTATEUTIKNA £vouon Kail TratrouTtalal

» Katd mn xprion Tou maToAIoU UTTOpPEi va yivel utrépaacn NG aTddung
nNXNTIKAG TTieang Twv 85 dB(A). PopdTte TravToTe KATAAANAEG Nbsp;w-
TaoTrideg!

» Kivduvog atrd oAU KAUTEG ETTIPAVEIEG
Katd tnv emeéepyacia kautwv UAIKWYV (Bepuokpacia Tavw améd 43 °C,
109.4 °F) xpnOIYOTIOIEITE AVTIOTOIXN EVOUHOCia TTPOCTACIOG.

Kartd mn xprion Tou toToAloU AakapiopaTtog dev petadidovrtal SoVAOEIG O€

MEPN TOU OWPOTOG Tou XeIPIoTr. O1 duvAapElg avakpouang gival undapIvEG.

6.4. Xpnon o mePIoXEG PE KivOuvo eKpAEEWY

H xprnon/atmobrikeuon Tou TGTOAIOU BaPNG ETITPETTETAI € EKPNEINES
TTEPIOXEG TNG EKPNKTIKAG dwvng 1 kai 2. Npoc€gTe TNV avayvwpion TTpoiod-
VTOG.

A & Mpoeidomoinon! Kivduvog ékpnéng!

* O1 ak6AoubBeg XpROEIG KAl EVEPYEIEG OBNYOUV OTNV ATTWAEIA
TNG AVTIEKPNKTIKAG TTPOCTACIOG KAl YIa TOV AGyo auTd arma-
yopevovrai:

* H gicaywyr) Tou mMoToAIoU AAKaPIoPATOG O€ TTEPIOXEG PE KiVOUVO EKpN-
&ng Tng dwvng Ex 0!

* H yxpnon diaAuTwv Kal KaBapIoTIKWY, € BAan aAoyovouévwy udpoyo-
vavepdkwv! O1 XNUIKEG avTIdPATEIG TTOU EP@avifovTal KaTa TNV Xpron
TWV TTOPOTTAVW PTTOPEI va TTPpoKaAEéTouV €kpnén!
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7. Oéon og Asitoupyia

& é Mpoe&idomoinon! Kiviuvog ékpnéng!

* XpnOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA EAQOTIKOUG CWANRVEG XWPIG TEXVIKA
eAATTWHATA, AVOEKTIKOUG O€ BIGAUTEG, QVTIOTATIKOUG, XWPIG CNUIES, Ol
otroiol 81a0éTouv povIuN avBeKTIKOTNTA TouAdyiaTov 10 bar, T.x. Ap.
€idoug 53090!

(4] Ymodeign!

PpovTioTe va eMIKPATOUV Ol aKOAOUBEG OUVONKEG:

* 2U0vOeaon TTIECUEVOU QEPQ PE EEWTEPIKO oTTeipwpa 1/4“ A kKatdAANAo
OUVOETIKO paoTo SATA.

» EAAdXI0TN TTapOoXn TTETTIEGUEVOU aépa (KaTavaAwan aépa) Kal Triean
(ouvioTwpevn TTiean €10680U TTIOTOAIOU), CUPPWVA UE TO KEQAAQIO 2.

» KaBapog memeopévog agpag, T.x. Je @iATpo SATA filter 484, Ap.
€idoug 92320

» EUKOPTITOG CWARVAG TTETTIECUEVOU AEPA PE TOUAAXIOTOV 9 mm £0wTE-
pIkA didueTpo (¢eite TTpoeidoTToinON), T1.X. Ap. €idoug 53090.

Mpiv a1mé KABe Xprion TTpocésTe/ eAEyETE Ta EEAG ONEia, yia va dIacQaAi-

CeTal Yio a0QAANG £pyacia Pe To TIGTOAI Ba@Ag:

m EAEyETe TN owoTA €dpaon dAwv Twv Bidwyv [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ko
Twv BIdwyv [2-5]. Z@igTe €vd. TIG BideG.

m AKPOQUCIO XpWHaTOG [2-2] pe potrr) ocluoigng 14 Nm [7-5] o@iyuévo.

m Bida aopaiiong [10-1] o@iypévn.

m XPNOIYOTIOIEITAI TEXVIKA KABAPOG TTETTIETUEVOG AEPAG.

7.1. NMpwtn évapin Asitoupyiag
m Ekkevw)oTe pe TTiEN OXOAAOTIKG TOV aywyod TTETTIECUEVOU AEPQ TTPIV
aTTé T ouvapuoAdynon.
m =€TTAUVETE TO KAVAANI XPWHOTOG PE KATAAANAO KaBapIaTiKG uypo [2-6].
m BidwoTte Tov ouvdEeTIKO paoTo [2-10] otn ouvdeon aépa [1-8].
m EuBuypappuioTe T0 akpo@uaio agpa.
Opigovtia déopun wekaouou [2-8]
Kd&Betn déoun wekaouou [2-7]
m JuvapuoAoynaTe To QiIATPO Adkag [2-12] kai To doxeio pong [2-13].
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7.2. Asitoupyia pubupiong

Zyvdeon mioTOAIOU BA@Rg
m 2UVOEOTE TOV EAACTIKO CwARva TTETTIETHEVOU aépa [2-11].

NMARpwon uAikoU

EE Ymwodeign!

Katd tn Bagn xpnoiUOTIoIEITE ATTOKAEIOTIKA TNV TTOGOTNTA UAIKOU TTOU
gival avaykaia yia 1o BAua epyaaiag.

Katd 1n Baer, Tpoc£ETe TNV ammaitoUhevn ammooTacn wekaopou. MeTd tn
Bapr amobnkeloTe CWOTA TO UAIKO I ATTOPPIYTE TO.

m =eL10woTe TO BIdSWTO KaTTdkl [2-14] atrd To doxeio pong [2-13].

m MéoTe TTPog Ta péaa TNV acPaAeia uttepxeiliong [2-9] oTo BIdBWTO
KOTTAKI.

m [MAnpwoTe 10 doxeio pong (Ewg 20 mm KATW aTTd TNV Avw aKWA).

m BidwaoTe 10 BIOWTO KATIAKI 0TO SOXEIO PONG.

Mpooappoyn eCWTEPIKAG TiEONG MIGTOAIOU

[1i] | Ymoseign!

211G duvaToTNTEG PUBUIoNG [3-2], [3-3] Kai [3-4] TTPETTEI TO HIKPOUETPO
agpa [1-5] va gival TAfpwg avoixTé (o€ KABeTn Bon).

[1i] | Yméseign!

Mo cuykekpiyéva n ECWTEPIKA TTiECN TIOTOAIOU UTTOPE] VO PUBUIOTET PE
10 SATA adam 2 [3-1].

[Iﬂ Ymodeign!

Av dgv mITUYXAVETAI N ATTAITOUPEVN TTIECT €I00D0U TTICTOAIOU, TTPETTEI VO
augnBei n Trieon oTo SIKTUO TTETTIECUEVOU AEPQ.

H 1moAU uwnAn Trieon aépa €10000u 0dnyei o€ PeydAn amaitolupevn duva-
Mn yia ToV XEIPICUS TNG OKAVOAANG.

m TpaBnéte TANpwg TN okavodAn [1-11].

m PuBuioTe Tnv Tican €10680u TIOTOAIOU CUPQWVA LE TIG TTAPAKATW
duvatdTnTeG pUBUIong [3-1], [3-2], [3-3] ¢wg [3-4]. Tnpeite TN péyioTn
Tiean €106000u TIOTOAIOU (BAETTE KEQAAQIO 2).

m OépTe TN oKavOAAn oTtn Béon £€6dou.
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PUOuion moooTnTag UAikou

[1i] | Ymoseign!

Ortav gival evieAwg avoixTr) N pUBPICN TTOGOTNTAG UAIKOU UTTAPXE! EAG-
X10TN @B0pda GTO AKPOPUCIO XPWHOTOG Kal aTh BEAOva. ETTIAECTE TO pE-
yeB0G Tou akpo@uaiou avaAoya Pe TO HECO WEKATHOU Kal TNV TaxUuTnTa
gpyaaciag.

H 1TooéTnTa UAIKOU Kai padi n aviywon Tng BeAdvag PTropei va pubpIoTei
adiafdbunta péow TNG PUBNIOTIKAG Bidag oUpPwva e TIG €IKOVEG [4-1],
[4-2], [4-3] ki [4-4].

m AUOTE TO KOVTpa TTagIuaoi [1-4].

m TpaBigte TARpwg TN okavdaAn [1-11].

m PuBpioTe Tnv TToooTNTA UAIKOU OTN puBuIoTIKA Bida [1-3].

m >QigTe TO KOVTPA TTAgINADI UE TO XEPI.

PUBuion 8éoung yekaopou
H &éopn wekaopou ptropei va puBuioTei adlofadunta pe Tn BorBeia Tng
pUBUIoNG oTpoyyUARG/TTAaTIAG Séoung wekaapou [1-2] péxpl va emITEU-
XO¢i pia oTpoyyuAr déoun wekaopou.
m PuBpioTe TN &éopn wekaopou pe TTEPIOTPOPH TNG PUBUIONG OTPOYYUARG
Kal TTAaTIdG 8éopung wekaopou [1-2].
m [MepioTpo@n Tpog Ta de€id [5-2] — ZTpoyyuAn déopn wekaouou
m [lepioTpo@r) TTpog Ta aploTepd [5-1] — MAaTid d€opn wekaopuou

‘Evapén diadikaciag Bapng

m 2T100¢iTe 0€ amOoTAON WEKATHOU (BAETTE KEPAAQIO 2).

m TpaBngte TARpwG TN okavoaAn [6-2] kal 0dnyAoTE TO TIOTOAI Ba®rg
90° Trpog TNV emaveia Baeng [6-1].

m AI0o@aAioTe TNV TPo@odoaia aépa WEKATHUOU Kal TV TPOYodoaia
UANIKOU.

m TpaBrgte TN okavddaAn [1-11] TTpog Ta Tiow kai EeKivioTe Tn dladika-
oia Baeng. PubuioTte Tnv TT000TNTA UAIKOU KOl Tn 90N WeKaouou, av
ATTAITEITAI.

TeppaTiopog diadikaociag Bapng

m Oépre TN okavdaAn [1-11] otn B£on €€ddou.

m M&AIg oAokAnpwOei n diadikagia Bagrg, SIoOKOYTE ToV aépa WEKATUOU
ka1 adeidaTe 1o doxeio pong [1-16]. Tnpeite Tig UTTOSEIEEIS yIa TN YPOVTI-
Oa Kal TN UAaEN (BAETTE KE@AAaIo 9).
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8. ZuvtApnon Kai dilatApnon o€ KaAn KATdoTaon

A Mpoegidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTANATA TTOU ATTOCUVSéovTal
N Siappon UAIKOU.

>€ gpyaaieg ouvtpnong, vw dlatnpeital n ouvoeon OTo SIKTUO TTETTIE-
OPEVOU aEPQ, EVOEXETAI VO OTTOOUVOEBOUV EEAPTANATA N OVOUEVOUEVD
Kal va uttdp&el diappor) UAIKOU.

— ATTOOUVOEETE TO TTIGTOAI BA@AG ATTO TO BIKTUO TTETTIEGUEVOU OéPA TTPIV
amd Kabe epyaaia ouvTnpnong.

A Mpoegidomoinon!

Kiviuvog Tpaupatiopol amrd aiXpunpEg aKpég

>¢ epyaoieg ouvappoAdynong 0TO OCUYKPOTNUO OKPOPUOiWV UTTAPXEI
Kivduvog TpaupaTiopoU ato aiXunpEG OKUEG.

— QopdTe yavTia epyaciag.

— XpnoiyoTrolgiTe To epyaAeio e¢aywyng SATA TTAvTa OTPAPPEVO ava-

Toda aTrd TO CWUA.

To eTTOPEVO KEQPAAQIO TTEPIYPAPEI TN TUVTHPNON KaI TIG EPYACIES YIa TN

diatApnon Tou

moToAIou Bagng. O1 epyacieg ouvTAPNONG Kal ETTICKEUAG ETTITPETTETAI VA

ekTeAoUvTal

MOVO aTrd EKTTAIOEUMEVO EOUCIODOTNEVO EIOIKO.

m [piv a1mé KGBE epyadia cuVTAPNONG Kal ETTIOKEUNG SIOKOTITETE TNV TPO-
@odoaia TTETTIECUEVOU aEPa 0T aUVOEDN TTETTIEGUEVOU aépa [1-8].

MNa v emokeun diatiBevtal aviaAAaKTIKG (OeiTe keEQAAaio 14).

8.1. AVTIKaTAOGTOON CUYKPOTAHATOG OKPOPUTiWV

A Mpoooxn!

Znuiég amoé Ad6og cuvappoAoynon

E¢aitiag Tng AdBog oeipdg ouvapuoAdynaong PUTropei va rpokAnBouv
{NUIEG OTO AKPOPUGIO XPWHATOG Kal TN BeEAdva XpWUOTOG.

— TnpeiTe OTTWOONTIOTE TN G€IPG cuvVappoAdynong. Mn BIdWveTe TTOTE

TO OKPOPUOIO XPWHATOG VW N BEAdVa XpWUaTOG BPioKeTal UTTO TAGN.

To ouykpPOTNUA AKPOPUTiwWV atroTeAEiTal aTTd £vav EAEYUEVO ouvOUAO O
akpoguaiou aépa [7-1], akpopuaiou xpwuaTog [7-2] kal BeAOvAG xpwa-
T0G [7-3]. AVTIKOTAOTACTE TTANPWG TO CUYKPOTAHA OKPOPUTiWV.
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ATmrocuvapuoASdyNon CUYKPOTAUOTOG OKPOPUTiWV

m A\UOTE TO KOVTpa TTagIuaoi [1-4].

m =ef1dwoTe TN pubuIoTIKN Bida [1-3] pe kOvTpa TTAgIuad! aTrd TO CWUA
TTIOTOAIOU.

m A@aipéoTe To eAaTApIO Kal TN BeAdva xpwpuatog [7-3].

m =eB10W0TE TO akpoPuaio aépa [7-1].

m =£RI10WOTE TN aKPOPUOIO XPWHATOG [7-2] ue KAEISi TTOAATTAWY XproE-
WV a1Td TO CWHA TTIOTOAIOU.

ZuvapMOAOGYNON CUYKPOTAMATOG OKPOQPUOiWV

m BidwaoTe 10 akpo@Uaio XpwuaTtog [7-5] e KAEIDi TTOMATTAWY XprRoEwy
OTO CWHA TTIOTOAIOU Kal GQIETE Pe POt auo@IEng 14 Nm.

m BidwaoTe 10 akpoguaoio aépa [7-4] aTo owua TTIOTOAIOU.

m TomoBeTAOTE TN BEAdGVA XPWHATOG Kal TO eAatApio [7-6].

m BidwaoTe n pubpioTikn Bida [1-3] pe kOvTpa Tragiudd [1-4] oto cwua
oTOAIoU.

MeTd Tnv TOTTOBETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUPQWVA UE TO

Ke@AAaio 7.2.

8.2. AvtikardoTaon dakTuAiou diavoung aépa

EE] Ymodeign!

MeTd Tnv ammoocuvappoAdynon Tou SaKTUAIOU BIaVOUNG aépa eAEYXETE
TNV eM@AvVEIQ OTEYAVOTIOINONG GTO TMOTOAI Ba@ng. Av UTTAPXOUV CNMIEG
atreuBuvBeite oTnv e€uTTnEéTnon TreAaTtwy SATA (yia Tn dielBuvon BAE-
e KEQAAQIO 16).

AtroouvappoAoynon dakTuAiou Slavoung aépa

m ATTOOUVOPUOAOYHOTE TO CUYKPOTNHO OKPOPUTiwyV (deiTe Ke@AAaio 8.1).

m AQaipéoTe Tov OAKTUAIO BIaVOURG aépa e To epyaAeio eCaywyng SATA
[8-1].

m EAEyETE TNV em@dveia oTeyavoTroinong [8-2] yia akabapaieg, av atrai-
TeiTal KOBAPIOTE.

ZuvappoAoynon dakTuAiou dlavoung aépa

m TommoBeTioTE TOV daKTUAIO daKTUAIOU Slavoung agpa. O Treipog [8-3]
TOU OAKTUAIOU S1avOUNG aépa TTPETTEl va EUBUYPAUUICTEL avTioTOoIXA.

m [MpecdpeTe opoidpopPa ToV SAKTUAIO DIAVOUNAG aEpa.

m JUVOPUOAOYNOTE TO CUYKPOTNUA OKPOPUTiwV (deiTe Ke@AAaio 8.1).

MeTd Tnv TOTT0BETNON PUBUIOTE TNV TTOCOGTNTA UAIKOU, GUPQWVA PE TO

KEPAAQIO 7.2.
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8.3. AVTIKOTAOTOON OTEYAVOTTOINTIKOU TTapeuBUCHATOG BEAS-

VoG XPWHATOG

H avTikardoTtaon gival ammapaitntn, €v 0T0 AUTOPUBUIZOUEVO GUYKPOTNHA

BeAovWIV XpWHOTOG £EEPXETAI UAIKO.

ATTOOUVAPHOASGYNON OTEYAVOTTOINTIKOU TTapeUBUOHATOS BEAOVaG

Xpwpartog

m /AUOTE TO KOVTPQ TTagINGd [1-4].

m =ef1dwaoTe TN pubuioTkn Bida [1-3] pe kOVTPa TTAgIUAdI aTTd TO CWHA
MoTOAIoU.

m AQaipéaTe To eAaTApIO Kal TN BeAdva xpwpaTtog [9-1].

m ATToouvOpuoAOYNOTE TN oKAvOAAn [9-2].

m =eL10Wa0TE TO oTEYAVOTTOINTIKG TTapéUBUoua BeAdvag XxpwaTtog [9-3]
atrd TO WA Tou TTIOTOAIOU.

ZuvapHOAGYN O OTEYAVOTTOINTIKOU TTapeUBUCHATOS BEAOVAG XpW-

HoTOog

m BidwaoTe 10 aTeyavotroinTiké TTapéuBuapa BeAdvag xpwuatog [9-3] oTto
OWwa ToTOAIOU.

m ZuvappoAloynoTe Tn okavddAn [9-2].

m TomoBeTAOTE TO €ATPIO Kal TN BeAdva xpwpuartog [9-1].

m BidwaTe Tn pubpioTikn Bida [1-3] pe kOvTpa Tragiudd [1-4] oto cwpua
TTOTOAIOU.

MeTd Tnv TOTTOBETNON PUBUIOTE TNV TTOCOGTNTA UAIKOU, GUPQWVA UE TO

KEPAAQIO 7.2.

8.4. AvtikatdoTtaon euoAou aépa, eAartnpiou eufoAou aépa
KOl HIKPOUETPOU aépa

A Mpos&idomoinon!

Kiviuvog Tpaupatiopol amd ammocuvdeOUEVO HIKPOMETPO
aépa.

To YIKPOPETPO AP UTTOPET VO EKTOEEUTEI avEEEAEYKTA £Ew ATTO TO TTIOTO-
Al Bagng av dev Exel cuo@ixBei n Bida acpdAiong.

— EAEyETE TN OWOTH €8pacn Tng Bidag ag@AAIong Tou PIKPOUETPOU
aépa Kal ev0. OQIETE TNV.

H avTikardoTaon atraiteital 6tav evw Ogv £Xel TTaTnOEi N okavodAn
eCEPXETAI AEPAG OTO AKPOPUGIO AEPA ] OTO MIKPOUETPO QéPal.
AtroouvappoAoynon gupoAou aépa, eAarnpiou eufoAou aépa Kai
HIKPOUETPOU aépa
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m BidwaoTe 1n Bida acpdaAiong [10-1] oTo cwpa Tou ToToAIOU.

m TpaBnrgte To piIkpdueTpo aépa [10-4] atd To cwpa ToToAIoU.

m AaipéoTe To £€UPoAo aépa pe To eAathplo euBoAou aépa [10-5].

m A@aipéoTe To 0TéEAEXOG ePROAou aépa [10-3].

ZuvapupoAoynon guoAou aépa, eAatnpiou efoOAou aépa Kal JIKpo-

METPOU aépa

m TomoBeTAOTE TO OTEAEXOG EPPOAOU aépa [10-3] oTn cwoThA Béon.

m /\AITTAVETE Kal TOTTOBETAATE TO €UPOAO aépa e To eAaTApIo ePPOAOU aépa
[10-5], kaBwg Kal To PIKPOpEeTPo aépa [10-4] pe ypdoo maToAlol SATA
(#48173).

m MéoTe TTPOG Ta péaa 10 PIKPOUETPO aépa [10-4] oTO GWPA TOTOAIOU.

m BidwaoTe 1n Bida acpdAiong [10-1] 010 cwpa TIGTOAIOU.

MeTd Tnv TOTTOBETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUPQWVA E TO

KeQAAaio 7.2.

8.5. AvTikardoTaon auTopuBuIJOMEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU
mapeUBUOpaTOog (TTAEUpd aépa)

H avTtikatdoTtaon gival amrapaitnTn, €dv e€€pxeTal a€pag KATw aTTd TN
oKavOaAn.

AtroouvapuoAOynon autopuBuIOPEVOU GTEYAVOTTOINTIKOU TTapEURU-

OoHaTOG

m A\UOTE TO KOVTPQ TTagIuaoi [1-4].

m =ef1dwoTe TN pubuioTkn Bida [1-3] pe kOvTpa TTAgIUad! atrd T0 cwHa
TTIOTOAIOU.

m AQaipéoTe To eAaTApIO Kal TN BeAdva xpwpaTtog [9-1].

m AtroouvapuoAloyroTe Tn okavodAn [9-2].

m BidwoTe 1 Bida acpdAiong [10-1] 010 cWwpa Tou TOTOAIOU.

m TpaBnrgte To pikpopueTpo aépa [10-4] atrd T0 cWHa TGTOAIOU.

m ApaipéoTe 10 €UPBoAo aépa pe To eAartrplo uBoArou aépa [10-5].

m AQaipéoTe To OTéEAEXOG euOAou aépa [10-3].

m =ef16wWaoTe To auTopuBuICOPEVO aTeyavoTToINTIKG TTapéuPBuoua [10-2]
OTO CWHA TOU TTIGTOAIOU.

ZuvapHOAGYNON QUTOPUBUIOMEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU TTapEUBUOHO-

TOG

m BidwoTe 10 autopuBuifduevo oTeyavoTroinTiko TTapéuBuopua [10-2].

m ToTToBeTAOTE TO OTEAEXOG EMPOAOU aépa [10-3] oTn owoTh Béon.

m AITTAVETE Kal TOTTOBETAOTE TO £UPOAO aépa e To EAATAPIO EUPOAOU agpa
[10-5], kaBwg kal To pIKpOPeTpo agpa [10-4] pe ypdoo maToAiou SATA
(#48173).
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m MéoTe TTpog Ta péoa 10 PIKPOPETPO aépa [10-4] oTo owpa TOTOAIOU.

m BidwaoTe 1 Bida acpdaiiong [10-1].

m 2UvapuoAoynoTe Tn okavdaAn [9-2].

m TomroBeTrOTE TO AaTAPIO Kal TN BeAdva xpwpatog [9-1].

m BidwaoTe 1n puBpioTikn Bida [1-3] pe kévTpa Tragiuad [1-4] oTo cwua
TTIOTOAIOU.

MeTd TNV TOTTOBETNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, CUHQWVA [E TO

KEQAAaio 7.2.

8.6. AvTikardoTaon puBuioTIKAG Bidag Tng puBHIoNG OTPpOY-

YUARG/ wAaTIdg 8é0HNG YEKATHOU

H avTikatdoTtaon eival amrapaitnTn otav e¢€pxeTal aépag aTn pUBUIoN

OTPOYYUANG/ TTAQTIAG BEOHUNG WeKATPOU 1 oTav dev gival TTAéov duvaTr n

pUBuIoN TNG BE0UNG WEKATHOU.

AtroouvapupoAoynon pubuioTIKiG Bidag

m =ef1dwoTe TN @pelaTn Rida [11-2].

m AQaipéoTe TO PIKVWTO KoupTTi [11-3].

m BidwoTe 1n puBpioTikn Bida [11-4] pe kAe1di TTOMOTTAWY XPrioEwV OTO
OwWa TOoTOAIOU.

ZuvappoAoynon pubuIoTIKAG Bidag

m BidwaoTe 1n puBpioTikA Bida [11-4] pe kAeidi TTOAATTAWY xprioewv SATA
OTO CWWA TTIOTOAIOU.

m ToTroBEeTAOTE TO PIKVWTO KoupTri [11-3].

m EmiypioTe TN @peldn Bida [11-2] pe Loctite 242 [11-1] kai BidwoTe pe
TO X£PI.

9. ®povTida kal aroORKeuon

MNa va dlacealideTal n Asitoupyia Tou TOTOAIOU BAPRG, OTTAITEITAI TTPOCE-

KTIKOG XEIPIOPOG, KABWG Kal ouveXH @PovTida ToU TTPOIOVTOG.

m OGUAGETE TO TMOTON BOPAG O€ XWPO XWPIG uypaaia.

m KaBapilete 10 MOTOAI Bagrg HETA aTTd KABE Xprion kal TTpIv atrd KABe
aAAayr UAIKOU.
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A Mpoooxn!

Znpiég amoé AG0og KabapioTIKO pEGO

To mMOoTON Ba@AG PTTOPEI va UTTOOTEN CNUIEG AV XPNOIWOTIOINBoUV ETTIOETI-
K& KaBapIoTIKA p€ca yia Tov KaBapIGUO Tou.

— Mnv XpnOoIYOTIOIEITE ETTIOETIKA KABAPIOTIKA NETA.

— XpNOIUOTIoIEiTE OUBETEPA KABAPIOTIKA Uuypd pE TipA pH 6—8.

— Mnv xpnoipoTroiEiTe 0&€a, aAKaAIKG dlaAUuaTa, BATEIG, OTTOXPWOTIKY,
oKaTAAANAa avayevvnuéva Aadia 1) GAAa eTTIBETIKA KaBaPIOTIKA péoa.

A Mpoooxn!

YAIkég {nuiég amod eoc@aApévo kKabapiouod

H BuBion o€ S1aAUTEG 1 KOBAPIOTIKA €A 1} 0 KOBAPICUOG O CUOKEUN
ME UTTEPRXOUG MTTOPEI Va TTPOKAAETEl (NUIEG GTO TTIOTOAI BA®NAG.

— Mnv Bdadete 10 MOTON Ba®rg Yéoa o€ SIAAUTEG ) KABAPIOTIKA PETQ.
— Mnv kaBapileTe TO TIOTOAI Ba®r) O€ GUOKEUN UE UTTEPHXOUG.

— XPNOIUOTIOIEITE JOVO TTAUVTHPIA TTIIOTOAIWV BAPrS TTOU CUVIOTA N
SATA.

A Mpoooxn!

YAikég {nuiég ammo AdBog epyaleio kaBapiopou

Mnv koBapifeTe TTOTE TIG BPWHUIKEG OTTEG PE aKATAAANAG QVTIKEIUEVA.
AKOMa Kal ol PIKPOTEPEG CNUIEG ETTNPEALOUV TNV EIKOVA WEKACUOU.

— Xpnoiyotrolgite BeAOvEG kaBapiopoU akpopuaiwv SATA (# 62174)
(#9894).

[1i] | Ymeseign!

>€ OTTAVIEG TTEPITITWOEIG UTTOPET VA XPEIQTTEI N ATTOCUVAPPOASYNON
MEPIKWV PEPWV TOU TTIGTOAIOU BAPAG YIa TOV OXOAACTIKO KaBapIigud Tou.
Av aTraITeiTal ATTOOUVOPUOAOYNON, TOTE QUTH TTPETTEI VO TTEPIOPICETAl
MOVo OoTa EEQPTANATA TTOU £EQITIAG TNG AEITOUPYIAG TOUG £pXOVTal O€ ETTO-
@r] M€ TO UAIKO.

m =€TTAUVETE KOAG TO TTIOTOAI Ba@G PE BIAAUTIKOS.
m KaBapioTe To akpo@Uaio aépa ue TTIvEAO 1} BoupTtoa.
m [pacdapeTe eAa@pid Ta KIvOUUEVA PEPN ME YPATO TTIOTOAIOU.

204



0Bnyie¢ Aermoupyiac SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

10. BAdBeg

O1 BAGBEG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTN CUVEXEIQ ETTITPETTETAI VA ETTIOIOPOWVO-
VTl JOVO OTTO EKTTAIOEUMEVO €IOIKO TTPOCWTTIKO.
Av pia BAGBN dev ptropei va diopBwBEi ue Ta YETPA AVTIUETWITTIONG TTOU
TTEPIYPAPOVTAI TTAPOKATW, OTEIATE TO TNOTOM Ba@AG OTO THAUO €EUTTNPE-
TNong meAatwv TNG SATA (yia Tn d1elBuvan BAETTE Ke@AAaio 15).

BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

AoToBng déoun Weka-
opou (Téraypa/aoTa-
0ng exTogeuon) N
QUOOAIdEG aépa aTO
doxeio pong.

To akpo@UaIo Xpw-
MaTog Sgv gival KaAd
OQIyUEVO.

> @itTe TO AKPOPUATIO
XPWHATOG WE TO KAEIDI
TTOAATTAWV XPHoEWV.

O daKTUAIOG dIavOouNS
aépa gival KaTeoTPau-
pévog i akaBapTog.

AVTIKOTAOTAOTE TOV
OaKTUAIO dlavoung agpa
(BAéTTE KEQAAQIO 8.2).

®duoalideg agpa aTo
doxeio pong.

AKpo®UaIo agpa xa-
Aapd.

> @iCTE PE TO XEPI TO
aKPOPUaIo aépal.

To d1dkevo PETAEU
TOU OKPOQUCIiou agpa
KOl TOU OKPOQUGTiou
XPWHATOG ("KUKAWMO
agpa") TTEPIEXEI aKa-
Bapaieg.

KaBapioTe 10 KUKAW-
Ja aépa. Tnpeite TIg
uTtod¢igelg kKaBapiaguou
(BAETTE KEPAAQIO 9).

2UYKPOTNUO OKPOPU-
oiwv pe pUTTOUG.

KaBapioTe 10 oUykpO-
TNUA AKPOPUTIWV.
Tnpeite TG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
KEPAAaio 9).

Znuid TO CUYKPOTNHA
QKPOPUTIioU.

AVTIKATAOTAOTE TO OU-
YKPOTNHA AKPOPUTiwV
(BAETTE KEPGAQIO 8.1).

oAU Aiyo péoo weka-
opou oTo doxEio PONG.

[MAnpwoTe 10 doxeio
pong (BAETTE KEPA-
Aaio 7.2).

2TEYAVOTTOINTIKO TTO-
pépPucpa BeAdvag
XPWHATOG EAATTWHO-
TIKO.

AVTIKATAOTHOTE TO OTE-
YavoTroInTIKG TTapEPBU-
opa BeAdVAG XPWHATOG
(BAETTe KEPGAQIO 8.3).
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BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

Eikéva pekaouou
TTOAU pIKpR, Aogn,
MovOTTAEUPN 1 dlaxw-
piCetal.

Ta avoiypaTa Tou
aKpouaiou aépa eival
MTTAOKOpPIOUEVA QTTO
Bepviki.

KaBapioTe T0 akpo@u-
alo aépa. Tnpeite TIg
utrod¢ifelg kaBapiauou
(BAéTTE KEPAAQIO 9).

H ke@aAn Tou akpou-
giou xpwuaTog (UTn
QKPOPUTioU Xpw-
MaTOG) €XEI UTTOOTET
gnuid.

EAéyETe TO ouykpOTNUQ
QKPOPUTIWV XpWwHa-
TOG YIQ {NUIEG Kal £VO.
QVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHA AKPOQUaiwV
(BAéTTE KEQAAQIO 8.1).

Kapia Asitoupyia Tng
pUBuIONG OTPOYYU-
AAG/TTAaTIOG BECUNG
Wekaouou — H puBui-
oTIKA Bida TepIoTPE-
@eTal EAEUOEPQ.

O dakTUAIOG dlavoung
agpa dev gival cwoTd
TOTTOBETNUEVOG (N
YAwTTida Oev Bpioke-
TAI OTNV OTIN) A €XEl
gnuid.

AVTIKOTOOTHOTE TOV
OOKTUAIO dlavoung agpa
(BAéTTE KEQAAQIO 8.2).

H puBuion oTpoyyu-
AAG/TTAaTIOG BéOUNG
WEeKACUOU Oev TTEPI-
OTPEPETA.

H puBuion oTpoyyu-
NG/ TTAaTIAG d€aung
WYEKATPOU £XEI TTEPI-
OTPaQEi TTOAU duvaTtd
KOVTPa aTn Qopd

TOU poAoyloU Kal OTO
TEPUATIKO ONyEio, N
PUBNIOTIKA Bida XOAG-
pwaoe y€oa aTo OTTEI-
PWUA TOU TTIGTOAIOU.

=eIdwaTe TN pUBUION
OTPOYYUANG/TTAQTIAG
OE0UNG WYEKATUOU HE
TO KA€ISi TTOAQTTALV
XPNOEWV yia va Yivel
TTPOCRACIYN Kal EVO. va
QVTIKATaOoTAOE! TTANPWG
(BAéTTE KEQAAQIO 8.6).

To moToN Bagrg dev
MTTOPEI VO aTTEVEPYO-
TTOINOEI TOV a€Pal.

H €dpaaon Tou eudAou
agpa gival akadaptn.

KaBapioTe TNV £€dpaan
TOU gUPROAOU aépa.
Tnpeite TG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
KEPAAQIo 9).

‘EppoAa aépa @Bap-
péva.

AVTIKATAOTAOTE TA EY-
BoAa aépa Kkail To ou-
YKPOTNHa euBOAou agpa
(BAETTE KEQAAQIO 8.4).
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BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

To UAIKO ekTOgEUETON
oTo doxeio pong.

O aépag dlaoTToPdag
@TAvEl GTO dOXEIO
pONG NECW TOU Ka-
VOAIoU XpwpaTog. To
QAKPOPUTIO XPWUATOG
O¢ev €xel OQIXTEI ETTOP-
KWG. To akpo@uaoio
aépa Oev €xel PIOWOEI
TANPWG, pon aépa
MTTOUKWUEVN, EAATTW-
MaTIKA £€dpacn 1 KaTe-
OTPOUUEVO OUYKPOTN-
MO aKPOQUTIiwWV.

> @itTe T €COPTAMATA,
KaBapioTe A avTIKATO-
OTAOTE Ta.

>KOUpIG OTO OTTEipW-
MO TOU aKPOYUTiou
agpa, To KAVAAI UAI-
KoU (ouvdean doxeiou)
Il OTO CWA TOU TTICTO-
AioU Bagng.

To kaBapioTIkd uypd
(UBOTWOEG) TTAPAUEVEI
TTOAU WPQ GTO TTIOTOAI.

XpnoiyotroiouvTai
akatdAAnAa uypd Ka-
Bapiouodu.

AVTIKOTOOTHOTE TO
owua ToToAIoU. Tn-
peiTe TIG UTTOOEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
KeQAAaio 9).

To péoo yekaouou
eCEPXETAI TTIOW ATTO
TO OTEYAVOTTOINTIKO
TapéuBuopa BeAdvag
XPWHATOG.

To oTeyavoTroinTikd
TapéuBuopa BeAdvag
XPWHATOG £XEI XOaAdOEI
1] OeV UTTAPXEI.

AVTIKOTOOTHOTE TO OTE-
yavoTroinTikG TTapéupBu-
oa BeAdVAG XPWHATOG
(BAéTTE KEQAAQIO 8.3).

H BeAdva xpwpuatog
éxel ¢nuid.

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNUA AKPOQUaiwV
(BAETTE KEPGAQIO 8.1).

H BeAdva xpwpatog
gival Aepwpévn.

KaBapioTe Tn BeAdva
XPWHATOG. TnpEiTe TIg
uTrodeigelg kaBapiouou
(BAéTTE KEPAAQIO 9).
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AKPOPUGTIOU XPWUATOG
("p0Tn akpopuaiou

BAdBn Aitia AVTIJHETWTTION
To mOoTON Bagng OTd- | =€vo CWUa PETAEU KaBapioTe 10 akpo-
(el oTNV KEQAAR TOU KEQAANG BEAOVAG Xpw- | PUCIO XPWHATOG KAl

MATOG KAl OKPOYUOiou
XPWHATOG.

XPWHATOG").

N BeAdva XpWPOTOG.
TnpeiTe TIG UTTODEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
KEPAAQIO 9).

QAKPOPUTIioU.

Znuid GTO CUYKPOTNHA

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHA aKPOQUaiwV
(BAéTTE KEQAAQIO 8.1).

11. ATéppiyn

ATTOppIYn Tou TTANPWG EKKEVWOEVTOG TTIOTOAIOU Ba®rig wg UAIKOU avaku-
KAwong. MNa va armo@elyeTtal mRApuUvon Tou TTEPIBAAAOVTOG, ATTOPPITITETE
OWOTA Ta KATAAOITIA TOU HECOU WEKATHUOU KOl TOU JECOU BIayXwPICTHOU
gexwploTd atrd 1o mOoTOM Bagng. TnPEiTe TIG TOTTIKES TTPOdIAYPAPEG!

12. E§umrnpéTnon meAatwyv

MapeAkdpuevo eEOTTAIOUOG, AVTOANGKTIKG KAl TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdBeTe

atré Tov ToTIKG 0ag €uTropo NG SATA.

13. Aeooudp

Ap. €i- Ovopagcia MAn6og
doug

3988 QiATpo Adkag 10 TuX
6981 TayxuoUvdeopog G %" (eowTePIKO OTTEIPWUA) 5 TEp.
27771 Mikpouetpo aépa 0—845 pe pavoueTpo 1 Tep.
64030 2T KaBapiopoUu SATA 1 oer
53090 EAaoTIKOG oWwAAvVag agpa 1 Tep.
48173 "pdoo uwnAng ammédoong 1 Tep.
14. AvtaAAaKTIKA

Ap. €i- Ovouagcia MAn6og
doug

1826 Ac@dAeia uttepxeiliong yia TTAaoTikd doxeio 0,6 | |4 Tep.
3988 @iAtpo AdKag 10 TuX
6395 KArrr CCS (rpdoivo, PTTAE, KOKKIVO, Jadpo) 4 Tep.
9050 2T epyaAgiwv 1 oet
15438 >teyavoTtroinTikd TrapéuBuopa BeAdvag xpwuartog |1 Tey.
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(# 136960)

Ap. €i- Ovopacia MAn6og
doug
16162 MepioTpo@ikr) apBpwaon GY4" (eEwTePIKG OTTEipW- |1 TEW.
pa)
27243 0,6 | QCC utrodoxn Taxeiag aAAayng (TTAACTIKO) 1 TEM.
49395 BidwTt6 katrdki yia TTAacTiké doxeio 0,6 | 1 Tep.
76018 QiATpo Adkag 100 Tep.
76026 @iATpo AdKag 500 Tep.
89771 PuBuioTikr) Bida yia aTpoyyuAr)/ TAamid déoun we- |1 Tey.
Kaopou
91959 >1éAeX0G euBOAoU aEpa 1 Tep.
130492 >e1 okavdaAng SATAjet 1000 1 Tep.
133926 IMeipog 1 o€t
133934 ZTeyavoTroinTiké TrTapéuBuUoua yia puBuion oTpoy- (3 Tey.
YUAAG/TTAaTIdG BéOUNG WekaopuoU pUBUIOTIKAG
Bidag
133942 Bdon oteyavotrointikoU mapepBuopatog (TTAeupd |1 Tep.
aépa)
133959 EAatipio BeAdvag xpwpaTog Kal eROAou aépa 3 TE.
133967 Bida ao@aAiong yia pikpoueTpo aépa SATA 3 TE.
133983 Zuvdeon aépa 1 TEM.
133991 KoupTri epudAou agpa 3 Tep.
139188 PUBpion ToodTNTOG UAIKOU PE QVTITTEPIKOXAIO 1 TE.
139964 MikpoueTpo agpa 1 Tep.
140574 Pikvwtd koupTri kai Bida 1 TEV.
140582 >ToIXEia OTEYAVOTTOINONG YIa TO AKPOPUGIO XpW- (5 TEY.
paTtog
143230 AakTUAIOG Slavoung aépa 3 TEM.
O MepihapBaveTal 1o O€ET £MIOKeUNG (# 130542)
® MepiAapBdveral oTn povada cuvtApnong euBoAou agpa
(# 92759)
O MepiAapBdveTal 0TO CET GTEYAVOTTOINTIKWY TTAPEUBUTUATWYV
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15. AQAwon Zuppoépewong E.E.

KaTtaokeuaoTng:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Me 1o TTapdv dnAwvoupE 6Tl TO TTAPAKATW TTPOIOV TNPEI CUPPWVA PE TOV
oxedIOONO TOU, TNV KATAOKEUH KOI TOV TPOTTO KATAOKEUNG TOU E TOV OTTOi0
SIaTiBETON OTO EUTTOPIO, TIG BATIKES QTTAITACEIS AOPAAEiag TNG EUpwTTaikng
Odnyiag 2014/34/EE kaBwg kal Twv I0XUOUCWV Tn aTIyur TG dRAwong oup-
MOPPWONG TPOTTOTTOINCEWY KAl UTTOPEi oUp@wva Pe Tnv Eupwtraikr) Odnyia
2014/34/EE ka1 AapBavouévng utréwn Tng ETMICHPAVONG TWV TTPOIOVTWY
Katd ATEX va xpnoipotroinBei o€ TrepIoEG ME KivOUVO EKPrgEwV.

XAPOKTNPIGHOG TIPOIOVTOG: ... MoTéA AakapiouaTog
Ovopagcia TOTTou: .................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
TAMOVON ATEX: ... I12GExh B T4 Gb
ZxeTikég Odnyieg Tng EE:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» Odnyia Tng E.E. oxeTikd pe mig unxavég 2006/42/EK

» Odnyia NG Eupwrraikng ‘Evwong 2014/34/E.E. YuoKeuég Kal CUGTAUOTA
TTPOCTOCING TTOU TTPOOPICOVTAl VIO XPrion O€ EKPASINES TTEPIOXEG

E@appolopeva evappovioHEVa TTPOTUTTA!

» DIN EN 1127-1:2011 "MpooTacia amoé ékpnén Mépog 1: Baoikég apxég kai
pEBodOI"

* DIN EN ISO 80079-36:2016 "Mn nAeKkTPIKEG GUOKEUEG yIa XPrion O€ XW-
POUG OTOUG OTToIoUG €ival duvaTd va dnuIoupyNnBEi EKPNKTIKA ATHOCEAIPT
- apx£g kal peBodoloyia™

* DIN EN ISO 12100:2011, "AC@AAEI0 PNXOVNUATWY, YEVIKEG OTTAITACEIG"

* DIN EN 1953:2013 "Zuokeuég wekaapuoU yia ETTIOTPWTIKA UANIKG — ATTaITA-
o€Ig aoQaAeiag”

E@appolopeva €0VIKA TTpOTUTTA:

» DIN 31000:2011 "l"evikég kaTeUBUVTAPIEG 0BNYIES yIa TNV aoPAAr| dIapoOP-
PWaOn TEXVIKWY TTPOIOVTWV"

Ta amrarodueva €yypaga cUP@wva e TNV odnyia 2014/34/E.E. mapdptnua

VIl €xouv KaTaTeBei GTOV KOIVOTTOINUEVO OpYavICHO aplBuog 0123 pe Tov

apIBuod eyypdgpou 70023722 yia 10 £n.

Albrecht Kruse
[evikdg B1euBUVTAG
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AN

Figyelmeztetés! olyan veszélyre, ami halalos vagy sulyos
sérlléseket okozhat.

AN

okozhat.

Vigyazat! olyan veszélyes helyzett6l, ami anyagi karokat

A

Robbanasveszély! Figyelmeztetés olyan veszélyre, ami
halalos vagy sulyos sériiléseket okozhat.

(13

Figyelem! Hasznos tippek és tanacsok.

2. Miuszaki adatok

Megnevezés

RP

HVLP

Javasolt bemeneti pisztoly-
nyomas

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (Fuvo-
ka-bels6nyomas >
0,7 bar)

Lombardia/Olaszorszag tor-
vényi el6irasainak megfelel

< 2,5 bar (Fuvé-
ka-belsényomas <
1,0 bar)

Max. bemeneti pisztolynyo-
mas

10,0 bar

Javasolt szorastavolsag

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/Olaszorszag

13cm-21cm

Levegdfogyasztas

275 Nl/min ha a
nyomas 2,0 bar

350 NI/min ha a
nyomas 2,0 bar

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar .
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Megnevezés

RP| HVLP

A szérando kézeg max. ho-
mérséklete

50 °C

Suly (anyag nélkiil), gravi-
tacios adagolasu mianyag
tartaly, 600 ml

604 g

Suly (anyag nélkil), RPS tar-
taly, 600 ml

484 g

Suly (anyag nélkul), gravita-
cios adagolasu aluminiumtar-
taly, 750 ml

598 g

Suly (anyag nélkdl), gravita-
ciés adagolasu aluminiumtar-
taly, 1000 ml

629 g

3. Szallitasi terjedelem
m Lakkozopisztoly RP/HVLP fuvokakészlettel és gravitacios adagolasu

tartallyal
m Szerszamkészlet
m CCS-klipsz
m Uzemeltetési utasitas

Alternativ Kivitel

m kiilonb6z4 toltétérfogattal rendelkezd aluminiumbdl vagy mianyagbdl

készlilt festékedénnyel
4. Felépités
4.1. Szorépisztoly

[1-1] Csepegésgatld

[1-2] KOor- és szélessav-sza-
balyozo

[1-3] Anyagmennyiség-sza-
balyozo

[1-4] Anyagmennyiség-sza-
balyozé ellenanyaja

[1-5] Levegd-mikrométer

[1-6] A levegd-mikrométer
rogzitd csavarja

[1-7] Légdugattyd (nem lathato)

[1-8] Sdiritettleveg6-csatlakozas,
G 4”7 (kiils6 menet)

[1-9] ColorCode-rendszer (CCS)

[1-10] Szoropisztoly nyele

[1-11] Kengyel

[1-12] Fuvokakészlet l1égfu-
vokaval, festékfuvokaval
(nem lathato), festéktlvel
(nem lathato)

[1-13] Szoropisztoly-csatlakozd

QCC-vel




SATAjet 1000 B (RP/HVLP) lzemeltetési utasitasa

[1-14] Festékedény-csatlakozo [1-16] Festékedény
QCC-vel [1-17] Festékedény fedél

[1-15] Festékszita (nem lathato)

4.2. Leveg6-mikrométer
[3-45] Kdilon nyomasméré szaba- [3-47] Nyomasmérés a s(ritettle-

lyozbéeszkdzzel (lasd a veg6-halézatnal
13. fejezetet) [3-48] SATA adam 2 (lasd a
[3-46] Kulon nyomasmérd szaba- 13. fejezetet)

lyozbeszkdz nélkil (lasd a
13. fejezetet)

5. Rendeltetésszerl hasznalat

A szoropisztoly rendeltetésének megfeleléen festékek és lakkok, valamint
egyeéb alkalmas, folyékony kdzegek (szérandé kézegek) siritett levegd
segitségével tortéend szorasat szolgalja.

6. Biztonsagi tudnivalok
6.1. Altalanos biztonsagi tudnivalok

A A Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szoropisztoly hasznalata elétt figyelmesen olvasson végig minden
biztonsagi tudnivalo6t és a hasznalati utasitast. A biztonsagi tudnivalo-
kat és a megadott Iépéseket feltétlenil be kell tartani.

+ Orizzen meg minden mellékelt dokumentumot és a szérépisztolyt
csak ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja tovabb.

6.2. A szérépisztolyra vonatkozé specifikus biztonsagi
tudnivalok

& A Figyelmeztetés! Vigyazat!

* A helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kérnyezetvédel-
mi el6irasokat be kell tartani!

» A szoropisztolyt tilos élélényekre iranyitani!

» Alkalmazas, tisztitas és karbantartas csak szakember altal!
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& & Figyelmeztetés! Vigyazat!

A szérépisztoly hasznalata nem engedhetd meg olyan személyeknek,
akiknek reakcioképessége kabitdszer, alkohol, gyogyszer vagy egyéb
korilmény kovetkeztében csokkent!

A festékszoro pisztolyt soha ne hasznalja sérilten vagy hianyzé
alkatrészek nélkul! Kuléndsképpen kizarolag beszerelt, megszoritott
rogzitécsavarral [1-14] hasznalja! A régzitécsavart az eredeti SATA
kombiszerszammal huzza meg max. 1 Nm nyomatékkal.

A szoropisztolyt minden hasznalat el6tt ellendrizzik, és sziikség esetén
javitjuk!

A szérdpisztolyt sérilés esetén azonnal lizemen kivil kell helyezni és
le kell valasztani a suritett leveg6 halézatrol!

A széropisztoly 6nhatalmu atalakitasa vagy miiszaki modositasa tilos!
Kizarodlag eredeti SATA potalkatrészek, illetve tartozékok alkalmazha-
tok!

Az alkotoelemek szétszerelését és 0sszeszerelését rendkivil dvato-
san kell végezni! Kizarolag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

Kizarélag a SATA cég altal javasolt mosogépek hasznalhatok! Az tize-
meltetési utasitast be kell tartani!

Tilos sav-, lUg- vagy benzintartalmu szérandé kézegek feldolgozasa!
A szérépisztoly alkalmazasa tilos gyujtéforrasok, ugy mint nyilt tiz,
€90 cigaretta vagy robbanasvédelemmel nem rendelkezé elektromos
berendezések kdzelében!

Kizarolag a munka folytatasahoz sziikséges mennyiségl oldoszer,
festék, lakk vagy egyéb veszélyes szérandd kézeg vihetd a szordpisz-
toly munkatartomanyaba! Azokat a munka befejeztével a rendelte-
tésszer( taroldhelyekre kell vinni!
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6.3. Személyi védobfelszerelés

0000A®

& Figyelmeztetés!

» A szoropisztoly alkalmazasa, valamint a tisztitas és a karbantartas
kézben mindig engedélyezett Iégzés- és szemveédoét, valamint
megfeleld védbékesztylket €s munkaruhazatot és munkacip6t
kell hordani!

» A szoropisztoly alkalmazasa soran el6fordulhat a 85 dB(A) hangnyo-
masszint tullépése. Megfelel6 flilvédét kell viselni!

A tulsagosan forro felliletek veszélyesek
Forré (43 °C; 109,4 °F-nal magasabb hémérsékletli) anyagok felhasz-
nalasa kdzben viseljen megfelelé véddoltozeéket.

A szordpisztoly alkalmazasa kézben nem tevddnek at a rezgések a keze-
16 testrészeire. A visszaloké erdk alacsonyak.

6.4. Alkalmazas robbanasveszélyes terlleteken
A festékszord pisztoly hasznalata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zona
1 és 2 tipusu teruleteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

& @ Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

* A kévetkez6 alkalmazasok és cselekmények a robbanasvédelem
megszinését vonjak maguk utan és ezért tilosak:

» A szoropisztoly 0 robbanasvédelmi zonaba besorolt robbanasveszé-
lyes terlletekre vitele!

» Halogénezett szénhidrogének alapjan késziilt oldo- és tisztitdszerek

alkalmazasa! Az ennek soran fellép6 vegyi reakciok robbanasszeriien
torténhetnek!
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7. Uzembe helyezés

& @ Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

» Csak oldészereknek ellenalld, antisztatikus, sértetlen, miiszakilag
kifogastalan és legalabb 10 bar tartés nyomasallésaggal rendelkezd
pneumatikus témlék (pl. cikkszam: 53090) alkalmazasa engedélye-
zett!

EIE Figyelem!

Gondoskodni kell a kdvetkez6 eléfeltetelekrol:

» 1/4" kils6é menetes sUritettleveg6-csatlakozas vagy hozza ill6 SATA
csatlakozocsonk.

 Biztositani kell a 2. fejezet szerinti minimalis sdritett leveg6 térfogata-
ramot (leveg6-fogyasztas) és nyomast (a pisztoly javasolt bemeneti
nyomasa).

 Tiszta sUritett leveg®, pl. SATA szlirével 484, cikkszam: 92320

* Pneumatikus téml6 legalabb 9 mm belsé atmérdvel (lasd a figyelmez-
tetést), pl. cikkszam: 53090.

Minden hasznalat el6tt tgyeljen a kdvetkezbkre/ellendrizze az alabbiakat,

hogy biztonsagosan dolgozhasson a lakkozopisztollyal:

m Az Osszes csavar ([2-1], [2-2], [2-3], [2-4] és [2-5]) megfelel6 meghu-
zasat. Sziikség esetén hizza meg a csavarokat.

m HuUzza meg a [2-2] festékfuvokat 14 Nm nyomatékkal ([7-5]).

m HUzza meg a [10-1] rogzit6csavart.

m Hasznaljon miszaki szempontbdl tiszta siritett levegét.

7.1. Els6 hasznalat
m Szerelés el6tt alaposan fuvassa ki a s(ritettleveg6-vezetéket.
m Oblitse at a festékcsatornat megfelels tisztitdfolyadékkal ([2-6]).
m Csavarozza ra a [2-10] csatlakozét az [1-8] levegbcesatlakozasra.
m Allitsa be légfuvokat.
Vizszintes sugar: [2-8]
Fligg6leges sugar: [2-7]
m Szerelje fel a [2-12] festéksz(irét és a [2-13] gravitacidés adagolasu
tartalyt.
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7.2. Normal Gzem

A lakkozopisztoly csatlakoztatasa
m Csatlakoztassa a [2-11] s(ritettleveg6-tomlét.

Anyag feltdltése

Elﬂ Figyelem!

Lakkozasnal csak a munkafazishoz sziikséges anyagmennyiséget hasz-
nalja.

Festés soran ligyeljen a sziikséges fecskendez6 tavolsagra. Festés
utan az anyagot szakszer(en tarolja vagy artalmatlanitsa.

m Csavarja le a [2-14] csavaros fedelet a [2-13] gravitacids adagolasu
tartalyrol.

m Nyomja be a [2-9] cseppenésgatlot a csavaros fedélbe.

m TOltse fel a gravitacios adagolasu tartalyt (max. 20 mm-rel a fels6
perem ala).

m Csavarja fel a csavaros fedelet a gravitacios adagolasu tartalyra.

A pisztoly belsé nyomasanak beallitasa

EIﬂ Figyelem!

A [3-2], [3-3] és [3-4] beallitasi lehetéségeknél az [1-5] levegd-mik-
romeéter legyen teljesen nyitva (fligg6leges allas).

Dﬂ Figyelem!

A pisztoly bels6 nyomasat a SATA adam 2 eszkdzzel allithatja be a
legpontosabban ([3-1]).

Dil Figyelem!

Ha a pisztoly bemeneti nyomasa a sziikséges szint alatt van, ndvelje a
nyomast a sUritettleveg6-halézatban.
Ha tul magas a bemeneti levegényomas, akkor tul nagy az elsitéerd.

m Teljesen hizza meg az [1-11] elsiitébillenty(t.

m A pisztoly bemeneti nyomasat a [3-1], [3-2], [3-3] vagy [3-4] beallitasi
lehetdségek valamelyike szerint allitsa be. Tartsa be a pisztoly maxima-
lis bemeneti nyomasat (lasd a 2. fejezetet).

m Allitsa vissza az elsiitébillenty(it a kiindulasi helyzetébe.

217



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) Uzemeltetési utasitéasa

218

Anyagmennyiség beallitasa

ﬂﬂ Figyelem!

A festékfuvoka és a festéktl teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyo-
zénal kopik a legkevésbé. A fuvokanagysagot a szoréanyag és a felhor-
dasi sebesség fliggvényében valassza meg.

Az anyagmennyiség és igy a tiemelkedés a szabalyozdcsavarral a [4-1],
[4-2], [4-3] és [4-4] abra szerint fokozatmentesen allithato.

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Teljesen huzza meg az [1-11] elsitdbillenty(t.

m Allitsa be az anyagmennyiséget az [1-3] szabalyozdcsavarral.

m Huzza meg kézzel az ellenanyat.

A szérdsugar beallitasa
A szorasi sugar az [1-2] kor- és szélessav-szabalyozoval a korsugar el-
éréseéig fokozatmentesen allithato.
m Allitsa be a széréasi sugarat az [1-2] kér- és szélessav-szabalyozd
elforgatasaval.
m Ha jobbra forgatja ([5-2]) — korsugar
m Ha balra forgatja ([5-1]) — széles sav

A lakkozasi eljaras megkezdése

m Vegye fel a fecskendezd tavolsagot (lasd a 2. fejezetet).

m Teljesen hizza meg az elsutébillenty(t ([6-2]), és a lakkozopisztolyt
vezesse 90°-ban a lakkozasi felulethez ([6-1]).

m Gondoskodjon arrdl, hogy rendelkezéseére alljon a szérdlevegb-csatla-
kozas és a sziikséges anyag.

m Huzza hatra az [1-11] elsit6billenty(it, és kezdje meg a lakkozasi
eljarast. Sziikség esetén allitsa utan az anyagmennyiséget és a szérasi
sugarat.

Lakkozasi folyamat befejezése

m Allitsa vissza az [1-11] elsiitébillenty(it a kiindulasi helyzetébe.

m A lakkozasi eljaras végeztével zarja el a szérdlevegét, és uritse ki az
[1-16] gravitaciés adagolasu tartalyt. Tartsa be az apolasra és tarolasra
vonatkozo6 Utmutatasokat (lasd a 9. fejezetet).
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8. Szervizelés és karbantartas

A Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a késziléket nem valasz-
totta le a sritettleveg6-halozatrdl, varatlanul meglazulhatnak alkatré-
szek, és anyag léphet ki a készUlékbal.

— A lakkozopisztolyt minden karbantartasi mivelet el6tt valassza le a
sUritettleveg6-halozatrol.

A | Figyeimeztetes!

Az éles szélek sérulésveszélyt jelentenek

A fuvokakészlet szerelésekor az éles szélek sériiléseket okozhatnak.
— Viseljen védodkesztydit.

— A SATA kihuzé szerszamot soha ne hasznalja maga felé.

Az alabbi fejezet a lakkozopisztoly karbantartasaval és szervizelésével

kapcsolatos tudnivaldkat

ismerteti. A karbantartasi és szervizelési munkakat minden esetben

bizza képzett szakemberekre.

m Minden karbantartasi és szervizelési munka el6tt szakitsa meg az [1-8]
sUritettleveg6-csatlakozas s(ritettleveg6-ellatasat.

A karbantartdshoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 14fejeze-

tet).

8.1. A fuvokakészlet cseréje

A Vigyazat!

A hibas szerelés karokat okozhat

A hibas szerelési sorrend miatt a festékfuvoka és a festéktl is karosod-
hat.

— Feltétlentil tartsa be a szerelési sorrendet. Soha ne csavarja be a fes-
tékfuvokat fesziltség alatt allo festektl ellenében.

A fuvokakészlet a [7-1] légfuvoka, a [7-2] festékfuvoka és a [7-3] festek-
th ellen6rzétt kombinacidjabdl all. Mindig a teljes fuvokakészletet cserélje
le egyben.

Szerelje le a fuvokakészletet
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m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozdcsavart az ellenanyaval egyltt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a [7-3] festektit.

m Csavarja le a [7-1] légfuvokat.

m Csavarja ki a [7-2] festékfuvokat a pisztolytestbdl egy univerzalis kulcs-
csal.

A fuvokakészlet beszerelése

m Csavarja be a [7-5] festékfuvokat a pisztolytestbe egy univerzalis kulcs-
csal, és huzza meg 14 Nm nyomatékkal.

m Csavarozza fel a [7-4] légfuvokat a pisztolytestre.

m Helyezze be a [7-6] festektlt és rugot.

m Csavarja be az [1-3] szabalyozécsavart az [1-4] ellenanyaval egy(tt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 7.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

8.2. A légeloszto gylirl cseréje

EE] Figyelem!

A légelosztd gylrl leszerelése utan ellenérizze a tomitdfelliletet a lakko-
zbpisztolyban. Sérllések esetén forduljon a SATA ligyfélszolgalatahoz
(a cimet lasd: 16. fejezet).

A légelosztd gylri leszerelése

m Szerelje le a fuvokakészletet (lasd a 8.1. fejezetet).

m Huzza ki a légeloszto gydirlt a [8-1] SATA kihliz6 szerszammal.

m Ellendrizze, hogy a [8-2] tomit&fellilet szennyezett-e, sziikség esetén
tisztitsa meg.

A légeloszto gylril beszerelése

m Helyezze be a légeloszté gydrit. Ugyeljen arra, hogy a légelosztd gy(ir(i
[8-3] csapja megfeleléen legyen beigazitva.

m A légeloszto gydrit nyomja be egyenletesen.

m Szerelje be a fuvokakészletet (lasd a 8.1. fejezetet).

A beszerelés utan a 7.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

8.3. A festéktl tOmitésének cseréje

A cserére akkor van szikség, ha az énmagatol utanallitodo festéktitomi-

tésnél az anyag szivarog.
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A festéktl tomitésének kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozdcsavart az ellenanyaval egyitt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a festektit ([9-1]).

m Szerelje le az elsttébillentylt ([9-2]).

m Csavarja ki a festéktl tomitését a pisztolytestbdl ([9-3]).

A festéktl tomitésének beszerelése

m Csavarja be a festéktl tomitését a pisztolytestbe ([9-3]).

m Szerelje fel az elsutdbillentydt ([9-2]).

m Helyezze be a rugét és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-3] szabalyozdcsavart az [1-4] ellenanyaval egydtt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 7.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

8.4. A leveg6dugattyu, levegddugattyu-rugo és levegé-mikromé-
ter cseréje

A Figyelmeztetés!

A kioldodé leveg6-mikrométer sérilésveszélyt okoz.

A leveg6-mikrométer ellenérizetlendl kireptilhet a lakkozépisztolybdl, ha
a rogzitécsavar nincs meghuzva.

— Ellendrizze a leveg6-mikrométer rogzitécsavarjanak stabil helyzetét,
és szikség esetén huzza meg.

A cserére akkor van szlikség, ha nem mikdodteti az elsitébillenty(it, még-

is

levegb Iép ki a Iégfuvokanal vagy a levegd-mikrométernél.

A levegbdugattyu, levegbédugattyu-rugo és levegé-mikrométer kiszerelése

m Csavarja ki a [10-1] régzitécsavart a pisztolytestbél.

m Huzza ki a [10-4] levegd-mikrométert a pisztolytestbél.

m Vegye ki a levegédugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugot.

m Vegye ki a [10-3] levegddugattyu-rudat.

A leveg6dugattyu, levegédugattyu-rugo és leveg6é-mikrométer beszerelé-

se

m Megfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegddugattyu-rudat.

m Zsirozza be a levegddugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugét, to-
vabba a [10-4] levegd-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
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helyezze be 6ket.
m Nyomja be a [10-4] levegé-mikrométert a pisztolytestbe.
m Csavarja be a [10-1] rogzit6csavart a pisztolytestbe.
A beszerelés utan a 7.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-
nyiséget.

8.5. Az 6nmagatdl utanallitédo tomités cseréje (levegboldalon)
A cserére akkor van szikség, ha az elsutdbillenty aldl levegd szivarog.
Az 6nmagatdl utanallitodd témités kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-4] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-3] szabalyozécsavart az ellenanyaval egytt a pisz-
tolytestbél.

m Vegye ki a rugot és a festéktit ([9-1]).

m Szerelje le az elsutébillentylt ([9-2]).

m Csavarja ki a [10-1] r6gzitécsavart a pisztolytestbél.

m Huzza ki a [10-4] levegd-mikrométert a pisztolytestbél.

m Vegye ki a levegédugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugot.

m Vegye ki a [10-3] levegddugattyu-rudat.

m Csavarja ki a [10-2] 6nmagatdl utanallitodd tdmitést a pisztolytestbél.

Az 6nmagatol utanallitdédo tomités beszerelése

m Csavarja be a [10-2] 6nmagatdl utanallitédd tomitést.

m Megfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegddugattyu-rudat.

m Zsirozza be a levegddugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugét, to-
vabba a [10-4] levegd-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
helyezze be 6ket.

m Nyomja be a [10-4] levegd-mikrométert a pisztolytestbe.

m Csavarja be a [10-1] rogzit6csavart.

m Szerelje fel az elsitébillentyt ([9-2]).

m Helyezze be a rugot és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-3] szabalyozocsavart az [1-4] ellenanyaval egytt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 7.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

8.6. A kor- és szélessav-szabalyozé orsojanak cseréje
A cserére akkor van szlikség, ha a kor- és szélessav-szabalyozonal leve-
g6 szivarog, vagy a szoérasi sugarat mar nem lehet beallitani.

Az orso leszerelése
m Csavarja ki a [11-2] slillyesztett feji csavart.
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m Huzza le a [11-3] recézett gombot.
m SATA univerzalis kulccsal csavarja ki a [11-4] orsot a pisztolytestbdl.

Az orso beszerelése

m SATA univerzalis kulccsal csavarja be a [11-4] orsét a pisztolytestbe.

m Helyezze fel a [11-3] recézett gombot.

m Kenje meg Loctite 242 anyaggal ([11-1]) a [11-2] sullyesztett feji csa-
vart, és csavarja be kézzel.

9. Karbantartas és tarolas

A lakkozopisztoly mikédésének biztositasahoz évatosan kezelje és rend-

szeresen apolja a terméket.

m A lakkozépisztolyt szaraz helyen tarolja.

m A lakkozépisztolyt minden hasznalat utan és minden anyagcsere el6tt
alaposan tisztitsa meg.

/\ |Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitoszer okozta karok

Ha agressziv tisztitoszereket hasznal a lakkozopisztoly tisztitasahoz, a
lakkozopisztoly karosodhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6-8 pH-értéki tisztitdszereket.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
felel6 regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitészert.

/\ |Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitdszerbe martas, ill. az ultrahangos készulékkel vald
tisztitas karosithatja a lakkozopisztolyt.

— Ne tegye a lakkozoépisztolyt oldé- vagy tisztitoszerbe.

— Ne tisztitsa a lakkozopisztolyt ultrahangos készulékkel.

— Csak a SATA altal ajanlott moso6gépeket hasznalja.

A Vigyazat!

A nem megfelel6 tisztitd szerszam hasznalata anyagi kart okozhat
A szennyezett furatokat semmi esetre se tisztitsa a célnak nem megfe-

lel6 eszkdzokkel. Mar a legcsekélyebb karosodas is ronthatja a szoras-

képet.

— Hasznalja a SATA fuvokatisztito tliket (62174 sz.), ill. (9894 sz.).
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Esetenként el6fordulhat, hogy le kell szerelni a lakkozdpisztoly egyes
alkatrészeit, hogy alaposan meg lehessen tisztitani 6ket. Ha ez sziikse-
gessé valik, csak azokat az alkatrészeket szerelje le, amelyek miikodé-
sukkor érintkezésbe kerlilnek az anyaggal.

m Alaposan 6blitse at a lakkozopisztolyt higitoval.
m Tisztitsa meg a légfuvokat ecsettel vagy kefével.
m VVékonyan kenje meg a mozgé alkatrészeket pisztolyzsirral.

10. Hibak

A kovetkezbkben leirt izemzavarokat csak képzett szakszemélyzet harit-
hatja el.

Ha egy Gizemzavar nem harithato el az alabb leirt intézkedésekkel, kiildje
el a lakkozépisztolyt a SATA ligyfélszolgalatanak (a cimet lasd: 15. feje-

zet).

Nem egyenletes A festékfuvokat nem | Huzza meg a festékfu-
(hulldamzo/szitald) a haztak meg. vokat egy univerzalis
szorasi sugar, vagy kulccsal.

légbuborékok kertiltek | A légeloszté gydir Cserélie ki a légelosztd
a gravitacios adagola- | sériilt vagy szennye- | gy(r(it (lasd a 8.2. feje-
su tartalyba. z6dott. zetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

Légbuborékok kertil-
tek a gravitaciés ada-
golasu tartalyba.

Laza a légfuvoka.

Huzza meg kézzel a
legfuvokat.

Szennyezett a lég-
fuvoka és a festék-
fuvoka kozotti hézag
(,levegdkor”).

Tisztitsa meg a leveg6-
kort. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatét (lasd a
9. fejezetet).

Szennyezett a fuvoka-
készlet.

Tisztitsa meg a fuvoka-
készletet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 9. fejezetet).

Sérilt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 8.1. fe-
jezetet).

Tul kevés széréanyag
van a gravitacios ada-
golasu tartalyban.

Toltse fel a gravitacids
adagolasu tartalyt (lasd
a 7.2. fejezetet).

Meghibasodott a fes-
téktl tomitése.

Cserélje ki a festék-
th tomitését (lasd a
8.3. fejezetet).

A spiccelt kép tul kicsi,
ferde, egyoldalas vagy
hasadt.

A légfuvdka furataiban
lakk rakodott le.

Tisztitsa meg a légfu-

vokat. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatét (lasd a
9. fejezetet).

A festékfuvoka hegye
(festékfuvoka csa-
pocskaja) sérlt.

Ellendrizze a festékfu-
vokacsucs épségét, és
szlikség esetén cserél-
je ki a fuvokakészletet
(lasd a 8.1. fejezetet).

Nem miikodik a kor-
és szélessav-szaba-
lyoz6 — a szabalyozé
forgathato.

A légeloszto gydirl
nem megfelel6 hely-
zetben all (a csap
nincs a furatban),
vagy serdlt.

Cserélje ki a légeloszto
gyUrit (Iasd a 8.2. feje-
zetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

A kor- és széles-
sav-szabalyozé nem
forgathato.

A Kor- és széles-
sav-szabalyozét tul
erésen forditottak az
o6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban
az Utkd6zbének; az orsd
meglazult a pisztoly
menetében.

Csavarja ki a kor- és
szélessav-szabalyozot
egy univerzalis kulcs-
csal, tegye atjarhatova,
ill. az egészet cserélje
ki (lasd a 8.6. fejezetet).

A lakkozopisztoly nem
allitja le a levegét.

A leveg6dugattyu
illesztése szennyezett.

Tisztitsa meg a leve-
g6dugattyu illesztését.
Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 9. fe-
jezetet).

A levegbdugattyu
elkopott.

Cserélje ki a levegddu-
gattyut és a leveg6du-
gattyu tomitését (lasd a
8.4. fejezetet).

Az anyag bugyog a
gravitacios adagolasu
tartalyban.

A festékcsatornan
keresztil porlasztott
levegd kerll a gravi-
tacios adagolasu tar-
talyba. A festékfuvokat
nem huztak meg elég
szorosan. A légfuvo-
kat nem csavaroztak
fel teljesen, a leve-
gO6kor eltémdodott, az
illesztés hibas, vagy a
fuvokabeteét sérdilt.

Huzza meg, tisztitsa
meg vagy cserélje ki az
alkatrészeket.

Korrézié tapasztalhaté
a légfuvoka menetén,
az anyagcsatornan
(tartalycsatlakozason)
vagy a lakkozopisz-
tolytesten.

Tul sokaig marad a
(vizes) tisztitofolyadek
a pisztolyban.

Nem megfelel6 tiszti-
té-folyadékot hasznal.

Cseréltesse ki a pisz-
tolytestet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 9. fejezetet).
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maogul.

Zavar Ok Elharitas
Szérdanyag szivarog | A festéktl tomitése Cserélje ki a festék-
a festéktl tomitése hibas vagy hianyzik. | tl tdmitését (lasd a

8.3. fejezetet).

A festékt( sérdlt.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 8.1. fe-
jezetet).

A festékt(i szennye-
zett.

Tisztitsa meg a festék-
tlt. Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 9. fe-
jezetet).

A lakkozépisztoly cse-
peg a festékfuvoka-
csucsnal (,festékfuvo-
ka-csapocska”).

Idegen test talalhato
a festéktl hegye és a
festékfuvoka kozott.

Tisztitsa meg a festék-
fuvokat és a festéktt.
Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 9. fe-
jezetet).

Sérllt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 8.1. fe-

jezetet).

11. Hulladékkezelés
A teljesen kiurilt lakkozopisztolyt kezelje hulladékként. A kérnyezeti karok
elkertiléséhez a szordanyag és az elvalasztbanyag maradvanyait a lakko-
zopisztolytdl elkllonitve, szakszerlien artalmatlanitsa. Vegye figyelembe

a helyi el6irasokat!

12. Vevdszolgalat
Tartozékokat, pétalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.
13. tartozék

Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
3988 Festékszird 10 db
6981 Gyorscsatlakozé cs6kapcsold GV " (belsé menet) |5 db
27771 Leveg6-mikrométer, 0—845, nyomasmérével 1 db.
64030 SATA tisztitokészlet 1 készlet
53090 Levegbtomld 1 db.

227



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) Uzemeltetési utasitéasa

228

Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam

48173 Nagy teljesitmény zsir 1 db.
14. Potalkatrészek

Cikk-sz. |Megnevezés Darab-

szam
1826 Cseppenésgatlo 0,6 I-es mianyag tartalyhoz 4 db.
3988 Festékszird 10 db
6395 CCS-kapocs (zold, kék, piros, fekete) 4 db.
9050 Szerszamkészlet 1 készlet
15438 Festékti-tomités 1 db.
16162 Forgocsuklo, GYa" (kiilsé menet) 1 db.
27243 0,6 l-es QCC gyorscserel6 gravitacios adagolasu |1 db.
tartaly (mlanyag)

49395 Csavaros fedél 0,6 |-es miianyag tartalyhoz 1 db.
76018 Festékszird 100 db
76026 Festéksziird 500 db
89771 Orso a kor- és szélessav-szabalyozohoz 1 db.
91959 Légdugattyarud 1 db.
130492 Kengyel-készlet SATAjet 1000 1 db.
133926 Csigakerék 1 készlet
133934 Tomités a kor- és szélessav-szabdlyozé orsojahoz (3 db.
133942 Tomitéstarto (levegboldali) 1 db.
133959 Festéktl- és levegbdugattyu-rugo 3 db.
133967 Régzitécsavar a SATA leveg6-mikrométerhez 3 db.
133983 Levegdcsatlakozas 1 db.
133991 légdugattyu fej 3 db.
139188 Anyagmennyiség szabalyozé ellenanyaval 1 db.
139964 Leveg6-mikrométer 1 db.
140574 Recézett gomb és csavar 1 db.
140582 Tomitéelemek festékfuvokahoz 5db
143230 Légelosztd gylri 3 db.
[O | A (130542 sz.) javitokészlet tartalmazza
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O A (92759 sz.) levegbdugattyu-karbantarté egység tartalmaz-
za
O A (136960 sz.) tomitéskészlet tartalmazza

15. EU megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarto:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Ezennel nyilatkozunk arrdl, hogy a kdvetkezOkben megnevezett termék ter-
vezése, kialakitasa és gyartasa alapjan az altalunk forgalomban hozott kivi-
telében megfelel az 2014/34/EK iranyelv alapvetd biztonsagi kévetelménye-
inek — az iranyelv ezen nyilatkozat idépontjaban érvényes modositasainak
megfeleléen, és az 2014/34/EK iranyelv kdvetelményeinek, figyelembe véve
a robbanasveszélyes teruleteken alkalmazandd ATEX termékjeldléseket.

TErmeéK MEGNEVEZESE: .......ccvueeereieeeeeeserie e eeeeens Szorépisztoly
Tipusjelolés:........cooevrenencnnn. SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX JEIBIES: ...t I12G ExhlIB T4 Gb

Vonatkozo iranyelvek:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» 2006/42/EK szamu tanacsi gépiranyelv

» 2014/34/EK eurdpai parlamenti és tanacsi iranyelv a robbanasbiztos
berendezésekre, védelmi rendszerekre

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:

* DIN EN 1127-1:2011 ,Robbandképes kézegek. Robbanasmegel6zés és
robbanasvédelem 1. rész: Alapelvek és modszertan”

» DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Robbanoképes kézegekben hasznalt nem
villamos berendezések - Alapmodszer és kovetelmenyek”

» DIN EN ISO 12100:2011; ,Gépek biztonsaga, Altalanos eldirasok”

» DIN EN 1953:2013 ,Bevondanyag-porlaszté és -szor6 berendezések -
Biztonsagi el6irasok*

Alkalmazott belfdldi szabvanyok:

« DIN 31000:2011 ,Altalanos iranyelvek a miiszaki berendezések biztonsa-
gos kialakitasahoz”

A 2014/34/EK eurdpai parlamenti és tanacsi iranyelv VIII figgeléke altal

megkdvetelt dokumentumokat a 0123 azonositéju bejelentd szervezetnél

taroljuk a 70023722 sz. dokumentumazonosité alatt 10 évre.



£

Albrecht Kruse
Ugyvezetd
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15. Dichiarazione di conformita CE249

1. Simboli

& Avviso! di pericolo che possa portare alla morte o gravi
ferite.
& Prudenzal! di situazione pericolosa che possa portare a
danni materiali.
& Pericolo d'esplosione! Avviso di pericolo che possa
portare alla morte o gravi ferite.
EIE Indicazione! Consigli e raccomandazioni utili.

2. Dati tecnici

Denominazione RP HVLP
Pressione all'entrata della 1,5 bar - 2,0 bar 2,0 bar

pistola raccomandata

"Compliant" —| > 2,0 bar (pressione

all'interno del cap-
pello dell'aria > 0,7
bar)

< 2,5 bar (pressione

Norme di conformita della

regione Lombardia/ltalia all'interno del cap-
pello dell'aria < 1,0
bar)

Pressione all'entrata della 10,0 bar

pistola max.

[IT] Istruzione d'uso | italiano .
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Denominazione

RP HVLP

Distanza di spruzzo racco-
mandata

17 cm-21cm

13cm-17cm

Lombardia/ltalia

—|13 cm-21cm

Consumo d'aria

275 Nl/min a 2,0

350 NI/min a 2,0

serbatoio di alluminio da
1000 ml

bar bar
Temperatura max. della so- |50 °C
stanza da applicare
Peso (senza materiale) 604 g
del serbatoio di plastica da
600 ml
Peso (senza materiale) del 484 g
serbatoio RPS da 600 ml
Peso (senza materiale) del 598 g
serbatoio di alluminio da
750 ml
Peso (senza materiale) del 629 g

3. Volume di consegna
m Pistola a spruzzo con set di ugelli RP/HVLP e serbatoio

m Kit di attrezzi
m Clip CCS
m Istruzione d'uso

Versione alternativa

m Tazza a gravita in alluminio o plastica con delle capacita diverse

4. Struttura

4.1. Pistola di verniciatura

[1-1] Antigoccia

[1-2] Regolazione ventaglio
tondo/ventaglio ovale

[1-3] Regolazione del materiale

[1-4] Controdado regolazione
quantita materiale

[1-5] Micrometro dell'aria

[1-6]
[1-71
[1-8]

[1-9]

Vite di arresto del
micrometro dell'aria
Pistone dell'aria (non
visibile)

Attacco dell'aria compressa
GV, (filettatura esterna)
ColorCode-System (CCS)

[1-10] Impugnatura della pistola
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[1-11] Grilletto [1-14] Attacco alla tazza a gravita

[1-12] Proiettore composto da con QCC
cappello dell'aria, ugello di [1-15] Filtro di vernice (non
colore (non visibile), ago di visibile)
colore (non visibile) [1-16] Tazza a gravita

[1-13] Attacco alla pistola con [1-17] Coperchio della tazza a
QccC gravita

4.2. Micrometro dell'aria

[3-49] Manometro separato con [3-51] Misurazione della pressione
regolatore (capitolo 13) sulla rete di distribuzione

[3-50] Manometro separato senza dell'aria compressa
regolatore (capitolo 13) [3-52] SATA adam 2 (capitolo 13)

5. Impiego secondo le disposzioni

La pistola di verniciatura & destinata secondo le diposizioni per I'applica-
zione di colori e vernici, cosi come altri materiali fluidi (sostanze da spruz-
zare) mediante aria compressa su oggetti adatti per questo motivo.

6. Indicazioni di sicurezza
6.1.Indicazioni di sicurezza generali

A A Avviso! Attenzione!

» Prima dell'utilizzo della pistola di verniciatura devono essere letti
completamente ed accuratamente tutte le indicazioni di sicurezza e
l'istruzione d'uso. Le indicazioni di sicurezza e passi stabiliti devono
essere rispettati.

» Conservare tutti i documenti allegati e passare la pistola soltanto
insieme a questi.

6.2.Indicazioni di sicurezza specifiche di pistole
di verniciatura

& A Avviso! Attenzione!

» Rispettare le locali disposizioni di sicurezza, di prevenzione degli
infortuni, sulla tutela di lavoro e tutela ambientale!
» Non puntare mai la pistola di verniciatura verso esseri viventi.
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& & Avviso! Attenzione!

La pistola deve essere utilizzata, pulita e revisionata esclusivamente
da personale qualificato.

Il maneggio della pistola € vietato a persone cui capacita di reagire &
ridotta da droghe, alcol, farmaci o in altra maniera.

Mai mettere in funzione la pistola a spruzzo in presenza di danni o se
mancano dei componenti! In particolare, utilizzarla esclusivamente
con la vite di ritegno [1-14] montata in modo permanente! Serrare

a fondo la vite di ritegno con lo strumento combinato SATA originale
applicando max. 1 Nm.

Prima di ogni utilizzo si deve controllare e, in caso di bisogno, riparare
la pistola di verniciatura.

Mettere la pistola di verniciatura immediatamente fuori funzione nel
caso di danni, e scollegarla dalla rete dell'aria.

La pistola di verniciatura non deve essere mai trasformata o modificata
tecnicamente di propria iniziativa.

Utilizzare solamente ricambi e accessori originali SATA!

Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!
Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
I'istruzione d'uso!

Non applicare mai sostanze da spruzzo che contengono acido, solu-
zione alcalina o benzina!

Non utilizzare mai la pistola di verniciatura nelle immediate vicinanze
di fonti di accensione, come fuoco aperto, sigarette accese o dispositi-
vi elettronici antiesplosivi!

Portare solamente la quantita di solvente, colore, vernice o altri peri-
colosi sostanze da spruzzo necessari per la continuazione del lavoro
nell'area di lavoro della pistola di verniciatura! Dopo la fine del lavoro
devono essere portati in depositi che corrispondono con le disposizio-
ni!
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6.3. Equipaggiamento di protezione personale

0000A®

AN Avviso!

» Durante I'utilizzo nonché la pulizia e la manutenzione della pistola di
verniciatura si devono sempre indossare una protezione di respi-
razione autorizzata come pure adeguati occhiali, guanti protet-
tivi, indumenti da lavoro e calzature di sicurezza!

« Utilizzando la pistola di verniciatura possa essere superato il livello di
pressione acustica di 85 dB(A). Indossare un'adeguata protezione
per l'udito!

 Pericolo per le superfici molto calde
Nella lavorazione con materiali molto caldi (temperatura oltre i 43 °C;
109.4 °F) indossare indumenti protettivi adeguati.

Utilizzando la pistola di verniciatura non viene trasmessa nessuna vibra-

zione sulle parti del corpo dell'operatore addetto. Le forze repulsive sono
ridotte.

6.4.Impiego in zone a rischio d'esplosione

La pistola di verniciatura &€ omologata per I'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.

/AN A |Awviso! Pericolo di esplosione!

* | seguenti impieghi e azioni portano alla perdita della prote-
zione contro le esplosioni e di conseguenza sono vietati:

» Portare la pistola di verniciatura in zone a rischio d'esplosione della
zona 0!

 Utilizzo di solventi e detersivi a base di idrocarburi alogenati! Le rea-
zioni chimiche che compariscono di conseguenza possano succedere
come un'esplosione!
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7. Messa in funzione

& @ Avviso! Pericolo di esplosione!

« Utilizzare solamente tubi per aria compressa resistenti a solvente, an-
tistatici, intatti, tecnicamente perfetti con una resistenza alla compres-
sione di almeno 10 bar, p.es. cod. 53090!

EE Indicazione!

Provvedere alle condizioni seguenti:

» Collegamento dell'aria compressa 1/4" filettatura esterna o adatto
attacco SATA.

 Assicurare il minimo corrente d'aria compressa (consumo dell'aria) e
pressione (pressione all'entrata della pistola raccomandata) secondo
capitolo 2.

» Aria compressa pulita, p. es. per mezzo di SATA filter 484, cod.
92320

» Tubo per aria compressa con un diametro interno di almeno 9 mm
(veda indicazione di avviso), p. es. cod. 53090.

Prima di ogni utilizzo verificare i seguenti punti/, al fine di garantire un

lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:

m Stabilita di tutte le viti [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5]. Serrare le viti
all'occorrenza.

m Serraggio dell'ugello di colore [2-2] con una coppia di serraggio di
14 Nm [7-5].

m Serraggio della vite di arresto [10-1].

m Impiego di aria compressa pulita.

7.1. Prima messa in funzione
m Pulire le tubazioni dell'aria compressa soffiando a fondo prima del
montaggio.
m Lavare il canale della vernice con un detergente liquido idoneo [2-6].
m Avvitare il nipplo di attacco [2-10] al raccordo dell'aria [1-8] .
m Orientare il cappello dell'aria.
Ventaglio orizzontale [2-8]
ventaglio verticale [2-7]
m Montare il filtro per vernice [2-12] e il serbatoio [2-13].
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7.2. Modalita regolazione

Collegamento della pistola a spruzzo
m Collegare il tubo flessibile dell'aria compressa [2-11].

Riempire con il materiale

DI] Indicazione!

Per la verniciatura utilizzare esclusivamente la quantita di materiale
necessaria per il passo di lavoro.

Durante la verniciatura, rispettare la distanza di spruzzo necessaria.
Dopo la verniciatura, conservare o smaltire il materiale secondo le nor-
me.

m Svitare il tappo a vite [2-14] del serbatoio [2-13].

m Inserire il dispositivo antigoccia [2-9] nel coperchio a vite.

m Riempire il serbatoio (massimo 20 mm sotto il bordo superiore).
m Applicare il tappo a vite sul serbatoio.

Regolazione della pressione interna della pistola

E@ Indicazione!

Nelle impostazioni [3-2], [3-3] e [3-4] il micrometro ad aria [1-5] deve
essere completamente aperto (posizione verticale).

Qﬂ Indicazione!

Per una regolazione ottimale della pressione interna della pistola, si
raccomanda l'uso di SATA adam 2 [3-1].

[Iﬂ Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione d'ingresso richiesta per la pistola,
occorre aumentare la pressione nella rete di distribuzione dell'aria com-
pressa.

Una pressione dell'aria d'ingresso troppo elevata rende dura la leva a
grilletto.

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-11].

m Regolare la pressione d'ingresso della pistola con una delle seguenti
opzioni [3-1], [3-2], [3-3] e [3-4]. Rispettare la massima pressione
d'ingresso consentita (capitolo 2).

m Portare la leva a grilletto nella posizione iniziale.
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Regolazione della quantita materiale

ﬂﬂ Indicazione!

Se il sistema di regolazione del materiale € completamente aperto,
l'usura dell'ugello di colore e dell'ago di colore € minima. Selezionare
le dimensioni dell'ugello in base al prodotto spruzzato e alla velocita di
lavoro.

La quantita di materiale e quindi la corsa dell'ago possono essere regola-
te in continuo con la vite di regolazione come illustrato nelle figure [4-1],
[4-2], [4-3] e [4-4] .

m Svitare il controdado [1-4].

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-11].

m Regolare la quantita di materiale con la vite di regolazione [1-3].

m Serrare a mano il controdado.

Regolare il ventaglio
Il getto pud essere regolato in continuo con la regolazione ventaglio ova-
le/tondo [1-2], fino al raggiungimento di un ventaglio tondo.
m Regolare I'ampiezza del getto agendo sul sistema di regolazione venta-
glio ovale e tondo [1-2].
m Rotazione in senso orario [5-2] — ventaglio tondo
m Rotazione in senso antiorario [5-1] — ventaglio ovale

Avvio del processo di verniciatura

m Regolare la distanza di spruzzo (capitolo 2).

m Estrarre completamente la leva a grilletto [6-2] e portare la pistola a
spruzzo a 90° rispetto alla superficie da verniciare [6-1].

m Garantire I'alimentazione dell'aria per lo spruzzo e I'alimentazione del
materiale.

m Tirare indietro la leva a grilletto [1-11] e avviare il processo di vernicia-
tura. Regolare anche la quantita materiale e il getto.

Termine del processo di verniciatura

m Portare la leva a grilletto [1-11] nella posizione iniziale.

m Al termine del processo di verniciatura, interrompere I'aria per lo spruz-
zo e svuotare il serbatoio [1-16]. Rispettare le istruzioni di pulizia e
stoccaggio (capitolo 9).
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8. Manutenzione e manutenzione periodica

A | Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distribu-
zione dell'aria compressa, esiste il rischio di distacco improvviso di alcu-
ni componenti, con conseguente fuoriuscita di materiale.

— Scollegare la pistola a spruzzo dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa prima di ogni intervento di manutenzione.

A Avviso!

Pericolo di lesioni per bordi affilati

Durante il montaggio del set di ugelli esiste il pericolo di taglio per bordi
affilati.

— Indossare i guanti di lavoro.

— Utilizzare 'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-
sta al corpo.

Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione

periodica della

pistola a spruzzo. Le operazioni di manutenzione e manutenzione perio-

dica

sono riservate al personale tecnico addestrato.

m Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e manutenzione periodi-
ca, interrompere Il'alimentazione di aria compressa sull'attacco specifico
[1-8].

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-

lo 14).

8.1. Sostituzione del set di ugelli

A Attenzione!

Danni per errato montaggio

L'ugello e I'ago di colore possono essere danneggiati per errori nella
sequenza di montaggio.

— Rispettare tassativamente la sequenza di montaggio. Non montare
mai un ugello di colore su un ago di colore sotto tensione.

Il set di ugelli & formato dalla combinazione di provata efficacia dei se-
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guenti elementi: cappello dell'aria [7-1], ugello di colore [7-2] e ago di
colore [7-3]. Sostituire sempre il set di ugelli completo.

Smontaggio del set di ugelli

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [7-3].

m Svitare il cappello dell'aria [7-1].

m Svitare l'ugello di colore [7-2] dal corpo della pistola con la chiave
universale.

Montaggio del set di ugelli

m Avvitare l'ugello di colore [7-5] al corpo della pistola con la chiave uni-
versale e serrare con una coppia di serraggio di 14 Nm.

m Applicare il cappello dell'aria [7-4] sul corpo della pistola.

m Applicare ago di colore e molla [7-6].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 7.2.

8.2. Cambiare l'anello di distribuzione dell'aria

Hﬂ Indicazione!

Dopo lo smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria, controllare la
superficie di tenuta nella pistola a spruzzo. In caso di danneggiamento,
rivolgersi al reparto assistenza clienti SATA (indirizzo al capitolo 16).

Smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria

m Smontare il set di ugelli (capitolo 8.1).

m Estrarre I'anello di distribuzione dell'aria con I'estrattore SATA [8-1].

m Controllare la presenza di sporco sulla superficie di tenuta [8-2] e pulire
all'occorrenza.

Montaggio dell'anello di distribuzione dell'aria

m Applicare I'anello di distribuzione dell'aria. Il perno [8-3] dell'anello di
distribuzione dell'aria deve essere orientato correttamente.

m Inserire uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria.

m Montare il set di ugelli (capitolo 8.1).

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 7.2.
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8.3. Sostituzione della guarnizione dell'ago di colore
La sostituzione & necessaria se fuoriesce materiale dalla guarnizione
degli aghi di colore a regolazione automatica.

Smontaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].

m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] dal corpo della pistola.

Montaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Avvitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] nel corpo della pistola.

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 7.2.

8.4. Sostituzione del pistone ad aria, della relativa molla e
del micrometro ad aria

A Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco del micrometro ad aria.

Il micrometro ad aria puo staccarsi bruscamente dalla pistola, se la vite
di arresto non & serrata a dovere.

— Controllare la stabilita della vite di arresto del micrometro ad aria e
serrare all'occorrenza.

La sostituzione € necessaria se, con la leva a grilletto non azionata,
si rileva una perdita d'aria dal cappello dell'aria o dal micrometro ad aria.

Smontaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro
ad aria

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.

m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

Montaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro
ad aria
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m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.

m Applicare il tappo a vite [10-1] nel corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 7.2.

8.5. Sostituzione della guarnizione a regolazione automatica
(lato aria)
La sostituzione € necessaria se fuoriesce aria sotto la leva a grilletto.

Smontaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Svitare il controdado [1-4].

m Svitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].

m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.

m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

m Svitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2] dal corpo della
pistola.

Montaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Avvitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2].

m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.

m Avvitare la vite di arresto [10-1].

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-3] completa di controdado [1-4] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 7.2.

8.6. Sostituzione del mandrino della regolazione ventaglio
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ovale/tondo
La regolazione & necessaria se fuoriesce aria dalla regolazione ventaglio
ovale/tondo o se non é piu possibile regolare il getto.

Smontaggio del mandrino

m Svitare la vite a testa svasata [11-2].

m Estrarre la regolazione del ventaglio [11-3].

m Svitare il mandrino [11-4] dal corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

Montaggio del mandrino

m Avvitare il mandrino [11-4] nel corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

m Applicare la regolazione del ventaglio [11-3].

m Trattare la vite a testa svasata [11-2] con Loctite 242 [11-1] e serrare
a mano.

9. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della pistola a spruzzo richiede un uso scrupo-

loso e una cura regolare del prodotto.

m Conservare la pistola a spruzzo in un luogo asciutto.

m Pulire sempre a fondo la pistola a spruzzo dopo l'uso e prima di cam-
biare il materiale.

A Attenzione!

Danni per lI'uso di un detergente errato

Se si utilizzano detergenti aggressivi per la pulizia della pistola a spruz-
Zo, si rischia di danneggiarla.

— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH 6-8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

A Attenzione!

Danni materiali per pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pud danneggiare la pistola a spruzzo.

— Non immergere la pistola a spruzzo in un solvente o detergente.
— Non pulire la pistola a spruzzo con un dispositivo a ultrasuoni.

— Utilizzare solo lavatrici raccomandate da SATA.
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Danni materiali per I'uso di strumenti di pulizia inadeguati
Non pulire i fori sporchi con strumenti inadeguati. Anche il minimo dan-
neggiamento puo modificare la forma dello spruzzo.

— Utilizzare aghi di pulizia SATA (# 62174) o (# 9894).

da spruzzare.

Raramente puo essere necessario smontare alcune parti della pistola
per una pulizia accurata. In tal caso, limitare lo smontaggio ai compo-
nenti che, durante il funzionamento, entrano in contatto con il materiale

m Sciacquare a fondo la pistola con diluente.
m Pulire il cappello dell'aria con un pennello o una spazzola.
m Lubrificare leggermente le parti mobili con grasso per pistole.

10. Anomalie
| guasti descritti di seguito possono essere riparati solo dal personale
tecnico addestrato.
Se non si riesce a rimediare al guasto con le contromisure descritte di
seguito, inviare la pistola a spruzzo al reparto assistenza clienti SATA (per
i contatti vedere il capitolo 15).

Getto irregolare (sfar-
fallio/schizzi) o bolle
d'aria nel serbatoio.

Ugello di colore non
serrato.

Serrare I'ugello di co-
lore con la chiave uni-
versale.

Anello di distribuzione
dell'aria danneggiato o
sporco.

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria
(capitolo 8.2).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Presenza di bolle d'a-
ria nel serbatoio.

Cappello dell'aria
lento.

Serrare a mano il cap-
pello dell'aria.

Spazio otturato tra
cappello dell'aria e
ugello di colore ("cir-
cuito dell'aria").

Pulire il circuito dell'a-
ria. Rispettare le istru-
zioni di pulizia (capito-
lo 9).

Set di ugelli sporco.

Pulire il set di ugelli.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 9).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 8.1).

Prodotto insufficiente
nel serbatoio.

Riempire il serbatoio
(capitolo 7.2).

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 8.3).

Risultato di spruzza-
tura troppo piccolo,
obliquo, unilaterale o
fessurato.

Fori del cappello
dell'aria ostruiti dalla
vernice.

Pulire il cappello
dell'aria. Rispettare le
istruzioni di pulizia (ca-
pitolo 9).

Punta del cappello
dell'aria danneggiata
(estremita dell'ugello
di colore).

Controllare l'integrita
della punta dell'ugello di
colore e sostituire il set
di ugelli all'occorrenza
(capitolo 8.1).

Mancato funziona-
mento della regola-
zione ventaglio ova-
le/tondo — regolazione
girevole.

Anello di distribuzione
dell'aria non posizio-
nato correttamente (il
perno non & inserito
nel foro) o danneg-
giato.

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria
(capitolo 8.2).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Regolazione ventaglio
ovale/tondo non gi-
revole.

La regolazione venta-
gli ovale/tondo ¢ stata
girata in senso an-
tiorario pressoché al
limite, mandrino lento
nella filettatura della

Con la chiave uni-
versale, estrarre la
regolazione ventaglio
ovale/tondo e renderla
accessibile o sostituirla
completamente (capito-

pistola. lo 8.6).
La pistola a pressione |Sede del pistone ad Pulire la sede del pisto-
non arresta l'aria. aria sporco. ne ad aria. Rispettare

le istruzioni di pulizia
(capitolo 9).

Chiudere il pistone ad
aria.

Sostituire il pistone ad
aria e la guarnizione del
pistone (capitolo 8.4).

Il materiale fa le bolle
nel serbatoio.

L'aria di nebulizzazio-
ne entra nel serbatoio
attraverso il canale
della vernice. Ugello
di colore non suffi-
cientemente serrato.
Cappello dell'aria non
completamente avvi-
tato, circuito dell'aria
intasato, sede difetto-
sa o set di ugelli dan-
neggiato.

Serrare, pulire o sosti-
tuire i componenti.

Corrosione sulla fi-
lettatura del cappello
dell'aria, nel canale
materiale (attacco
del serbatoio) o sul
corpo della pistola a
spruzzo.

Il liquido di pulizia
(diluito) rimane troppo
a lungo nella pistola.

Impiego di un deter-
gente inadeguato.

Far sostituire il corpo
della pistola ad acqua.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 9).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Fuoriuscita del pro-
dotto dietro il supporto
guarnizione dell'ago di
colore.

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa o
assente.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 8.3).

Ago di colore danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 8.1).

Ago di colore sporco.

Pulire I'ago di colore.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 9).

La pistola a spruzzo
perde sulla punta
dell'ugello di colore
("estremita dell'ugello
di colore").

Presenza di un corpo
estraneo tra la punta
dell'ago di colore e
I'ugello di colore.

Pulire l'ugello di colore
e I'ago di colore. Ri-
spettare le istruzioni di
pulizia (capitolo 9).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 8.1).

11. Smaltimento
Smaltire la pistola a spruzzo completamente vuota come materiale ricicla-

bile. Per tutelare I'ambiente, smaltire i residui del prodotto da spruzzare
e gli antiagglomeranti nel rispetto delle norme, dopo averli separati dalla
pistola. Rispettare le normative locali!

12. Servizio

Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-

re SATA.
13. Accessori

Cod. Denominazione Quan-
tita
3988 Filtri per vernice 10 pz.
6981 Manicotto di accoppiamento rapido G%" (filetto 5 pz.
interno)
27771 Micrometro ad aria 0—845 con manometro 1 pz.
64030 Set di pulizia SATA 1 set
53090 Tubo flessibile dell'aria 1 pz.
48173 Grasso ad alte prestazioni 1 pz.
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14. Ricambi

Cod. Denominazione Quan-
tita
1826 Dispositivo antigoccia per serbatoio di plastica da |4 pz.
0,61
3988 Filtri per vernice 10 pz.
6395 Clip CCS (verde, blu, rosso, nero) 4 pz.
9050 Kit di attrezzi 1 set
15438 Guarnizione per ago del colore 1 pz.
16162 Giunto rotante G'4" (filettatura esterna) 1 pz.
27243 Serbatoio a cambio rapido (plastica) QCC da 0,6 | |1 pz.
49395 Coperchio a vite per serbatoio di plasticada 0,6 | |1 pz.
76018 Filtri per vernice 100 pz.
76026 Filtri per vernice 500 pz.
89771 Mandrino per regolazione ventaglio ovale/tondo |1 pz.
91959 Pistone dell'aria 1 pz.
130492 Kit per il grilletto SATAjet 1000 1 pz.
133926 Perno per il grilletto 1 set
133934 Guarnizione per mandrino regolazione ventaglio |3 pz.
ovale/tondo
133942 Supporto guarnizione (sito aria) 1 pz.
133959 Molla per ago di colore e pistone ad aria 3 pz.
133967 Vite di arresto per micrometro ad aria SATA 3 pz.
133983 Collegamento dell'aria 1 pz.
133991 Testina del pistone dell'aria 3 pz.
139188 Regolazione del materiale con controdado 1 pz.
139964 Micrometro dell'aria 1 pz.
140574 Regolazione del ventaglio e vite 1 pz.
140582 Elementi di tenuta per ugello di colore 5 pz.
143230 Anello di distribuzione dell'aria 3 pz.
O Contenuto nel set riparazione (# 130542)
(] Contenuto nell'unita di servizio pistone ad aria (# 92759)
O Contenuto nel set ugelli (# 136960)
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15. Dichiarazione di conformita CE

Produttore:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Con la presente dichiariamo che il prodotto, nella versione da noi messa in
commercio e descritta qui di seguito, € conforme per concezione, progetta-
zione ed esecuzione ai requisiti fondamentali di sicurezza di cui alla direttiva
europea 2014/34/UE, ivi comprese le modifiche valide al momento della
dichiarazione, e puo essere utilizzato in aree con atmosfera potenzialmente
esplosiva ai sensi della direttiva europea 2014/34/UE e in considerazione
della marcatura ATEX.

Denominazione di prodotto:.................cccceeviennnnn. pistola di verniciatura
Denominazione del tipo:....... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Contrassegno ATEX:........ccooiiiiienene e 12GExh1IBT4 Gb

Direttive vigenti:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

* Direttiva CE macchine 2006/42/CE

« Direttiva UE 2014/34/UE Apparecchi e sistemi di protezione destinati ad
essere utilizzati in atmosfera potenzialmente esplosiva

Normattive armonizzate applicate:

* DIN EN 1127-1:2011 ,Protezione contro le esplosioni parte 1: Basi e
metodica”

» DIN EN ISO 80079-36:2016 “Apparecchiature non elettriche per l'impiego
in aree con atmosfera potenzialmente esplosiva - Criteri fondamentali e
requisiti”

» DIN EN ISO 12100:2011; ,, Sicrurezza di macchine, richieste generali

» DIN EN 1953:2013 ,Spruzzatori e nebulizzatori per sostanze di rivesti-
mento - richieste alla sicurezza®

Normattive nazionali applicate:

» DIN 31000:2011 ,Principi generali per la costruzione in conformita alla
sicurezza di prodotti tecnici®

La documentazione richiesta ai sensi della Direttiva 2014/34/UE Allegato VIII

sono depositati presso I'ente citato numero 0123 con il numero di documen-

to 70023722 per la durata di 10 anni.

Albrecht Kruse
Amministratore
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,SATAjet 1000 B* naudojimo instrukcija (RP/HVLP)
Turinys [pirminis tekstas: vokieciy k.]

Nogahkwh=

1. Simboliai
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Naudojimas pagal paskirtj....253
Saugos nuorodos .................
Eksploatacijos pradzia..........

251 8. Einamaoji techniné priezidra ir
251 remontas .........cccoceeeeeeeceennn. 258
252 9. Priezidra ir sandéliavimas ....262
10. Gedimai.....cccooveveiiiiiieece, 263
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253 12. Klienty aptarnavimo tarnyba.266
255 13. Priedai.....cccccviiiiiiiiicn, 266
14. Atsarginés dalys................... 267
15. ES atitikties deklaracija ........ 268

AN

Ispéjimas apie pavojy, dél kurio galima patirti mirtinas
arba sunkias traumas!

AN

rialinés zalos.

Atsargiai! Pavojinga situacija, kurioje galima patirti mate-

A

Sprogimo pavojus! |spéjimas apie pavojy, dél kurio gali-
ma patirti mirtinas arba sunkias traumas.

(13

Nuoroda! Naudingi patarimai ir rekomendacijos.

2. Techniniai duomenys

Pavadinimas

RP

HVLP

Rekomenduojamas pistoleto
jéjimo slégis

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (Vidinis
purkstuko slégis >
0,7 bar)

~,Compliant®, pagal Lombardi-
jos/ltalija jstatymus

< 2,5 bar (Vidinis
purkstuko slégis <
1,0 bar)

Maks. pistoleto jejimo slégis

10,0 bar

Rekomenduojamas purskimo
atstumas

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardija/ltalija

13cm-21cm

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviSkai .
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Pavadinimas RP HVLP

Oro sunaudojimas 275 Nl/min esant| 350 NI/min esant
2,0 bar 2,0 bar

Maks. purskiamos terpés 50 °C

temperatira

Svoris (be medziagos) Plasti- [604 g

kinis dazy bakelis 600 ml

Svoris (be medziagos) 484 g

RPS bakelis 600 ml

Svoris (be medziagos) Aliumi- | 598 g

ninis dazy bakelis 750 ml

Svoris (be medziagos) Aliumi- 629 g

ninis dazy bakelis 1000 ml

3. Komplektacija

m Dazy pistoletas su purks$tuky komplektu RP/HVLP ir dazy bakeliu

m Jrankiy komplektas
m CCS spaustukai
m Naudojimo instrukcija

Galima konstrukcija

m skirtingo pripildymo tario indais daZzams i$ aliuminio arba plastiko

4. Uzdéjimas
4.1. Lakavimo pistoletas

[1-1] Laséjimo blokuoté

[1-2] Apvaliosios/placiosios
sroves reguliatorius

[1-3] Medziagos kiekio regulia-
torius

[1-4] Medziagos kiekio regulia-
toriaus prieSprieSiné verzlé

[1-8] Oro mikrometras

[1-6] Oro mikrometro fiksavimo
varztas

[1-7] Oro stimoklis (nematomas)

[1-8] Suslégtojo oro jungtis G4,
(iSorinis sriegis)

[1-9] ,ColorCode"” sistema (CCS)

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]

Dazymo pistoleto rankena
Nuspaudimo apkaba
Purkstuky komplektas

su oro purks$tuku, dazy
purk$tuku (nematomas),
dazy pulverizatoriaus adata
(nematoma)

Dazymo pistoleto jungtis su
QcCC

Indo dazams jungtis su
QcCC

Dazy filtravimo sietelis
(nematomas)

Indas dazams
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[1-17] Indo dazams dangtis
4.2. Oro mikrometras

[3-53] Atskiras manometras su [3-55] Slégio matavimas
reguliavimo jtaisu (zr. suslégtojo oro tinkle
skyriy 13) [3-56] ,SATA adam 2“ (zr. 13
[3-54] Atskiras manometras be skyriy)
reguliavimo jtaiso (zr. 13
skyriy)

5. Naudojimas pagal paskirtj

Dazymo pistoletas skirtas dazais ir lakais bei kitomis tinkamomis, takiomis
terpémis (purSkiamomis terpémis) suslégtuoju oru padengti tam tinkamus
objektus.

6. Saugos nuorodos
6.1.Bendrieji saugos nurodymai

A A |spéjimas! Atsargiai!

» Pries naudodami dazymo pistoletg, atidziai perskaitykite visas saugos
nuorodas ir naudojimo instrukcijg. Laikykités saugos nuorody ir nuro-
dyty zingsniy.

» Saugokite visus pridedamus dokumentus ir perduokite dazymo pisto-
letg kitiems asmenims tik kartu su Siais dokumentais.

6.2. Specifinés dazymo pistoleto nuorodos

& A Ispéjimas! Atsargiai!

« Laikykités vietiniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos, darby
saugos ir aplinkosaugos taisykliy!

» Dazymo pistoleto niekada nenukreipkite j gyvus organizmus!

» Naudoti, valyti ir techniSkai prizidréti leidziama tik specialistams!

» Asmenims, kuriy gebéjima reaguoti mazina narkotikai, alkoholis, me-
dikamentai ir kt., naudoti dazymo pistoletg draudziama!
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& & |spéjimas! Atsargiai!

Lakavimo pistoleto niekada nepradékite naudoti, jei jis pazeistas arba
triksta daliy! Naudokite tik tada, kai yra stacionariai sumontuotas
fiksavimo varztas [1-14]! Fiksavimo varztg priverzkite originaliu ,SATA
Kombi“ jrankiu, priverzimo momentu ne didesniu nei 1 Nm.

Prie$ naudodami, dazymo pistoletg kaskart patikrinkite ir, jei reikia,
suremontuokite!

Jei dazymo pistoletas pazeistas, i$ karto nutraukite jo eksploatavima ir
atskirkite nuo suslégtojo oro tinklo!

Niekada savavaliSkai dazymo pistoleto nerekonstruokite ir techniSkai
nekeiskite!

Naudokite tik originalias SATA atsargines dalis ir priedus!

Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypa¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démes;j j naudojimo instrukcija!

Niekada neapdorokite purskiamy terpiy, kuriy sudétyje yra ragsciu,
Sarmy arba benzino!

Niekada nenaudokite dazymo pistoleto uzdegimo Saltiniy, pvz., atviros
ugnies, deganciy cigareciy arba nuo sprogimo neapsaugoty elektros
jrenginiy, srityje!

Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbui atlikti reikalingg
tirpiklio, dazy, lako arba kity pavojingy pursSkiamy terpiy kiekj! Baige
darbus, pistoletg padeékite j tinkamas sandéliavimo patalpas!

6.3. Asmeninés apsauginés priemonés

0000R®

A Ispéjimas!

Naudodami, valydami ir techniskai prizilréedami dazymo pistolets,
visada uzsidékite leidziamas naudoti kvépavimo taky ir akiy apsaugas
bei tinkamas apsaugines pirstines, vilkekite nbsp;apsauginiais drabu-
Ziais ir avékite apsauginius batus!
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& |spéjimas!

» Naudojant dazymo pistoletg, gali bati virSytas 85 dB(A) garso slégio
lygis. Naudokite tinkama ausy apsauga!

» Grésme del per karsty pavirsiy
Dirbdami su karS§tomis medziagomis (kuriy temperatira yra aukstesné
nei 43 °C; 109.4 °F) dévekite atitinkamus apsauginius drabuzius.

Naudojant dazymo pistoletg, operatoriaus kiino dalims vibracija neper-
duodama. Atatrankos jégos yra labai mazos.

6.4. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosfero-

se
Purskimo pistoletg naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai
sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Batina naudotis gaminio
etiketéje esanciomis instrukcijomis.

& é |spéjimas! Sprogimo pavojus!

» Jei naudojama, kaip nurodyta toliau, prarandama apsauga
nuo sprogimo, todél draudziama:

» Naudoti dazymo pistoletg 0 sprogumo zonos potencialiai sprogiose
atmosferose!

» Naudoti tirpiklius ir valiklius halogenizuoty angliavandeniliy pagrindu!
Tuo metu vykstanti cheminé reakcija gali bati sprogi!

7. Eksploatacijos pradzia

& @ Ispéjimas! Sprogimo pavojus!

* Naudokite tik tirpikliams atsparias, antistatines, nepazeistas ir technis-
kai nepriekaistingas suslégtojo oro Zzarnas, kuriy nuolatinis gniuzdo-
masis stipris yra ne mazesnis nei 10 bar, pvz., gaminio Nr. 53090!

DE Nuoroda!

Pasirapinkite:
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EE Nuoroda!

» Slégio jungtis su 1/4* iSoriniu sriegiu arba tinkamas SATA jungties
antgalis.

» Minimaliu suslégtojo oro tdrio srautu (oro sgnaudos) ir slégiu (reko-
menduojamas pistoleto jéjimo slégis) pagal 2 s skyriy.

 Svariu suslégtuoju oru, pvz., naudodami SATA filtrg 484, gaminio Nr.
92320

» Ne mazesnio nei 9 mm vidinio skersmens suslégtojo oro zarna (Zr.
jspéjamaja nuoroda, pvz., gaminio Nr. 53090.

Siekiant uztikrinti saugy darbg su dazymo pistoletu, kiekvieng kartg prie$

naudojant reikia jsitikinti/ patikrinti, kad:

m visi varztai [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ir [2-5] bty tinkamai priverzti. Jei
reikia, varztus priverzkite,

m dazy purkstukas [2-2] baty priverztas 14 Nm priverZimo momentu [7-
5],

m baty priverzti uzfiksavimo varztai [10-1],

m bty naudojamas techni$kai Svarus suslégtasis oras.

7.1. Pirmasis paleidimas
m Prie§ montuodami kruops$ciai iSpUskite suslégtojo oro linija.
m Dazy kanalg iSskalaukite tinkamu valymo skysciu [2-6].
m Prijungimo antgalj [2-10] prisukite prie oro jungties [1-8].
m Sureguliuokite oro purkstuko padétj.

Horizontalioji srove [2-8]

vertikalioji srove [2-7]
m Sumontuokite lako sietg [2-12] ir dazy bakelj [2-13].

7.2. |prastinis naudojimas

Dazy pistoleto prijungimas
m Prijunkite suslégtojo oro zarng [2-11].

Medziagos pripylimas

EE| Nuoroda!

Dazydami naudokite tik tam darbo etapui reikalingg medziagos kiekj.
Dazydami atkreipkite démes;j j reikalinga purskimo atstumg. Baige dazyti

medziagg tinkamai sandéliuokite arba utilizuokite.

m Nusukite dangtelj [2-14] nuo dazy bakelio [2-13].
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m | dangtelj jspauskite apsaugg nuo laséjimo [2-9].
m Pripildykite dazy bakelj (daugiausia iki 20 mm nuo virSutinio krasto).
m Ant dazy bakelio uzsukite dangtel].

Pistoleto vidinio slégio pritaikymas

[Iﬂ Nuoroda!

Jei yra galimybé nustatyti [3-2], [3-3] ir [3-4], reikia visiSkai atidaryti oro
mikrometrg [1-5] (vertikali padétis).

[E Nuoroda!

Pistoleto vidinis slégis tiksliausiai nustatomas ,SATA adam 2“ [3-1].

EIE Nuoroda!

Jei ties pistoleto jvadu nepasiekiamas reikalingas slégis, reikia padidinti
slégj suslégtojo oro tinkle.
Dél per didelio oro slégio ties jvadu atsiranda per didelé traukimo jéga.

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-11].

m Pagal toliau pateiktas nustatymo galimybes nuo [3-1], [3-2], [3-3] iki
[3-4] nustatykite pistoleto slégj ties jvadu. Atkreipkite démesj j didziau-
sig pistoleto slégj ties jvadu (Zr. 2 skyriy).

m IStraukimo rankeng nustatykite j pradine padét;.

Medziagos kiekio nustatymas

E[ﬂ Nuoroda!

VisiSkai atidarius medziagos kiekio reguliatoriy dazy purkstukas ir dazy
pulverizatoriaus adata dévisi maziausiai. PurkStuko dydj pasirinkite pa-
gal purSkimo terpe ir darbinj greit].

Medziagos kiekj, o kartu ir adatos eigg, galima nuosekliai nustatyti regu-
liavimo varZztu, kaip parodyta paveiksléliuose [4-1], [4-2], [4-3] ir [4-4].
m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-11].

m Reguliavimo varztu [1-3] nustatykite medZiagos kiekj.

m Antverzle priverzZkite ranka.
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Purskiamos srovés nustatymas
Purskimo srove galima nuosekliai nustatyti apvaliosios/placiosios srovés
reguliatoriumi [1-2], kol bus pasiekta apvalioji srove.
m Purdkimo srove galima nustatyti sukant apvaliosios ir plagiosios srovés
reguliatoriy [1-2].
m Sukant desinén [5-2] — apvalioji srové
m Sukant kairén [5-1] — placioji srové

Dazymo proceso pradéjimas

m Pasirinkite purSkimo atstumg (Zr. 2 skyriy).

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [6-2] ir daZzymo pistoletg nukreip-
kite 90° kampu j dazymo pavirsiy [6-1].

m Uztikrinkite, kad baty tiekiamas purSkimo oras ir medziaga.

m IStraukimo rankeng [1-11] traukite atgal ir pradekite dazymo procesa.
Jei reikia, pareguliuokite medziagos kiekj ir purskimo srove.

Dazymo proceso baigimas

m IStraukimo rankeng [1-11] nustatykite j pradine padétj.

m Jei dazymo procesas nutraukiamas, iSjunkite pur§kimo org ir iStustinkite
dazy bakelj [1-16]. Atkreipkite démes;j j prieziros ir laikymo nurodymus
(zr. 9 skyriuy).

8. Einamoji techniné prieziura ir remontas

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Techninés priezidros darbus atliekant neatjungus nuo suslégtojo oro
tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir
iStryksti medziaga.

— Prie$ atlikdami bet kokius techninés priezidros darbus, dazymo pisto-
letg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

A |1spéjimas!

Pavojus susizeisti j astrius krastus

Montuojant purkStuky komplektg kyla pavojus susizeisti j astrius krastus.
— Mavékite darbines pirstines.

— SATA trauktuvg visada naudokite taip, kad jis baty nukreiptas nuo
kdno tolyn.

Siame skyriuje aprasyta dazymo pistoleto einamoji techniné prieZidra ir
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techniné priezidra. Techninés ir einamosios techninés priezitros darbus

gali atlikti tik

iSmokytas kvalifikuotas personalas.

m Prie$ atlikdami bet kokius techninés ir einamosios techninés priezitros
darbus, nutraukite suslégtojo oro tiekimg suslégtojo oro jungciai [1-8].

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 14 skyriy).

8.1. Purkstuky komplekto keitimas

/\ | Atsargiai!

Zala neteisingai sumontavus

Dél netinkamos dazy purkstuko ir dazy pulverizatoriaus adatos montavi-
mo sekos Sios dalys gali bati pazeistos.

— Btinai laikykités montavimo sekos. Dazy purkstuko niekada nesukite
ant dazy pulverizatoriaus adatos, kuria tiekiama jtampa.

Purkstuky komplektg sudaro patikrintas oro purkstuko [7-1], dazy purks-
tuko [7-2] ir dazy pulverizatoriaus adatos [7-3] derinys. Visada keiskite
tik visg purkstuky komplekta.

Purkstuky komplekto iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [7-3].

m ISsukite oro purkstukg [7-1].

m Universaliuoju raktu isukite dazy purkstukg [7-2] iS pistoleto korpuso.

Purkstuky komplekto montavimas

m Universaliuoju raktu dazy purkstukg [7-5] jsukite | pistoleto korpusg ir
priverzkite 14 Nm priverzimo momentu.

m Oro purkstukg [7-4] jsukite | pistoleto korpusa.

m |statykite dazy pulverizatoriaus adatg ir spyruokle [7-6].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverzle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 7.2 skyriuje.

8.2. Oro skirstytuvo ziedo pakeitimas

D:ﬂ Nuoroda!

ISmontave oro skirstytuvo Ziedg, patikrinkite dazymo pistoleto sandarini-
mo pavirsiy. Jei atsirasty pazeidimuy, kreipkités j SATA klienty aptarnavi-
mo skyriy (adresas nurodytas 16 skyriuje).

259



260

,SATAjet 1000 B* naudojimo instrukcija (RP/HVLP)

Oro skirstytuvo ziedo iSmontavimas

m ISmontuokite purk§tuky komplektg (Zr. 8.1 skyriy).

m SATA trauktuvu [8-1] iStraukite oro skirstytuvo Zieda.

m Patikrinkite, ar sandarinimo pavirsius [8-2] neuZzterstas, prireikus nuva-
lykite.

Oro skirstytuvo ziedo montavimas

m |statykite oro skirstytuvo Ziedg. Oro skirstytuvo Ziedo iSkysa [8-3] turi
badti tinkamai iSlygiuota.

m Tolygiai jspauskite oro skirstytuvo Zieda.

m Sumontuokite purkstuky komplekta (zr. 8.1 skyriy).

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 7.2 skyriuje.

8.3. Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio pakeitimas
Keisti reikia tuomet, kai i$ savaime susireguliuojanc¢io dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklio iStryk§ta medziagos.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverzle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m ISsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandariklj [9-3] iS pistoleto korpu-
SO.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio montavimas

m | pulverizatoriaus korpusg jsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandari-
klj [9-3].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m |statykite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 7.2 skyriuje.

8.4. Oro stiimoklio, oro stiimoklio spyruoklés ir oro mikro-
metro pakeitimas

A Ispéjimas!

Pavojus susizeisti atsilaisvinus oro mikrometrui.

Jei uzfiksavimo varztas nepriverztas, oro mikrometras gali bati nekontro-
liuojamai iSstumtas i$ dazymo pistoleto.

— Patikrinkite, ar oro mikrometro uzfiksavimo varztas priverztas, prirei-
kus priverzkite.
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Pakeisti reikia, kai nepaspaudus iStraukimo rankenos
i oro purkstuko arba i§ oro mikrometro prasiskverbia oro.

Oro stimoklio, oro stiimoklio spyruoklés ir oro mikrometro iSmonta-
vimas

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m IS pistoleto korpuso iStraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stimoklj su oro stimoklio spyruokle [10-5].

m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

Oro stimoklio, oro stimoklio spyruoklés ir oro mikrometro monta-

vimas

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stimoklio kotg [10-3].

m Oro stiimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m Uzfiksavimo varztg [10-1] jsukite j pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 7.2 skyriuje.

8.5. Savaime susireguliuojancio sandariklio (oro tiekimo
puséje) pakeitimas

Pakeisti reikia, kai per iStraukimo rankenos apacia prasiskverbia oro.
Savaime susireguliuojancio sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-4].

m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m IS pistoleto korpuso iStraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stimoklj su oro stimoklio spyruokle [10-5].

m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

m IS pistoleto korpuso iSsukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

Savaime susireguliuojancio sandariklio montavimas

m Jsukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stumoklio kotg [10-3].

m Oro stiimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m |sukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

261



,SATAjet 1000 B* naudojimo instrukcija (RP/HVLP)

m |statykite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].
m Reguliavimo varztg [1-3] antverZle [1-4] jsukite | pistoleto korpusa.
Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip apradyta 7.2 skyriuje.

8.6. Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus suklio
pakeitimas

Pakeisti reikia, kai i$ apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus prasi-
skverbia oro arba negalima nustatyti pur§kimo sroveés.

Suklio iSmontavimas

m ISsukite jleistinj varztg [11-2].

m Nutraukite rievétajj bumbulg [11-3].

m SATA universaliuoju raktu iSsukite suklj [11-4] i$ pistoleto korpuso.

Suklio montavimas

m SATA universaliuoju raktu jsukite suklj [11-4] j pistoleto korpusa.

m Uzdékite rievétajj bumbulg [11-3].

m |leistinj varztg [11-2] sutepkite ,Loctite 242 [11-1] ir jsukite ranka.

9. Prieziura ir sandéliavimas

Kad baty uztikrintas tinkamas dazymo pistoleto veikimas, su gaminiu

reikia elgtis rlpestingai ir nuolat jj priziaréti.

m Dazymo pistoletg laikykite sausoje vietoje.

m Dazymo pistoletg iSvalykite po kiekvieno naudojimo ir prie$ kiekvieng
medziagos keitima.

A Atsargiai!

Zala dél netinkamy valymo priemoniy

Agresyvios dazymo pistoleto valymo priemonés gali jj pazeisti.

— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralias valymo priemones, kuriy pH rodiklis yra 6—8.

— Nenaudokite riigs¢iy, Sarmy, baziy, tirpikliy, netinkamy regeneravimo
priemoniy arba kity agresyviy valikliy.
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A Atsargiai!

Netinkamai valant gali bati padaryta zalos

Dazymo pistoletg panardinus | tirpiklj ar valymo priemone arba valant
ultragarso prietaisu, dazymo pistoletas gali bati pazeistas.

— Dazymo pistoleto nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Dazymo pistoleto nevalykite ultragarso prietaisu.

— Naudokite tik SATA rekomenduojamus plovimo jrenginius.

A Atsargiai!

Materialiné zala naudojant netinkamus valymo jrankius
Jokiu bldu nevalykite uztersty angy netinkamais daiktais. Net ir dél
nedidelio pazeidimo gali pasikeisti pur§kimo savybés.

— Naudokite SATA purkstuky valymo adatas (# 62174) arba (# 9894).

[E Nuoroda!

Norint kruop$¢iai iSvalyti dazymo pistoleta, gali reikéti iSmontuoti kai
kurias jo dalis. Jei reikia iSmontuoti, tai turety bati tik tos konstrukcinés
dalys, ant kuriy patenka medZiagos.

m Dazymo pistoletg iSskalaukite skiedikliu.
m Oro purkstuka nuvalykite teptuku arba Sepetéliu.
m Judancias dalis Siek tiek sutepkite pistolety tepalu.

10. Gedimai

Toliau aprasSytus sutrikimus leidZiama $alinti tik mokytiems specialistams.

Jei toliau nurodytomis priemonémis sutrikimo pa$alinti nepavyksta, da-
zymo pistoletg reikia atsiysti | SATA klienty aptarnavimo skyriy (adresg
zr. 15 skyriuje).

Sutrikimas Priezastis Ka daryti?

Netolygi purskimo Dazy purksStukas ne- | Dazy purkstuka pri-

srove (plaikstyma- priverztas. verzkite universaliuoju

sis/staigus iSmetimas) raktu.

oro puslelés dazy Oro skirstytuvo Ziedas | Pakeiskite oro skirstytu-

bakelyje. paZeistas arba uZter$- |vo Zieda (Zr. 8.2 skyriy).
tas.
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Sutrikimas Priezastis Ka daryti?
Oro paslelés dazy Atsipalaidaves oro Oro purkstuka priverzki-
bakelyje. purkstukas. te ranka.

NesSvarus tarpas tarp
oro ir dazy purkstuko
(oro tarpas).

ISvalykite oro tarpa.
Atkreipkite démes;j |
valymo nuorodas (zr. 9
skyriy).

Nesvarus purkstuky
komplektas.

ISvalykite purkstuky
komplekta. Atkreipkite
démesj j valymo nuoro-
das (zr. 9 skyriy).

Apgadintas purkstuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 8.1 sky-
riy).

Dazy bakelyje per ma-
Zai purSkimo terpés.

Pripildykite dazy bakelj
(Zr. 7.2 skyriy).

Sugedes dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklis.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (zr. 8.3 skyriy).

Purskimo srové per
maza, jstriza, viena-
krypté arba iSskaidyta.

Oro purkstuko kiau-
rymeés uzsikimSusios
dazais.

ISvalykite oro purkstu-
ka. Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (Zr. 9
skyriy).

Apgadintas dazy
purkstuko antgalis
(dazy purkstuko diaf-
ragma).

Patikrinkite, ar nepa-
Zeista dazy purkStuko
vir§ne ir prireikus pa-
keiskite purkstuky kom-
plektg (Zr. 8.1 skyriy).

Apvaliosios/placiosios
sroveés reguliatorius

— neatlieka jokios
funkcijos — reguliatoriy
galima pasukti.

Oro skirstytuvo Ziedas
netinkamoje padetyje
(kakliukas nejsistato j
anga) arba pazeistas.

Pakeiskite oro skirstytu-
vo Zieda (zr. 8.2 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Apvaliosios/placiosios
sroveés reguliatoriaus
negalima pasukti.

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatorius
buvo per stipriai pa-
suktas iki galo prie$
laikrodZio rodykle;
pistoleto sriegyje atsi-
laisvino suklys.

Apvaliosios/placiosios
sroveés reguliatoriy
iSsukite universaliuoju
raktu, kad reguliatorius
galéty judéti, arba pa-
keiskite (zr. 8.6 skyriy).

Dazymo pistoletas
neisjungia oro.

UztersStas oro stimo-
klio lizdas.

ISvalykite oro stimoklio
lizdg. Atkreipkite déme-
sj j valymo nuorodas
(2r. 9 skyriy).

Oro stiimoklis nuside-
véjo.

Pakeiskite oro stimoklj
ir oro stimoklio sanda-
riklj (Zr. 8.4 skyriy).

Medziaga dazy bake-
lyje burbuliuoja.

Purskiamas oras per
dazy kanalg patenka
j dazy bakelj. Dazy
purks$tukas nepa-
kankamai priverztas.
Dazy purkstukas
jsuktas ne iki galo,
oro tarpas uzsikim$o,
sugedo lizdas arba
pazeistas purkstuky
komplektas.

Dalis priverzkite, nuva-
lykite arba pakeiskite.

Oro purkstuko sriegio,
medziagos kanalo
(bakelio jungties) arba
dazymo pistoleto kor-
puso korozija.

Valymo skystis (van-
dens pavidalo) per
ilgai lieka pistolete.

Naudojote netinkamag
valymo skystj.

Pakeiskite pistoleto
korpusg. Atkreipkite dé-
mesj j valymo nuorodas
(zr. 9 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Purskimo terpé skver-
biasi per dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklj.

Dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklis
sugedo arba jo néra.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (zr. 8.3 skyriy).

Dazy pulverizatoriaus
adata pazeista.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 8.1 sky-

riy).

Dazy pulverizatoriaus
adata uztersta.

ISvalykite dazy pul-
verizatoriaus adatg.
Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (zr. 9
skyriy).

IS dazymo pistoleto
dazy purkstuko virsa-
nés (,dazy purkstuko
kakliuko®) lasa me-
dziaga.

Svetimkdnis tarp dazy
pulverizatoriaus ada-
tos antgalio ir dazy
purkstuko.

ISvalykite dazy purkstu-
ka ir dazy pulverizato-
riaus adata. Atkreipkite
démes;j j valymo nuoro-
das (zr. 9 skyriy).

Apgadintas purkstuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 8.1 sky-

riy).

11. Utilizavimas

VisiSkai iStustintg dazymo pistoletg utilizuokite kaip antrine zaliavg. Kad
neterStuméte aplinkos, purskimo terpés liku€ius ir saugancig nuo sulipimo
priemone tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités

vietos taisykliy!

12. Klienty aptarnavimo tarnyba

Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jisy SATA

prekybos atstovas.

13. Priedai

Gaminio |[Pavadinimas Kiekis
Nr.

3988 Lako sietas 10 vnt.
6981 Greitai prijungiamas antgalis G 4" (vidinis sriegis) |5 vnt.
27771 Oro mikrometras 0—845 su manometru 1 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.
64030 SATA valymo komplektas 1 rinki-
nys
53090 Oro zarna 1 vnt.
48173 Tepalas sudétingoms eksploatavimo sglygoms 1 vnt.
14. Atsarginés dalys
Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.
1826 Apsauga nuo laséjimo, skirta 0,6 | plastikiniam 4 vnt.
bakeliui
3988 Lako sietas 10 vnt.
6395 CCS spaustukas (zalias, mélynas, raudonas, juo- |4 vnt.
das)
9050 Jrankiy komplektas 1 rinki-
nys
15438 Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklis 1 vnt.
16162 Sukamasis lankstas G%4" (iSorinis sriegis) 1 vnt.
27243 0,6 | QCC greitai keiCiamas plastikinis bakelis 1 vnt.
(plastikinis)
49395 Dangtelis, skirtas 0,6 | plastikiniam bakeliui 1 vnt.
76018 Lako sietas 100 vnt.
76026 Lako sietas 500 vnt.
89771 Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus suklys |1 vnt.
91959 Oro stamoklio kotas 1 vnt.
130492 Nuspaudimo apkaby komplektas ,SATAjet 1000“ |1 vnt.
133926 Lyginimo ritinélis 1 rinki-
nys
133934 Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus suklio |3 vnt.
sandariklis
133942 Sandariklio laikiklis (oro puséje) 1 vnt.
133959 Dazy pulverizatoriaus adata ir oro stimoklio spy- |3 vnt.
ruoklé
133967 SATA oro mikrometro uzfiksavimo varztas 3 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.

133983 Oro jungtis 1 vnt.
133991 Oro stiimoklio galvuté 3 vnt.
139188 Medziagos kiekio reguliatorius su antverzle 1 vnt.
139964 Oro mikrometras 1 vnt.
140574 Rievétasis bumbulas ir varztas 1 vnt.
140582 Dazy purkstuko sandarinimo elementai 5 vnt.
143230 Oro skirstytuvo ziedas 3 vnt.
O Yra remonto rinkinyje (# 130542)

® Yra oro stimoklio priezilros pakete (# 92759)

@) Yra sandarikliy komplekte (# 136960)

15. ES atitikties deklaracija

Gamintojas:

Albrecht Kruse

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Siuo dokumentu patvirtiname, kad toliau nurodyto gaminio koncepcija, kons-
trukcija ir tipas atitinka mdsy j rinkg iSleistg modelj ir Sis modelis atitinka pa-
grindinius ES direktyvos 2014/34/ES reikalavimus bei iSduodant Sig deklara-
cijg galiojusius pakeitimus ir pagal ES direktyvg 2014/34/ES bei atsizvelgiant
j ATEX produkty Zenklinima gali buti naudojamas sprogioje aplinkoje.

Gaminio pavadinimas: ...............ccccco e dazymo pistoletas
Tipo pavadinimas: ................. SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX Zenklinimas:..............cccooiiiiininniceeeeee 112G Exh1IB T4 Gb

Galiojancios direktyvos:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EB Masiny direktyva 2006/42/EB

« direktyva 2014/34/ES dél valstybiy nariy jstatymuy, susijusiy su potencialiai
sprogioje aplinkoje haudojama jranga ir apsaugos sistemomis, suderinimo

Taikyti darnieji standartai:

» DIN EN 1127-1:2011 ,Sprogimo prevencija ir apsauga nuo jo. 1 dalis.
Pagrindiniai principai ir metodika“

» DIN EN ISO 80079-36: 2016 ,Neelektriniai jtaisai, skirti naudoti sprogiose
aplinkose — pagrindai ir reikalavimai“
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» DIN EN ISO 12100:2011 ,Masiny sauga. Bendrieji reikalavimai*

» DIN EN 1953:2013 ,Dengimo medziagy pulverizavimo ir pur§kimo jranga.
Saugos reikalavimai“

Taikyti nacionaliniai standartai

« DIN 31000:2011 ,Bendrosios saugaus techniniy gaminiy projektavimo

airés"
Paggal Direktyvos 2014/34/ES VIII prieda privalomi dokumentai, kuriems
suteiktas Nr. 70023722, 10 mety saugomi nurodytoje vietoje Nr. 0123.

Albrecht Kruse
Direktorius
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7. Ekspluatacijas saksana........ 275 14. Rezerves detalas.................. 288

15. ES atbilstibas deklaracija ..... 289
1. Simboli

It smagus miesas bojajumus.

ﬁ Bridinajums! par briesmam, kas var izraisit navi vai noda-

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski .

rialus zaudeéjumus.

ﬁ Sargies! no bistamam situacijam, kas var izraisit mate-

& Spradzienbistamiba! Bridindjums par apdraud&jumu,
kas var izraisit navi vai nodarit smagus miesas bojajumus.

[Iﬂ Norade! Noderigi padomi un ieteikumi.

2. Tehniskie parametri

Nosaukums RP HVLP
leteicamais pulverizatora 1,5 bar - 2,0 bar 2,0 bar

ieejas spiediens

"Compliant" —|> 2,0 bar (Spraus-

las iek$éjais spie-
diens > 0,7 bar)

Atbilst likumdoSanai Lombar-

< 2,5 bar (Spraus-

dija/ltalija las iek$€jais spie-
diens <1,0 bar)

Maks. pulverizatora ieejas 10,0 bar

spiediens

leteicamais smidzinadSanas 17 cm-21cm
attalums

13cm-17 cm

Lombardija/ltalija

13cm-21cm
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materiala) 1000 ml

Nosaukums RP HVLP

Gaisa patérin$ 275 Nl/min pie 2,0/ 350 NI/min pie 2,0
bar bar

Smidzinama skidruma maks. |50 °C

temperatira

Plastmasas krasu tvertnes 604 g

svars (bez materiala) 600 ml

RPS tvertnes svars (bez ma- (484 g

teriala) 600 ml

Aluminija tvertnes svars (bez |598 g

materiala) 750 ml

Aluminija tvertnes svars (bez |629 g

3. Piegades komplekts

m Krasu pulverizators ar sprauslu komplektu RP/HVLP un krasas tvertni

m Instrumentu komplekts
m CCS klipSi
m LietoSanas instrukcija

Alternativa versija

m Aluminija vai plastmasas padeves tvertne ar atSkirigiem tilpumiem

4. Uzbive

4.1. Krasu pulverizators

[1-1] Pilienu blokétajs

[1-2] Apalas/plakanas formas
striklas reguléSana

[1-3] Izsmidzindma materiala
daudzuma regulators

[1-4] Materidla daudzuma
reguléSanas pretuzgrieznis

[1-5] Gaisa mikrometrs

[1-6] Gaisa mikrometra fiksacijas
skrave

[1-7]1 Pneimocilindra virzulis (nav
redzams)

[1-8] Saspiesta gaisa pieslégums

G, (aréja vitne)

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]

[1-14]

ColorCode sistema (CCS)
Krasu pulverizatora rokturis
Darba svira

Sprauslu komplekts ar
gaisa sprauslu, krasas
sprauslu (nav redzama),
krasas adatu (nav redzama)
Krasu pulverizatora savie-
nojums ar QCC (atrmainas
patrona)

Padeves tvertnes savie-
nojums ar QCC (atrmainas
patrona)
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[1-15] Krasas sietin$ (nav [1-16] Padeves tvertne
redzams) [1-17] Padeves tvertnes vacin$

4.2. Gaisa mikrometrs

[3-57] AtseviSsks manometrs [3-59] Spiediena mérisana
ar regulésanas ierici saspiesta gaisa padeves
(skatit 13. nodaju) iericé

[3-58] AtseviSsks manometrs [3-60] SATA adam 2 (skatit 13.
bez regulésanas ierices nodaju)

(skatt 13. nodaju)

5. Paredzetais pielietojums

Krasu pulverizatoru paredzéts izmantot krasu un laku, ka arT citu pieméro-
tu, Skidrumu (smidzinamu skidrumu) uzklasanai ar saspiestu gaisu uz tam
piemérotajiem objektiem.

6. DrosSibas noradijumi
6.1.Visparigie drosibas noradijumi

A A Bridinajums! Sargies!

» Pirms krasu pulverizatora lietoSanas uzmanigi un [ildz galam izlasiet
visus droSibas noradijumus un lietoSanas instrukciju. DroSibas noradi-
jumi un aprakstitas darbibas ir jaievéro.

» Visus pievienotos dokumentus saglabajiet, un krasu pulverizatoru
talak nododiet tikai kopa ar Siem dokumentiem.

6.2. Krasu pulverizatoriem specifiski drosibas no-
radijumi

& A Bridinajums! Sargies!

* levérot vietéjos drosibas, nelaimes gadijumu novérSanas, darba aiz-
sardzibas un vides aizsardzibas noteikumus!
» Krasu pulverizatoru nekad nepavérst pret dzivu batni!

» Krasu pulverizatora lietoSanu, tiriSanu un tehnisko apkopi drikst veikt
tikai specialisti!
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& & Bridinajums! Sargies!

Personam, kuru reagétspéja traucéta narkotisko vielu, alkohola, me-
dikamentu lietoSanas rezultata vai citu iemeslu dél, stradat ar krasu
pulverizatoru ir aizliegts!

Nekada gadijuma neizmantot krasu pulverizatoru, ja tas ir bojats vai
ja tam trokst detalu! Jo Tpasi, izmantot tikai tad, ja fiksacijas skrave
[1-14] ir ciesi pieskravéta! Pievilkt fiksacijas skravi ar originalo SATA
kombinéto riku, piemérojot maks. 1 Nm griezes momentu.

Krasu pulverizatoru pirms katras lietoSanas parbaudtt un vajadzibas
gadijuma salabot!

Ja krasu pulverizatoram rodas kadi bojajumi, nekavéjoties partraukt ta
lietoSanu, atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

Nekad pasrocigi neparbivét un neveikt tehniskas izmainas krasu pulve-
rizatora!

Izmantot tikai SATA originalas rezerves detalas vai piederumus!
Detalas demontét un uzmontét loti uzmanigi! Izmantot tikai piegades
komplekta ieklautos specialos instrumentus!

Izmantot tikai SATA ieteiktds mazgasanas ierices! levérot lietoSanas
instrukciju!

Nekad neizmantot skabi, sarmu vai benzinu saturoSus smidzinamos
Skidrumus!

Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmoSanas avotu, piemé-
ram, atklatas liesmas, degoSu cigaresu vai spradzienbistamu elektris-
ko ieri¢u, tuvuma!

Krasu pulverizatora darba zona ienest tikai darba talakai izpildei ne-
ma Skidruma daudzumu! Tos péc darba beigam novietot atbilsto$as
uzglabasanas telpas!
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6.3.Individualie aizsardzibas lidzekli

0000R®

AN Bridinajums!

Stradajot ar krasu pulverizatoru, ka ari tirot to un veicot ta tehnisko
apkopi, vienmér valkat atlautos elpcelu un acu aizsardzibas lidzeklus,
ka arT piemérotus aizsargcimdus un nbsp;darba apgérbu un apavus!
Stradajot ar krasu pulverizatoru, var tikt parsniegts 85 dB(A) skanas
spiediena Iimenis. Valkat piemérotus dzirdes aizsargus!

Karstu virsmu izraisits apdraud&jums

Karstu materialu apstrades laika (temperattdra parsniedz 43 °C; 109,4
°F) valkat piemérotu aizsargapgérbu.

Stradajot ar krasu pulverizatoru, uz lietotaja kermeni netiek parnestas
nekadas vibracijas. Prettrieciena spéks ir neliels.

6.

4.LietoSana spradzienbistamibas zonas

Krasu pulverizators ir atlauts lietoSanai/uzglabasanai 1. un 2. klases spra-
dzienbistamas zonas. Jaievéro produkta mark&jums.

/AN A |Bridinajums! Spradzienbistamibal

Tala noradita pielietojuma un darbibu rezultata zad aizsar-
dziba pret spradzienbistamibu un tadé| ir aizliegts:

lenest krasu pulverizatoru spradzienbistamibas 0. zona!

nizétu ogludenrazu bazes! Ta rezultata rodosas kimiskas reakcijas
var izraisit eksploziju!

Ekspluatacijas sakSana

A & Bridinajums! Spradzienbistamibal!

Izmantot tikai Skidinatajus nesaturoSas, antistatiskas, nebojatas, teh-
niski laba kartiba esoSas saspiesta gaisa S|utenes ar vismaz 10 bar
spiediena izturibu, pieméram, preces Nr. 53090!

275



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) lietoSanas instrukcija

276

EE Norade!

Nodrosinat Sadus priekSnosacijumus:

» Saspiesta gaisa pieslégums, 1/4“ argja vitne vai piemeérots SATA
savienotajuzgalis.

* Nodrosinat minimalo saspiesta gaisa caurplidi (gaisa patérins) un
spiedienu (ieteicamais pulverizatora ieejas spiediens) atbilstoSi 2.
nodalai.

» Tirs saspiestais gaiss, pieméram, ar SATA filtru 484, preces Nr.
92320

» Saspiesta gaisa Slatene ar vismaz 9 mm iek$gjo diametru (skatit bridi-
najumu noradijumus), pieméram, reces Nr. 53090.

Lai nodrosinatu droSu darbu ar krasu pulverizatoru, pirms katras tas lieto-

Sanas reizes nemt véra/parbaudit sekojoSo:

m visu skrovju [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] un [2-5] fiks&cija; pievilkt skri-
ves, ja nepiecieSams;

m krasu sprausla [2-2] pievilkta ar pievilkSanas griezes momentu 14 Nm
[7-5];

m pievilkta fiksacijas skrave [10-1];

m tiek izmantots tirs saspiests gaiss.

7.1. Pirmreizéja lietoSana
m Pirms montazas kartigi izpist saspiesta gaisa vadu.
m Krasu kanalu izskalot ar piemérotu tiriSanas Skidrumu [2-6].
m Savienojuma nipeli [2-10] pieskravét pie gaisa pieslégvietas [1-8].
m lecentrét gaisa sprauslu.
Horizontala strikla [2-8]
vertikala strikla [2-7]
m Uzmontét krasas sietu [2-12] un krasas tvertni [2-13].

7.2. Standarta lietoSana

Krasu pulverizatora pieslégsana
m Pieslégt saspiesta gaisa $lateni [2-11].
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Materiala iepildiSana

Qﬂ Norade!

Veicot krasoSanas darbus, izmantot tikai attiecigajam darba uzdevumam
nepiecieSamo materidla daudzumu.

KrasoSanas laika pievérst uzmanibu nepiecieSamajam krasas smidzi-
nasanas attalumam. Péc krasoSanas darbu pabeigSanas materialu at-
bilstoSi novietot uzglabasana vai utilizét.

m Noskravét krasas tvertnes [2-13] skrdvéjamo vacinu [2-14].

m Skrlvéjamaja vacina iespiest pilienu aizturi [2-9].

m Piepildit krasas tvertni (maksimali 20 mm zem aug$éjas malas).
m Skrlvéjamo vacinu uzskravét krasas tvertnei.

Pulverizatora iekSéja spiediena pielagoSana

EE] Norade!

Regulésanas iespéjas [3-2], [3-3] un [3-4] gaisa mikrometram [1-5]
jabut pilntba atvértam (vertikala pozicija).

[1i] | Norade!

Visprecizak pulverizatora iek§€jo spiedienu var noregulét ar SATA adam
2 [3-1].

EE] Norade!

Ja nepiecieSamais pulverizatora ieejas spiediens netiek sasniegts, japa-
lielina spiediens saspiesta gaisa padeves iericé.

Parak liels ieejas gaisa spiediens izraisa parak lielu aktivizéSanas spé-
ku.

m AktivizéSanas aptveri [1-11] atvilkt [Tdz galam.

m Pistoles ieejas spiedienu noregulét atbilstosi vienai no reguléSanas ie-
spéjam [3-1], [3-2], [3-3] lidz [3-4]. levérot maksimalo pistoles ieejas
spiedienu (skatit 2. nodalu).

m AktivizéSanas aptveri novietot sakotnéja pozicija.
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Materiala daudzuma iestatiSana

ﬂ-ﬂ Norade!

Ja materidla daudzuma reguléSana ir atvérta I1dz galam, krasu spraus-
las un krasu adatas nodilums ir vismazakais. Sprauslas izmérs jaizvélas

atkariba no smidzinama Skidruma un darba atruma.

Materiala daudzumu un I1dz ar to adatas gajienu bezpakapju rezima var
noregulét ar reguléSanas skrivi, ka paradits attélos [4-1], [4-2], [4-3] un
[4-4].

m Atskravét pretuzgriezni [1-4].

m AktivizéSanas aptveri [1-11] atvilkt Tdz galam.

m Ar reguléSanas skrivi [1-3] noregulét materiala daudzumu.

m Pretuzgriezni pievilkt ar roku.

Smidzinasanas striiklas noregulésana
Smidzinasanas striklu bezpakapju reZzima var noregulét ar apalas/plaka-
nas izsmidzinasSanas regulatoru [1-2], I1dz izplUst apalas formas strikla.
m Stroklu iespéjams noregulét, griezot apalas un plakanas izsmidzinasa-
nas regulatoru [1-2].
m GrieSana pa labi [5-2] — apalas formas strikla
m GrieSana pa kreisi [5-1] — plakanas formas strikla

Kraso$anas procesa saksSana

m Nostaties smidzinaSanas attaluma (skatit .2 nodalu).

m Pilntba atvilkt aktivizéSanas aptveri [6-2] un krasu pulverizatoru pa-
griezt par 90° pret krasojamo virsmu [6-1].

m NodroSinat smidzinaSanas gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

m AktivizéSanas aptveri [1-11] pavilkt atpaka| un sakt krasoSanas proce-
su. Ja nepiecieSams, pieregulét materiala daudzumu un smidzinaSanas
straklu.

KrasoSanas procesa beigSana

m AktivizéSanas aptveri [1-11] novietot sakotnéja pozicija.

m Kad kraso$anas process ir pabeigts, izslégt smidzinaSanai nepiecieSa-
mo saspiesto gaisu un iztukSot krasu tvertni [1-16]. levérot noradiju-
mus par kop$anu un uzglabasanu (skatit 9. nodalu).
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8. Apkopes un uzturésanas darbi

A\ | Bridinajums!

Miesas bojajumu giusanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja apkopes darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici, péksni var atvienoties kads ierices komponents un
izplOst izsmidzinamais materials.

— Pirms visiem apkopes darbiem krasu pulverizatoru atvienot no sa-
spiesta gaisa padeves ierices.

A\ |Bridinajums!

Traumu risks asu malu dé|

Veicot sprauslu komplekta montazu, pastav risks uz asam malam gat
savainojumus.

— Valkat darba cimdus.

— SATA izvilk§anas instrumentu vienmér lietot vérstu prom no kermena.

Saja nodala ir aprakstita krasu pulverizatora apkopes un uzturé$anas

darbu veikSana. Apkopes un uzturéSanas darbus drikst veikt tikai

apmacits kvalificéts personals.

m Pirms visiem apkopes un uzturéSanas darbiem partraukt saspiesta
gaisa padevi saspiesta gaisa pieslégumam [1-8].

Lai ierici uzturétu darba kartiba, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 14.

nodalu).

8.1. Sprauslu komplekta nomainisana

A Sargies!

Bojajumi nepareizas montazas de|

Nepareizas montazas secibas dé| krasas sprausla un krasas adata var
tikt bojatas.

— Noteikti ievérot montazas secibu. Krasas sprauslu nekad neieskrivéet
pret krasas adatu, kas atrodas zem spiediena.

Sprauslu komplekts sastav no parbauditas gaisa sprauslas [7-1], kra-
sas sprauslas [7-2] un krasas adatas [7-3]. lericé vienmér ievietot pilnu
sprauslu komplektu.

Sprauslu komplekta demontaza

m Atskriivét pretuzgriezni [1-4].
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m Regulédanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskrivét no pulverizatora
korpusa.

m |znemt atsperi un krasas adatu [7-3].

m NoskrOvét gaisa sprauslu [7-1].

m Krasas sprauslu [7-2] ar universalo atslégu izskrivét no pulverizatora
korpusa.

Sprauslu komplekta montaza

m Krasas sprauslu [7-5] ar universalo atslégu ieskrivéet pulverizatora
korpusa un pievilkt ar pievilk§anas griezes momentu 14 Nm.

m Gaisa sprauslu [7-4] uzskravét uz pulverizatora korpusa.

m lelikt krasas adatu un atsperi [7-6].

m ReguléSanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskrivét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadiSanas atbilsto$i noradém7.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

8.2. Difuzora gredzena nomainiSana

E[ﬂ Norade!

Péc difuzora gredzena demontazas parbaudit krasu pulverizatora blive-
jo$o virsmu. Ja ir kadi bojajumi, vérsieties SATA klientu apkalpo$anas
nodala (adresi skatit 16. nodala).

Difuzora gredzena demontaza

m Demontét sprauslu komplektu (skatit 8.1. nod.).

m Difuzora gredzenu ar SATA izvilk§anas instrumentu [8-1] izvilkt ara.

m Parbaudit, vai blivéjosa virsma [8-2] nav netira un notirit to, ja nepie-
cieSams.

Difuzora gredzena montaza

m Nomainit difuzora gredzenu. Difuzora gredzena rédzei [8-3] jabut
attiecigi iecentrétai.

m Difuzora gredzenu vienmeérigi spiest uz iekSu.

m Montét sprauslu komplektu (skatit 8.1. nod.).

Péc uzstadiSanas atbilstoSi noradém7.2. nodala noregulét materiadla dau-

dzumu.

8.3. Krasas adatas blives nomainiSana
Nomainu nepiecieSams veikt tad, ja no pasSreguléjosa krasas adatas pa-
kojuma izplGst materials.

Krasas adatas blives demontaza
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m Atskraveét pretuzgriezni [1-4].

m Regulédanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskrivét no pulverizatora
korpusa.

m |znemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m Krasas adatas blivi [9-3] izskrlvét no pulverizatora korpusa.

Krasas adatas blives montaza

m Krasas adatas blivi [9-3] ieskrUvét pulverizatora korpusa.

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m ReguléSanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskrivét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadiSanas atbilsto$i noradém7.2. nodala noregulét materiadla dau-

dzumu.

8.4. Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikro-
metra nomainiSana

A Bridinajums!

Savainojumu risks, atvienojoties gaisa mikrometram.

Ja fiksacijas skrave nav ciesi pievilkta, gaisa mikrometrs var nekontroléti
izSauties no krasu pulverizatora.

— Parbaudit gaisa mikrometra fiksacijas skraves fiksaciju un pievilkt, ja
nepiecieSams.

Nomaini8ana nepiecieSama, ja tad, kad aktivizéSanas aptvere nav aktivi-
zéta,
pa gaisa sprauslu vai gaisa mikrometru izplst gaiss.

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra demontaza

m Fiksacijas skrivi [10-1] izskrlivét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m Iznemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].

m Iznemt gaisa virzula stieni [10-3].

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra montaza

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], k& arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m Fiksacijas skravi [10-1] ieskravét pulverizatora korpusa.

281



. SATAjet 1000 B (RP/HVLP) lietoSanas instrukcija

282

Péc uzstadisanas atbilstoSi noradem7.2. nodalad noregulét materiala dau-
dzumu.

8.5. Pasreguléjosas blives (gaisa puse) nomainisana

Nomaini$ana nepiecieSama, ja zem aktivizé$anas aptveres izplUst gaiss.

Pasreguléjosas blives nomainiSana

m Atskrivét pretuzgriezni [1-4].

m ReguléSanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni izskriivét no pulverizatora
korpusa.

m Iznemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m Fiksacijas skravi [10-1] izskrGvét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m Iznemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].

m Iznemt gaisa virzula stieni [10-3].

m PaSregulgjoso blivi [10-2] izskrdvét no pulverizatora korpusa.

Pasreguléjosas blives montaza

m leskrivét pasreguléjoSo blivi [10-2].

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], k& arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m |leskriveét fiksacijas skravi [10-1].

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m ReguléSanas skrivi [1-3] ar pretuzgriezni [1-4] ieskravét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadiSanas atbilstoSi noradém7.2. nodalad noregulét materiala dau-

dzumu.

8.6. Apalas/plakanas izsmidzinasanas regulatora ass no-
mainiSana

Nomaini$ana nepiecieSama, ja pa apalas/plakanas formas striklas regu-
latoru izpldst gaiss vai nav iesp&jams noregulét smidzinasanas struklu.

Ass demontaza

m Izskravet gremdgalvas skravi [11-2].

m Izvilkt pogu ar rievojumu [11-3].

m Asi [11-4] ar SATA universalo atslégu izskrivét no pulverizatora korpu-
sa.
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Ass montaza

m Izmantojot SATA universalo atslégu, ieskrivét asi [11-4] pulverizatora
korpusa.

m Uzspraust pogu ar rievojumu [11-3].

m Gremdgalvas skrivi [11-2] parklat ar Loctite 242 [11-1] un ieskravét ar
roku.

9. Kopsana un uzglabasana

Lai nodrosSinatu krasu pulverizatora darbibu, nepiecieSama ripiga apiesa-

nas ar izstradajumu, ka art pastaviga ta kopsana.

m Krasu pulverizatoru uzglabat sausa vieta.

m Krasu pulverizators péc katras lietoSanas un pirms katras materiala
nomainas jaiztira.

A Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu tiriSanas Itdzekli

Izmantojot agresivas iedarbibas tirisanas [ldzek|us krasu pulverizatora
tiriSanai, tam var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas Iidzeklus.

— |lzmantot neitralas iedarbibas tiriS8anas [1dzeklus, kuru pH [Tmenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tirisanas lidzek|us.

A Sargies!

Bojajumi nepareizas tiriSanas dé|

levietojot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tiriSanas Iidzekli vai tirot to
ultraskanas aparata, var tam nodarit bojajumus.

— Neievietot krasu pulverizatoru skidinataja vai tiriSanas lidzeklr.

— Netirit krasu pulverizatoru ultraskanas aparata.

— |zmantot tikai SATA ieteiktas tiriSanas ierices.

A Sargies!

Mantas bojajumi, izmantojot nepareizus tiriSanas instrumen-
tus

Netirus urbumus nekada gadijuma netirit ar nepiemeérotiem priekSme-
tiem. SmidzinaSanu negativi ietekmé pat vismazakais bojajums.

— |zmantot SATA sprauslu tiriSanas adatu (# 62174), resp., (# 9894).
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Retos gadijumos iesp&jams, ka dazas krasu pulverizatora dalas jade-
monté, lai to kartigi iztiritu. Ja nepiecieSama demontaza, ta veicama
tikai tiem komponentiem, kas darbibas laika saskaras ar materialu.

m Krasu pulverizatoru kartigi izskalot ar atSkaiditaju.
m Gaisa sprauslu iztirit ar otu vai suku.
m Kustigas detalas nedaudz ieellot, izmantojot pulverizatoru smérvielu.

10. Darbibas traucéjumi
Talak aprakstitos traucéjumus drikst novérst tikai kvalificéts specializétais
personals.
Ja kadu traucgéjumu nav iesp&jams novérst, veicot turpmak minétos no-

vérSanas pasakumus, krasu pulverizatoru nosdtit uz SATA klientu apkal-
posanas centru (adresi skatit 15. nodala).

Nevienmériga smidzi-
nasanas strikla (raus-
tiSanas/splaudisanas)
vai gaisa pusliSi krasu
tvertné.

Krasas sprausla nav
pievilkta.

Pievilkt krasas sprauslu
ar universalo atslégu.

Bojats vai netirs di-
fuzora gredzens.

Nomainit difuzora gre-
dzenu (skatit 8.2. no-
dalu).
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Traucéjums

Ceélonis

NovérSana

Gaisa puslisi krasu
tvertne.

Valiga gaisa sprausla.

Gaisa sprauslu pievilkt
ar roku.

Netirs nodaltljums, kas
atrodas starp gaisa un
krasas sprauslu (,gai-
sa kontdrs”).

Tirtt gaisa kontdru. le-

vérot tiri$anas norades
(skattt 9. nodalu).

Netirs sprauslu kom-
plekts.

Iztirit sprauslu kom-
plektu. levérot tinsanas
norades (skatit 9. no-

dalu).

Bojats sprauslu kom-
plekts.

Nomainit sprauslu kom-
plektu (skatit 8.1. no-
dalu).

Krasu tvertné parak
maz smidzinama $kid-
ruma.

Uzpildtt krasu tvertni
(skattt 7.2. nodalu).

Bojata krasas adatas
blive.

Nomainit krasas adatas
blvi (skattt 8.3. nodalu).

Izsmidzinatais lenkis
ir parak mazs, slipi
izvietots, nevienmérigi
izvietots vai sadalijies
vairakas dalas.

Gaisa sprauslas atve-
res noklatas ar krasu.

Tirtt gaisa sprauslu. le-

vérot tiriSanas norades
(skattt 9. nodalu).

Bojats krasas spraus-
las uzgalis ("krasas
sprauslas mélite").

Parbaudit, vai gaisa
sprauslas smaile nav
bojata un nomainrt
sprauslu komplektu, ja
nepiecieSams (skattt
8.1. nodalu).

Apalas/plakanas
izsmidzinaSanas
regulators nedarbo-
jas — regulatoru var
pagriezt.

Difuzora gredzens nav
novietots pareiza pozi-
cija (rédze neatrodas
urbuma) vai ir bojats.

Nomainit difuzora gre-
dzenu (skatit 8.2. no-
dalu).
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Traucéjums

Ceélonis

NovérSana

Apalas/plakanas iz-
smidzinaSanas regula-
tors negriezas.

Apalas/plakanas
izsmidzinasanas re-
gulators parak stipri
iegriezts ierobezojuma
pretéji pulkstenraditaju
virzienam; ass pulve-
rizatora vitné ir valiga.

Apalas/plakanas izsmi-
dzinasanas regulatoru
izskraveét ar universalo
atslegu un iekustinat,
resp., pilniba nomainit
(skatt 8.6. nodalu).

Krasu pulverizators
neapstadina gaisa
plismu.

Netira gaisa virzula
séza.

TIrtt gaisa virzula sézu.

levérot tiriSanas nora-
des (skatit 9. nodalu).

Gaisa virzulis nodilis.

Nomaintt gaisa virzuli
un gaisa virzula pakoju-
mu (skatit 8.4. nodalu).

Materials krasu tver-
tné burbulo.

IzsmidzinaSanas gaiss
pa krasu kanalu nonak
krasu tvertné. Krasas
sprausla nav pietie-
kami pievilkta. Gaisa
sprausla nav pilniba
uzskrdvéta, gaisa kon-
tdrs nosprostots, boja-
ta séza vai sprauslas
ieliktnis.

Detalas pievilkt, tirit vai
nomaintt.

Korozija uz gaisa
sprauslas vitnes, ma-
teriala kanala (tvert-
nes piesléguma) vai
krasu pulverizatora
korpusa.

TiriSanas skidrums
(Gdenains) parak ilgi
paliek pulverizatora.

Izmantoti nepieméroti

tiriSanas Skidrumi.

Nomaintt pulverizatora
korpusu. levérot tirT-
Sanas norades (skatt
9. nodalu).
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Traucéjums Célonis Noveérsana

Aiz krasas adatas Bojata krasas adatas | Nomainit krasas adatas

blives izpllst izsmidzi- | blive vai tas nav. blivi (skatit 8.3. nodalu).

namais Skidrums. Bojata krasas adata. | Nomainit sprauslu kom-
plektu (skatit 8.1. no-
dalu).

Netira krasas adata. Tt krasas adatu. le-
vérot tiriSanas norades
(skattt 9. nodalu).

No krasu pulverizato- |Sveskermenis noda- | Iztirit krasas sprauslu

ra krasas sprauslas [ljuma starp krasas un krasas adatu. levé-
smailes (,krasas adatas uzgali un kra- | rot tiriSanas norades
sprauslas tapina”). sas sprauslu. (skattt 9. nodalu).
Bojats sprauslu kom- | NomainTtt sprauslu kom-
plekts. plektu (skatit 8.1. no-
dalu).
11. Utilizacija

PilnTba iztukSotu krasu pulverizatoru utilizét ka otrreizéjo izejvielu. Lai
noveérstu kaitéjumu apkartéjai videi, smidzinama skidruma un atdalitajvie-
las atliekas atbilstoSi noteikumiem utilizét atseviski. levérot vietéjos speka
esoSos priekSrakstus!

12. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu JUs varat sanemt no
sava SATA pardevéja.

13. Piederumi

Preces Nosaukums Skaits

Nr.

3988 Krasas siets 10 gab.

6981 Atrjaucama savienojuma nipelis G %" (iek$gja vit- |5 gab.

ne)

27771 Gaisa mikrometrs 0—845 ar manometru 1 gab.

64030 SATA tiriSanas komplekts 1 kom-
plekts

53090 Gaisa $|0tene 1 gab.

48173 Augstas veiktspéjas smérviela 1 gab.
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Preces Nosaukums Skaits
Nr.
1826 Pilienu aizturis 0,6 | plastmasas tvertnei 4 gab.
3988 Krasas siets 10 gab.
6395 CCS klipsis (zal$, zils, sarkans, melns) 4 gab.
9050 Instrumentu komplekts 1 kom-
plekts
15438 Krasu adatas blivéjums 1 gab.
16162 Sarnirs G'4" (aréja vitne) 1 gab.
27243 0,6 | QCC atras nomainas krasu tvertne (plastma- |1 gab.
sa)
49395 Skravéjams vacin$ 0,6 | plastmasas tvertnei 1 gab.
76018 Krasas siets 100 gab.
76026 Krasas siets 500 gab.
89771 Ass apalas/plakanas izsmidzinaSanas regulatoram|1 gab.
91959 Pneimocilindra virzula kats 1 gab.
130492 Darba sviru komplekts SATAjet 1000 1 gab.
133926 Sviras rullitis 1 kom-
plekts
133934 Blive asij apalas/plakanas izsmidzinaSanas regu- |3 gab.
latoram
133942 Blivéjuma turétajs (no gaisa puses) 1 gab.
133959 Krasas adatas un gaisa virzula atspere 3 gab.
133967 Fiksacijas skriive SATA gaisa mikrometram 3 gab.
133983 Gaisa pieslégums 1 gab.
133991 Pneimocilindra virzula galva 3 gab.
139188 Materiala daudzuma reguléSana ar kontruzgriezni |1 gab.
139964 Gaisa mikrometrs 1 gab.
140574 Poga ar rievojumu un skrave 1 gab.
140582 BlivéSanas elements krasas sprauslai 5 gab.
143230 Difuzora gredzens 3 gab.
O leklauts remonta komplekta (# 130542)
(] leklauts gaisa virzula servisa komplekta (# 92759)
O leklauts blivju komplekta (# 136960)
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15. ES atbilstibas deklaracija

Razotajs:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Ar S0 més apliecinam, ka talak minétais produkts péc ta koncepcijas, uz-
blves un konstrukcijas, kada tas tiek realizéts pie mums, atbilst Direktivu
2014/34/ES drosibas pamatprasibam, ieskaitot grozijumus, kas ir speka
deklaracijas bridr, un var tikt lietots saskana ar ES Direktivu 2014/34/ES,
nemot véra ATEX produkta markéjumu potenciali spradzienbistama vide.

Izstradajuma nosaukums: ... krasu pulverizators
Tipa apzZiméjums.................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX Mark8jums: ...........cccooeiiiiieeneseeee e 12GExh1IB T4 Gb

Atbilstigas direktivas:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EK Masinu direktiva 2006/42/EK

 Direktiva 2014/34/ES lericém un aizsardzibas sisttmam, kas paredzétas
lietoSanai spradzienbistamas vidés

Piemérotie harmonizétie standarti:

» DIN EN 1127-1:2011 ,Spradziena novérSana un aizsardziba. 1. dala:
Pamatnoradijumi un metodologija“

« DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Neelektriskas iekartas lietoSanai spradzien-
bistamas vidés. Pamatmetode un prasibas”

* DIN EN ISO 12100:2011 ,MaS$inu dro$iba, visparigas prasibas*

» DIN EN 1953:2013 ,IzsmidzindSanas un sajaukSanas iekartas parklajuma
materialiem — DroSibas prasibas”

Piemérotie nacionalie standarti:

« DIN 31000:2011 ,Visparigie principi tehnisko izstradajumu dro3ai izstra-
dei”

Saskana ar Direktivas 2014/34/ES VIII pielikumu iesniedzamie dokumenti ir

deponéti uz 10 gadiem ar dokumenta numuru 70023722 pilnvarotaja iestadée

Nr. 0123.

Albrecht Kruse
Uznémuma vaditajs

289






Gebruikershandleiding SATAjet 1000 B RP/HVLP
Inhoudsopgave [oorspronkelijke versie: Duits]

1. Symbolen ..., 291 8. Onderhoud en instandhouding298
2. Technische gegevens........... 291 9. Onderhoud en opslag........... 302
3. Leveringsomvang................. 292 10. Storingen.........ccceevvrvreenenn. 303
4. OpbOUW.....cocovviirieieiirieenne 292 11. Afvalverwerking.........c.cccce.... 306
5. Gebruik waarvoor het apparaat  12. Klantenservice...................... 306
bestemd is......cccoorviiiiinnn. 293 13. Toebehoren ...........cccceeueeee. 306
6. Veiligheidsinstructies............ 293 14. Reserveonderdelen.............. 307
7. Ingebruikname...........cc.coeeene 295 15. EU Conformiteitsverklaring...308
1. Symbolen
& Waarschuwing! voor gevaar dat kan leiden tot de dood of
tot ernstige verwondingen.
ﬁ Voorzichtig! voor een gevaarlijke situatie die kan leiden
tot materiéle schade.
& Explosiegevaar! Waarschuwing voor gevaar dat kan
leiden tot de dood of tot ernstige verwondingen.
EIE Aanwijzing! Nuttige tips en aanbevelingen.
2. Technische gegevens
Benaming RP HVLP
Aanbevolen ingangsdruk 1,5 bar - 2,0 bar 2,0 bar
pistool
Compliant —|[> 2,0 bar (interne

druk sproeiers > 0,7
bar)

Compliant wetgeving Lom-
bardije/Italié

< 2,5 bar (interne
druk sproeiers < 1,0
bar)

Max. ingangsdruk pistool

10,0 bar

Aanbevolen sproeiafstand

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardije/ltalié

13cm-21cm

Luchtverbruik

275 NI/min bij 2,0

bar

350 NI/min bij 2,0
bar

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse .
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Benaming RP| HVLP
Max. temperatuur van het 50 °C
sproeimiddel

Gewicht (zonder materiaal) 604 g
kunststofvloeibeker 600 ml

Gewicht (zonder materiaal) 484 g
RPS beker 600 ml

Gewicht (zonder materiaal) 598 g
aluminiumvloeibeker 750 ml

Gewicht (zonder materiaal) (629 g
aluminiumvloeibeker 1000 ml

3. Leveringsomvang

m Lakpistool met sproeierset RP/HVLP en vioeibeker

m Gereedschapset
m CCS-clips
m Gebruikershandleiding

Alternatieve uitvoering

m Bovenbeker in aluminium of kunststof met verschillende vulvolumes

4. Opbouw

4.1. Verfpistool

[1-1] Druppelblokkering

[1-2] Afstelling ronde/brede
straal

[1-3] Afstelling materiaalhoe-
veelheden

[1-4] Contramoer materiaal-
hoeveelheidsregeling

[1-5] Luchtmicrometer

[1-6] Stelschroef van de luchtmi-
crometer

[1-7] Luchtzuiger (niet zichtbaar)

[1-8] Persluchtaansluiting G%4"
(buitendraad)

[1-9] ColorCode-systeem (CCS)

[1-10] Handgreep lakpistool
[1-11] Trekkerbeugel

[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

Sproeierset met lucht-
sproeier, kleursproeier (niet
zichtbaar), kleurennaald
(niet zichtbaar)
Lakpistolen-aansluiting met
QcCC
Bovenbeker-aansluiting met
QcCC

Lakzeef (niet zichtbaar)
Bovenbeker
Bovenbeker-deksel
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4.2. Luchtmicrometer

[3-61] Aparte manometer met [3-63] Drukmeting op
regelaar (zie hoofdstuk 13) persluchtnetwerk

[3-62] Aparte manometer zonder [3-64] SATA adam 2 (zie
regelaar (zie hoofdstuk 13) hoofdstuk 13)

5. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken, als-
mede andere geschikte, vloeibare middelen (sproeimiddelen) door middel
van perslucht, op de hiervoor geschikte voorwerpen.

6. Veiligheidsinstructies
6.1. Algemene veiligheidsinstructies

& A Waarschuwing! Voorzichtig!

» Lees voor het gebruik van het lakpistool alle veiligheidsinstructies en
de bedieningshandleiding aandachtig en volledig door. De veiligheids-
instructies en de stappen die daarvoor nodig zijn, dienen te worden
nageleefd.

» Bewaar alle bijgevoegde documenten en geef het lakpistool alleen
samen met deze documenten door.

6.2. Veiligheidsinstructies specifiek voor lakpisto-
len

A & Waarschuwing! Voorzichtig!

» De plaatselijke veiligheids-, ongevallenpreventie-, arbeidsveiligheids-
en milieubeschermingsvoorschriften naleven!

 Lakpistool niet op levende wezens richten!

» Gebruik, reiniging en onderhoud alleen door vaklui!

» Personen bij wie het reactievermogen door drugs, alcohol, medicij-
nen of op andere wijze verminderd is, mogen niet met het lakpistool
omgaan!
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& & Waarschuwing! Voorzichtig!

Neem het verfpistool bij beschadigingen of ontbrekende onderdelen
nooit in gebruik! Gebruik het alleen met vast gemonteerde borg-
schroef [1-14]! Draai de borgschroef met de originele SATA combitool
met max. 1 Nm vast.

Lakpistool voor ieder gebruik controleren en evt. repareren!

Lakpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf stellen, van het
persluchtnetwerk loskoppelen!

Lakpistool nooit eigenhandig ombouwen of technisch wijzigen!
Uitsluitend originele SATA-reserveonderdelen resp. -accessoires
gebruiken!

Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

Geen sproeimiddelen verwerken die zuren, logen of benzine bevatten!
Lakpistool nooit gebruiken in het bereik van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, brandende sigaretten of niet-explosieveilige inrichtingen!
Uitsluitend de hoeveelheid oplosmiddel, kleur, lak of andere gevaarlij-
ke sproeimiddelen, noodzakelijk voor de vooruitgang van het werk, in
de werkomgeving van het lakpistool brengen! Deze na de beéindiging
van het werk in daarvoor bestemde opslagruimtes zetten!

6.3. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

& Waarschuwing!

Bij gebruik van het lakpistool en bij reiniging en onderhoud altijd toe-
gestane adem- en oogbescherming alsmede geschikte beschermen-
de handschoenen en werkkleding en -schoenen dragen!

Bij gebruik van het lakpistool kan een geluidsdrukniveau van 85 dB(A)
overschreden worden. Passende gehoorbescherming dragen!
Gevaar door te hete oppervliakken

Draag bij het verwerken van hete materialen (temperatuur hoger dan
43°C; 109.4°F) passende veiligheidskleding.
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Bij gebruik van het lakpistool worden er geen trillingen op lichaamsdelen
van de bediener overgedragen. De terugslagkrachten zijn gering.

6.4.Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

A & Waarschuwing! Explosiegevaar!

De volgende soorten gebruik en handelingen leiden tot het
verlies van de explosiebeveiliging en zijn daarom verboden:
Lakpistool in explosiegevaarlijke gebieden van Ex-zone 0 brengen!
Gebruik van oplos- en reinigingsmiddelen die gebaseerd zijn op
gehalogeniseerde koolwaterstoffen! De daarbij optredende chemische
reacties kunnen op explosieve wijze plaatsvinden!

Ingebruikname

A & Waarschuwing! Explosiegevaar!

Alleen oplosmiddelbestendige, antistatische, onbeschadigde, tech-
nisch perfecte persluchtslangen met sterkte continudruk van minstens
10 bar gebruiken, bv. art. nr. 53090!

E]E Aanwijzing!

Zorgen voor de volgende voorwaarden:

Persluchtaansluiting 1/4" buitendraad of passende SATA-aansluitnip-
pel.

Minimale persluchtvolumestroom (luchtverbruik) en druk (aanbevolen
ingangsdruk pistool) volgens hoofdstuk 2 waarborgen.

Zuivere perslucht, bv. door SATA filter 484, art. nr. 92320
Persluchtslang met minstens 9 mm binnendiameter (zie waarschu-
wing), bv. art. nr. 53090.

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten/controleer
deze zodat er veilig met het lakpistool kan worden gewerkt:
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m Alle schroeven [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] en [2-5] stevig aangedraaid.
Schroeven evt. aandraaien.

m Verfkop [2-2] met een aanhaalmoment van 14 Nm [7-5] aangedraaid.

m Arreteerbout [10-1] vastgedraaid.

m Er wordt technisch schone perslucht gebruikt.

7.1. Eerste ingebruikname
m Blaas de persluchtleiding voor montage grondig uit.
m Spoel het verfkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof [2-6] door.
m Schroef de aansluitnippel [2-10] op de luchtaansluiting [1-8] .
m Positioneer de luchtkop.
Horizontale straal [2-8]
Verticale straal [2-7]
m Monteer de lakzeef [2-12] en vloeibeker [2-13].

7.2. Regelbedrijf

Lakpistool aansluiten
m Sluit de persluchtslang [2-11] aan.

Materiaal bijvullen

[1i] | Aanwijzing!

Gebruik bij het lakken uitsluitend de voor de werkstap vereiste materi-
aalhoeveelheid.

Handhaaf bij het spuiten de vereiste spuitafstand. Sla na het spuiten het
materiaal deskundig op of voer het volgens de milieuvoorschriften af.

m Schroef de schroefdeksel [2-14] van de vioeibeker [2-13] af.
m Druk de druppelstop [2-9] in het schroefdeksel.

m Vloeibeker vullen (maximaal 20 mm onder bovenkant).

m Draai de schroefdeksel op de vloeibeker.

Aanpassen van de pistoolbinnendruk

[Iﬂ Aanwijzing!

Bij de instelmogelijkheden [3-2], [3-3] en [3-4] moet de lucht-
micrometer [1-5] volledig zijn geopend (verticale stand).

Elﬂ Aanwijzing!

De pistoolbinnendruk kan het meest nauwkeurig worden ingesteld met
SATA adam 2 [3-1].
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[1i] | Aanwijzing!
Als de vereiste pistoolingangsdruk niet wordt bereikt, moet de druk op

het persluchtnetwerk worden verhoogd.
Een te hoge ingangsluchtdruk veroorzaakt te hoge trekkrachten.

m Druk de trekbeugel [1-11] volledig in.

m Pistoolingangsdruk volgens een van de volgende instelmogelijkheden
[3-1], [3-2], [3-3] tot [3-4] instellen. Houd rekening met de maximale
pistoolingangsdruk (zie hoofdstuk 2).

m Plaats de trekbeugel in de beginstand.

Materiaalhoeveelheid instellen

[1i] | Aanwijzing!

Als de afstelling materiaalhoeveelheden volledig is geopend, is de slijta-
ge van de verfkop en de verfnaald het geringst. Selecteer de sproeier-
maat afhankelijk van het spuitmedium en de werksnelheid.

De materiaalhoeveelheid en daarmee de naaldslag kan met de regel-
schroef conform de afbeeldingen [4-1], [4-2], [4-3] en [4-4] traploos
worden ingesteld.

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Druk de trekbeugel [1-11] volledig in.

m Stel de materiaalhoeveelheid op de regelschroef [1-3] in.

m Contramoer met de hand vastdraaien.

Sproeistraal instellen
De sproeistraal kan met behulp van de afstelling ronde/brede straal [1-2]
traploos worden ingesteld totdat er een ronde straal is.
m Stel de sproeistraal in door verdraaien van de afstelling ronde en brede
straal [1-2].
m Draaien naar rechts [5-2] — ronde straal
m Draaien naar links [5-1] — brede straal

Lakproces starten

m Spuitafstand innemen (zie hoofdstuk 2).

m Trekbeugel volledig indrukken [6-2] en lakpistool 90° ten opzichte van
het lakoppervlak [6-1] bewegen.

m Zorg dat de spuitlucht- en materiaaltoevoer is geregeld.

m Trek de trekbeugel [1-11] naar achteren en start het lakproces. Stel
evt. de materiaalhoeveelheid en sproeistraal bij.
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Lakproces beéindigen

m Breng de trekbeugel [1-11] in de beginstand.

m Als het lakproces wordt beéindigd, moeten de spuitlucht worden onder-
broken en de vioeibeker [1-16] worden geleegd. Zie de aanwijzingen
voor onderhoud en opslag (zie hoofdstuk 9).

8. Onderhoud en instandhouding

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met bestaande aansluiting op het
persluchtnetwerk kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voorafgaand aan alle onderhoudswerkzaamhe-
den van het persluchtnetwerk los.

A Waarschuwing!

Letselgevaar door scherpe randen

Bij montagewerkzaamheden aan de sproeierset bestaat er gevaar van
letsel door de scherpe randen.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruik het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

In het volgende hoofdstuk worden onderhoud en instandhouding van het

lakpistool beschreven. Onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden

mogen uitsluitend door

geschoold vakpersoneel worden uitgevoerd.

m Onderbreek voor alle onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden
de persluchttoevoer naar de persluchtaansluiting [1-8].

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-

stuk 14).
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8.1. Sproeierset vervangen

A Voorzichtig!

Schade door onjuiste montage

Door een onjuiste montagevolgorde van de verfkop en de verfnaald kun-
nen deze worden beschadigd.

— Houdt u zich altijd aan de montagevolgorde. Schroef de verfkop nooit
tegen een onder spanning staande verfnaald in.

De sproeierset bestaat uit een gekeurd samenstel van luchtkop [7-1],
verfkop [7-2] en verfnaald [7-3]. De sproeierset moet altijd compleet
worden vervangen.

Sproeierset demonteren

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [7-3] eruit.

m Draai de luchtkop [7-1] eraf.

m Draai de verfkop [7-2] met universele sleutel uit de pistoolbehuizing.

Sproeierset monteren

m Schroef de verfkop [7-5] met de universele sleutel in de pistoolbehui-
zing en draai deze vast met een aanhaalmoment van 14 Nm.

m Schroef de luchtkop [7-4] op de pistoolbehuizing.

m Plaats de verfnaald en de veer [7-6] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 7.2 in.

8.2. Luchtverdelerring vervangen

EE Aanwijzing!

Controleer na de demontage van de luchtverdelerring het afdichtvlak in
het lakpistool. Neem bij beschadiging contact op met de SATA klanten-
service (zie voor adres hoofdstuk 16).

Luchtverdelerring demonteren

m Sproeierset demonteren (zie hoofdstuk 8.1).

m Trek de luchtverdelerring er met het SATA uittrekgereedschap [8-1] uit.

m Controleer het afdichtvlak [8-2] op verontreiniging en reinig het indien
nodig.
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Luchtverdelerring monteren

m Monteer de luchtverdelerring. De tap [8-3] van de luchtverdelerring
moet daarbij in de juiste richting wijzen.

m Pers de luchtverdelerring er gelijkmatig in.

m Monteer de sproeierset (zie hoofdstuk 8.1).

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 7.2 in.

8.3. Verfnaaldafdichting vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er bij de zelfinstellende verfnaaldpakking
materiaal naar buiten treedt.

Verfnaaldafdichting demonteren

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.

m Demonteer de trekbeugel[9-2].

m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] uit de pistoolbehuizing.

Verfnaaldafdichting monteren

m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] in de pistoolbehuizing.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 7.2 in.

8.4. Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer ver-
vangen

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende luchtmicrometer.

De luchtmicrometer kan ongecontroleerd uit het lakpistool schieten als
de arreteerbout onvoldoende is vastgedraaid.

— Controleer of de arreteerbout van de luchtmicrometer goed is aange-
draaid en trek deze indien nodig aan.

Ze moet worden vervangen als er, terwijl de trekbeugel niet wordt be-
diend,

lucht uit de luchtkop of de luchtmicrometer stroomt.

Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer demonteren

m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.
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m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.
m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.

Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer monteren

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Schroef de arreteerbout [10-1] in de pistoolbehuizing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 7.2 in.

8.5. Zelfinstellende afdichting (luchtzijde) vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht onder de trekbeugel ontsnapt.

Zelfinstellende afdichting demonteren

m Draai de contramoer [1-4] los.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.

m Demonteer de trekbeugel[9-2].

m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.

m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.

m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.

m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] uit de pistoolbehuizing.

Zelfinstellende afdichting monteren

m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] erin.

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Draai de arreteerbout [10-1] erin.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-3] met contramoer [1-4] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 7.2 in.

8.6. Spil van afstelling ronde/brede straal vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht ontsnapt bij de afstelling ron-
de/brede straal of de sproeistraal niet meer kan worden ingesteld.

Spil demonteren
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m Draai de schroef met verzonken kop [11-2] eruit.

m Verwijder de kartelknop [11-3].

m Schroef de spil [11-4] met de SATA universele sleutel uit de pistoolbe-
huizing.

Spil monteren

m Draai de spil [11-4] met de SATA universele sleutel in de pistoolbehui-
zing.

m Plaats de kartelknop [11-3].

m Maak de schroef met verzonken kop [11-2] vochtig met Loctite 242
[11-1] en draai deze er handvast in.

9. Onderhoud en opslag

Om de werking van het lakpistool te kunnen garanderen, moet zorgvuldig

met het product worden omgegaan en moet het product volgens voor-

schriften worden onderhouden.

m Sla het lakpistool op een droge locatie op.

m Reinig het lakpistool grondig na elk gebruik en voor elke materiaalwis-
sel.

A Voorzichtig!

Schade door onjuist reinigingsmiddel

Door gebruik van agressieve reinigingsmedia voor de reiniging van het
lakpistool kan deze worden beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik reinigingsmiddelen met een pH-waarde van 6—8.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.

A Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuiste reiniging

Door het lakpistool onder te drompelen in een oplos- of reinigingsmiddel
of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, beschadigt u het lak-
pistool.

— Leg het lakpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig het lakpistool niet in een ultrasone reiniger.

— Gebruik uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines.
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A Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuist reinigingsgereedschap

Reinig verontreinigde boringen in geen geval met voorwerpen die niet
daarvoor zijn bedoeld. Reeds de kleinste beschadigingen doen afbreuk
aan de kwaliteit van het sproeibeeld.

— Gebruik SATA-sproeikopreinigingsnaalden (# 62174) of (# 9894) .

EIﬂ Aanwijzing!

Soms kan het nodig zijn om enkele delen van het lakpistool te demon-
teren om deze grondig te reinigen. Als demontage noodzakelijk is, advi-
seren wij om uitsluitend die componenten te demonteren die door hun
functie in contact komen met het materiaal.

m Spoel het lakpistool goed door met verdunning.
m Reinig de luchtkop met een kwast of borstel.
m Vet bewegende delen in met pistoolvet.

10. Storingen

De hieronder genoemde storingen mogen uitsluitend door geschoold
vakpersoneel worden opgelost.

Als een storing niet kan worden verholpen door één van de hulpmaatre-
gelen, stuur het lakpistool dan op naar de klantenservice van SATA (zie
voor adres het hoofdstuk 15).

Storing Oorzaak Remedie

Onrustige sproeistraal | Verfkop niet vastge- Draai de verfkop met de

(fladderen/spugen) of |draaid. universele sleutel vast.

luchtbellen in de vloei- | Luchtverdelerring Vervang de luchtver-

beker. beschadigd of veront- | delerring (zie hoofd-
reinigd. stuk 8.2).
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Storing Oorzaak Remedie
Luchtbellen in de Luchtkop los. Draai de luchtkop hand-
vloeibeker. vast aan.

Tussenruimte tussen
luchtkop en verfkop
("luchtkring") vervuild.

Reinig de luchtkring.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 9).

Sproeierset vervuild.

Reinig de sproeierset.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 9).

Sproeierset bescha-
digd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 8.1).

Te weinig spuitmedi-
um in de vloeibeker.

Vul de vloeibeker (zie
hoofdstuk 7.2).

Verfnaaldafdichting
defect.

Vervang de verfnaal-
dafdichting (zie hoofd-
stuk 8.3).

Spuitresultaat te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst.

Boringen van de lucht-
kop met lak beslagen.

Luchtkop reinigen.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 9).

Verfkoppunt (verfkop-
pinnetje) beschadigd.

Controleer de verfkop-
punt op beschadiging

en vervang de sproei-
erset indien nodig (zie
hoofdstuk 8.1).

Geen werking van de
afstelling ronde/bre-

de straal — Afstelling

draaibaar.

Luchtverdelerring niet
juist gepositioneerd
(tap niet in boring) of
beschadigd.

Vervang de luchtver-
delerring (zie hoofd-
stuk 8.2).
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Storing

Oorzaak

Remedie

Afstelling ronde/brede
straal niet draaibaar.

Afstelling ronde/brede
straal is linksom te
sterk in de begrenzing
gedraaid; spil in de
schroefdraad van het
pistool los.

Schroef de afstelling
ronde/brede straal er
met universele sleu-
tel uit en maak deze
gangbaar of vervang
ze volledig (zie hoofd-
stuk 8.6).

Lakpistool schakelt de
lucht niet uit.

Luchtzuigerzitting
verontreinigd.

Reinig de luchtzuiger-
zitting. Reinigingsaan-
wijzingen naleven (zie
hoofdstuk 9).

Luchtzuiger versleten.

Vervang de luchtzuiger
en de luchtzuigerpak-

king (zie hoofdstuk 8.4).

Materiaal borrelt in de
vloeibeker.

Verstuivingslucht
stroomt via het verfka-
naal in de vloeibeker.
Verfkop onvoldoende
vastgedraaid. Lucht-
kop er niet volledig
opgeschroefd, lucht-
kring verstopt, zitting
defect of sproeierinzet
beschadigd.

Onderdelen vastdraai-
en, reinigen of vervan-
gen.

Corrosie op luchtkop-
schroefdraad, materi-
aalkanaal (bekeraan-
sluiting) of lakpistool-
behuizing.

Reinigingsvloeistof
(waterig) blijft te lang
in het pistool.

Ongeschikte
reinigingsvloeistoffen
gebruikt.

Laat pistoolbehuizing
vervangen. Reinigings-
aanwijzingen naleven
(zie hoofdstuk 9).
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Storing

Oorzaak

Remedie

Spuitmedium ontsnapt
achter de verfnaaldaf-
dichting.

Verfnaaldafdichting
defect of niet aanwe-

zig.

Vervang de verfnaal-
dafdichting (zie hoofd-
stuk 8.3).

Verfnaald beschadigd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 8.1).

Verfnaald verontrei-
nigd.

Reinig de verfnaald.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 9).

Lakpistool lekt bij het
verfkoppunt ("verfkop-
tap").

Vuil tussen verfnaald-
punt en verfkop.

Reinig de verfkop en de
verfnaald. Reinigings-
aanwijzingen naleven
(zie hoofdstuk 9).

Sproeierset bescha-
digd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 8.1).

11. Afvalverwerking
Afvoer van volledig geleegd lakpistool als recycleerbaar materiaal. Om
milieuschade te voorkomen moeten resten spuitmedium en verdunnings-
middel gescheiden van het lakpistool op milieuvriendelijke wijze worden
afgevoerd. Zie de lokale voorschriften!

12. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u

bij uw SATA-handelaar.
13. Toebehoren

Art. nr. Benaming Aantal
3988 Materiaalfilter 10 st.
6981 Snelkoppelingsnippel G%" (binnendraad) 5 st.
27771 Luchtmicrometer 0—845 met manometer 1 st.
64030 SATA reinigingsset 1 Set
53090 Luchtslang 1 st.
48173 High grade vet 1 st.
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14. Reserveonderdelen

Art. nr. Benaming Aantal
1826 Druppelstop voor 0,6 | kunststofbeker 4 st.
3988 Materiaalfilter 10 st.
6395 CCS-clip (groen, blauw, rood, zwart) 4 st.
9050 Gereedschapset 1 Set
15438 Afdichting kleurennaald 1 st.
16162 Draaischarnier G 4" (buitendraad) 1 st.
27243 0,6 | QCC snelwissel-vloeibeker (kunststof) 1 st.
49395 Schroefdeksel voor 0,6 | kunststofbeker 1 st.
76018 Materiaalfilter 100 st.
76026 Materiaalfilter 500 st.
89771 Spil voor afstelling ronde/brede straal 1 st.
91959 Luchtzuigerstang 1 st.
130492 Trekkerbeugelset SATAjet 1000 1 st.
133926 Trekkerstift 1 Set
133934 Afdichting voor spil afstelling ronde/brede straal |3 st.
133942 Afdichtingshouder (luchtzijde) 1 st.
133959 Verfnaald- en luchtzuigerveer 3 st.
133967 Arreteerbout voor SATA luchtmicrometer 3 st.
133983 Luchtaansluiting 1 st.
133991 Luchtzuigerkop 3 st.
139188 Afstelling materiaalhoeveelheden met contramoer |1 st.
139964 Luchtmicrometer 1 st.
140574 Kartelknop en schroef 1 st.
140582 Afdichtingselementen voor verfkop 5 st.
143230 Luchtverdeelring 3 st.

O Bij de reparatieset (# 130542) inbegrepen

(] Bij de luchtzuigerservice-eenheid (# 92759) inbegrepen

O Bij de afdichtingsset (# 136960) inbegrepen
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15. EU Conformiteitsverklaring

Fabrikant:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Hiermee verklaren wij dat het volgende product op grond van zijn concept,
constructie en bouwwijze in de door ons in omloop gebrachte uitvoering
voldoet aan de veiligheidseisen van de EU-richtlijn 2014/34/EU inclusief de
op het tijdstip van de verklaring geldende wijzigingen en in overeenkomst is
met EU-richtlijn 2014/34/EU en met het oog op ATEX-productkentekening in
ruimtes met explosiegevaar gebruikt kan worden.

Productomschrijving: ..........ccoooooiiiiiiiiieeeeeee Lakpistool
Typeaanduiding: .................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX classificatie:............c.ccoceoiiniinincince, 12GExh1IB T4 Gb

Relevante richtlijnen:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EG-machinerichtlijn 2006/42/EG

» EU-richtlijn 2014/34/EU over apparaten en beveiligingssystemen voor
doelmatig gebruik in explosiegevaarlijke ruimtes

Toegepaste geharmoniseerde normen:

« DIN EN 1127-1:2011 'Beveiliging tegen explosie deel 1: grondslagen en
methodiek’

» DIN EN ISO 80079-36:2016 “Niet-elektrische uitrusting voor gebruik in
explosieve atmosferen — Basismethoden en eisen”

» DIN EN ISO 12100:2011; 'Veiligheid van machines, algemene eisen’

» DIN EN 1953:2013 'Spuit- en sproeiapparaten voor coatingstoffen - veilig-
heidseisen’

Toegepaste nationale normen:

» DIN 31000:2011 'Algemene richtlijnen voor het veilig vormgeven van
technische producten'

De in overeenkomst met richtlijn 2014/34/EU bijlage VIII vereiste documen-

ten zijn bij de genoemde instantie nummer 0123 met documentnummer

70023722 voor 10 jaar gearchiveerd.

Albrecht Kruse
Directeur
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AN

farlige skader.

Advarsel! mot farer som kan innebaere alvorlige eller livs-

AN

eiendom.

OBS! pa farlige situasjoner som kan medfgre skade pa

A

Eksplosjonsfare! Advarsel mot farer som kan innebaere
alvorlige eller livsfarlige skader.

(13

Merk! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Tekniske data

Betegnelse

RP

HVLP

Anbefalt inngangstrykk

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (Internt
trykk i dyse > 0,7
bar)

Samsvarende lovgivning
Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (Internt
trykk i dyse < 1,0
bar)

Maks. inngangstrykk

10,0 bar

Anbefalt sprgyteavstand

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/ltalia

13cm-21cm

Luftforbruk

275 NI/min ved 2,0
bar

350 NI/min ved 2,0
bar

Maks. temperatur i sproyte-
medium

50 °C

[NO] Bruksveiledning | norsk .
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aluminiumsoverkopp 1000 ml

Betegnelse RP| HVLP
Vekt (uten material) plasto- 604 g

verkopp 600 ml

Vekt (uten material) 484 g

RPS overkopp 600 ml

Vekt (uten material) 598 g

aluminiumsoverkopp 750 ml

Vekt (uten material) 629 g

3. Leveransens innhold
m Lakkeringspistol med dysesett RP/HVLP og overkopp

m Verktgysett
m CCS-klips
m Bruksveiledning

Alternativ utferelse

m Malingbeholder med forskjellige volum i aluminium eller kunststoff

4. Oppbygging
4.1. Lakkeringspistol

[1-1] Dryppsperre [1-10]
[1-2] Rund-/bredstraleregulering [1-11]
[1-3] Materialmengderegulering [1-12]
[1-4] Kontramutter materialmeng-
deregulering
[1-5] Luftmikrometer [1-13]
[1-6] Laseskrue pa luftmikro-
meteret [1-14]
[1-7] Luftstempel (vises ikke)
[1-8] Trykklufttilkobling G V4 [1-15]
(utvendig gjenge) [1-16]
[1-9] ColorCode-System (CCS) [1-17]
4.2. Luftmikrometer
[3-65] Separat manometer med [3-66]
innstillingsinnretning (se
kapittel 13)
[3-67]

Sproytepistolgrep
Avtrekker

Dysesett med luftdyse,
malingdyse (vises ikke), nal
(vises ikke)
Spraytepistol-tilkobling med
QcCC
Malingsbeger-tilkobling med
QcCC

Lakksil (vises ikke)
Malingsbeholder

Lokk til malingsbeholder

Separat manometer uten
innstillingsinnretning (se
kapittel 13)

Trykkmaling pa
trykkluftnettet
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[3-68] SATA adam 2 (se
kapittel 13)

5. Rett bruk

Spraytepistolen er ment & brukes til pafgring av maling og lakk samt an-
dre, egnede, flytende medier (spreytemedier) pa passende objekter, med
bruk av trykkluft.

6. Sikkerhetsanvisninger
6.1. Generelle sikkerhetsanvisninger

& A Advarsel! OBS!

* Les oppmerksomt og n@ye gjennom sikkerhetsanvisningene og bruks-
veiledningen fgr du tar sprgytepistolen i bruk. Det er viktig at sikker-
hets- og handteringsanvisningene fglges.

* Oppbevar alle dokumentene som fglger med i leveransen og gi dem
videre dersom noen annen overtar sprgytepistolen.

6.2. Spesielle sikkerhetsanvisninger for bruk av
sproytepistol

/AN /\ |Advarsel OBs!

» Lokale sikkerhets-, ulykkesforebyggende-, arbeidervern- og miljgvern-

forskrifter skal overholdes!

Rett aldri spraytepistolen mot noe levende vesen!

Bruk, rengjgring og vedlikehold skal kun utflges av fagfolk!

Det er forbudt for personer som er pavirket av narkotika, alkohol,

medikamenter eller pa annen mate har nedsatt reaksjonsevne a bruke

spraytepistolen!

Lakkpistolen ma ikke brukes ved skader eller manglende deler! Ma

kun brukes med permanent innebygget laseskrue [1-14]! Laseskruen

strammes med originalt SATA kombiverktgy med maks. 1 Nm.

Kontroller sproytepistolen far hver gangs bruk og rett eventuelle mang-

ler!

» Ved en skade skal sproytepistolen straks tas ut av bruk og trykklufttil-
forselen stoppes!
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/AN /\ |Advarsel OBs!

» Forsgk aldri selv & bygge om / gj@re forandringer pa sprgytepistolen!

» Bruk alltid kun originale SATA reservedeler og tilbehar!

* Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktgyet som fulgte med i leveransen!

» Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

» Bruk aldri dette utstyret til & arbeide med sure, alkaliske eller bensin-
holdige medier!

» Sprgytepistolen ma aldri brukes i neerheten av antenningskilder, apen
ild, brennende sigaretter eller ikke-eksplosjonsbeskyttet elektrisk
utstyr.

» Bruk ikke stgrre mengder Igsemidler, maling, lakk eller andre sprayte-
medier enn det som trengs for arbeidet som skal utferes i @yeblikket!
Nar arbeidet er avsluttet ma disse stoffene bringes tilbake til sikre
lagerlokaler!

6.3. Personlig verneutstyr

0000R®

& Advarsel!

« Det er viktig at du bruker godkjent andedretts- og syebeskyttelse
og egnede vernehansker og arbeidsklar nar du bruker sproy-
tepistolen eller renser/vedlikeholder den.

» Nar sproytepistolen er i bruk kan lydtrykknivaet overskride 85 dB(A).
Bruk egnet hgrselvern!

» Fare pa grunn av for varm overflate
Ved behandling av varme materialer (temperatur hgyere enn 43 °C;
109.4 °F) ma verneklar benyttes.

Bruk av sprgytepistolen innebeerer ikke vibrasjonsoverfgring til operatg-
ren. Rekylkraften er minimal.

6.4.For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.
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A @ Advarsel! Eksplosjonsfare!

» Folgende typer bruk og handtering edelegger eksplosjons-
vernet og er derfor forbudt:

» Ta med spraytepistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i ex-sone 0!

» Bruke lgse- og rengjgringsmidler pa halogenisert hydrokarbon base!
De resulterende kjemiske reaksjonene kan veere eksplosive!

7. lgangsetting

A & Advarsel! Eksplosjonsfare!

» Det skal bare brukes, lasemiddelbestandige, antistatiske, skadefrie,
teknisk feilfrie trykkluftslanger med trykkfasthet pa minst 10 bar, f.eks.
art.nr. 53090!

[14] Merk!

Pass pa at disse punktene er oppfyit:

* Trykklufttilkobling 4" utvendige gjenger eller passende SATA-tilko-
blingsnippel.

 Sikre minimal trykkluftstrem (luftforbruk) og trykk ( anbefalt inngang-
strykk) slik kapittel 2 angir.

* Ren trykkluft, f.eks. ved bruk av SATA filter 484, art.nr. 92320

* Trykkluftslange med minst 9 mm indre diameter (se advarsel), f.eks.
art.nr. 53090.

Far hver bruk ma felgende punkter tas hensyn til/kontrolleres for & garan-

tere et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m At skruene [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sitter godt fast. Skru ev.
skruene fast.

m At fargedysen [2-2] er skrudd fast med et dreiemoment pa 14 Nm [7-
5].

m At laseskruen [10-1] er skrudd fast.

m At det brukes ren trykkluft.

7.1. Forste gangs bruk
m At trykkluftledningen er grundig blast ut far montering.
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m At fargekanalen er gjennomspylt med egnet rengjgringsveeske [2-6].
m Skru tilkoblingsnippelen [2-10] til lufttilkoblingen [1-8].
m Juster luftdysen.
Horisontalstrale [2-8]
vertikalstrale [2-7]
m Monter lakksil [2-12] og overkopp [2-13].

7.2. Reguleringsdrift

Koble til lakkeringspistolen
m Koble til trykkluftslangen [2-11].

Fylle pa material

[1i] | merk!

Ved lakkering ma du kun bruke ngdvendig materialmengde for arbeids-
trinnet.

Pass pa ngdvendig sprgyteavstand ved lakkering. Etter lakkeringen ma
materialet lagres eller kasseres pa en fagmessig mate.

m Skru av skrudekselet [2-14] pa overkoppen [2-13].

m Trykk drépesperren [2-9] inn i skrudekselet.

m Fyll overkoppen (maksimalt 20 mm under overste kant).
m Skru skrudekselet pa overkoppen.

Tilpasse pistolens innvendig trykk

[1i] | merk!

Ved innstillingsmulighetene [3-2], [3-3] og [3-4] ma luftmikrometeret
[1-5] veere apnet (loddrett stilling).

[1i] [ Merk!

Pistolens innvendige trykk kan innstilles mest ngyaktig med SATA adam
2 [3-1].

[1i] | Merk!

Om det nadvendigt pistolinngangstrykket ikke oppnas, ma trykket i tryk-
kluftnettet okes.

Et for hgyt inngangslufttrykk ferer til hgyere avtrekkerkrefter.

m Trekk avtrekkeren [1-11] helt inn.



Bruksveiledning SATAjet 1000 B (RP/HVLP) .

m Still inn pistolinngangstrykket i henhold til en av falgende innstillings-
muligheter [3-1], [3-2], [3-3] til [3-4]. Ta hensyn til det maksimale
pistolinngangstrykket (se kapittel 2).

m Sett avtrekkeren i utgangsposisjon.

Still inn materialmengden

[1i] | Merk!

Slitasjen pa fargedysen og fargenalen er minst nar materialmengdere-
guleringen er helt apen. Velg dysestarrelse avhengig av spreytemedium
og arbeidshastighet.

Materialmengden og dermed néalbevegelsen kan innstilles trinnlgst via
reguleringsskruen i henhold til figurene [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lgsne kontramutteren [1-4].

m Trekk avtrekkeren [1-11] helt inn.

m Still inn materialmengden med reguleringsskruen [1-3].

m Skru til kontramutteren for hand.

Innstilling av sproytestralen
Sprgytestralen kan innstilles trinnlgst ved hjelp av rund-/bredstraleregule-
ringen [1-2] til det oppnas en rundstrale.
m Sproytestralen innstilles ved & dreie rund- og bredstralereguleringen
[1-2].
m Dreiing til hgyre [5-2] — rundstrale
m Dreiing til venstre [5-1] — bredstrale

Starte lakkeringsprosessen

m Innta sprgyteavstanden (se kapittel 2).

m Trekk avtrekkeren [6-2] helt inn og fer lakkeringspistolen i 90° til lakke-
ringsoverflaten [6-1].

m Sikre sproyteluftforsyningen og materialforsyningen.

m Trekk avtrekkeren [1-11] bakover og start lakkeringsprosessen. Etter-
juster eventuelt materialmengde og spraytestrale.

Avslutte lakkeringen

m Sett avtrekkeren . [1-11] i utgangsposisjon.

m Nar lakkeringen er avsluttet avbrytes sprgyteluften og overkoppen
[1-16] temmes. Ta hensyn til henvisninger om pleie og lagring (se
kapittel 9).

315



. Bruksveiledning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

316

8. Vedlikehold og reparasjon

A Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Igsner eller material
kommer ut.

Hvis det utferes vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet,
kan komponenter lgsne uventet og material slippe ut.

— Lakkeringspistolen ma alltid kobles fra trykkluftnettet for alle vedlike-
holdsarbeider.

A Advarsel!

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter

Under montering pa dysesettet er det fare for personskade pa grunn av
skarpe kanter.

— Bruk arbeidshansker.

— Vend alltid SATA uttrekksverktgyet bort fra kroppen.

Det fglgende kapittelet beskriver vedlikehold og reparasjon av

lakkeringspistolen. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utfgres

av

oppleert personale.

m For alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma trykkluftforsyningen til
trykklufttilkoblingen [1-8] avbrytes.

For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 14).

8.1. Erstatte dysesettet

/\ |oBs!

Personskader pa grunn av feil montering

Fargedysen og fargenalen kan skades pa grunn av feil monteringsrek-
kefalge.

— Monteringsrekkefglgen ma absolutt fglges. Skru aldri inn fargedysen
mot en fargenal som star under spenning.

Dysesettet bestar av en testet kombinasjon av luftdyse [7-1], fargedyse
[7-2] og fargenal [7-3]. Dysesettet ma alltid skiftes ut komplett.

Demontere dysesettet

m Lgsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjaeren og fargenalen [7-3].
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m Skru av luftdysen [7-1].
m Skru fargedysen [7-2] ut av pistolkroppen med universalngkkelen.

Montere dysesettet

m Skru fargedysen [7-5] inn i pistolkroppen med universalngkkelen og
trekk den fast med et dreiemoment pa 14 Nm.

m Luftdysen [7-4] skrus pa pistolkroppen.

m Sett inn fargenalen og fjseren [7-6].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 7.2.

8.2. Bytte luftfordelerring

[1i] | merk!

Etter demonteringen av luftfordelerringen kontrolleres tetningsflaten i
lakkeringspistolen. Hvis den er skadet tar du kontakt med SATA kundes-
erviceavdeling (adresse se kapittel 16).

Demontere luftfordelerringen

m Demontere dysesettet (se kapittel 8.1).

m Trekk ut luftfordelerringen med SATA uttrekksverktgyet [8-1].

m Tetningsflaten [8-2] kontrolleres for forurensning, ved behov rengjgres
den.

Montere luftfordelerringen

m Sett inn luftfordelerringen. Luftfordelerringens tapp [8-3] ma rettes inn
etter hullet.

m Trykk inn luftfordelerringen jevnt.

m Montere dysesettet (se kapittel 8.1).

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 7.2.

8.3. Bytte fargenaltetningen

Et bytte er ngdvendig nar materialet kommer ut av den selvjusterende
fargenalpakningen.

Demontere fargenalpakningen

m Lgsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjzeren og fargenalen [9-1].

m Demontere avtrekkeren [9-2].

m Skru fargenaltetningen [9-3] ut av pistolkroppen.
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Montere fargenalpakningen

m Fargenalpakningen [9-3] skrus inn i pistolkroppen.

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 7.2.

8.4. Bytte luftstempelet, luftstempelfjeeren og luftmikrome-
teret

A Advarsel!

Fare for personskader hvis luftmikrometeret lgsner.
Luftmikrometeret kan skyte ukontrollert ut av lakkeringspistolen hvis
laseskruen ikke er trukket fast.

— Kontroller at luftmikrometerets laseskrue sitter godt fast, ev. trekkes
den fast.

Bytte er ngdvendig nar det kommer luft ut av
luftdysen eller luftmikrometeret uten at avtrekkeren betjenes.

Demontere luftstempelet, luftstempelfjeeren og luftmikrometeret
m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjeeren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

Montere luftstempelet, luftstempelfjaeren og luftmikrometeret

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjaer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] inn i pistolkroppen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 7.2.

8.5. Erstatte selvjusterende tetning (pa luftsiden)
Byttet er ngdvendig nar det kommer luft ut under avtrekkeren.

Demontere selvjusterende tetning

m Lagsne kontramutteren [1-4].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fizeren og fargenalen [9-1].

m Demontere avtrekkeren [9-2].
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m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjeeren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

m Skru den selvjusterende tetningen [10-2] ut av pistolkroppen.

Montere selvjusterende tetning

m Skru inn den selvjusterende tetningen [10-2].

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjeer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru inn laseskruen [10-1].

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-3] med kontramutteren [1-4] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 7.2.

8.6. Erstatte spindel for rund-/bredstraleregulering
Byttet er ngdvendig nar luft kommer ut av rund-/bredstralereguleringen
eller innstilling av spraytestralen ikke lenger er mulig.

Demontere spole

m Skru ut [11-2] senkeskruen.

m Trekk av det riflede hodet [11-3].

m Skru spolen [11-4] ut av pistolkroppen med SATA universalngkkelen.

Montere spolen

m Skru spolen [11-4] inn i pistolkroppen med SATA-universalngkkelen.

m Sett pa det riflede hodet [11-3].

m Senkeskruen [11-2] settes inn med Loctite 242 [11-1] og skrus inn for
hand.

9. Pleie og oppbevaring

For a garantere lakkeringspistolens funksjon kreves skansom handtering

samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.

m Lakkeringspistolen lagres pa et tort sted.

m Rengjor lakkeringspistolen ngye etter hver gangs bruk og fgr hvert
bytte av materialet.
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/\ |oBs!

Skader pa grunn av feil rengjegringsmidler

Bruk av aggressive rengjgringsmidler for rengjaring av lakkeringspisto-
len kan fare til skader pa denne.

— |kke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmidler med en pH-verdi pa 6—38.

— |kke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmedier.

/\ |oBs!

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjering
Lakkeringspistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i Igse- eller ren-
gjgringsmiddel eller rengjgres med et ultralydapparat.

— |kke legg lakkeringspistolen i lase- eller rengjgringsmiddel.

— |kke rengjar lakkeringspistolen i et ultralydapparat.

— Bruk kun vaskemaskiner anbefalt av SATA.

/\ |oBs!

Det kan fore til materielle skader a bruke feil rengjsringsverk-
toy

Ikke rengjer forurensede hull med feil gjenstander. Selv den minste ska-
den pavirker sprgytebildet.

— Bruk SATA-dyserengjgringsnal (# 62174) hhv. (# 9894).

[1i] [ Merk!

| sjeldne tilfeller kan det vaere ngdvendig @ demontere noen av lakke-
ringspistolens deler for & rengjgre disse grundig. Hvis det er ngdvendig
med en demontering bgr dette begrenses til de delene som ut fra sin

funksjon kommer i kontakt med materialet.

m Gjennomspyl lakkeringspistolen med Igsemiddel.
m Luftdysen rengjgres med pensel eller bgrste.
m Bevegelige deler settes inn med pistolfett.

10. Feil

Feilene som beskrives nedenfor kan kun rettes av oppleert fagpersonele.
Hvis en feil ikke kan rettes med utbedringstiltakene som er beskrevet
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nedenfor, ma lakkeringspistolen sendes til SATA kundeserviceavdelingen

(adresse se kapittel 15).

Feil

Arsak

Losning

Urolig sprgytestrale
(flagrer/spytter) eller
luftbobler i overkop-
pen.

Fargedysen ikke truk-
ket til.

Trekk fargedysen til
med universalngkkelen.

Luftfordelerringen ska-
det eller tilsmusset.

Bytt ut luftfordelerringen
(se kapittel 8.2).

Luftbobler i overkop-
pen.

Luftdysen er Igs.

Luftdysen skrus til for
hand.

Mellomrommet mel-
lom luftdyse og far-
gedyse (“luftring”) er
tilsmusset.

Rengjer luftringen. Falg
rengjeringshenvisnin-
gene (se kapittel 9).

Dysesettet er tilsmus-
set.

Rengjor dysesettet.
Folg rengjaringshenvis-
ningene (se kapittel 9).

Dysesettet er skadet.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 8.1).

For lite spraytemedi-
um i overkoppen.

Fyll opp overkoppen
(se kapittel 7.2).

Fargenaltetningen er
defekt.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 8.3).

Spredningsbildet for
lite, skjevt, ensidig
eller spaltet

Hullene i luftdysen er
dekket med lakk.

Rengjar luftdysen. Fglg
rengjgringshenvisnin-
gene (se kapittel 9).

Spissen pa fargedy-
sen (fargedysetappen)
er skadet.

Kontroller fargedyse-
spissen for skade og
bytt ev. dysesettet (se
kapittel 8.1).

Rund-/bredstrale-
reguleringen —virker
ikke; selv om regule-
ringen kan dreies.

Luftfordelerringen ikke
plassert riktig (tappen
ikke i hullet) eller ska-
det.

Bytt ut luftfordelerringen
(se kapittel 8.2).
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Feil

Arsak

Losning

Rund-/bredstrale-
reguleringen ikke
dreibar.

Rund-/bredstrale-
reguleringen ble dreid
mot urviseren for mye
til begrensningen,
spindelen er Igs i pis-
tolens gjenge.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ut med
universalngkkelen og
reparer hhv. bytt den
komplett ut (se kapit-
tel 8.6).

Lakkeringspistolen
stopper ikke luften.

Luftstempelsetet tils-
musset.

Rengjer luftstempelse-
tet. Folg rengjgrings-
henvisningene (se
kapittel 9).

Luftstempel slitt.

Bytt ut luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapittel 8.4).

Material bobler i over-
koppen.

Forstgvningsluft kom-
mer inn i overkoppen
via fargekanalen. Far-
gedysen ikke trukket
tilstrekkelig til. Luft-
dysen ikke fullstendig
skrudd pa, luftkretsen
tilstoppet, setet defekt

eller dysesettet defekt.

Skru til delene, rengjer
eller bytt ut.

Korrosjon pa luftdyse-
gjengen, materialka-
nalen (overkopp-tilko-
bling) eller lakkering-
spistolkroppen.

Rengjgringsveeske
(vannaktig) forblir for
lenge i pistolen.

Benyttet uegnet
rengjgringsvaeske.

Searg for a bytte pistol-
kroppen. Falg rengjo-
ringshenvisningene (se
kapittel 9).

Det kommer ut spray-
temedium bak farge-
naltetningen.

Fargenaltetningen de-

Bytt ut dysesettet (se

fekt eller ikke tilstede. |kapittel 8.3).
Fargenal skadet. Bytt ut dysesettet (se
kapittel 8.1).

Fargenal tilsmusset.

Rengjgr fargenalen.
Folg rengjaringshenvis-
ningene (se kapittel 9).
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spissen (“fargedyse-
drape”).

og fargedysen.

Feil Arsak Losning
Lakkeringspistolen Fremmedlegeme mel- | Rengjer fargedysen og
drypper fra fargenal- |lom fargendlspissen |fargenalen. Fglg ren-

gjeringshenvisningene
(se kapittel 9).

Dysesettet er skadet.

Bytt ut dysesettet (se

kapittel 8.1).

11. Deponering

Lakkeringspistolen ma vaere helt tamt nar den leveres til resirkulering. For
a unnga miljgskader ma rester av spraytemediet og slippmiddelet de-
poneres atskilt fra pistolen pa fagmessig riktig mate. Ta hensyn til lokale
forskrifter!

12. Kundeservice
Tilbeher, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

13. Tilbehor

Art.nr. Betegnelse Antall
3988 Lakksil 10. stk.
6981 Hurtigkoblingsnippel G2 " (innvendig gjenge) 5 stk.
27771 Luftmikrometer 0—845 med manometer 1 stk.
64030 SATA-rengjgringssett 1 sett
53090 Luftslange 1 stk.
48173 Hoyeffektsfett 1 stk.
14. Reservedeler

Art.nr. Betegnelse Antall
1826 Dryppsperre for 0,6 | plastoverkopp 4 stk.
3988 Lakksil 10. stk.
6395 CCS-Clip (grenn, bla, rad, sort) 4 stk.
9050 Verktgysett 1 sett
15438 Nalpakning 1 stk.
16162 Dreieledd G74" (utvendig gjenge) 1 stk.
27243 0,6 | QCC hurtigbytte-overkopp (plast) 1 stk.
49395 Skrudeksel for 0,6 | plastoverkopp 1 stk.
76018 Lakksil 100 stk.
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Art.nr. Betegnelse Antall
76026 Lakksil 500 stk.
89771 Spole for rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
130492 Avtrekkerbgylesett SATAjet 1000 1 stk.
133926 Avtrekksbolt 1 sett
133934 Tetning for rund-/bredstraleregulering 3 stk.
133942 Pakningsfeste (pa luftinntakssiden) 1 stk.
133959 Fargenal- og luftstempelfjeer 3 stk.
133967 Laseskrue for SATA luftmikrometer 3 stk.
133983 Lufttilkobling 1 stk.
133991 luftstempeltopp 3 stk.
139188 Materialmengderegulering med lasemutter 1 stk.
139964 Luftmikrometer 1 stk.
140574 Riflet hode og skrue 1 stk.
140582 Tetningselement for fargedyse 5 stk.
143230 Luftfordelerring 3 stk.
O Inkludert i reparasjonssettet (# 130542)

(] Inkludert i luftstempel-service-enheten (# 92759)

(@) Inkludert i tetningssettet (# 136960)

15. EU-samsvarserklaering

Produsent:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Vi erkleerer herved at produktet som er nevnt nedenfor, pa grunn av sin opp-
bygging, konstruksjon og utforming, er i samsvar med de vesentlige sikker-
hetskravene i EU-direktiv 2014/34 / EU, inkludert endringene som var i kraft
pa tidspunktet for erkleeringen og i samsvar med EU-direktiv 2014/34 / EU,
samt at det i folge ATEX-produktmerkingen kan brukes i eksplosjonsfarlige
atmosfaerer.

Produktbetegnelse: ... Spraytepistol
Typebetegnelse:.................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
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ATEX-MerKing: ........cccooeieiiiieieeeee e 12GExhlIBT4 Gb

Gjeldende direktiver:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EUs maskindirektiv 2006/42/EC

» EC-direktivet 2014/34/EC apparater og vernesystemer for riktig bruk i
eksplosjonsfarlige omrader

Harmoniserende standarder:

« DIN EN 1127-1:2011 ,Eksplosjonsbeskyttelse del 1: Grunnlag og meto-
dikk*

» DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Ikke-elektrisk utstyr for eksplosjonsfarlige
omgivelser - Grunnleggende metode og krav*

» DIN EN ISO 12100:2011; ,Maskinsikkerhet, generelle krav*

» DIN EN 1953:2013 ,Spray- og sprayteutstyr for overflatebehandlingsmid-
ler - sikkerhetskrav*

Harmoniserende standarder:

» DIN 31000:2011 ,Generelle retningslinjer for trygg utforming av tekniske
produkter”

De i henhold til direktivet 2014/34/EC vedlegg VIII pakrevde dokumentene

finner man pa det nevnte stedet nummer 0123 med dokumentnummeret

70023722 i ti ar fremover.

Albrecht Kruse
Adm.dir.
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Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]
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Cze$ci zamienne.................. 344
Deklaracja zgodnosci WE ....345

AN

Ostrzezenie! przed niebezpieczenstwem, kidre moze pro-
wadzi¢ do $mierci lub cigzkich obrazen.

AN

Uwagal! przed niebezpiecznymi sytuacjami, ktére mogg
prowadzic¢ do szkdd materialnych.

A

kich obrazen.

Niebezpieczenstwo wybuchu! Ostrzezenie przed niebez-
pieczenstwem, ktére moze prowadzi¢ do $Smierci lub ciez-

(13

Wskazowka! Przydatne rady i zalecenia.

2. Dane techniczne

Nazwa

RP HVLP

Zalecane cisnienie na wejsciu
do pistoletu

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

—|> 2,0 bar (Cisnienie
wewnatrz dyszy >
0,7 bar)

Zgodne z przepisami w Lom-
bardii/Wioszech

< 2,5 bar (Cisnienie
wewnatrz dyszy <
1,0 bar)

Maks. cisnienie na wejsciu do
pistoletu

10,0 bar

Zalecana odlegto$¢ podczas
natryskiwania

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/Wtochy

13cm-21cm

[PL] Instrukcja obstugi | polski .
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grawitacyjnego z aluminium

1000 ml

Nazwa RP HVLP

Zuzycie powietrza 275 NI/min przy 2,0| 350 NI/min przy 2,0
bar bar

Maks. temperatura natryski- |50 °C

wanego medium

Masa (bez materiatu) kubka |604 g

grawitacyjnego z tworzywa

sztucznego 600 ml

Masa (bez materiatu) kubka (484 g

RPS 600 ml

Masa (bez materiatu) kubka |598 g

grawitacyjnego z aluminium

750 ml

Masa (bez materiatu) kubka [629 g

3. Zakres dostawy

m Pistolet lakierniczy z zestawem dysz RP/HVLP i kubkiem grawitacyj-

nym
m Zestaw narzedzi
m Klips CCS

m Instrukcja obstugi

Alternatywne wykonanie

m zbiornikami z aluminium lub tworzywa sztucznego o roznych pojemno-

Sciach
4. Budowa

4.1. Pistolet lakierniczy

[1-1] Blokada kapania

[1-2] Regulacja strumienia
okragtego/ptaskiego

[1-3] Sruba regulacyjna iglicy
[1-4] Przeciwnakretka regulacji

ilosci materiatu
[1-5] Mikrometr powietrza

[1-6] Sruba zabezpieczajaca

mikrometru powietrza

[1-7] Ttoczek powietrza (niewi-

doczny)

[1-8] Przytacze sprezonego
powietrza G 4" (gwint

zewnetrzny)

[1-9] System ColorCode (CCS)
[1-10] Uchwyt pistoletu
[1-11] Sprezyna dociskowa
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[1-12] Zestaw dysz z dyszg [1-14] Przytacze zbiornika z QCC
powietrza, dyszg farby [1-15] Sito lakieru (niewidoczne)
(niewidoczna), iglicg [1-16] Zbiornik
materiatu (niewidoczna) [1-17] Pokrywa zbiornika

[1-13] Przytacze pistoletu lakier-
niczego z QCC

4.2. Mikrometr powietrza

[3-69] Osobny manometr [3-71] Pomiar cis$nienia w instalacji
z uktadem sterowania sprezonego powietrza
(patrz rozdziat 13) [3-72] SATA adam 2 (patrz

[3-70] Osobny manometr bez rozdziat 13)

uktadu sterowania (patrz
rozdziat 13)

5. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet lakierniczy nalezy zgodnie z przeznaczeniem stosowac¢ do na-
noszenia farb i lakierow oraz innych przewidzianych do tego mediéw
ptynnych (mediéw natryskiwanych) na odpowiednie obiekty, za pomocag
sprezonego powietrza.

6. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

6.1. Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

A A Ostrzezenie! Uwagal!

* Przed uzyciem pistoletu lakierniczego przeczytaj uwaznie wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz niniejszg instrukcje obstu-
gi. Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa pracy i podanych krokow.

» Zachowaj wszystkie zatgczone dokumenty i przekaz dalej pistolet
lakierniczy jedynie z tymi dokumentami.
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6.2. Wskazowki bezpieczenstwa pracy specyficzne

dla pistoletu lakierniczego

& & Ostrzezenie! Uwaga!

Przestrzegaj wszelkich lokalnych przepiséw BHP (bezpieczenstwo i
higiena pracy oraz zapobieganie wypadkom) i ochrony srodowiska!
Nigdy nie wymierzaj pistoletu w kierunku istot zyjgcych!

Uzywania, czyszczenia i konserwacji urzgdzenia mogg podejmowac
sie tylko wyspecjalizowani pracownicy!

Zabrania sie stosowania pistoletu lakierniczego przez osoby o zdolno-
Sci reagowania obnizonej wptywem narkotykéw, alkoholu, lekarstw lub
w inny sposob!

Nie uzywac pistoletu do lakierowania w przypadku jego uszkodze-

nia lub brakujacych czesci! W szczegodlnosci korzystaé z pistoletu
wytgcznie przy zamontowanej na state Srubie mocujacej [1-14]!
Srube mocujaca dokrecad przy pomocy oryginalnego narzedzia SATA
Kombi Tool z uzyciem momentu wynoszgcego maks. 1 Nm.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic pistolet lakierniczy i ewentual-
nie go naprawic!

W razie uszkodzenia nalezy natychmiast wytgczy¢ pistolet lakierniczy,
odigczyc od sieci sprezonego powietrza!

Nie wolno samodzielnie przebudowywac pistoletu lakierniczego ani zmie-
niac¢ jego parametréw technicznych!

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych ew. akce-
soriow firmy SATA!

Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytgcznie dostarczonych z urzgdzeniem narzedzi specjalistycznych!
Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegac instrukcji obstugi!

Nigdy nie stosowac¢ do natryskiwania materiatow zawierajgcych kwa-
sy, tugi czy benzyne!

Nigdy nie uzywac pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, zapalone papierosy lub nie chronione przed
wybuchem urzadzenia elektryczne!
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& & Ostrzezenie! Uwagal!

» W otoczeniu roboczym powinny sie znajdowac tylko niezbedne z
punktu widzenia postepu prac ilosci rozpuszczalnikéw, farb, lakierow
lub innych niebezpiecznych materiatéw natryskiwanych! Po zakoncze-
niu pracy nalezy umiescic te preparaty w odpowiednich do tego celu
pomieszczeniach magazynowych!

6.3. Srodki ochrony osobiste;
000D

& Ostrzezenie!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego oraz podczas czyszcze-
nia i zabiegoéw konserwacyjnych nalezy zawsze stosowac atestowane
srodki ochrony drég oddechowych i oczu oraz odpowiednie rekawice
ochronne i nbsp;nalezy nosic¢ ubranie i obuwie robocze!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego moze sie zdarzy¢, ze
nastgpi przekroczenie poziomu hatasu rzedu 85 dB(A). Stosowac
odpowiednie nbsp;srodki ochrony stuchu!

» Niebezpieczenstwo z powodu bardzo gorgcych powierzchni Podczas
obrobki gorgcych materiatéw (temperatura powyzej 43°C; 109,4°F)
nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego nie przenoszg sie zadne
wibracje na ciato osoby obstugujacej. Sity odrzutu sg nieznaczne.

6.4. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem
Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac¢ sie do
oznaczenia na produkcie.

& @ Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Nastepujgce zastosowania i dziatania prowadzg do utraty ochro-
ny antywybuchowej i tym samym sg zakazane:

» Stosowanie pistoletu lakierniczego w obszarach o klasie zagrozenia
wybuchowego 0!
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& % Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Stosowanie rozpuszczalnikéw i Srodkoéw czyszczacych bazujgcych
na weglowodorach halogenowych! Wystepujgce przy tym reakcje
chemiczne mogg przebiega¢ w sposob wybuchowy!

7. Uruchomienie

A & Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Stosowac jedynie weze pneumatyczne odpornie na rozpuszczalniki,
antystatyczne, nieuszkodzone i bez zarzutu pod wzgledem technicz-
nym, o odpornosci na state cisnienie na poziomie 10 bar , np. art. nr
53090!

E[ﬂ Wskazowkal!

Nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

» Zigcze pneumatyczne, gwint zewnetrzny 1/4 lub dopasowana ztgczka
SATA.

» Zapewni¢ minimalny strumien objetosci sprezonego powietrza (zuzy-
cie powietrza) i ciSnienie (zalecane cisnienie na wejsciu do pistoletu)
zgodnie z rozdziatem 2.

» Czyste sprezone powietrze, np. poprzez SATA filtr 484, art. nr 92320

* Przylacze sprezonego powietrza o srednicy wewnetrznej wynosza-
cej co najmniej 9 mm (patrz wskazéwka ostrzegawcza), np. art. nr
53090.

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu

lakierniczego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzegac nastepujacych

punktow (sprawdzi¢ nastepujgace punkty):

m Poprawne dokrecenie wszystkich $rub [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] i [2-5].
W razie potrzeby dokreci¢ Sruby.

m Dokrecenie dyszy farbowej [2-2] momentem 14 Nm [7-5].

m Dokrecenie sruby ustalajgcej [10-1].

m Techniczna czysto$¢ sprezonego powietrza.
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7.1. Pierwsze uruchomienie
m Przed montazem gruntownie przedmuchac¢ przew6d pneumatyczny.
m Przeptukac kanat farbowy odpowiednim ptynem czyszczacym [2-6].
m Przykreci¢ ztagczke [2-10] do przytacza powietrza [1-8].
m Ustawi¢ dysze powietrzna.
Strumien poziomy [2-8]
Strumien pionowy [2-7]
m Zamontowac sito lakieru [2-12] i kubek grawitacyjny [2-13].
7.2. Tryb regulacji

Podtaczanie pistoletu lakierniczego
m Podtgczy¢ waz pneumatyczny [2-11].

Uzupetnianie materiatu

[1i] | wskazowka!

Podczas lakierowania uzywac ilosci materiatu niezbednej w danym eta-

pie roboczym.

Podczas lakierowania zwraca¢ uwage na niezbedny odstep od lakie-

rowanej powierzchni. Po zakonczeniu lakierowania materiat wiasciwie

przechowywac lub zutylizowac.

m Odkreci¢ pokrywke [2-14] z kubka grawitacyjnego [2-13].

m Wcisngc¢ korek [2-9] w pokrywke.

m Napeic¢ kubek grawitacyjny (maksymalnie do poziomu 20 mm ponizej
gornej krawedzi).

m Przykreci¢ pokrywke do kubka grawitacyjnego.

Regulowanie wewnetrznego ci$nienia pistoletu

[1i] | wskazowka!

Podczas wykonywania ustawien [3-2], [3-3] i [3-4] mikrometr powietrz-
ny [1-5] musi by¢ catkowicie otwarty (pozycja pionowa).

[1i] | wskazowka!

Najdoktadniejsze jest regulowanie wewnetrznego cisnienia pistoletu [3-
1] za pomocg SATA adam 2.

333



. Instrukcja obstugi SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

334

EE| Wskazowkal!

Jesli wymagane cisnienie wejsciowe pistoletu nie zostanie uzyskane,
nalezy zwiekszy¢ cisnienie w instalacji sprezonego powietrza.
Zbyt wysokie wejsciowe cisnienie powietrza powoduje silny odrzut.

m Catkowicie odciggna¢ spust [1-11].

m Ustawi¢ cisnienie wejsciowe pistoletu zgodnie z ustawieniami [3-1], [3-
2], [3-3] i [3-4]. Uwazac, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia
wejsciowego pistoletu (patrz rozdziat 2).

m Doprowadzi¢ spust do pozycji wyjsciowe;.

Ustawianie ilosci materiatu

EE Wskazowkal!

Przy catkowicie otwartej regulaciji ilosci materiatu dysza farbowa i iglica
farbowa zuzywajg sie najmniej. Dobra¢ wielkos¢ dyszy stosownie do
natryskiwanego medium i predkosci roboczej.

llos¢ materiatu mozna regulowac bezstopniowo za pomocg $ruby regula-
cyjnej zgodnie z ilustracjami [4-1], [4-2], [4-3] i [4-4]. Wraz z nig regulo-
wany jest skok iglicy.

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Catkowicie odciggna¢ spust [1-11].

m Ustawi¢ ilos¢ materiatu za pomocg sruby regulacyjnej [1-3].

m Dokreci¢ przeciwnakretke recznie.

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
Strumien natryskowy mozna bezstopniowo regulowac za pomocg regu-
lacji strumienia okragtego/ptaskiego [1-2] az do osiggniecia strumienia
okragtego.
m Ustawi¢ strumien natryskowy, obracajac regulacje strumienia okragtego
i ptaskiego [1-2].
m Obrot w prawo [5-2] — strumien okragty
m Obrot w lewo [5-1] — strumien ptaski

Rozpoczynanie lakierowania

m Zajgc¢ miejsce w odpowiednim odstepie od lakierowanej powierzchni
(patrz rozdziat 2).

m Catkowicie odciggna¢ spust [6-2] i ustawi¢ pistolet lakierniczy pod
katem 90° do lakierowanej powierzchni [6-1].

m Zapewni¢ doptyw powietrza natryskowego i materiatu.
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m Pociggna¢ do tytu spust [1-11] i rozpocza¢ lakierowanie. W razie po-
trzeby wyregulowac ilo$¢ materiatu i strumien natryskowy.

Konczenie lakierowania

m Doprowadzi¢ spust [1-11] do pozycji wyjsciowe;.

m Po zakonhczeniu lakierowania przerwac doptyw sprezonego powietrza
i oprézni¢ kubek grawitacyjny [1-16]. Przestrzega¢ zasad dotyczacych
pielegnacji i sktadowania (patrz rozdziat 9).

8. Konserwacja i serwisowanie

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji spre-
zonego powietrza grozg nieoczekiwanym odtgczeniem sie elementow

i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢
pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza.

A Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek ostrych krawedzi

Podczas montowania zestawu dysz istnieje ryzyko odniesienia obrazen
wskutek ostrych krawedzi.

— Nosi¢ rekawice robocze.

— Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywac w kierunku przeciw-
nym do ciata.

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie

pistoletu lakierniczego. Prace konserwacyjne i przeglady mogg by¢ wyko-

nywane

wytgcznie przez przeszkolonych fachowcow.

m Przed wykonaniem prac konserwacyjnych lub przeglagdéw odtgczac za-
wsze doptyw sprezonego powietrza do przytacza sprezonego powietrza
[1-8].

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-

dziat 14).
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8.1. Wymiana zestawu dysz

A Uwaga!

Szkody spowodowane nieprawidlowym montazem

Nieprawidtowa kolejno$¢ montazu dyszy farbowej i iglicy farbowej moze
spowodowac ich uszkodzenie.

— Bezwzglednie przestrzegaé kolejnosci montazu. Nigdy nie wkrecac
dyszy farbowej w iglice farbowg znajdujaca sie pod napieciem.

Zestaw dysz stanowi sprawdzone potgczenie dyszy powietrznej [7-1], dy-

szy farbowej [7-2] i iglicy farbowej [7-3]. Zestaw dysz wymienia¢ zawsze

w komplecie.

Demontaz zestawu dysz

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykrecic $rube regulacyjna [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [7-3].

m Odkreci¢ dysze powietrzng [7-1].

m Wykrecic¢ dysze farbowg [7-2] kluczem uniwersalnym z korpusu pisto-
letu.

Montaz zestawu dysz

m Wkreci¢ dysze farbowg [7-5] kluczem uniwersalnym w korpus pistoletu
i dokreci¢ jg momentem 14 Nm.

m Przykreci¢ dysze powietrzng [7-4] na korpusie pistoletu.

m Wiozy¢ iglice farbowa i sprezyne [7-6].

m Wkreci¢ srube regulacyjna [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2.

8.2. Wymiana pierscienia rozdzielacza powietrza

EE Wskazowkal!

Po demontazu pierscienia rozdzielacza powietrza skontrolowac po-
wierzchnie uszczelniajgcg w pistolecie lakierniczym. W razie stwierdze-
nia uszkodzen zwrocic sie do dziatu serwisu SATA (adres podany jest
w rozdziale 16).

Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza

m Zdemontowac zestaw dysz (patrz rozdziat 8.1).

m Wyciagna¢ pierscien rozdzielacza powietrza za pomoca narzedzia
demontazowego SATA [8-1].
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m Skontrolowaé czystosé powierzchni uszczelniajgcej [8-2], w razie po-
trzeby jg oczyscic.

Montaz pierscienia rozdzielacza powietrza

m Zatozy¢ pierscien rozdzielacza powietrza. Czop [8-3] pierscienia
rozdzielacza powietrza musi by¢ odpowiednio ustawiony w trakcie jego
wktadania.

m Réwnomiernie wcisngc pierscien rozdzielacza powietrza.

m Zamontowac zestaw dysz (patrz rozdziat 8.1).

Po zamontowaniu ustawic ilo§¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2.

8.3. Wymiana uszczelki iglicy farbowej
Wymiana jest konieczna, gdy przy samoczynnie regulujgcym sie uszczel-
nieniu iglicy farbowej wycieka materiat.

Demontaz uszczelki iglicy farbowej

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykrecic $rube regulacyjna [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowac spust [9-2].

m Wykrecic uszczelke iglicy farbowej [9-3] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki iglicy farbowe;j

m Wkreci¢ uszczelke iglicy farbowej [9-3] w korpus pistoletu.

m Zamontowac¢ spust [9-2].

m Wiozy¢ sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Wkreci¢ $rube regulacyjng [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawi¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2.

8.4. Wymiana ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza
i mikrometru powietrznego

A Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
mikrometru powietrznego.

Jesli sruba ustalajgca jest niedokrecona, mikrometr powietrzny moze
niespodziewanie oderwac si¢ od pistoletu lakierniczego.

— Skontrolowa¢ poprawnos¢ dokrecenia sruby ustalajgcej mikrometru
powietrznego i w razie potrzeby jg dokrecic.

Wymiana jest konieczna, gdy bez naciskania spustu
z dyszy powietrznej lub mikrometru powietrznego ulatnia sie powietrze.
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Demontaz ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza i mikrometru
powietrznego

m Wykreci¢ srube ustalajgcg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyja¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5].

m Wyja¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3].

Montaz ttoczka powietrza, sprezyny tloczka powietrza i mikrometru po-

wietrznego

m Wiozy¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.

m Wiozy¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujgc te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajgcg [10-1] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic ilo§¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2.

8.5. Wymiana uszczelki samonastawnej (po stronie powietrza)
Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia sie pod spustem.

Demontaz uszczelki samonastawnej

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-4].

m Wykrecic $rube regulacyjna [1-3] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowac spust [9-2].

m Wykrecic $rube ustalajacg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac tloczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5].

m Wyjac¢ tloczysko tloczka powietrza [10-3].

m Wykrecic¢ uszczelke samonastawng [10-2] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki samonastawnej

m Wkreci¢ uszczelke samonastawng [10-2].

m Wiozy¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.

m Wiozy¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujac te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajgcg [10-1].

m Zamontowac¢ spust [9-2].

m Wiozy¢ sprezyne i iglice farbowg [9-1].
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m Wkrecic srube regulacyjna [1-3] z nakretkg [1-4] w korpus pistoletu.
Po zamontowaniu ustawic ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2.

8.6. Wymiana wrzeciona regulacji strumienia okragtego / ptaskie-
go

Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia sie z regulacji strumienia
okragtego/ ptaskiego lub ustawianie strumienia natryskowego nie jest
mozliwe.

Demontaz wrzecion

m Wykrecic¢ wkret z tbem stozkowym [11-2].

m Zdjg¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Wykrecic¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA z korpusu
pistoletu.

Montaz wrzeciona

m Wkreci¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA w korpus
pistoletu.

m Zatozy¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Nasmarowac wkret z tbem stozkowym [11-2] smarem Loctite 242 [11-
1] i dokreci¢ go recznie.

9. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewni¢ prawidtowe dziatanie pistoletu lakierniczego, niezbedne

jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego regularna pielegna-

cja.

m Pistolet lakierniczy przechowywac¢ w suchym miejscu.

m Pistolet lakierniczy gruntownie czysci¢ po kazdym uzyciu i przed zmia-
ng materiatu.

A Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczgcymi
Uzycie agresywnych srodkow czyszczacych do czyszczenia pistoletu
lakierniczego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

— Nie stosowac zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne $rodki czyszczace o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowac kwasow, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczacych.
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A Uwaga!

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
lakierniczego.

— Nie umieszczac pistoletu lakierniczego w rozpuszczalniku ani srodku
czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu lakierniczego w myjce ultradzwiekowe;.

— Stosowac tylko maszyny do mycia zalecane przez SATA.

A Uwaga!

Szkody rzeczowe na skutek uzycia nieprawidtowego narzedzia do
czyszczenia

Zanieczyszczonych otworoéw pod zadnym pozorem nie czysci¢ nieod-
powiednimi przedmiotami. Nawet najmniejsze uszkodzenia powodujg
zaktécenia wzoru natrysku.

— Stosowac igly do czyszczenia dysz SATA (nr 62174) lub (nr 9894).

[1i] | wskazéwkal

W rzadkich przypadkach moze sie zdarzyc, ze doktadne wyczyszczenie
pewnych elementéw pistoletu lakierniczego wymagato bedzie ich de-
montazu. W razie koniecznosci demontazu nalezy go ograniczy¢ tylko
do tych elementow, ktére z powodu petnionej funkcji stykajg sie z mate-
riatem.

m Dobrze przeptukac pistolet lakierniczy rozciehczalnikiem.
m Oczysci¢ dysze powietrzng pedzelkiem lub szczotka.
m Lekko nasmarowac ruchome elementy smarem do pistoletéw.

10. Usterki

Usterki opisane w dalszej czesci mogg by¢ usuwane wytgcznie przez
przeszkolony, wykwalifikowany personel.

Jesli opisanymi w dalszej czesci sposobami nie udato sie usung¢ usterki,
pistolet lakierniczy nalezy przesta¢ do dziatu serwisu SATA (adres poda-
ny jest w rozdziale 15).
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Niestabilny strumien
natryskowy (drze-
nie/plucie) lub peche-
rzyki powietrza w kub-
ku grawitacyjnym.

Niedokrecona dysza
farbowa.

Dokreci¢ dysze farbowg
kluczem uniwersalnym.

Uszkodzony lub zanie-
czyszczony pierscien
rozdzielacza powie-
trza.

Wymieni¢ pierscien
rozdzielacza powietrza
(patrz rozdziat 8.2).

Pecherzyki powietrza
w kubku grawitacyj-
nym.

Poluzowana dysza
powietrzna.

Dokreci¢ recznie dysze
powietrzng.

Przestrzen migdzy dy-
szg powietrzng i farbo-
w3 (,0bieg powietrza”)
zabrudzona.

Oczysci¢ obieg powie-
trza. Przestrzegac za-
sad czyszczenia (patrz
rozdziat 9).

Zabrudzony zestaw
dysz.

Oczyscic zestaw dysz.
Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 9).

Uszkodzony zestaw
dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 8.1).

Za mato natryskiwa-
nego medium w kubku
grawitacyjnym.

Napetni¢ kubek gra-
witacyjny (patrz roz-
dziat 7.2).

Uszkodzona uszczel-
ka iglicy farbowe;.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy farbowej (patrz
rozdziat 8.3).

Wz6r natrysku zbyt
maty, pochylony, jed-
nostronny lub poprze-
dzielany.

Otwory dyszy po-
wietrznej obtozone
lakierem.

Wyczysci¢ dysze po-
wietrzna. Przestrzegac
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 9).

Uszkodzona koncow-
ka dyszy farbowe;j
(czopek dyszy farbo-
wej).

Sprawdzi¢, czy koncow-
ka dyszy powietrznej
nie jest uszkodzona, i w
razie potrzeby wymie-
ni¢ zestaw dysz (patrz
rozdziat 8.1).
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Brak funkciji regulaciji
strumienia okragte-
go/ ptaskiego — regula-
cja sie obraca.

Pierscien rozdziela-
cza powietrza nie jest
ustawiony w popraw-
nej pozycji (czop nie
znajduje sie w otwo-
rze) lub ulegt uszko-
dzeniu.

Wymieni¢ pierscien
rozdzielacza powietrza
(patrz rozdziat 8.2).

Regulacja strumienia
okragtego/ ptaskiego
sie nie obraca.

Regulacja strumienia
okragtego/ ptaskiego
zostata przekrecona
zbyt mocno do oporu
w kierunku przeciw-
nym do ruchu wska-
zéwek zegara; polu-
zowane Wrzeciono

w gwincie pistoletu.

Wykrecic¢ regulacje stru-
mienia okragtego/ pta-
skiego kluczem uni-
wersalnym i przywrécié
jej swobode ruchu lub
w catosci wymieni¢
(patrz rozdziat 8.6).

Pistolet lakierniczy nie
odtgcza powietrza.

Zanieczyszczone
gniazdo ttoczka po-
wietrza.

Oczyscic gniazdo
ttoczka powietrza.
Przestrzega¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 9).

Zuzyty ttoczek powie-
trza.

Wymienic ttoczek po-
wietrza i uszczelnienie
ttoczka powietrza (patrz
rozdziat 8.4).

Materiat pieni sie
w kubku grawitacyj-
nym.

Powietrze rozpylajace
dociera do kubka gra-
witacyjnego kanatem
farbowym. Niedosta-
tecznie dokrecona
dysza farbowa. Nie
do konca przykrecona
dysza powietrzna,
niedrozny obieg po-
wietrza, uszkodzenie
gniazda lub wktadu
dyszy.

Dokreci¢, wyczysci¢ lub
wymieni¢ elementy.
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatu (przytacza
kubka) lub korpusu pi-
stoletu lakierniczego.

Ptyn czyszczacy (wod-
nisty) pozostaje zbyt
dtugo w pistolecie.

Uzyto nieodpowied-
nich ptynéw czyszcza-
cych.

Zleci¢ wymiane korpusu
pistoletu. Przestrzegac
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 9).

Natryskiwane medium
wyptywa za uszczelkg
iglicy farbowe;j.

Uszczelka iglicy farbo-
wej jest uszkodzona
lub wypadta.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy farbowej (patrz
rozdziat 8.3).

Uszkodzona iglica
farbowa.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 8.1).

Zanieczyszczona igli-
ca farbowa.

Wyczyscic iglice farbo-

wa. Przestrzega¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-

dziat 9).

Kapie z koncowki dy-
szy farbowej pistoletu
lakierniczego (,jezycz-
ka dyszy farbowej”).

Ciata obce miedzy
koncowka iglicy farbo-
wej a dyszg farbowa.

Oczyscic dysze far-
bowg i iglice farbowa.
Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 9).

Uszkodzony zestaw
dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 8.1).

11. Utylizacja

Utylizacja catkowicie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtornego. Aby wykluczy¢ ryzyko szkod dla srodowiska, resztki natryski-

wanego medium i srodki antyadhezyjne nalezy poddaé wiasciwej utylizacji

oddzielnie od pistoletu lakierniczego. Przestrzegaé lokalnych przepisow!

12. Serwis

Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

13. Akcesoria

Nr art. Nazwa Liczba
3988 Filterek 10 szt.
6981 Szybkozitgczka G 4" (gwint wewnetrzny) 5 szt.
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Nr art. Nazwa Liczba
27771 Mikrometr powietrzny 0—845 z manometrem 1 szt.
64030 Zestaw do czyszczenia SATA 1 zestaw
53090 Waz pneumatyczny 1 szt.
48173 Smar wysokosprawny 1 szt.
14. CzesSci zamienne
Nr art. Nazwa Liczba
1826 Korek do kubka z tworzywa sztucznego 0,6 | 4 szt.
3988 Filterek 10 szt.
6395 CCS-Clip (zielony, niebieski, czerwony, czarny) 4 szt.
9050 Zestaw narzedzi 1 zestaw
15438 Uszczelka iglicy materiatu 1 szt.
16162 Przegub G%" (gwint zewnetrzny) 1 szt.
27243 Szybkowymienny kubek grawitacyjny 0,6 | QCC 1 szt.
(tworzywo sztuczne)
49395 Pokrywka do kubka z tworzywa sztucznego 0,6 | |1 szt.
76018 Filterek 100 szt.
76026 Filterek 500 szt.
89771 Wrzeciono do regulacji strumienia okragtego/pta- |1 szt.
skiego
91959 Trzon ttoczka powietrza 1 szt.
130492 Zespot dzwigni spustu pistoletu SATAjet 1000 1 szt.
133926 spust pistoletu 1 zestaw
133934 Uszczelka do wrzeciona do regulacji strumienia 3 szt.
okragtego/ptaskiego
133942 Uchwyt uszczelki (od strony powietrza) 1 szt.
133959 Sprezyny iglicy farbowe;j i ttoczka powietrza 3 szt.
133967 Sruba ustalajaca do mikrometru powietrznego 3 szt.
SATA
133983 Przytacze powietrza 1 szt.
133991 Ttoczek spustu 3 szt.
139188 Regulacja ilosci materiatu z przeciwnakretka 1 szt.
139964 Mikrometr powietrza 1 szt.
140574 Pokretto rowkowane i Sruba 1 szt.
140582 Elementy uszczelniajgce do dyszy farbowej 5 szt.
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Nr art. Nazwa Liczba
143230 Uszczelka pod dysze materiatowg 3 szt.

O Zawarto w zestawie naprawczym (nr 130542)
O Zawarto w module serwisowym ttoczka powietrza (nr 92759)
O Zawarto w zestawie uszczelek (nr 136960)

15. Deklaracja zgodnosci WE

Producent:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Niniejszym deklarujemy, ze przedstawiony nizej produkt pod wzgledem kon-
cepcji, konstrukciji i typu w wersji wprowadzonej przez nas na rynek odpo-
wiada podstawowym wymaganiom bezpieczenstwa dyrektywy UE 2014/34/
UE tgcznie ze zmianami obowigzujgcymi w momencie deklaracji oraz zgod-
nie z dyrektywg UE 2014/34/UE oraz z uwzglednieniem oznaczenia produk-
tu ATEX moze by¢ stosowany w atmosferze potencjalnie wybuchowe;j.

Nazwa produktu: ..........ccooeeiieriieeeee e Pistolet lakierniczy
Oznaczenie typu: ......cccceenee SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Oznaczenie ATEX: ..ot I12G ExhlIB T4 Gb
Wiasciwe dyrektywy:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

= Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

» Dyrektywa 2014/34/WE dot. urzadzen i systeméw ochronnych stuzgcych
do zgodnego z przeznaczeniem stosowania w zagrozonych wybuchem
obszarach

Zastosowane normy zharmonizowane:

* DIN EN 1127-1:2011 ,Ochrona przed wybuchem Czgs¢ 1: Podstawy i
metodyka”

» DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Urzadzenia nieelektryczne do atmosfer
wybuchowych — Metodyka i wymagania”

« DIN EN ISO 12100:2011; ,Bezpieczenstwo maszyn, Ogélne wymagania”

» DIN EN 1953:2013 ,Urzadzenia wtryskowe i natryskowe przeznaczone
dla materiatéw powlekajgcych — Wymagania bezpieczenstwa”

Zastosowane normy krajowe:

» DIN 31000:2011 ,0golne wytyczne dotyczace bezpiecznego wytwarzania
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wyrobow technicznych”
Wymagane zgodnie z dyrektywa 2014/34/WE, Zatacznik VIII, dokumen-
ty przechowywane sg w wymienionej placéwce nr 0123 pod numerem

70023722 przez okres 10 lat.

Albrecht Kruse
Dyrektor
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15. Declaragao de conformidade

AN

a lesbes graves.

Adverténcia! Contra perigos que podem levar a morte ou

AN

nos materiais.

Cuidado! Em situagdes perigosas que podem levar a da-

A

Perigo de explosao! Adverténcia contra perigos que
podem levar a morte ou a lesdes graves.

(13

Nota! Dicas uteis e recomendacgdes.

2. Dados técnicos

Designacao

RP

HVLP

Pressao de admisséao reco-
mendada

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (Presséo
interna do bico >
0,7 bar)

Em conformidade com a le-
gislagéo de Lombardia/ltalia

< 2,5 bar (Pressao
interna do bico <
1,0 bar)

Presséo de admissao reco-
mendada max.

10,0 bar

Distancia de vaporizagao
recomendada

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/ltalia

13cm-21cm

[PT] Instrucdes de funcionamento | portugues .
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ca por gravidade em aluminio
de 1000 ml

Designagao RP HVLP

Consumo de ar 275 Nl/min a 2,0 350 NI/min a 2,0
bar bar

Temperatura maxima do dis- |50 °C

positivo de vaporizagdo

Peso (sem material) da cane- 604 g

ca por gravidade em plastico

de 600 ml

Peso (sem material) da cane- 484 g

ca RPS de 600 ml

Peso (sem material) da cane- | 598 g

ca por gravidade em aluminio

de 750 ml

Peso (sem material) da cane- [629 g

3. Volume de fornecimento
m Pistola de pintura com kit do bico RP/HVLP e caneca por gravidade

m Kit de ferramentas
m Bragadeira CCS

m Instrucdes de funcionamento

Versao alternativa

m Caneca em aluminio ou material sintético com diferentes capacidades

de volume

4. Estrutura

4.1. Pistola de pintura
[1-1]

Vedagéao anti-gotejamento

[1-2] Ajuste de jato de ar circular/
largo

[1-3] Controle da quantidade de
material

[1-4] Contraporca de ajuste da
quantidade de material

[1-58] Micrébmetro de ar

[1-6] Parafuso de retengéo do

micrémetro de ar

[1-7]
[1-8]

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

Pistéo de ar (nao visivel)
Conexao de ar comprimido
G'." (rosca exterior)
Color-Code-System (CCS)
Punho da pistola

Gatilho

Kit de bico com bico de ar,
bico de tinta (ndo visivel),
agulha de tinta (ndo visivel)
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[1-13] Ligagéo para a pistola de
pintura com QCC (Quick
Cup Connector - para
substituicao rapida da
caneca)

4.2. Micrometro de ar

[3-73] Mandmetro separado
com dispositivo de ajuste
(consultar o capitulo 13)

[3-74] Manodmetro separado
sem dispositivo de ajuste
(consultar o capitulo 13)

5. Uso correto

[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-75]

[3-76]

Conexéao da caneca com
QcCcC

Filtro para o material (ndo
visivel)

Caneca

Tampa da caneca

Medigéo de presséo na
rede de ar comprimido
SATA adam 2 (consultar o
capitulo 13)

A pistola de pintura foi concebida tecnicamente para o revestimento com
material de pintura e outros materiais liquidos proprios para o servigo
(material de pintura) por meio de ar comprimido em objetos apropriados

para isso.

6. Notas de segurancga

6.1. Notas de segurancga geral

AN A

Adverténcia! Cuidado!

mantidos.

somente junto com a pistola.

» Antes de usar a pistola de pintura, leia todas as indicagdes de
seguranga e as instrugdes de funcionamento cuidadosamente e na
integra. As indicagdes de seguranga e 0os passos previstos devem ser

» Guarde todos os documentos fornecidos e passe a documentagao

6.2. Notas de indicagao especificas para a pistola

de pintura

AN A

Adverténcia! Cuidado!

» Cumprir as normas locais de segurancga, prevengao de acidentes,
protecao no trabalho e prote¢cdo ao meio-ambiente!
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/A /I |Adverténcia! Cuidado!

Nunca direcionar a pistola de pintura para seres vivos!

A utilizacao, a limpeza e a manutengéo devem ser realizadas somen-
te por pessoal qualificado!

Pessoas cuja capacidade de reagéo seja reduzida devido ao uso de
drogas, alcool, medicamentos ou por outras substancias, sao proibi-
das de manusear a pistola!

Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento se apresentar
danos ou faltarem de pecas! Utilizar especialmente apenas com
parafuso de retencéo [1-14] firmemente montado! Apertar o parafuso
de retencdo com a ferramenta combinada e original da SATA a max.
1 Nm.

Antes de usar, verificar e realizar a manutengao, se necessario!

Em caso de danos, parar o funcionamento da pistola de pintura ime-
diatamente e desconecta-la da rede de ar comprimido!

Nunca alterar tecnicamente a pistola de pintura ou a sua construgao!
Utilizar somente pecgas sobressalentes originais ou os acessorios
SATA!

Desmontar e montar as pegas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instru¢cdes de funcionamento!

Nunca utilizar materiais de pulverizagdo que contenham acidos, alca-
lis ou gasolina!

Nunca usar a pistola em areas com risco de incéndio como fogo ao
ar livre, cigarros acesos ou instalagdes elétricas desprotegidas contra
explosoes!

Traga ao local de trabalho da pistola de pintura somente a quantidade
necessaria de solventes, tintas, vernizes ou de outros materiais de
pulverizagao perigosos! Apds o término do trabalho, guarde estes ma-
teriais no deposito!
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6.3. Equipamento de segurancga pessoal

0000A®

& Adverténcia!

» Ao utilizar a pistola de pintura, bem como para a sua limpeza e ma-
nutencgao, esteja sempre com a proteg¢ao para os olhos, para a
respiragao, vista luvas de protecao, roupas e nbsp;sapatos
de trabalho adequados!

Ao utilizar a pistola de pintura € possivel exceder o nivel de pressao
acustica de 85 dB(A). Equipar-se com protegao acustica nbsp;ade-
quada!

» Perigo devido a superficies demasiado quentes
Aquando do processamento de materiais quentes (temperatura supe-
rior a 43 °C; 109,4 °F), usar vestuario de protecao adequado.

Ao trabalhar com a pistola de pintura, ndo sao transmitidas vibragdes
para partes do corpo do operador. As forgas de rebote sdo baixas.

6.4. Utilizagao em areas com risco de explosao
A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagao/conservagédo em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

A & Adverténcia! Risco de explosao!

* Os seguintes usos e agoes levam a perda da protecao con-
tra explosao e, por isso, sao proibidos:

» Levar a pistola de pintura para a area com risco de explosao Ex-Zone
0!

» Utilizagao de produtos solventes ou de limpeza a base de hidrocar-
bonetos halogénicos! As reagdes quimicas que ocorrerem podem
causar explosoes!
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7. Colocagao em funcionamento

A @ Adverténcia! Risco de exploséao!

« Utilizar somente as mangueiras de ar comprimido resistentes a
solventes, anti-estaticas, sem danos, tecnicamente em condigéo de
uso e com resisténcia a pressao constante de, ao menos, 10 bar, por
exemplo, artigo-n°® 53090!

Qﬂ Indicagao!

Observar os seguintes requisitos:

» Ligacao de ar comprimido 1/4“ Rosca exterior ou niple de conexao
SATA correspondente.

» Assegurar o fluxo de volume de ar comprimido minimo (consumo de
ar) e presséo (pressao de entrada recomendada na pistola) de acor-
do com o capitulo 2.

» Ar comprimido limpo, por exemplo, com o filtro SATA 484, artigo-n°
92320

» Mangueira de ar comprimido com, pelo menos, 9 mm de didametro
interior (ver a indicacao de adverténcia), por exemplo, artigo-n°
53090.

Antes de cada utilizagao, ter em atengao/verificar os seguintes pontos, a

fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola de pintura:

m Devida fixagdo de todos os parafusos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5].
Se necessario, apertar os parafusos.

m Bico de tinta [2-2] apertado com um binario de aperto de 14 Nm [7-5].

m Parafuso de bloqueio [10-1] apertado.

m E utilizado ar comprimido tecnicamente limpo.

7.1. Primeira colocag¢do em funcionamento
m Soprar bem o tubo de ar comprimido antes da montagem.
m Enxaguar o canal de tinta com um liquido de limpeza apropriado [2-6].
m Enroscar o bocal de conexao [2-10] na conexao de ar [1-8].
m Alinhar o bico de ar.
Jato horizontal [2-8]
Jato vertical [2-7]
m Montar o crivo de tinta [2-12] e a caneca por gravidade [2-13].
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7.2. Modo de ajuste

Ligar a pistola de pintura
m Ligar a mangueira de ar comprimido [2-11].

Encher com material

[E Indicacgao!

Ao pintar, utilizar apenas a quantidade de material necessaria para a
etapa de trabalho.

Ao pintar, ter em atengéo a distancia de pulverizagdo necessaria. Apos
a pintura, armazenar ou eliminar o material corretamente.

m Desenroscar a tampa roscada [2-14] da caneca por gravidade [2-13].

m Pressionar o bloqueio antigotejamento [2-9] na tampa roscada.

m Encher a caneca por gravidade (no maximo 20 mm abaixo da margem
superior).

m Enroscar a tampa roscada na caneca por gravidade.

Ajustar a presséao interna da pistola

E@ Indicacao!

Nas opcdes de ajuste [3-2], [3-3] e [3-4], o micrometro de ar [1-5] tem
de estar completamente aberto (posicao vertical).

Qﬂ Indicagao!

A presséo interna da pistola pode ser ajustada com o maximo de preci-
sao com SATA adam 2 [3-1].

[Iﬂ Indicacgao!

No caso de ndo ser atingida a presséo de entrada necessaria da pisto-
la, a presséo na rede de ar comprimido tem de ser aumentada.

Uma presséao de ar de entrada demasiado elevada causa forgas eleva-
das no gatilho.

m Premir completamente o gatilho [1-11].

m Ajustar a pressdo de entrada da pistola de acordo com uma das
seguintes opgdes de ajuste [3-1], [3-2], [3-3] a [3-4]. Observar a
pressdo maxima de entrada da pistola (consultar o capitulo 2).

m Colocar o gatilho na posigao inicial.
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Ajustar a quantidade de material

ﬂ-ﬂ Indicagao!

Com o ajuste da quantidade de material totalmente aberto, o desgaste
no bico de tinta e na agulha de tinta € minimo. Selecionar o tamanho do
bico consoante o fluido de pulverizagéao e a velocidade de trabalho.

Pode-se ajustar continuamente a quantidade de material e, por conse-
guinte, a elevagéo da agulha, através do parafuso de ajuste, de acordo
com as figuras [4-1], [4-2], [4-3] e [4-4].

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Premir completamente o gatilho [1-11].

m Ajustar a quantidade de material no parafuso de ajuste [1-3].

m Apertar a contraporca manualmente.

Ajustar a pulverizagao
O jato de pulverizagédo pode ser ajustado continuamente com o ajuste do
jato de ar circular/largo [1-2] até ser atingido um jato circular.
m Ajustar o jato de pulverizagédo rodando o ajuste do jato de ar circular e
largo [1-2].
m Rotacédo para a direita [5-2]— jato de ar circular
m Rotacdo para a esquerda [5-1] — jato de ar largo

Iniciar o processo de pintura

m Assumir a distancia de pulverizagéo (consultar o capitulo 2).

m Premir completamente o gatilho [6-2] e colocar a pistola de pintura 90°
em relagéo a superficie de pintura [6-1].

m Assegurar a entrada de ar de pulverizagéo e o fornecimento de mate-
rial.

m Puxar o gatilho [1-11] para tras e iniciar o processo de pintura. Se
necessario, ajustar posteriormente a quantidade de material e o jato de
pulverizagéao.

Terminar o processo de pintura

m Colocar o gatilho [1-11] na posic¢ao inicial.

m Ao terminar o processo de pintura, interromper o ar de pulverizagao e
esvaziar a caneca por gravidade [1-16]. Indicacdes relativamente a
conservagao e ao armazenamento (consultar o capitulo 9).
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8. Manutengao e reparagao

A Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de manutengéo com ligagéo existente a rede de
ar comprimido, os componentes podem soltar-se inesperadamente e
provocar a saida de material.

— Antes de quaisquer trabalhos de manutencao, desligar a pistola de
pintura da rede de ar comprimido.

A Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a arestas afiadas

Nos trabalhos de montagem no kit do bico existe o perigo de danos
fisicos devido a arestas afiadas.

— Usar luvas de protecao.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.

O capitulo que se segue descreve a manutencgao e reparagéo da

pistola de pintura. Os trabalhos de manutengao e de reparagéo sé podem

ser realizados

por pessoal técnico com a devida formagao.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido para a conexao de ar com-
primido [1-8] antes de quaisquer trabalhos de manutencéo e repara-
céo.

Para a reparagao, estédo disponiveis pegas sobressalentes (consultar o

capitulo 14).

8.1. Substituir o kit do bico

/\ | Cuidado!

Danos devido a montagem incorreta

Uma sequéncia de montagem incorreta do bico de tinta e da agulha de
tinta pode fazer com que estes sejam danificados.

— Respeitar obrigatoriamente a sequéncia de montagem. N&o enroscar
nunca o bico de tinta contra uma agulha de tinta sob tensao.

O kit do bico é composto por uma combinagao testada de bico de ar [7-
1], bico de tinta [7-2] e agulha de tinta [7-3]. Substituir sempre o kit do
bico completo.
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Desmontar o kit do bico

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [7-3].

m Desaparafusar o bico de ar [7-1].

m Desaparafusar o bico de tinta [7-2] do corpo da pistola com uma chave
universal.

Montar o kit do bico

m Aparafusar o bico de tinta [7-5] no corpo da pistola com uma chave
universal e apertar com um binario de aperto de 14 Nm.

m Enroscar o bico de ar [7-4] no corpo da pistola.

m Colocar a agulha de tinta e a mola [7-6].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca [1-4] no
corpo da pistola.

Apo6s a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 7.2.

8.2. Substituir o anel do distribuidor de ar

E[ﬂ Indicacgao!

Apos a desmontagem do anel do distribuidor de ar, verificar a superfi-
cie de vedagéo na pistola de pintura. Em caso de danos, contactar o
departamento de apoio ao cliente da SATA (consultar o enderego no
capitulo 16).

Desmontar o anel do distribuidor de ar

m Desmontar o kit do bico (consultar o capitulo 8.1).

m Retirar o anel do distribuidor de ar com a ferramenta de extragdo SATA
[8-1].

m Verificar se a superficie de vedacao [8-2] apresenta sujidade. Limpar
se necessario.

Montar o anel do distribuidor de ar

m Colocar o anel do distribuidor de ar. O pino [8-3] do anel do distribuidor
de ar tem de estar devidamente alinhado.

m Pressionar o anel do distribuidor de ar uniformemente.

m Montar o kit do bico (consultar o capitulo 8.1).

Apd6s a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 7.2.
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8.3. Substituir a vedagédo da agulha de tinta
A substituicdo é necessaria quando sair material na guarnicdo da agulha
de tinta de ajuste auténomo.

Desmontar a vedagao da agulha de tinta

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Desmontar o gatilho [9-2].

m Desaparafusar a vedagao da agulha de tinta [9-3] do corpo da pistola.

Montar a vedacao da agulha de tinta

m Aparafusar a vedagéo da agulha de tinta [9-3] no corpo da pistola.

m Montar o gatilho [9-2].

m Colocar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca [1-4] no
corpo da pistola.

Apo6s a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 7.2.

8.4. Substituir o @mbolo de ar, a mola de émbolo de ar e o
micréometro de ar

A Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido ao micrometro que se solta.

O micrometro de ar pode disparar fora de controlo da pistola de pulveri-
zagao quando o parafuso de bloqueio ndo esta apertado.

— Verificar se o parafuso de bloqueio do micrometro do ar esta bem
apertado. Apertar se necessario.

A substituicdo é necessaria quando o gatilho ndo é premido
Saida de ar no bico de ar ou no micrémetro de ar.

Desmontar o émbolo de ar, a mola de émbolo de ar e o micrémetro
de ar

m Desapertar o parafuso de bloqueio [10-1] do corpo da pistola.

m Retirar o micrémetro de ar [10-4] do corpo da pistola.

m Retirar o émbolo de ar com a mola do émbolo de ar [10-5].

m Retirar a biela do émbolo de ar [10-3].

Montar o émbolo de ar, a mola de émbolo de ar e o micrometro de ar
m Colocar a biela do émbolo de ar [10-3] tendo em ateng&o a posicao
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correta.
m Lubrificar o émbolo de ar [10-5] e o micrometro de ar [10-4] com lubri-
ficante de pistolas SATA (n.° 48173) e coloca-los.
m Pressionar o micrémetro de ar [10-4] no corpo da pistola.
m Aparafusar o parafuso de bloqueio [10-1] no corpo da pistola.
Apo6s a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o
capitulo 7.2.

8.5. Substituir a vedagao de ajuste auténomo (lado do ar)
A substituicdo é necessaria quando sair ar por baixo do gatilho.

Desmontar a vedagao de ajuste auténomo

m Desapertar a contraporca [1-4].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Desmontar o gatilho [9-2].

m Desapertar o parafuso de bloqueio [10-1] do corpo da pistola.

m Retirar o micrémetro de ar [10-4] do corpo da pistola.

m Retirar o émbolo de ar com a mola do émbolo de ar [10-5].

m Retirar a biela do émbolo de ar [10-3].

m Desaparafusar a vedagao de ajuste auténomo [10-2] do corpo da
pistola.

Montar a vedacgao de ajuste autonomo

m Enroscar a vedagéo de ajuste autonomo [10-2].

m Colocar a biela do émbolo de ar [10-3] tendo em atengéo a posicao
correta.

m Lubrificar o @mbolo de ar [10-5] e o micrometro de ar [10-4] com lubri-
ficante de pistolas SATA (n.° 48173) e coloca-los.

m Pressionar o micrometro de ar [10-4] no corpo da pistola.

m Enroscar o parafuso de bloqueio [10-1].

= Montar o gatilho [9-2].

m Colocar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-3] com a contraporca [1-4] no
corpo da pistola.

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 7.2.

8.6. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar circular/largo
A substituicdo é necessaria quando sair ar do ajuste do jato de ar circular/
largo ou quando ja n&o for possivel o ajuste do jato de pulverizagao.
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Desmontar o fuso

m Desapertar o parafuso de cabeca escareada [11-2].

m Retirar o botao serrilhado [11-3].

m Desaparafusar o fuso [11-4] do corpo da pistola com uma chave uni-
versal SATA.

Montar o fuso

m Aparafusar o fuso [11-4] com a chave universal SATA no corpo da
pistola.

m Colocar o botao serrilhado [11-3].

m Lubrificar o parafuso de cabega escareada [11-2] com Loctite 242 [11-
1] e apertar manualmente.

9. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento da pistola de pintura, esta deve ser manu-

seada com cuidado e sujeito a uma constante conservagao.

m Armazenar a pistola de pintura num local seco.

m Limpar bem a pistola de pintura apos cada utilizagéo e antes de cada
mudanga de material.

/\ | Cuidado!

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

Através da utilizagéo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de pintura, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Ultilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

/\ |Cuidado!

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpeza, ou
limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos na pistola.

— Nao colocar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpe-
za.

— N&o limpar a pistola de pintura num aparelho de ultrassons.

— Utilizar apenas maquinas de lavar recomendadas pela SATA.
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/\ |Cuidado!

Danos materiais devido a ferramenta de limpeza incorreta
N&o limpar orificios sujos com objetos impréprios. Até mesmo o menor
dano afeta o padrao de pulverizacao.

— Utilizar agulhas de limpeza de bicos SATA (n.° 62174) ou (n.° 9894).

EIﬂ Indicacao!

Em casos raros, pode acontecer que alguns componentes da pistola de
pulverizagao tenham que ser desmontados para serem bem limpos. Se
a desmontagem for necessaria, isso deve limitar-se apenas aos com-
ponentes que, devido a sua fungao, entram em contacto com o material.

m Enxaguar bem a pistola de pintura com dilui¢éo.
m Limpar o bico de ar com um pincel ou uma escova.
m Lubrificar ligeiramente as pecas moveis com lubrificante para pistolas.

10. Avarias

As falhas descritas a seguir s6 podem ser eliminadas por pessoal técnico
com a devida formacgao.

No caso de néo ser possivel resolver uma falha com uma das medidas
descritas, enviar a pistola de pintura para o departamento de apoio ao
cliente da SATA (consultar o enderego no capitulo 15).

Falha Causa Ajuda
Jato de pulverizagdo |Bico de tinta ndo aper- | Apertar o bico de tinta
instavel (vibragdo/es- |tado. com a chave universal.

guicho) ou bolhas de | Anel do distribuidor de | Substituir o anel do
ar na caneca por gra- | ar danificado ou sujo. |distribuidor de ar (con-
vidade. sultar o capitulo 8.2).
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Falha

Causa

Ajuda

Bolhas de ar na cane-
ca por gravidade.

Bico de ar solto.

Apertar manualmente o
bico de ar.

Espaco sujo entre os
bicos de ar e de tinta
("circuito de ar").

Limpar o circuito de ar.
Respeitar as indicagdes
de limpeza (consultar o
capitulo 9).

Kit do bico sujo.

Limpar o kit do bico.
Respeitar as indicagdes
de limpeza (consultar o
capitulo 9).

Kit do bico danificado.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
lo 8.1).

Muito pouco fluido de
pulverizacdo na cane-
ca por gravidade.

Encher a caneca por
gravidade (consultar o
capitulo 7.2).

Vedagdo da agulha de
tinta com defeito.

Substituir a vedacéo da
agulha de tinta (consul-
tar o capitulo 8.3).

Imagem de pulve-
rizagdo demasiado
pequena, inclinada,
unilateral ou dividida.

Orificios do bico de ar
cobertos com tinta.

Limpar o bico de ar.
Respeitar as indicagbes
de limpeza (consultar o
capitulo 9).

Ponta do bico de tinta
(pequeno cone do
bico de tinta) danifi-
cada.

Verificar a existéncia
de danos na ponta do
bico de tinta e, se ne-
cessario, substituir o
kit do bico (consultar o
capitulo 8.1).

O ajuste do jato de ar
circular/largo n&o fun-
ciona — o ajuste pode
ser rodado.

Anel do distribuidor de
ar posicionado incor-
retamente (pino fora
do orificio) ou danifi-
cado.

Substituir o anel do
distribuidor de ar (con-
sultar o capitulo 8.2).
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Falha

Causa

Ajuda

N&o é possivel rodar
0 ajuste do jato de ar
circular/largo.

O ajuste do jato de
arcircular/largofoi ro-
dado no sentido con-
trario ao dos ponteiros
do relégio com muita
forga contra o limite;
fuso solto na rosca da
pistola.

Desaparafusar o ajuste
do jato de ar circular/
largo com a chave
universal e repara-lo
ou substitui-lo comple-
tamente (consultar o
capitulo 8.6).

A pistola de pintura
nao desliga o ar.

Sede do émbolo de ar
suja.

Limpar a sede do ém-
bolo de ar. Respeitar as
indicagbes de limpeza
(consultar o capitulo 9).

Embolo de ar desgas-
tado.

Substitui o émbolo de
ar e o revestimento do
émbolo de ar (consultar
o capitulo 8.4).

O material forma bo-
Ihas na caneca por
gravidade.

O ar atomizador entra
na caneca por gravi-
dade através do canal
de tinta. O bico de
tinta ndo é suficiente-
mente puxado. O bico
de ar ndo esta total-
mente parafusado,
circuito de ar bloquea-
do, sede com defeito
ou insergéo do bico
danificada.

Apertar, limpar ou subs-
tituir as pecas.

Corrosao na rosca do
bico de ar, no canal de
material (conexao da
caneca) ou no corpo
da pistola de pintura.

O liquido de limpeza
(aquoso) permanece
muito tempo na pis-

tola.

Foram utilizados liqui-
dos de limpeza inade-
quados.

Solicitar a substituigdo
do corpo da pistola.
Respeitar as indicacoes
de limpeza (consultar o
capitulo 9).
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Falha

Causa

Ajuda

O fluido de pulveri-
zacgao sai atras da
vedacao da agulha de
tinta.

Vedacgéao da agulha de
tinta com defeito ou
inexistente.

Substituir a vedagéo da
agulha de tinta (consul-
tar o capitulo 8.3).

Agulha de tinta dani-
ficada.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
lo 8.1).

Agulha de tinta suja.

Limpar a agulha de
tinta. Respeitar as in-
dicacdes de limpeza
(consultar o capitulo 9).

A pistola de pintura
goteja na ponta do
bico de tinta("pequeno
cone do bico de tin-
ta").

Corpo estranho entre
a ponta da agulha de
tinta e o bico de tinta.

Limpar o bico de tinta

e a agulha de tinta.
Respeitar as indicacoes
de limpeza (consultar o
capitulo 9).

Kit do bico danificado.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
lo 8.1).

11. Tratamento

Eliminar a pistola de pintura completa e esvaziada como material recicla-
vel. Para evitar contaminagdo do ambiente, eliminar os residuos do fluido
de pulverizacao e o antiaglomerante de forma correta e em separado da
pistola de pintura. Respeitar as disposigbes locais.

12. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

13. Acessorios

Artigo-n° | Designacao Quanti-
dade
3988 Filtro de tinta 10 Pe-
cas
6981 Bocal de acoplamento rapido G%." (rosca interior) (5 unid.
27771 Micrémetro de ar 0—845 com mandmetro 1 unid.
64030 Kit de limpeza SATA 1 kit
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Artigo-n° |Designagao Quanti-
dade
53090 Mangueira de ar 1 unid.
48173 Massa lubrificante de alto desempenho 1 unid.
14. Pecas de reposigao
Artigo-n° | Designagao Quanti-
dade
1826 Bloqueio antigotejamento para caneca de plastico (4 unid.
de 0,6 |
3988 Filtro de tinta 10 Pe-
cas
6395 Grampo CCS (verde, azul, vermelho, preto) 4 unid.
9050 Kit de ferramentas 1 kit
15438 Vedagéao da agulha de tinta 1 unid.
16162 Articulacdo rotativa G%4"" (rosca exterior) 1 unid.
27243 Caneca por gravidade de mudanca rapida QCC de |1 unid.
0,6 | (plastico)
49395 Tampa roscada para caneca de plastico de 0,6 | 1 unid.
76018 Filtro de tinta
76026 Filtro de tinta
89771 Fuso para ajuste do jato de ar circular/largo 1 unid.
91959 Biela do pistdo de ar 1 unid.
130492 Kit de gatilho SATAjet 1000 1 unid.
133926 Rolo do gatilho 1 kit
133934 Vedacéao para fuso do ajuste do jato de ar circular/ |3 unid.
largo
133942 Suporte de vedagéo (circuito de ar) 1 unid.
133959 Mola da agulha de tinta e do émbolo de ar 3 unid.
133967 Parafuso de bloqueio para micrémetro de ar SATA (3 unid.
133983 Conexao de ar 1 unid.
133991 Cabega do pistao de ar 3 unid.
139188 Micrometro de ar 1 unid.
139964 Micrometro de ar 1 unid.
140574 Boté&o serrilhado e parafuso 1 unid.
140582 Elemento vedante para bico de tinta 5 unid.
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Artigo-n° |Designagao Quanti-
dade

143230 Anel de distribuigédo de ar 3 unid.

O Incluido no kit de reparagao (n.° 130542)

(] Incluido na unidade de servigo do émbolo de ar (n.° 92759)

(@) Incluido no kit de vedagao (n.° 136960)

15. Declaracao de conformidade EU

Fabricante:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim, Alemanha

Com o presente declaramos, que o produto mencionado a seguir corres-
ponde, com base na sua concegao, construgéo e tipo construtivo na versao
por nés colocada no mercado, aos requisitos basicos de seguranca da dire-
tiva UE 2014/34/UE incluindo as alteragdes em vigor no momento da decla-
ragao e que pode ser utilizado em conformidade com a diretiva UE 2014/34/
UE, bem como, tendo em consideragao a identificagdo do produto ATEX em
areas suscetiveis a explosao.

Designacao do produto: ..............ccoceiiiiiiiiiiiiieee pistola de pintura
Designagéao do modelo:........ SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Identificacdo ATEX: ..........ccoooiiiiii e 112G Exh 1IBT4 Gb

Diretivas aplicaveis:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

 Directiva de maquinas CE 2006/42/CE

« Directiva UE 2014/34/UE Dispositivos e sistemas de protecgdo para a
utilizagdo correcta em areas susceptiveis a explosdo

Normas harmonizadas aplicadas:

» DIN EN 1127-1:2011 “Protecgdo contra explosdes, 12 parte: fundamentos
e metodologia”

» DIN EN ISO 80079-36:2016 "Dispositivos nao elétricos para utilizacdo em
atmosferas potencialmente explosivas - Principios basicos e requisitos”

» DIN EN ISO 12100:2011 “Seguranga de maquinas, requisitos gerais”

» DIN EN 1953:2013 “Aparelhos de atomizagéo e pulverizagéo para produ-
tos de revestimento — normas de seguranga”

Normas nacionais aplicadas:
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» DIN 31000:2011 “Principios gerais da organiza¢ao segura de produtos

técnicos”
A documentagao exigida conforme directiva 2014/34/UE Anexo VIl encon-
tra-se disponivel por 10 anos no respectivo local nimero 0123 com o nume-

ro da documentacao 70023722.

Albrecht Kruse
Gerente
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Prevazute........coeeevenennenne.
Indicatii privind siguranta......
7. Indicatii privind siguranta......
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1. Simboluri

Simboluri ..........cooevvvveeeennnen.
Date tehnice ......cc.cccoeevveee..
Setul de livrare .....................

11. Dezafectarea

367 8. Intretinerea curenta si intretinerea

367 generala ........oeeveeiieiiennnn, 375

368 9. Ingrijirea si depozitarea........ 379
10. Defectiuni......cccceevriirencnne.

369 12. Serviciul asistenta clientj ...... 383

369  13. ACCESONii..cccuiriiiiriiriniieecne 383

372 14. Piese de schimb................... 384
15. Declaratie de conformitate U.E.385

AN

Avertizare! impotriva pericolului, care poate cauza moar-
tea sau raniri grave.

AN

Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-
za daune materiale.

A

Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,
care poate cauza moartea sau raniri grave.

(13

Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2. Date tehnice

Denumire

RP

HVLP

Presiune de intrare a pistolu-
lui recomandata

1,5 bari - 2,0 bari

2,0 bari

"Compliant"

> 2,0 bari (Presiune
interna a duzelor >
0,7 bari)

Compliant legislatie Lombar-
dia/ltalia

< 2,5 bari (Presiune
interna a duzelor <
1,0 bari)

Presiune max. de intrare a 10,0 bari

pistolului

Distanta recomandata de 17cm-21cm 13cm- 17 cm
pulverizat

Lombardia/ltalia

13cm-21cm

[RO] Manual de utilizare | romanesc
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curgere din aluminiu 1000 ml

Denumire RP HVLP

Consum de aer 275 LN/min la 2,0 350 LN/min la 2,0
bar bar

Temperatura max. a lichidului |50 °C

de pulverizat

Masa (fara material) pahar de |604 g

curgere din plastic 600 ml

Masa (fara material) pa- 484 g

har RPS 600 ml

Masa (fara material) pahar de | 598 g

curgere din aluminiu 750 ml

Masa (fara material) pahar de | 629 g

3. Setul de livrare

m Pistol de vopsire cu set de duze RP/HVLP si pahar de curgere

m Trusa de scule
m CCS-Clips
m Manual de utilizare

Varianta alternativa

m Cana de alimentare prin cadere din aluminiu sau material plastic cu

diferite volume de umplere

4. Asamblarea
4.1. Pistol de lacuit

[1-1] Dispozitiv de blocare a
picurarii

[1-2] Regulatorul pentru jet
rotund/lat

[1-3] Controlul fluxului de
material

[1-4] Contrapiulita pentru
reglarea debitului de
material

[1-5] Micrometru de aer

[1-6] Surub de blocare a micro-

metrului de aer

1-7]

[1-8]

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

Piston de aer (nu este
vizibil)

Racord pentru aer
comprimat G %, (filet
exterior)

Sistem ColorCode (CCS)
Méaner al pistolului de vopsit
Maneta

Set de duze cu duza de aer,
duza de vopsea (nu este
vizibild), ac pentru vopsea
(nu este vizibil)
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[1-13] Racord pistol de vopsit cu [1-16] Cana de alimentare prin

QccC cadere

[1-14] Racord cana de alimentare  [1-17] Capac cana de alimentare
prin cadere cu QCC prin cadere

[1-15] Sita vopsea (nu este
vizibila)

4.2. Micrometru de aer

[3-77] Manometru separat cu [3-79] Sistemu de masurare a
dispozitiv de reglaj (a se presiunii la refeaua de aer
vedea capitolul 13) comprimat

[3-78] Manometru separat fara [3-80] SATA adam 2 (a se vedea
dispozitiv de reglaj (a se capitolul 13)

vedea capitolul 13)

5. Utilizarea conform destinatiei prevazute
Pistolul de vopsit este prevazut regulamentar pentru aplicarea vopselei si
lacului, precum si a altor medii fluide, adecvate (lichide de pulverizat) prin
intermediul aerului comprimat pe obiecte adecvate in acest sens.

6. Indicatii privind siguranta
6.1.Indicatii generale privind siguranta
A A Avertisment! Precautie!

« Tnainte de folosirea pistolului de vopsit, cititi cu atentie si in intregime
toate indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare. Indicatiile
privind siguranta si etapele prevazute trebuie respectate.

» Pastrati toate documentele aferente si predati pistolul de vopsit mai
departe numai impreuna cu aceste documente.

6.2. Indicatii privind siguranta specifice pistoale-
lor de vopsit

& A Avertisment! Precautie!

» A se respecta prescriptiile locale de siguranta, de prevenire a acciden-
telor, de protectie a muncii si de protectie a mediului inconjurator!

» Nu indreptati niciodata pistolul de vopsit spre fiinte!
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& & Avertisment! Precautie!

Utilizarea, curatarea si intreinerea numai de specialisti!

Persoanelor, a caror capacitate de reactie este influentata de droguri,
alcool, medicamente sau in alt mod, li se interzice manipularea pisto-
lului de vopsit!

In cazul in care este deteriorat sau fi lipsesc componente, nu puneti
niciodata in functiune pistolul de vopsit! Tn special, utilizatj-l numai cu
surubul de blocare [1-14] montat fix! Strangeti surubul de blocare cu
max. 1 Nm, numai cu instrumentul combinat original de la SATA.
Verificati pistolul de vopsit inainte de fiecare utilizare si reparati-l, dupa
caz!

In caz de defectiune, scoateti pistolul de vopsit din functiune, deta-
sati-l de la reteaua de aer comprimat!

Nu reconstruiti pistolul de vopsit sau nu-I modificati din punct de vedere
tehnic!

Utilizati exclusiv piese de schimb, respectiv accesorii originale SATA!
Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

Utilizati exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

Nu prelucrati niciodata lichide de pulverizat cu continut de acizi, legii
sau benzina!

Nu utilizati niciodata pistolul de vopsit in zona surselor de aprindere,
precum focul deschis, tigari aprinse sau dispozitive electrice neprote-
jate impotriva exploziei!

Aduceti in mediul de lucru al pistolului de vopsit exclusiv cantitatile de
solventi, vopsea, lac sau alte lichide de pulverizat periculoase necesa-
re pentru avansarea lucrului! Dupa terminarea lucrului, depozitati-le in
spatii requlamentare!
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6.3. Echipament de protectie personala

0000A®

& Avertisment!

* La utilizarea pistolului de vopsit, precum si la curatare si intretine-
re, purtati intotdeauna protectie aprobata pentru respiratie si ochi,
precum si manusi de protectie si nbsp;imbracaminte si incalfaminte
de lucru!

* La utilizarea pistolului de vopsit, poate fi depasit un nivel al presiunii
acustice de 85 dB(A). Purtati nbsp;protectie adecvata a auzului!

 Pericol provocat de suprafetele prea fierbinti
La prelucrarea materialelor fierbinti (temperatura mai mare de 43 °C;
109.4 °F) purtati imbracaminte de protectie corespunzatoare.

La utilizarea pistolului de vopsit, nu transferati vibratiile asupra partilor
corpului utilizatorului. Fortele de recul sunt reduse.

6.4. Utilizarea in medii cu potential exploziv

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele
potential explozive din zonele Ex 1 si 2. Este necesara respectarea mar-
cajului produsului.

/AN A |Avertisment! Pericol de explozie!

» Urmatoarele utilizari si actiuni duc la pierderea protectiei
anti-explozive si sunt, prin urmare, interzise:

» Aduceti pistolul de vopsit in medii cu potential exploziv ale Ex-Zone 0!

« Utilizarea solventilor si agentilor de curatare, care se bazeaza pe
hidrocarburi halogenate! Reactiile chimice care apar, pot avea loc in
mod exploziv!
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7. Indicatii privind siguranta

& @ Avertisment! Pericol de explozie!

« Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, ireprosabile din punct de vedere tehnic, cu rezis-
tenta la presiune continua de minim 10 bari, de ex. art. nr. 53090!

(4] Indicatie!

Aveti in vedere urmatoarele premise:

» Conexiune de aer comprimat cu filet exterior 1/4“ sau niplu de cuplare
SATA corespunzator.

* Asigurati un flux volumetric minim de aer comprimat (consum de aer)
si presiune (presiune de intrare a pistolului recomandata) conform
capitolul 2.

» Aer comprimat curat, de ex. prin filtru SATA 484, nr. art. 92320

 Furtun de aer comprimat cu diametru interior de minim 9 mm (vezi
indicatia de avertizare), de ex. nr. art. 53090.

nainte de fiecare utilizare, respectati/verificati urmétoarele puncte, pentru

a garanta un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:

m Stabilitatea tuturor suruburilor [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] si [2-5]. Stran-
geti ferm suruburile, dupa caz.

m Duza de vopsea [2-2] stransa ferm cu un cuplu de 14 Nm [7-5].

m Surubul opritor [10-1] strans ferm.

m Este utilizat aer comprimat curat din punct de vedere tehnic.

7.1. Prima punere in functiune
m Purjati temeinic conducta de aer comprimat inainte de montaj.
m Spalati canalul de vopsea prin parcurgere cu un lichid de curatare
adecvat [2-6].
m Insurubati niplul de racordare [2-10] la racordul pentru aer [1-8].
m Aliniafi duza de aer.
Jet orizontal [2-8]
Jet vertical [2-7]
m Montatii sita de vopsea [2-12] si paharul de curgere [2-13].
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7.2. Regimul de reglaj

Racordarea pistolului de vopsire
m Racordati furtunul de aer comprimat [2-11].

Umplerea cu material

EE Indicatie!

La vopsire utilizati exclusiv cantitatea de material pentru pasul de lucru.
La vopsire acordati atentie distantei necesare de pulverizare. Dupa vop-
sire, depozitati materialul conform prevederilor sau eliminati-l ca deseu.

m Desurubati capacul filetat [2-14] de la paharul de curgere [2-13].

m Apasati dispozitivul de blocare a picurarii [2-9] in capacul filetat.

m Umpleti paharul de curgere (maxim 20 mm sub marginea superioara).
m insurubati capacul filetat pe paharul de curgere.

Adaptarea presiunii interne in pistol

EE Indicatie!

La posibilitatile de reglare [3-2], [3-3] si [3-4] trebuie ca micrometrul
pentru aer [1-5] sa fie complet deschis (pozitie verticala).

[1i] | Indicatie!

Presiunea interna in pistol poate fi reglata cel mai precis cu SATA adam
2 [3-1].

[1i] | Indicatie!

Daca presiunea necesara la intrarea pistolului nu este atinsa, trebuie sa
fie marita presiunea la refeaua de aer comprimat.

O presiune prea ridicata a aerului de intrare duce la forfe de tragere
prea mari.

m Trageti complet declangatorul [1-11].

m Reglati presiunea la intrarea pistolului conform uneia dintre urmatoarele

posibilitati de reglare [3-1], [3-2], [3-3] pana la [3-4]. Acordati atentie
presiunii maxime la intrarea pistolului (a se vedea capitolul 2).
m Aduceti declansatorul in pozitia initiala.
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Reglarea debitului de material

[1i] | Indicatie!

Cand dispozitivul de reglare a cantitatii de material este complet des-
chis, uzura la duza de vopsea si la acul pentru vopsea este cea mai
redusa. Alegeti marimea duzei in functie de fluidul de stropire si de vite-
za de lucru.

Debitul de material si, implicit, cursa acului se poate regla progresiv cu
surubul regulator conform imaginii [4-1], [4-2], [4-3] si [4-4].

m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Trageti complet declansatorul [1-11].

m Reglati debitul de material de la surubul regulator [1-3].

m Stréngeti ferm contrapiulita cu mana.

Reglarea jetului de pulverizat
Jetul de stropire poate fi reglat progresiv cu ajutorul dispozitivului de re-
glare a jetului rotund/lat [1-2] pana la atingerea unui jet rotund.
m Reglati jetul de stropire prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului
rotund/lat [1-2].
m Rotire spre dreapta [5-2] — jet rotund
m Rotire spre stanga [5-1] — jet lat

Pornirea procesului de vopsire

m Adoptati distanta de pulverizare (a se vedea capitolul 2).

m Trageti complet declansatorul [6-2] si duceti pistolul de vopsire la 90°
fata de suprafata de vopsire [6-1].

m Asigurati admisia aerului de stropire i alimentarea cu material.

m Trageti spre Tnapoi declansatorul [1-11] si porniti procesul de vopsire.
Dupa caz, ajustati debitul de material si jetul de stropire.

incheierea procesului de vopsire

m Aduceti declansatorul [1-11] Tn pozitia initiala.

m Cand procesul de vopsire este incheiat, intrerupeti aerul de stropire si
goliti paharul de curgere [1-16]. Respectati indicatjile privind ingrijirea
si depozitarea (a se vedea capitolul 9).
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8. (intretinerea curenti si intretinerea generala

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de intretinere curenta cu legatura existenté la reteaua
de aer comprimat, sunt posibile desprinderi neasteptate de componente
si iesiri de material.

— Separati pistolul de vopsire Tnaintea tuturor lucrarilor de intretinere
curenta de la refeaua de aer comprimat.

A Avertisment!

Pericol de vatamare la muchii ascutite

Tn cazul lucrarilor de montaj la setul de duze apare pericol de vatamare
din cauza muchiilor ascutite.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul ATA intors in exterior fata de corp.

Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului de vopsire. Executarea lucrarilor de intrefinere curenta si de
intretinere generala este permisa

numai personalului de specialitate scolarizat.

m Inaintea tuturor lucrarilor de intretinere curenté si de intretinere gene-
rala intrerupeti alimentarea cu aer comprimat spre racordul pentru aer
comprimat [1-8].

Pentru intrefinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea

capitolul 14).

8.1. Inlocuirea setului de duze

A Precautie!

Pagube cauzate de montajul gresit

Ordinea de montaj gresita a duzei de vopsea si acului pentru vopsea
poate duce la deteriorarea acestora.

— Respectati neaparat ordinea de montaj. Nu insurubati niciodata duza
de vopsea pe un ac pentru vopsea aflat sub tensiune.

Setul de duze consta dintr-o combinatie verificata intre duza de aer [7-1],
duza de vopsea [7-2] si acul pentru vopsea [7-3]. Inlocuiti intotdeauna in
intregime setul de duze.
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Demontarea setului de duze

m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Desurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita din corpul pistolului.

m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [7-3].

m Desurubati duza de aer [7-1].

m Desurubati duza de vopsea [7-2] cu cheia universala din corpul pisto-
lului.

Montarea setului de duze

m insurubati duza de vopsea [7-5] cu cheia universala in corpul pistolului
si strangeti ferm cu un cuplu de 14 Nm.

m insurubati duza de aer [7-4] pe corpul pistolului.

m Introduceti acul pentru vopsea si arcul [7-6].

m insurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita [1-4] in corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 7.2.

8.2. inlocuirea inelului distribuitorului de aer

EE] Indicatie!

Dupa demontarea inelului distribuitorului de aer, verificafi suprafata

de etansare din pistolul de vopsire. In cazul deteriorarilor, adresati-va
departamentului pentru clienti SATA (pentru adresa, a se vedea capito-
lul 16).

Demontarea inelului distribuitorului de aer

m Montatii setul de duze (a se vedea capitolul 8.1).

m Extrageti inelul distribuitorului de aer cu extractorul SATA [8-1].

m Verificati daca pe suprafata de etangare [8-2] exista impuritati, cura-
tati-o daca este necesar.

Montarea inelului distribuitorului de aer

m inlocuiti inelul distribuitorului de aer. Totodats, stiftul [8-3] al inelului
distribuitorului de aer trebuie sa fie aliniat corespunzator.

m Presati uniform in interior inelul distribuitorului de aer.

m Montati setul de duze (a se vedea capitolul 8.1).

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 7.2.

8.3. Inlocuirea garniturii acului pentru vopsea
Schimbarea este necesara daca pe la pachetul acului de vopsea cu au-
toajustare iese material.

Demontarea garniturii acului pentru vopsea
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m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Desurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita din corpul pistolului.
m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Demontati declansatorul [9-2].

m Desurubati garnitura acului pentru vopsea [9-3] din corpul pistolului.

Montarea garniturii acului pentru vopsea

m insurubati garnitura acului pentru vopsea [9-3] in corpul pistolului.

m Montati declansatorul [9-2].

m Introduceti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m insurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita [1-4] in corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 7.2.

8.4. inlocuirea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si
micrometrului pentru aer

A Avertisment!

Pericol de vatamare in cazul desfacerii micrometrului pentru
aer.

Micrometrul pentru aer poate fi expulzat necontrolat din pistolul de vop-
sire daca surubul opritor nu este strans.

— Verificati stabilitatea surubului opritor al micrometrului de aer si stran-

geti-s ferm, dupa caz.

Schimbarea este necesara daca, atunci cand declansatorul este neactio-
nat,
pe la duza de aer sau pe la micrometrul pentru aer iese aer.

Demontarea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si microme-

trului pentru aer

m Desurubati surubul opritor [10-1] din corpul pistolului.

m Trageti micrometrul pentru aer [10-4] din corpul pistolului.

m Extrageti pistonul de aer cu arcul pistonului de aer [10-5].

m Extrageti tija pistonului de aer [10-3].

Montarea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si micrometru-

lui pentru aer

m Introduceti tija pistonului de aer [10-3] in pozitie corecta.

m Gresati cu unsoare pentru pistoale SATA si introduceti pistonul de aer
cu arcul pistonului de aer [10-5], precum si micrometrul pentru aer [10-
4] (# 48173).
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[ Apésa;i n interior micrometrul pentru aer [10-4] in corpul pistolului.
m Insurubati surubul opritor [10-1] in corpul pistolului.
Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 7.2.

8.5. Inlocuirea garniturii cu autoajustare (pe partea aerului)
Schimbarea este necesara daca pe sub declansator iese aer.

Demontarea garniturii cu autoajustare

m Desfaceti contrapiulita [1-4].

m Desurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita din corpul pistolului.

m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Demontati declansatorul [9-2].

m Desurubati surubul opritor [10-1] din corpul pistolului.

m Trageti micrometrul pentru aer [10-4] din corpul pistolului.

m Extrageti pistonul de aer cu arcul pistonului de aer [10-5].

m Extrageti tija pistonului de aer [10-3].

m Desurubati garnitura cu autoajustare [10-2] din corpul pistolului.

Montarea garniturii cu autoajustare

= Insurubati garnitura cu autoajustare [10-2].

m Introduceti tija pistonului de aer [10-3] in pozitie corecta.

m Gresati cu unsoare pentru pistoale SATA si introduceti pistonul de aer
cu arcul pistonului de aer [10-5], precum si micrometrul pentru aer [10-
4] (#48173).

m Apasati in interior micrometrul pentru aer [10-4] in corpul pistolului.

m Tnsurubati surubul opritor [10-1].

m Montati declangatorul [9-2].

m Introduceti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Insurubati surubul regulator [1-3] cu contrapiulita [1-4] in corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 7.2.

8.6. Inlocuirea axului dispozitivului de reglare a jetului ro-
tund/lat

Schimbarea este necesara daca pe la dispozitivul de reglare a jetului
rotund/la iese aer sau daca reglajul jetului de stropire nu mai este posibil.
Demontarea axelor

m Scoateti prin rotire surubul cu cap inecat [11-2].

m Desprindeti butonul randalinat [11-3].

m Desurubati axul [11-4] cu cheia universala SATA din corpul pistolului.

Montarea axelor
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m Insurubati axul [11-4] cu cheia universald SATA in corpul pistolului.

m Asezali butonul randalinat [11-3].

m Ungeti surubul cu cap Tnhecat [11-2] cu Loctite 242 [11-1] si insurubati-I
cu mana.

9. Ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea pistolului de vopsire, este necesara mane-

vrarea cu precautie, precum si ingrijirea in permanenta a produsului.

m Depozitati pistolul de vopsire intr-un loc uscat.

m Curatati pistolul de vopsire dupa fiecare utilizare si inainte de fiecare
schimbare a materialului.

A Precautie!

Pagube cauzate de detergenti gresiti

Prin utilizarea unor detergenti agresivi pentru curatarea pistolului de
vopsire, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati detergenti neutri cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.

A Precautie!

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea in solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul de vopsire.

— Nu introduceti pistolul de vopsire in solventi sau detergenti.

— Nu curataii pistolul de vopsire cu aparate cu ultrasunete.

— Utilizati numai masini de spalat recomandate de SATA.

A Precautie!

Prejudicii materiale cauzate de un instrument de curatare gre-
sit

in niciun caz nu curatati orificiile murdarite cu obiecte improprii. Chiar si
cele mai insignifiante deteriorari influenteaza forma jetului.

— Utilizati acele de curatare a duzelor SATA (# 62174) resp. (# 9894).
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Indicatie!

(13

In cazuri rare poate fi necesara demontarea unor piese de la pistolul de
vopsire, pentru a fi curatate temeinic. Daca este necesara o demontare,
acest lucru se va limita numai la componentele care vin in contact cu
material din cauza modului lor de functionare.

m Spalati bine pistolul de vopsire prin parcurgere cu diluant.
m Curatati duza de aer cu pensula sau peria.
m Gresati piesele mobile cu putina unsoare pentru pistoale.

10. Defectiuni

Remedierea defectiunilor descrise in cele ce urmeaza este permisa nu-
mai personalului de specialitate scolarizat.

Daca o defectiune nu poate fi inlaturata prin masurile de solutionare men-
tionate Tn cele ce urmeaza, trimiteti pistolul de vopsire la departamentul
pentru clienti de la SATA (adresa a se vedea capitolul 15).

Defectiunea Cauza Remediere

Jet de stropire incon- Strangeti ferm duza de
stant (cu fluturari/im- vopsea cu cheia uni-

Duza de vopsea nu
este stransa ferm.

proscari) sau bule
de aer in paharul de
curgere.

versala.

Inelului distribuitorului
de aer deteriorat sau
murdarit.

Tnlocuiti inelului distri-
buitorului de aer (a se
vedea capitolul 8.2).
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Bule de aer in paharul
de curgere.

Duza de aer desprin-
sa.

Strangeti cu mana duza
de aer.

Spatiul intermediar
dintre duza de aer
si duza de vopsea
(,circuitul aerului®)
murdarit.

Curatati circuitul aeru-
lui. Tineti cont de indi-
catiile de curatare (a se
vedea capitolul 9).

Setul de duze mur-
darit.

Curatati setul de duze.
Tineti cont de indicatjile
de curatare (a se vedea
capitolul 9).

Set de duze deteri-
orat.

Tnlocuiti setul de duze
(a se vedea capito-
lul 8.1).

Prea putin fluid de
stropire in paharul de
curgere.

Umpleti paharul de
curgere (a se vedea
capitolul 7.2).

Garnitura a acului
pentru vopsea de-
fecta.

Tnlocuiti garnitura acului
pentru vopsea (a se
vedea capitolul 8.3).

Modelul de pulverizare
este prea mic, oblic,
unilateral sau divizat.

Orificiile duzei de aer
este ocupate cu vop-
sea.

Curatati duza de aer.
Tineti cont de indicatiile
de curatare (a se vedea
capitolul 9).

Varf deteriorat al duzei
de vopsea (pivot al
duzei de vopsea).

Verificati daca varful
duzei de vopsea prezin-
ta deteriorari si inlocuiti
setul de duze, dupa
caz (a se vedea capito-
lul 8.1).

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat nu
functioneaza - dispozi-
tiv de reglare —rotativ.

Inelului distribuitorului
de aer nu este poziti-
onat corect (stifturile
nu sunt in orificii) sau
este deteriorat.

Tnlocuitj inelului distri-
buitorului de aer (a se
vedea capitolul 8.2).
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat nu
se roteste.

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat a
fost rotit prea puternic
n sens antiorar in li-
mitator; axul din filetul
pistolului slabit.

Desurubati dispozitivul
de reglare a jetului
rotund/lat cu cheia
universala si restabiliti
mobilitatea, respectiv
schimbati-I complet (a
se vedea capitolul 8.6).

Pistolul de vopsire nu
opreste aerul.

Scaunul pistonului de
aer murdarit.

Curatati scaunul pis-
tonului de aer. Tineti
cont de indicatiile de
curatare (a se vedea
capitolul 9).

Pistonul de aer uzat.

Tnlocuiti pistonul de aer
si pachetul pistonului
de aer (a se vedea
capitolul 8.4).

Materialul devine efer-
vescent in paharul de
curgere.

Aerul de pulverizare
ajunge prin canalul
de vopsea in paharul
de curgere. Duza de
vopsea nu este stran-
sa suficient. Duza de
aer nu este insurubata
complet, circuitul ae-
rului infundat, scaunul
defect sau setul de
duze deteriorat.

Strangeti ferm piesele,
curatati-le sau inlocu-
iti-le.

Coroziune la filetul

duzei de aer, canalul
de material (racordul
paharului) sau corpul
pistolului de vopsire.

Lichidul de curatare
(apos) raméane prea
mult timp in pistol.

S-au utilizat lichide de
curatare inadecvate.

Dispuneti schimbarea
corpului pistolului. Ti-
neti cont de indicatiile
de curatare (a se vedea
capitolul 9).
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Fluidul de stropire iese
prin spatele garniturii
acului pentru vopsea.

Garnitura acului pen-
tru vopsea defecta
sau inexistenta.

Tnlocuiti garnitura acului
pentru vopsea (a se
vedea capitolul 8.3).

Acul pentru vopsea
deteriorat.

Tnlocuiti setul de duze
(a se vedea capito-
lul 8.1).

Acul pentru vopsea
murdarit.

Curatati acul pentru
vopsea. Tineti cont de
indicatiile de curatare (a
se vedea capitolul 9).

Pistolul de vopsire
picura pe la varful
duzei de vopsea (,Stif-
tul mic de la duza de
vopsea").

Impuritati intre varful
acului pentru vopsea
si duza de vopsea.

Curatati duza de vop-
sea si acul pentru
vopsea. Tineti cont de
indicatiile de curatare (a
se vedea capitolul 9).

Set de duze deteri-
orat.

Tnlocuiti setul de duze
(a se vedea capito-
lul 8.1).

11. Dezafectarea

Eliminarea ca deseu a pistolului de vopsire complet golit, ca material va-
loros. Pentru a evita prejudicierea mediului, eliminati ca deseu resturile
fluidului de stropire si decofrolul separat de pistolul de vopsire, in confor-
mitate cu prescriptiile de specialitate. Respectati prescriptiile locale!

12. Serviciul asistenta clienti

Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul

dumneavoastra SATA.

13. Accesorii

Nr. art. Denumire Numar
3988 Sita de vopsea 10 buc.
6981 Niplu de cuplaj rapid G%4" (filet interior) 5 buc.
27771 Micrometru pentru aer 0—845 cu manometru 1 buc.
64030 Set de curatare SATA 1 set
53090 Furtun pentru aer 1 buc.
48173 Unsoare de mare performanta 1 buc.
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14. Piese de schimb

Nr. art. Denumire Numar
1826 Dispozitiv de blocare a picurarii pentru pahar din |4 buc.
plastic de 0,6 |
3988 Sita de vopsea 10 buc.
6395 Clips CCS (verde, albastru, rosu, negru) 4 buc.
9050 Trusa de scule 1 set
15438 Garnitura ac pentru vopsea 1 buc.
16162 Articulatie rotativa G 4" (filet exterior) 1 buc.
27243 Pahar de curgere cu schimbare rapida 0,6 | QCC |1 buc.
(material plastic)
49395 Capac filetat pentru pahar din plastic de 0,6 | 1 buc.
76018 Sita de vopsea 100 buc.
76026 Sita de vopsea 500 buc.
89771 Ax pentru dispozitivul de reglare a jetului rotund/lat|1 buc.
91959 Tip piston de aer 1 buc.
130492 Set manete SATAjet 1000 1 buc.
133926 Rola cu cadru 1 set
133934 Garnitura pentru axul dispozitivul de reglare a jetu- |3 buc.
lui rotund/lat
133942 Suport garnitura (pe partea aerului) 1 buc.
133959 Arc la acul pentru vopsea si pistonul de aer 3 buc.
133967 Surub opritor pentru micrometrul de aer SATA 3 buc.
133983 Racord de aer 1 buc.
133991 Cap piston de aer 3 buc.
139188 Dispozitiv de reglare a cantitatii de material cu 1 buc.
contrapiulita
139964 Micrometru de aer 1 buc.
140574 Buton randalinat si surub 1 buc.
140582 Elemente de etansare pentru duza de vopsea 5 buc.
143230 Inel distribuitor de aer 3 buc.
O Inclus in setul de reparatii (# 130542)
(] Inclus Tn unitatea de service pentru pistonul de aer
(# 92759)
O Inclus in setul de garnituri (# 136960)
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15. Declaratie de conformitate U.E.

Producator:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Prin prezenta declaram ca produsul mentionat in cele ce urmeaza cores-
punde,pe baza conceptiei sale, constructiei si tipului constructiv, in varianta
pusa in circulatie de noi, cerintelor fundamentale de securitate din directiva
UE 2014/34/UE, incluzand modificarile in vigoare la momentul declaratjei si
poate fi utilizat conform directivei UE 2014/34/UE si cu respectarea marcaju-
lui de produs ATEX in zone cu pericol de explozie.

Denumire pProdus:...........cccccoeiieiiiiienie e Pistol de vopsit
Notatia de tip:.............c..cco..... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Marcaj ATEX: ..o 12GExhlIBT4 Gb

Directive in vigoare:

* EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

« Directiva CE privind masinile 2006/42/CE

 Directiva UE 2014/34/UE referitoare la echipamentele si sistemele de
protectie destinate utilizarii in atmosfere potential explozive

Norme aplicate armonizate:

» DIN EN 1127-1:2011 ,Protectia impotriva exploziilor Partea 1: Baze si
metodica"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Echipamente neelectrice pentru utilizare in
atmosfere potential explozive - informatii de baza si cerinte”

« DIN EN ISO 12100:2011; ,Siguranta utilajelor, cerinte de ordin general*

* DIN EN 1953:2013 ,Aparate de stropire si pulverizare pentru materiale de
acoperire in strat - cerinte privind siguranta“

Norme aplicate nationale:

» DIN 31000:2011 ,Principii directoare generale pentru fabricarea in conditji
de siguranta a produselor tehnice”

Documentele necesare in conformitate cu Directiva 2014/34/UE Anexa VIII

sunt arhivate la locatia 0123, sub numarul de referinta 70023722, pentru o

perioada de 10 ani.

Albrecht Kruse
Director
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1. CumBoOnbl

AN

MpeaynpexaeHue! 06 onacHOCTW, KOTopas MOXET NpuBe-
CTU K NIeTanbHOMY MCX0AY UMM MOJTYYEHUIO TSHXKENbIX TPABM.

AN

OcTopoxHo! onacHasa cutyaums, kKoTopasi MOXeT NMPUBECTU
K MaTepuanbHomy yLuepby.

A

OnacHocTb B3pbiBa! MNpeaynpexaeHne 06 onacHoOCTH,
KOTOpasa MOXeT NPMUBECTU K nNeTanbHOMY Ucxoay nnu nony-
YEHUIO TAXeNbIX TpaBM.

(T3]

YkaszaHue! [NonesHble COBEThLI U pekoMeHaaLnun.

2. TexHu4yeckme xapakTepuUCTUKM

O6o3HayeHne

RP

HVLP

PeKomeHnyemoe BXoaHoe
AaBneHune nucrtoneta

1,5 6ap - 2,0 6ap

2,0 6ap

"Compliant"

> 2,0 6ap (BHy-
TpeHHee OaBlrieHne
conen > 0,7 6ap)

CooTBeTCTBYET 3akoHoAa-
TenbcTBy Ilombapausa/Uta-
nvs

< 2,5 6ap (BHy-
TpeHHee faBreHve
conen < 1,0 6ap)

Makc. BxogHoe faBneHue
nucroneTa

10,0 6ap

PekomeHgyemoe pacctosiHue
Ana pacnblieHna

17 cm-21cm

13cm-17 cm

[RUS] PykoBoacTBO Mo 3KcnnyaTauum | nopycckum .

387



. PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

O603HayeHne RP HVLP
Jlombapgaus /Utanus —[13cm-21cm
Pacxop Bo3ayxa 275 ct.n/muH npu| 350 cT.n/MUH Npu

2,0 bar 2,0 bar
Makc. TemnepaTypa pac- 50 °C

MNbISEMOV cpefbl

Bec (6e3 matepuana) Mna- |604 r
CTUKOBbIV MPOTOYHbIV CTakaH
600 mn

Bec (6e3 matepuana) Cta- 484 r
kaH RPS 600 mn

Bec (6e3 matepuana) 598 r
AnOMMHMEBBIN NPOTOYHbIN
ctakaH 750 mn

Bec (6e3 maTtepuana) 629 r
AnNOMUHWEBBLIV NPOTOYHBINA
ctakaH 1000 mn

3. O6bem nocrtaBku

m [NoKpacoyHbI NUCToneT ¢ HAbopoM pacnbINUTENbHBLIX HAacaaokK
RP/HVLP 1 npoToYHbIM CTakaHOM

m PykoBOACTBO MO akcnnyatayum

m LiBeToBLle knunckl cuctembl CCS

m PykoBOACTBO Mo akcnnyatayum

AnbTepHaTUBHOE UCMNOSHEHNE
m KpackoHanuBHble CTakaHbl Pa3finyHOM EMKOCTU N3 antOMUHNS Un
nnacTtmMmacchbl

4. KoHcTpyKums

4.1. OKpacoY4HbIN nucToneT

[1-1] BnokupoBka kanenb [1-4] KowTprarika onsa perynu-
[1-2] PerynuposaHue poBaHus pacxona
KpYrnow/ lwmpokoHanpae- mMaTtepuana
NEHHON CTpyM [1-5] BosgyLwHbI MUKPOMETP
[1-3] PerynupoBka nogaum [1-6] ®wukcupyowmi BUHT
martepuana BO3AYLLUHOro MM1KpomMeTpa

[1-7] BosaywHbIl NopLUeHb (He
BWHO)

388



PykoBoacTBo no akcnnyatauun SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

[1-8] LWryuep ons nogeoaa
cxkartoro Bo3gyxa G Y,
(HapyxHasa pe3bba)

[1-9] Cwucrema usetoBor

mapkuposku ColorCode-
System (CCS)

[1-10] Pyu4ka kpackonynbTa

[1-11] CnyckoBas ckoba

[1-12] Habop pacnbinuTenbHbIX
HacafoK C BO34YLUHbIM
COMIoM, COMIoM Ans
pacnbIneHns Kpacku (He

4.2. Bo3ayLWHbIA MUKpPOMETP

[3-81] OTaenbHbI MaHOMETp C
perynmpyoLmnm yCTpon-
cTBOM (CM. rnasy 13)

[3-82] OtpenbHbI MaHOMETP
6e3 perynupytoLiero

ycTporictea (cMm. rnasy 13)

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-83]

[3-84]

BWAHO), UIMON Kpackopac-
nbinuTens (He BUAHO)
MopgcoeanHeHne kpacko-
nynbta ¢ QCC
MoacoeavHeHne KkpackoHa-
nuBHoro ctakaHa ¢ QCC
CwuTto Aans Kpacku (He
BWAHO)

KpackoHanuBHom cTakaH
KpblLLKa KpackoHanMBHOMoO
cTakaHa

ViamepeHne naBneHus B
CeTun cxKaToro Bo3gyxa
SATA adam 2 (cm.
rnasy 13)

5. Wcnonb3oBaHue no Ha3HavyeHuwo

OKpaCOHHbIVI NUCTONET nNpegHa3Ha4yeH aAnda HaHeCceHUa Kpackn U naka, a
TaKKe Apyrnx NOAXOAALUMX TEKYUNX cpes (pacnblnsieMblX BELecTB) Ha
noaxogdawme ana aTtoro 00beKTHI nocpencTBoOM CXaToro Bosayxa.

6. YkasaHuda no TexHuke

©e3onacHoCcTH

6.1. O6wme ykasaHms no TexHUKe 6e3onacHoOCTH

VINSRVAN

MpepynpexaeHune! OcTopoxHO!

* lepen cnonb3oBaHWEM OKPACOYHOIO MUCTONETa BHUMATESBHO U
MONHOCTbIO MpoYUTaliTe BCE MpaBmna TEXHUKM 6e30MacHOCTU U PyKo-
BOACTBO Mo akcnnyaTauun. CobnioganTe npasuna TexHnkn 6esonac-
HOCTW 1 3a4aHHbIN NOPSA0K ENCTBUNA.

» CoxpaHuTe BCe npunaraemble JOKYMEHTbI U NepefaBanTe OKkpacoy-
HbI MUCTOMNET TOJbKO BMECTE C AaHHbIMU LOKYMEHTaMMU.

389



RUS PykoBoactso no akcrinyatauyum SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

390

6.2. CneumnanbHble NnpaBuna TeXHUKM 6Ge3onacHoCTH

npu paboTe c KpackonynbToMm

& & MpepynpexaeHune! OcTopoxHO!

CobnogaTtb MeCTHble NpeanMcaHns no TexHuke 6esonacHocTu, npe-
OOTBPALLEHNI0 HECHYACTHbIX CriyYyaeB, 6e3onacHOCT Tpyada U oxpaHe
oKpy>atoLen cpeabi!

He HanpaBnATb OKPaACOYHbIV MUCTOMET Ha MOAEN U KUBOTHbIX!
PaboTtaTb ¢ kpackonynbTOM, BbINOMHATE €r0 OYUCTKY Y TEXOOCMYXu-
BaHWe OOIMKHbI TOMbKO cneuynanucThbi!

Mcnonb3oBaTh OKPACOYHbIV MUCTONET 3anpeLLEHO, ECMN CKOPOCTb
peakLmun CHKEHa B pesyrnbTaTe ynoTpebneHns HapkoTUYECKUX Be-
LLIeCTB, aNnkorons, MeAUKaMeHTOB UMW MO UHOW MpUYnHe!

He ncnonb3oBaTth OKPaCOYHbIN MUCTOMET, UMEIOLLMI NOBPEXAEHUS
Unu oTcyTcTByloLMe aetanu! B 4acTHOCTU, UCNONb30BaTb NUCTO-
NeT TONbKO C HENOABWXHO YCTAHOBMEHHbIM (OUKCUPYHOLLM BUHTOM
[1-14]! 3aTarnBaTb PUKCUPYIOLLMIA BUHT C MOMOLLIbIO OPUrMHANBHOrO
KOMBUHMPOBaHHOro MHCTpymeHTa SATA MmomeHTOM He 6ornee 1 Hwm.
[MpoBepSATH OKPACOYHBIV MUCTONET Nepes, KaXabIM NCMONb30BaHMEM 1
npu HeO6XOAMMOCTN PEMOHTMPOBATB!

B cnyyae BO3HUMKHOBEHUS HEMONAAKN HEMEANEHHO NPeKkpaTuTb pabo-
TY C OKpaACOYHbLIM MUCTONETOM U OTKITHYUTL €ro OT NHeEBMOceTH!
3anpeLLeHo camMmoBOSIbHO NepeobopyaoBaTh OKPACOYHbIN NUCTONET UMK
BHOCUTb B HEFO TEXHNYECKME U3MEHEHNS!

Mcnonb3oBaTb UCKMIOYUTENBHO OPUrMHASIbHBIE 3an4YacTy Unu Npu-
HagnexHocTn pupmbl SATA!

[Mpy MOHTaXe unn AemMoHTaXe AeTanen AecTBoBaTb C 0CO0O0M OCTO-
POXHOCTbIO! cnonb3oBaTh UCKMHOYUTENBHO CNeLManbHbIA NHCTPY-
MEHT, BXOAALMI B 06bem noctaBku!

Mcnonb3oBaTb UCKNIOUYUTENIBHO PEKOMEHA0BaHHbIe hupmort SATA
MoeuYHble MaLuHbl! Cobntogath PyKOBOACTBO MO aKcnmyaTauum!
3anpellaeTcsa ncnonb3oBaTh pacnbiigeMble BELECTBA, coaepxalime
KUCMOTY, LWenoyb nnm 6eH3nH!

3anpeluaeTcs paboTaTtb C OKpaCOYHbIM MUCTONETOM BOM3N NCTOY-
HWKOB BOCMNJIaMEHEHNSI, HAanNpUMepP, OTKPLITOrO OTHS, 3aXXKEHHOMN
CUrapeThbl Uy He3aLLMLLIEHHOTO OT B3pbiBa anekTpoobopyaoBaHus!
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& & MpepynpexaeHne! OcTopoxHO!

» 3anonHaTb paboyyto obnacTe KpackonynbTa POBHO TakMM Konu4e-
CTBOM PaCTBOPUTENS, Kpacku, Naka Unm Apyrux onacHblX pacnbinse-
MbIX cpef, kakoe notpebyeTcsa aAna npogomkeHus paboTsbl! Mo okoH-
YaHuto paboT XpPaHUTb KPACKOMYbT B COOTBETCTBYHOLLEM NMOMELLEHNMN
ansa xpaHeHus!

6.3. Cpencrtea nHANBMAYaNbHOW 3aLUThI

0000A®

& MpepynpexaeHne!

» Bo Bpems paboThbl ¢ KpackonynbTOM, a TakKe Npu OYUCTKE N TEX00-
CMyXMBaHWM BCETAa MCMob30BaTh NOAXOASLLME CPeacTBa 3aLUMUThI
OPraHoB AbIXaHWS 1 3PEHUS, A TaKkKe HOCUTb NOAXOASALLIMNE 3aLUUTHBIE
nepyatku, pabouyto ogexay 1 ooysb!

* Bo Bpewmsi paboTbl C OKpacOYHbIM MUCTONETOM YPOBEHb 3BYKOBOIO
AaBreHnst MoXeT npeBblwatb 85 ob(A). HageBaTth nogxondwne
NPOTUBOLLUYMHbIE HayLUHWKN!

» OnacHoCTb M3-3a CIWLLIKOM FOpPSYnX NOBEPXHOCTEN
Mpn 06paboTke ropaunx matepuanos (Temnepatypa 6onee 43 °C;
109,4 °F) HOCUTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLUTHYIO OAEXAY .

Mpw NCNONb30BaHMM OKPACOYHOrO NMCcToNeTa BUOpaLumM Ha YacTu Tena
onepaTtopa He pacrnpocTpaHsitoTest. Cuna oTaaun HesHaunTenbHas.

6.4. icnonb3oBaHMe BO B3pbIBOOMACHbLIX 06nacTax
Okpaco4HbIVi NTUCTONET pa3peLlaeTcs UCNonb3oBaTh / XpaHUTb BO B3pPbI-
BOOMNacCHbIX cpefax 30H knacca 1 n 2. Cobnogats MapknpoBKy Ha nNpo-
OyKTe.

& @ MpenynpexaeHue! OnacHocTb B3pbiBa!

» Cnepytoume cnocobbl NPUMEHEHNS N OENCTBUSA BEOYT Kk moTepe
B3pbIBO3ALLMTLl U NO3TOMY 3anpeLyeHbl:

* /cnonb3oBaHWe OKpaco4YHOro NMcToneTa BO B3pbIBOOMACHbIX cpeaax
30HbI knacca 0!
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& é MpepynpexaeHune! OnacHocTb B3pbiBa!

Mcnonb3oBaHue pacTBOpUTENEN 1 YMCTALLMX CPEACTB Ha base
ranoreHnspoBaHHbIX Yriesoaopodos! Mpu 9ToM MOryT BO3HUKaTb
XMMUYECKME peaKLmm B3pbIBONOAOBHOro xapakrepal

BBog B akcnnyaTtauuto

A & MpepynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!l

Mcnonb3oBaTh TOMbLKO YCTONYMBBIE K BO3AENCTBUIO PACTBOPUTENEN,
aHTMCTaTMYeCKNe, HENOBPEXAEHHbBIE N TEXHUYECKU NCNPAaBHbIE
LUMaHrM ANS CKaToro Bo3ayxa, KOTopble YCTOWYMBbLI K ANUTENBHOMY
BO3[€ENCTBUIO AaBneHns He meHee 10 6ap, Hanpumep, HoMep apTu-
kyna 53090!

Qﬂ YkasaHue!

[omKkHbl 6bITb BbIMOJTHEHbI cnegywuine ycnosua:

Pasbem Ansa nogknioyeHns cxxaToro Bo3gyxa C HapyXHoW pesbbon
1/4" nnn nogxopAwmMM nogkntoyaemblM Hunnenem SATA.
O6ecneunTb MUHMMATbHbIV OGBEMHbIN PAcXof CKaToro Bosgyxa
(pacxop Bo3gyxa) 1 AaBneHve (pekoMeHAyeMoe AaBneHne Ha BXxoge
B MWCTONET) B COOTBETCTBUM C AAHHBLIMM B rfnase 2.

UuncTbin cxaTbln BO3AYX, HAaNnpumep, ¢ nomoLsio punstpa SATA 484,
Homep apTukyna 92320

LUnaHr gnsa oxatoro Bo3ayxa, BHYTPEHHWI AMAMETP He MeHee 9 MM
(cM. mpegynpexaatolLee yKkasaHue), Hanpumep, Homep apTukyna
53090.

UTto6bl 06ecneunTb 6e3onacHyo paboTy ¢ MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,
nepen KkaxabiMm npuMeHeHnem HGO6XO,EI,VIMO y‘-IVITbIBaTb/I'IpOBepﬂTb cne-
aylollee:

m HagexHocTb 3aTshkkm BCex BUHTOB [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] n [2-5].

Mpy He06X0AMMOCTU NOATAHYTb BUHTHI.

m Conno ans pacnbinexHns kpacku [2-2] 3aTaHyTo ¢ MOMeHTOM 14 Hm

[7-5].

m Oukevpytowmin BUHT [10-1] 3aTaHyT.
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m /Icnonb3yeTcst TEXHUYECKN YUCTbIV CXKaTbI BO3OYX.

7.1. MNepBblil BBOA B 3KCMnyaTauuto

m [Nepen MOHTaXOM TLWATENBHO MPOAYTb MHEBMATUYECKYIO NIMHWIO.

m [1pOMbITb KaHan Ans Kpacky NOAXOAALLMM XNOKAM MOIOLLMM cpea-
CTBOM [2-6].

m HaBUHTUTL coeamnHuTenbHbIN HUNNens[2-10] Ha WTyuep AnA nogsoAa
Bo3ayxa [1-8].

m BbIpoBHATL BO3AYLLHOE CONO.
"opusoHTansHas cTpys [2-8]
BepTukanbHas ctpys [2-7]

m YCTaHOBUTb ceTyaTbii punbTp [2-12] n NpoTOYHbIV cTakaH [2-13].

7.2. HopmanbHag akcnnyaTaums

MoacoennHeHne NOKpacoOYHOro nuctoneta
m [logcoeanHnTe NHEBMATUYECKMIA WwnaHr [2-11].

3anonHeHne matepuana

[E YkasaHue!

Bo Bpewmsi okpallMBaHMs NCMOSb30BaTh TOJIbKO Takoe KONMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoaMMo Ans paboyer onepauun.

Bo Bpems okpalumBaHusa cobnogatb He0bXoauMoe paccTosiHNE A0
oKpalLMBaemoli NoBepxHocTu. Mocne okpallunmBaHUs MOMECTUTbL MaTe-
pvan Ha XpaHeHVe Unu yTUIM3NpoBaTh Ero Hagnexaluym obpasom.

m OTBMHTUTL pe3bboBYyIO KPbILLKY [2-14] npoToyHOro crakaHa [2-13].

m BgaBuTb npoTBOKanenbHbIn konnavok [2-9] B pe3bboBYO KPbILLIKY.

m 3anonH1Tb NPOTOYHbLIV CTakaH (Makcumym 20 MM HUXKE BEPXHEW KPOM-
Kn).

m HaBUHTUTb pe3bbOoBYIO KPbILLKY Ha MPOTOYHBIA CTaKaH.

PerynupoBka gaBneHus BHyTpu nucTtoneta

D:ﬂ YkasaHue!

[nsa BO3MOXHbIX HacTpoek [3-2], [3-3] u [3-4] BO3AYLUHbIA MUKPOMETP
[1-5] pomKkeH ObITb NOMHOCTLIO OTKPLIT (BEPTUKANBbHOE MOMNOXEHUE).

[E YkasaHue!

TouyHee Bcero AaBneHue BHYTPU NUCTOSIETa MOXHO HAaCTPOUTL C MOMO-
wbto SATA adam 2 [3-1].
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EE| YkasaHue!

Ecnn Tpe6yeM0e AaBlieHne Ha BXoae nuctosnieTa He 4OCTUraeTcq, He-
006X0AMMO NOBbLICUTL JABMEHNE B CETU CXKATOro Bo3ayxa.
UpesmepHoe aaBneHme BO3ayxXa Ha BXo4e BeAeT K BbICOKMM YCUIMNAM,
HeobxoanMbIM Ans Crnycka.

m [10NHOCTBLIO CNYCTUTL CrnyckoBon pbivar [1-11].

m HacTtpoutb faBneHvne Ha BXofe NUCToneTa, UCMonb3ys OA4HY U3 creay-
owmnx BoamoxkHocten [3-1], [3-2], [3-3] - [3-4]. YuuTbiBaTb Makcmanb-
HOe [aBrneHue Ha BxoAe nucroneta (CM. rnaey 2).

m YCTaHOBUWTb CMYCKOBOW pblvar B UCXOOHOE MOJSIOKEHME.

HacTpoika pacxoga matepuana

EE YkasaHue!

Mpy NONHOCTLIO OTKPLITOM SNIEMEHTE PETYNMPOBaHNA pacxoga MaTepu-
ana 13Hoc cona Ana pacnbINeHUst KPAacku U UIbl KpackopacrnbiMTens
MUHUManbHbIA. BbibpaTe pa3mep conna B 3aBMCMMOCTM OT pacnblnsie-
MOW cpefbl U paboyer CKOPOCTH.

Pacxon maTtepuana, a BMECTE C HUM 1 X0, WUrfbl MOXHO NMaBHO perynu-

poBaTb NOCPEACTBOM PErYNIMPOBOYHOIO BMHTA COrMacHO pucyHkam [4-1],

[4-2], [4-3] n [4-4].

m OTBepHYyTb KOHTpravky [1-4].

m [MoNHOCTBIO CNYCTUTL CNyCcKkoBOW pblyar [1-11].

m Hactpoutb pacxoq matepuana ¢ NOMOLLIbIO PErYNMPOBOYHOrO BUHTA
[1-3].

m 3aTAHYTb KOHTPramky OT PyKu.

HacTpoiika pacnbinsaemou ctpym
Pacnbinsemyto cTpyto MOXHO NfiaBHO HacTpamBaTb C MOMOLLBIO ANeMEH-
Ta perynupoBaHuns Kpyrnov/ WwmnpokoHanpasneHHom ctpym [1-2] oo goctu-
XEHWS KpYrnow cTpyw.
m HacTtpouTtb pacnbinsgemyio CTpyto, Bpallas aneMeHT perynmpoBaHus
Kpyrnon/mpokoHanpasneHHon cTpyu [1-2].
m BpaueHne Bnpaso [5-2] — kpyrnas ctpys
m BpaueHve Bneso [5-1] — wumpokoHanpaBneHHas cTpys
3anyck nokpaco4HOro npouecca

m [logHecTn nucToneT Ha Tpebyemoe paccTosiHie A0 MOBEPXHOCTH (CM.
rnasy 2).
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m [MONHOCTBIO CMYCTUTL CMYCKOBOW pblyar [6-2] n BOAWUTb NOKPaCOYHbIN
nuctonet nog yrnom 90° K okpalumBaemMon nosepxHocTn [6-1].

m OGecneunTb Nnogavy Bo3dyxa pacnblfieHUss u maTtepuana.

m [NoTsHYTb cnyckoBoW pblyar Hasag [1-11] n HayaTb okpawmsaHwue. Mpu
HeobXxoAMMOCTU NOAPErynuMpoBaTh Pacxod MaTepuana v pacnbinse-
MY CTPYHO.

3aBeplueHmne npouecca okpalmBaHus

m YCTaHOBUTb crnyckoBow pbivar [1-11] B ucxogHoe nonoxeHue.

m Mo 3aBepLUEHMM NpoLiecca OKpaLlMBaHUsS NpepBaTh Nogavy CxaTtoro
BO34yXa 1 ONOPOXHUTb NPOTOYHLIN cTakaH [1-16]. CobniogaTth ykasa-
HUSA MO yxo4y W XpaHeHuto (CM. rnasy 9).

8. TexHuyeckoe obGcnyxmBaHne n PEMOHT

A MpepynpexaeHune!

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHMUA N3-3a OTCOELUHEHUS KOMMOHEHTOB
nnn BbiXoda martepuana.

Ecnun Bo Bpems pa60T Nno TEXHNYECKOMY 06CJ'Iy)KVIBaHMIO aBTomMatun4ye-
CKWIA MUCTONMET HE OTCOEAMNHEH OT CETU CXKaTOro BO3AyxXa, KOMMNOHEHTbI
MOryT HEOXXNOgaHHO OTCOeANHNTBCA, a MaTtepunan MoXeT BbIATY Nog,
AaBlieHneMm.

— [Nepen BbINONHEHNEM ntobbIX pa60T no TeéXHN4YEeCKoMy O6CJ'Iy)KMBa-
HWIO OTCOEAMHATL MOKPACOYHbIV MUCTOMET OT CETU CXKATOro BO3ayxa.

A MpepynpexaeHne!

OnacHoCTb TpaBMMpPOBaHUA 06 OCTpble KPOMKM

Bo Bpemsa MoHTaxa Habopa pacnbinuTenbHbIX HACagoK CyLLecTByeT
0ONacHOCTb TPaBMMPOBaHUA 06 OCTPbIE KPOMKMU.

— Hocutb pabouve nepyatku.

— [lpu paboTte gepxaTb cneunanbHbIi UHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TYnoBuLLa.

B cnepytoLeli rmaBe onucbiBaeTcs TeXHUYECkoe 0bCnyxunBaHne u pe-
MOHT

NoKpaco4Horo nucroneTa. PaboTbl N0 TEXHMYECKOMY OBCNYXNBaHUIO 1
PEMOHTY AOIKHbI BbINOMHATLCS TOJNbKO

00yYeHHbIM KBannguumpoBaHHbIM NepcoHanom.

m [Nepen BbiNnonHeHWeM Bcex paboT No TEXHUYECKOMY OBCMYXNBaAHUIO U

PEMOHTY npepbiBaTb Nogavy CxXatoro Bo3gyxa K Wryuepy ana nogsoana
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cxaToro Bo3ayxa[1-8].
[ns pemoHTa npegnaratotcsa 3anyacTu (cm. rmasy 14).

8.1. 3ameHnTb Habop hopCyHOK.

A OcTopoXkHO!

Yuwep6 n3-3a HenpaBUIbHOro MOHTaxa

Conno Ans pacnblieHns Kpacky 1 Urna KpackopacnblMTens MOryT fno-
BPEAUTLCS B Cllyyae HecobnioAeHUs nopsiaka X MoHTaxa.

— Ob6sa3aTensHO cobnogatb NOpsaoK MOHTaxa. Hu B koem cnyyvae He
HaBMHYMBATL COMJIO AJ15 PACMbINEHUS] KPACKM Ha HaXOASALLYHCS MOz
HanpsiKeHWeM Uy KpackopacnblUTens.

Habop pacnbinMTenbHbIX Hacagok COCTOUT M3 MPOBEPEHHON KOMBMHaLMK
BO3AyLUHOro conna [7-1], conna Ans pacnbineHns Kpacku [7-2] n urnel
Kpackopacnbinutens [7-3]. Bcerga 3ameHATb HAboOp pacnbiUTENbHBLIX
HacafoK LenvKoMm.

[emoHTax Habopa pacnbinUMTEnbHbIX HAacaaoK

m OTBepHYyTb KOHTpravky [1-4].

m BbIBUHTUTb perynmpoBoYHbI BUHT [1-3] BMECTe C KOHTprarikon ns
Kopnyca nucronerta.

m /13Bneys npyxuHy n urny kpackopacnoinutens [7-3].

m OTBMHTUTL BO3ayLIHOe conno [7-1].

m BbIBMHTUTL cONno Ans pacnbineHns Kpacku [7-2] ¢ NOMOLLbIO YHUBEP-
carnbHOro Kr4ya 13 kopnyca nucronera.

MoHTax Habopa pacnblnUTeNbHBIX HAacagoK

m BBMHTUTL conno Ans pacnblneHnst Kpacku [7-5] ¢ NOMOLLbIO yHUBEP-
canbHOro Knoya B KOpnyc nucToneTa v 3aTsaHyTb ¢ MOMeHTOM 14 Hwm.

m HaBWHTUTL BO3ayLLHOE conno [7-4] Ha Kopnyc nucToneTa.

m BcTaBuTb mrny kpackopacnbinuTens u NpyxuHy [7-6].

m BBUMHTUTE perynnpoBoYHbIvi BUHT [1-3] ¢ koHTprarikon [1-4] B kopnyc
nucTonerta.

lMocne ycTaHOBKM HACTPOWUTL pacxod Matepuana cornacHo rnase 7.2.
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8.2. 3ameHa Konbla Bo3ayxopacnpenenuTens

ﬂ-ﬂ YkasaHue!

Mocne gemoHTaxa KonbLia Bo3gyxopacnpeaenuTens NpoBepuTh ynioT-
HUTENBHY MOBEPXHOCTb B MOKPAcoYHOM nuctonete. Npy Hanuymm no-
BpexaeHui obpallantecb B cepBUCHbI oTaen komnanum SATA (agpec

cM. B rnaee 16).

[emoHTax KonbLa Bo3gyxopacnpeaenurens

m [leMoHTMpoBaTh Habop pacnbiNMUTEnbHbIX HAacagok (cm. rmasy 8.1).

m /13Bneyb KonbLO BO3AyxopacnpenenmTens ¢ MOMOLLbI CreLuansHOro
nHcTpymeHTa SATA [8-1].

m [poBepUTb YNNOTHUTENBHYO MOBEPXHOCTDL [8-2] Ha Hanuuyue 3arpssHe-
HWIA, NpU HEOBXOAMMOCTU OYUCTUTL €e.

MoHTax konbLa Bo3gyxopacnpegenutens

m BcraBuTb konbLo Bosayxopacnpegenutens. [Npu atom wwn [8-3] konb-
Lia BO3ayxopacnpeaenvrens AOIMKeH pacrnonaratbCcs COOTBETCTBYO-
Lwmm obpasom.

m PaBHOMeEpHO 3anpeccynTe KonbLo Bo3ayxopacnpeaenuTens.

m YCTaHOBUTb HAbop pacnbinuTenbHbIX Hacagok (cM. rnasy 8.1).

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 7.2.

8.3. 3ameHa YNNOTHEHUA UTTbl KpaCKopacnblnnTena
3ameHa TpebyeTcsi, ecnmn Ha camoperynupyoLeMcst YNnoTHEHUN UMbl
KpackopacnbinuTens BblCTynaeT MaTepuvarn.

[leMOoHTax ynnoTHEHNS UMbl KpackopacnbnmnTens

m OTBEpPHYTb KOHTpraiky [1-4].

m BbIBUHTUTL perynmpoBOYHbIN BUHT [1-3] BMeCTe C KOHTprankom us
Kopnyca nucronera.

m V/I3Bneub NpyxuHy u urny kpackopacnbinutens [9-1].

m [JleMoHTMpOBaTb CycKOBOW pblyar [9-2].

m BbIBUHTUTL yNnoTHeHMe urnbl Kpackopacnbinutens [9-3] us kopnyca
nucroneTa.

MoOHTax ynNnoTHEHNsI UMbl KpackopacnblnUTens

m BBUMHTUTL yNnoTHeHWe nrnbl kpackopacneinutens [9-3] B kopnyc NUCTo-
nera.

m YCTaHOBUTb CMyCcKOBOW pbivar [9-2].

m YCTaHOBUTb MPYXXUHY U UFYy Kpackopacnbinutens [9-1].

m BBUMHTUTL perynnpoBoYHbIv BUHT [1-3] ¢ koHTprarikon [1-4] B kopnyc
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nucronera.

Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL Pacxof MaTtepuarna cornacHo rnase 7.2.
8.4. 3ameHa NHEBMATUYECKOrO MOPLUHS, MPYXUHbI NHEBMATUYe-
CKOro NOpLUHS 1 BO3AYLIHOrO MUKpOMeETpa

A MpepynpexaeHne!

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHWUA U3-3a OTCOEANHEHUS BO3AYLUHOIO
MUKpOMeETpa.

Ecnu covkeupyoLwmin BUHT He 3aTSHYT, BO3AYLUHbLIA MUKPOMETP MOXET
6ECKOHTPOMBHO BbICKOYMTb M3 MOKPACOYHOro MUCTONETa.

— [MpoBepuTb HAQEXHOCTb 3aTSKKN (OUKCUPYIOLLIErO BUHTA, NPU HEOO-
XOAMMOCTM 3aTAHYTb €ro.

3ameHa Tpe6yeT0ﬂ B TOM Crny4ae, eCnn npun HeHaxaTtom CnyCKOBOM pPbl-
vare
M3 BO3OYyLIHOro consa unn Bo3ayLwHOro MMKpomMeTpa BbIXOOAUT BO3AYX.

[eMOoHTax MHEBMATMYECKOrO NMOPLUHSA, NMPYXXMHbI MTHEBMATUYECKOro NMopLL-
HS1 U BO3AYLLHOIO MMUKpoMeTpa

m BbIBUHTUTL doukempyrowmin BUHT [10-1] n3 kopnyca nuctoneta.

m V/I3Bneyb Bo3ayLHbIA MukpomeTp [10-4] n3 kopnyca nucrtoneTa.

m /I3Bneyb NHeBMaTnU4eCcknin NopLueHb ¢ npyxuHon [10-5].

m /13Bneyb WTOK NHeBMaTmn4yeckoro nopuHs [10-3].

MoHTax NHEBMAaTUYECKOrO NMOPLLHSA, NPYXXWUHbI MHEBMAaTUYECKOrO NMOPLLHSA

1 BO3AYLUHOIO MUKpOMETpa

m BcTaBuTb WTOK NHEeBMaTmyeckoro nopuHs [10-3] B npaBmibHOM Moso-
XKEHNN.

m CmasaTb NHeEBMATUYECKUI NOpLUEHb ¢ NpyxuHor [10-5], a Takke BO3-
OyWHbIA MukpomeTp [10-4] cmaskon ansa nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb UX.

m BoaBuTb Bo3ayLWHbIA MukpomeTp [10-4] B kopnyc nucToneTa.

m BBUHTUTL chmkcupyrowmii BUHT [10-1] B kopnyc nucToneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HAaCTPOUTbL pacxo[ MaTepuana cornacHo rnaee 7.2.

8.5. 3ameHa camoperynupytoLlerocs ynnoTHeHms (Ha CTOpPoOHe
BO3A4yxa)

3ameHa TpebyeTcs B TOM criyyae, ecrnv Bo3ayX BbIXOAUT MOA CMYCKOBbLIM
pblyarom.

[leMoHTax camoperynmpyoLerocs ynnoTHeHNs
m OTBepHyTb KOHTpravky [1-4].
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m BbIBUHTUTE perynmpoBoYHbI BUHT [1-3] BMECTe C KOHTprakon ns
Kopnyca nucronera.

m /13Bneys npyxuHy n urny kpackopacnsinutens [9-1].

m [leMOHTMpOBaThL CrycKoBOW pbiyar [9-2].

m BbIBUHTUTE dpmkempyrowmin BUHT [10-1] 13 kopnyca nucToneTa.

m /13Bneys Bo3ayLwHbIM MukpomeTp [10-4] n3 kopnyca nucronerta.

m /I3Bneyb NHeBMAaTMYECKMI NOpPLLEHb C NpyxuHon [10-5].

m V/I3Bneub WTOK NHeBMaTMyeckoro nopiHs [10-3].

m BbIBMHTMTE camoperynupytoLeecs ynnotHeHne [10-2] ns kopnyca
nucroneTa.

MoHTax camoperynupytoLerocst ynnoTHeHus

m BBuHTUTL camoperynupytoweecs ynnoTHeHve [10-2].

m BcTaBuTb WITOK NHeBMaTMyeckoro nopLuHs [10-3] B npaBmnsHOM nono-
XEeHUW.

m CmasaTb NHeBMaTUYECKUI NopLUEHb ¢ npyxuHor [10-5], a Takke BO3-
AyWwHbIn MyukpomeTp [10-4] cmaskor anga nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb UX.

m Bpoasutb Bo3gyLwHbIN MukpomeTp [10-4] B kopnyc nuctonerta.

m BBuHTUTL chukcmpyrowmii BuHT [10-1].

m YCTaHOBUTb CNYCKOBON pbivar [9-2].

m YCTaHOBUTb NPYXUHY U Urfy kpackopacneinutens [9-1].

m BBUHTUTL perynnpoBoYHbIv BUHT [1-3] € KoHTpraikoi [1-4] B kopnyc
nucronera.

[Mocne ycTaHoBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 7.2.

8.6. 3ameHa WNMHAENS aNEeMeHTa perynmpoBaHusa Kpyrion/ wm-
POKOHAMNpPaBneHHOW CTpyM

3ameHa Tpe6yeTc;| B TOM Cry4ae, eCn Bo3ayX BbIXOAUT Yepe3 aNneMeHT
perynupoBaHus Kpyriov/ lWMpoKOHanpaBneHHOW CTPYM Unn ecnn perynu-
poBKa paCI‘IbIJ'IHeMOIZ CTpyn CTaHOBUTCA HEBO3MOXHOMN.

[eMoHTax WwnuHaens

® BbIBUHTUTL BUHT C NOTariHOM ronoskown [11-2].

m CHATb pudoneHyto kHonky [11-3].

m BbIBUHTUTL wnuHgens [11-4] ns kopnyca nuctoneTta ¢ NOMOLLbIO YHU-
BepcanbHoro knova SATA.

MoHTax wnuHaens

m BBUHTUTE wnuHaens [11-4] B kopnyc nMcToneTa ¢ MOMOLLbIO YHUBEP-
canbHoro knoya SATA.

m YCTaHOBUTb pudpnieHyto kHonky [11-3].
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m HaHecTtu Ha BUHT ¢ noTtariHow ronoskon [11-2] cpeacTteo Loctite 242
[11-1] v BBUHTUTb €ro oT pyku.

9. Yxoa u xpaHeHue

[nsa obecneveHunsa paboTbl NOKpAcoO4HOro nuctoneTa Tpebyetcsa Gepex-

Hoe obpalleHue, a Takke NOCTOSIHHbIV YXOA 3a U3genvem.

m [ToKpacouHbIli NUCTONET HEOOXOAMMO XPaHUTb B CyXOM MecCTe.

m [locne kaxgoro Mcnonb30BaHNS U Nepes KaXKaon CMeHon maTepuana
TLWATENbHO OYMLLATE MOKPACOYHLIN NUCTOMET.

A OcTopoXxHOo!

Yuwep6 13-3a HenoaxoAsLWwmnx MowLMX CPeacTB

lMpw UCNONb30BaHWK arpeCcCUBHbBIX MOKLLMX CPEACTB AT OYMCTKM No-
KpaCO4YHOro NMUCTosIeTa OH MOXET GbiTb MOBPEXKAEH.

— He ncnonb3yiTe arpeccuBHbIE MOKOLLE CPEACTBa.

— Kcnonb3oBaTh HeliTpanbHoe MOtLLEee CPEACTBO C Nnokasatenem pH
6-8.

— He ncnonb3yiTte KMCNOTbI, WEeNoYM, OCHOBaHWS!, TPaBUIIbHbIE pac-
TBOPbI, HEMoAxXoAsLMe pereHepathbl Unv Apyrie arpeccuBHbIE MotLLE
cpencrea.

A OcTopoXxHO!

MaTtepuanbHblii yiepb BcneacTBUE HEMPABUNbHON OYUCTKN
Morpy>KeHne B pacTBOPUTESb UM MOKOLLLEE CPEACTBO UM OUYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOro Npubopa MOryT NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO
MOKPaCcOYHOro nucroseTa.

— He nomeLyatb NOKPacOYHbI MUCTOMET B PACTBOPUTENb UM MOoLLEE
CPEACTBO.

— He oumwaTb NOKPaCOYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YIbTPa3BYKOBOrO
npuobopa.

— Vcnonb3oBaTh TOSMbKO MOEYHbIE MaLLMHbI, PEKOMEHAOBAHHbLIE KOM-

naHnen SATA.
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VAN

OcTopOoXHO!

MaTepuanbHblil yuiep6 13-3a NCNoNb30BaHUS HENPaBUIIBHOTO UH-
CTPYMEHTa AN OYUCTKU

Hwu B koem cryyae He ouuLLaTh 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUS C MOMOLLIbIO
HenoaxoAsLMX npeaMeToB. [laxe caMble HE3HAYUTENbHbIE NOBPEXae-
HUSI BNWSIOT Ha (hopMy pacnbina.

— Vcnonb3oBaTtb urnbl Ans ounctky conen SATA (# 62174) unn

(# 9894).

[y

YkasaHue!

B penkux cnydaax MmoxeT I'IOTpe6OBaTbCFI AEMOHTaX HEKOTOPbIX AeTa-
e MOKPACOYHOro NUCTOrETa, YTOObI TWaTenbHO OYNCTUTL MX. Ecnin
Tp96y6TCF| OEMOHTaX, HE0OX0AMMO OrpaHN4YnTbCA TOJTIbKO TEMU KOMIMO-
HEeHTamW, KOTOpbIE NO CBOEW beHKLlI/IVI KOHTaKTUPYHKT C MaTepuanom.

m XOpOLIO NPOMbITb JTAKMPOBOYHbIV MUCTONET PacTBOPUTENEM.
m Ounctntb BO3AYLUHOE COMSI0 KUCTOYKOW UINN LLETKOW.
m [logBwKHbIE AeTann HEMHOro cMasaTb CMa3sKon Af1s NMMCTONEeTOoB.

10. HeucnpaBHocTH

OnwncaHHble fganee HeMCNPaBHOCTU AOMKHbI YCTPAHATHCSA TONBKO 00y-
YEeHHbIM KBanMdrLUMpOBaHHbLIM MEPCOHANOM.

Ecnu HEencnpaBHOCTb HEBO3MOXHO YCTPAHUTb C NOMOLLbIO ONMUCaHHbIX
HVXe Mep, OTNpaBbTe NMOKPaCOYHbIV NUCTONET B CEPBUCHBIN OTAEN KOM-

naHun SATA (agpec cm. B rmase 15).

HeuncnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTtpaHeHus

HeycTonunsas pac-
nbinsemas cTpys
(nynecauwmm/6pockm)
U nNy3bipn Bo3ayxa B
NPOTOYHOM CTakaHe.

Conno gns pacnbline-
HWSI Kpackn He 3aTsi-
HyTO.

3aTtaHyTb conno ans
pacnblneHns Kpacku
YyHUBEpCarnbHbIM K-
YOM.

KonbLo Bo3gyxopac-
npeaenuTens NoBpex-
[EHO UIN 3arpsi3HEHO.

3aMeHUTb KOMbLo BO3-
ayxopacnpegenurens
(cm. rnasy 8.2).
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HeuncnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

My3blpn Bo3ayxa B
MPOTOYHOM CTakaHe.

BO3,IJ,yLUHO€ conno
MNJyI0XO0 3aKpenieHo.

3aTsiHyTb BO3ayLLUHOE
COMIO OT PYKK.

lMpocTpaHcTBO Mexay
BO3AYLUHbIM COMIIOM
1 COMIIOM Ans pacrbl-
TNEeHNs Kpackm («BO3-
OYLUHBIA KOHTYPY»)
3arpsi3HeHo.

OuncTTE BO3AYLUHBIN
KoHTyp. Cobntopatb
yKa3aHusi Mo 04nCTKe
(cm. rnasy 9).

Habop pacnbinutens-
HbIX HacagokK 3arpss-
HEH.

Ouunctutb Habop pac-
MbIMUTENbHBbIX HAacaaoK.
Cobntogatb ykasaHus
no o4ncTKe (CM. rna-
By 9).

Habop pacnbinutens-
HbIX Hacagok noBpe-
XKOEH.

3ameHuTb Habop pac-
MbINMUTENBHBLIX HACAZ0K
(cm. rmasy 8.1).

Cnuwkom mano pac-
NbINSIeMON cpeabl B
NPOTOYHOM CTaKaHe.

3anonHNTbL NMPOTOYHbIN
ctakaH (cm. rnasy 7.2).

YNNoTHEHWE UMbl
Kpackopacnblnmtens
HencnpasHO.

3amMeHUTb yNnoTHeHne
Urnbl Kpackopacnbinm-
Tens (cm. rnasy 8.3).

PucyHok pacnbineHuns
CMWLLKOM Marl, CKO-
LUEeH, OAHOOOK 1nu xe
paccnoeH.

OTBepcTMSA BO3AYLLHO-
ro conna 3akyrnopeHo
nakom.

OuuncTutb BO3QYLLHOE
conno. Cobntopgatb
yKa3aHusi Mo OYUCTKE
(cm. rnasy 9).

HakoHeuHuK conna
ONs pacnblnexHus
Kpacku (s13bl40ok conna
ONs pacnblneHns Kpa-
CKW) NOBPEXEH.

MpoBepUTb KOHYMK
cona Ans pacrnblneHns
Kpacku Ha Hanuune
NOBPEXAEHWI 1 MpK
HeobXxoaMMoCTH 3ame-
HUTb Habop pacnbinu-
TEnNbHbIX HAacagok (CM.
rnasy 8.1).




PykoBoacTBo no akcnnyatauun SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

HeuncnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

OnemeHT perynmposa-
HWSI KPYTrOW / LLMPOKO-
HanpaBfieHHON CTpyu
He paboTaeT — ane-
MEHT perynmpoBaHusi
noBOpaYMBaeTCs.

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenuTens pacrno-
NOXXEHO HemnpaBUIIbHO
(wwmn He B OTBEPCTUN)
UM NOBPEXAEHO.

3amMeHUTb KOMbLo BO3-
gyxopacnpegenurens
(cm. rnaBy 8.2).

OnemeHT perynmposa-
HWS KPYrnow/ lWmpoKo-
HanpaBneHHON CTpyun
He nosopavmBaeTcs.

OnemeHT perynuposa-
HWS KPYrnow / LWMpoKo-
HanpasfieHHON CTpyun
ObIN CAIULLIKOM CUINBHO
NOBEPHYT NPOTUB Ya-
COBOW CTPEnKu BNoTb
[0 OorpaHnynTens;
LnuHaens B pe3bbe
nucToneTa He 3akpe-
nnex.

BbIBUHTUTL 3nemeHT
perynmpoBaHus Kpy-
rnovi/ WmMpoKkoHanpae-
NEHHON CTPyM C MOMO-
LI YHMBEPCArbHOro
Kntova n obecneynTb
€ro NoABWXHOCTb Unu
MOMHOCTBIO 3aMEHNTb
(cm. rnasy 8.6).

[Mokpaco4HbIi NUCTO-
NEeT He BbIKIYaeT
nogady Bo3agyxa.

["He3po nHeBmaTnye-
CKOFO MOPLLHS 3arpsi3-
HEHO.

OumnCTUTb FHE3O0 MHEB-
MaTWU4ECKOro MOPLLHS.
Cobntogatb ykasaHus
no o4ncTKe (CM. rna-
By 9).

[MHeBMaTn4eckuin
nopLUeHb U3HOLLEH.

3amMeHuTb NHeBMaTu-
YeCKMI NOpPLLEHb U ero
ynnoTHeHue (cM. rna-
By 8.4).
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. PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

HeuncnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob yctpaHeHus

Matepuan 6ypnuT B
NPOTOYHOM CTaKaHe.

Bosgyx ansi pacnbi-
neHus nonapaet B
NPOTOYHBIV CTakaH
yepes kaHan ans
kpacku. Conno ans
pacnbineHnst Kpacku
HeJoCTaTouYHO 3a-
THyTO. Bo3ayluHoe
COMIIO HaBMHYEHO He
MOJSIHOCTbIO, BO3AYLL-
HblIli KOHTYP 3aCOpPEH,
rHe3go aedekTHoe
UK NoBpeXxaeH Ha-
Gop pacnbIMUTENbHbIX
HacafoK.

3aTF|HyTb, OYUCTUTb
nnn 3aMeHnTb getarnu.

Kopposus Ha pe3bbe
BO3AYLLUHOro conna,
KaHane ans matepu-
ana (Wwryuepe cTaka-
Ha) unn Ha Kkopnyce
MOKPaCOYHOro NUCTO-
nera.

>Kupgkoe motoLee

CpeacTBo (BogHOE)
OCTaeTCs CAULLKOM
[OOMnro B MUCTONETE.

icnonb3oBanockb He-
NOAXOASLLEE KNOKoe
MOIOLLiEE CPEACTBO.

Mopy4unTb 3aMeHNTb
kopnyc nuctoneta. Co-
6niogaTh ykasaHus no
o4yucTke (cMm. rnasy 9).

Pacnbinsemvas cpe-
[a BbIXoOWUT no3aau
YNIOTHEHMS UMbl
KpackopacnbIinutens.

YNNoTHEHWE Urnbl

3ameHnTb ynnoTHeHune

KpackopacnbinuTens | Uribl Kpackopacnbinm-
aedekTHoe nnu oT- Tens (cm. rnasy 8.3).
CYTCTBYET.

Vrna kpackopacnblnu-
Tensa noBpexaeHa.

3ameHuTb Habop pac-
MbIMMTENbHBIX HAaCaaokK
(cm. rnasy 8.1).

Wrna kpackopacnbinu-
Tens 3arpsisHeHa.

OymncTnTb Urny Kpa-

ckopacneinutens. Co-
6niopath ykasaHusa no
ouncTke (cm. rnasy 9).




PykoBoacTBo no akcnnyatauun SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

HeuncnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

C KOH4YMKa conna Ans
pacnbifieHnA Kpacku
NOKPaCO4YHOro nncTo-
JleTa KanaetT Kpacka.

MocTopoHHMe npea-
MeTbl Mexay Ha-
KOHEYHMKOM Wbl
KpackopacnbinuTens u
COMJIoM AJs pacnbine-
HWS1 Kpacku.

OuuncTUTb conmno Ans
pacnblNeHns Kpacku u
Urny Kpackopacnbinm-
Tens. Cobnogatb yka-
3aHUS MO OYUCTKE (CM.
rnasy 9).

Habop pacnbinutens-
HbIX Hacagok noBpe-
XKOEH.

3ameHuTb Habop pac-
MbINMUTENBHBLIX HACAZ0K
(cm. rnasy 8.1).

11. Ytunusayums

YTUnusaums nosHOCTbI0 OMOPOXXHEHHOTO MOKPACOYHOro NMcToNeTa B
KayecTBe BTOpCbIpbsl. Bo n3GexaHue yuiepba ansa okpyxatowein cpeapi
YTUNU3NPOBAaTb OCTATKN pacrbifisieMoii cpefbl U pasgenuTenisHoe cpes-
CTBO HaZnexalimMm ob6pasoM OTAeNbHO OT MOKPACOYHOro NucToneTa.
CobntogaTte MecTHble npeanucaHus!

12. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexxHocTh, 3an4acT U TEXHUYECKYIO NMOMOLLIb Bbl NMOMyYnUTE y
BaLLEro nocTaBLyuka npoaykummn vpmbl SATA.

13. Akceccyapsl

ApT. Ne O60o3Ha4yeHne Kon-Bo

3988 PunbTp ANA Kpacku 10 wr.

6981 BbicTpocoeamnHsembli Hunnenb G %" (BHYTPEHHSSA |5 LT.
pe3bba)

27771 BoagywHbin mukpomeTp 0—845 ¢ maHoMeTpoM 1 wr.

64030 LLleTkn SATA 1 kom-

nnexT

53090 BosayLHbIN WwnaHr 1 wr.

48173 BbicokoadhpekTrBHasa cmaska 1 wr.

14. 3anyactu

ApT. Ne O6o3HayeHne Kon-Bo

1826 [poTBOKanenbHbIN KONNa4vok Ans NnacTukoBoro |4 wr.
cTakaHa 0,6 n

3988 dunbTp AN Kpacku 10 wr.
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. PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
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ApT. Ne |O6o3HauyeHue Kon-Bo

6395 3axum CCS (3eneHbli, CUHUIA, KPacHbIN, YEPHbIN) (4 LWT.

9050 PykoBoacTBO no akcnnyaTauum 1 kom-

nnexT

15438 YnnoTtHeHne vrmnbl AN pacnbiNeHns Kpacku 1 wr.

16162 LapHupHoe coepgunHeHve G %" (HapyxHas pesbba) |1 LwiT.

27243 BbicTpoCMeHHbIV NpoToYHbIN cTakaH QCC (nna- |1 wr.
cTukoBbI) 0,6 Nn

49395 Pe3bboBas KpblllKka Ansi N1acTUKOBOro CTakaHa 1 wr.
0,6 n

76018 PunbTp NS Kpacku 100 wr.

76026 DUnbTP AN Kpacku 500 wr.

89771 LUnvHaens Ana snemeHTa perynupoBaHns Kpy- 1 wr.
rNoW / LUIMPOKOHAaNPaBeHHON CTPyU

91959 LliTok BO3QYLUHOro NOPLUHSI 1 wr.

130492 Habop cnyckoBbix ckob SATAjet 1000 1 wr.

133926 Ponuk ons ckobbl 1 KOM-

nnexkT

133934 YNnoTHeHve ong WNUHAENS anemeHTa perynvpo- (3 wr.
BaHWs KPYrnow/ WmnpoKoHanpaBieHHOW CTpymr

133942 [epxaTtenb ynnoTHeHWs (CO CTOPOHbI BO3AyXa) 1 wr.

133959 MpyxvHa urnbl KpackopacnelMUTENs U NHeBMaTu- |3 WT.
YeCKOro NopLUHS

133967 DUKCHPYIOLLNIA BUHT ANS BO34YLIHOro MUKpomMeTpa (3 LT,
SATA

133983 MogkntoveHne Bosayxa 1 WrT.

133991 ["ornoBka BO3/yLLIHOrO NMOPLUHSA 3 wr.

139188 OneMeHT perynupoBaHus pacxoga matepuana c |1 wrT.
KOHTprawkom

139964 Bo3ayLUHbIi MUKPOMETP 1 wr.

140574 PudneHas kHomnka v BUHT 1 wr.

140582 YNNoTHUTENbHbBIE ANEMEHTLI AN conna Ans pac- |5 wr.
NbINEHNS KPACKu

143230 BosgyxopacnpegenutenbHoe KonbLo 3 wr.




PykoBoacTBo no akcnnyatauun SATAjet 1000 B (RP/HVLP) .

O Bxogut B coctaB pemkomnnekTa (# 130542)

| BxoauT B cocTaB cepBMCHOrO KOMMJIEKTa NHEBMAaTUYECKOTO
nopLUHs (# 92759)

O BxoguT B cocTaB komnnekTa ynnoTHeHun (# 136960)

15. [leknapayusa o cooTBeTcTBUN cTaHaapTam EC
MarotoBuTens:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

HacToswmm Mbl 3asBnsiem, YTO yka3aHHbI HUXe NPOAYKT, B CuIy Au3aiiHa,
KOHCTPYKLMM 1 UCTIOSTHEHMS B BbIMYLLEHHOM HaMu B obpalleHre Bepcumn co-
OTBETCTBYET OCHOBHbIM TpeboBaHnaMm k 6e3onacHocTy dupektusbl 2014/34/
EC, Bkntoyasi Ae/iCTBYOLLME HAa MOMEHT COCTaBMNeHNs Aeknapaummn name-
HEHUSI, 1 MOXET NPUMEHSTLCS B MOTEHLMANbHO B3PbIBOONACHBIX Cpeaax
cornacHo [upektnee 2014/34/EC (ATEX), MNMpunoxexune X.

HanMeHOBaHNE NBAEMNS: ......c.coirreieierreeeneeeeeeees OKPacoYHbIV MMcToneT
Tunosoe o6o3HayeHue:......... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
MapkmpoBka ATEX: .....ooiiiiee e I12G Exh lIB T4 Gb

CoOTBETCTBYHOLLME AMPEKTUBBI:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» [OupektuBa EC no mawmHam 2006/42/EG

* IOupektuBa EC 2014/34/EC «ObopyaoBaHve 1 3alnTHble CUCTEMbI ANS
MCMOMNb30BaHNS BO B3PbLIBOOMNACHBIX CPEAax»

[MprMeHeHHble cornacoBaHHble CTaHAApThI:

* DIN EN 1127-1:2011 «B3pbIBo3aiwymTa. Hactb 1. OCHOBHbIE NOSIOXKEHUS U
MeToavKa»

» DIN EN ISO 80079-36:2016 «O60opyaoBaHue HeanekTpuyieckoe, npeaHa-
3HaYeHHoe AN NPUMEHEHNS B MOTEHLMaNbHO B3PbIBOONACHbIX CPeaax.
O6wwme TpeboBaHuUsI»

» DIN EN ISO 12100:2011; «Be3onacHocTb MaLumH. Obyme TpeboBaHma»

» DIN EN 1953:2013 «O6opynoBaHue ans HaHeCEeHUS! MOKPbITUIA METOAOM
pacnbineHus n pas3dpbi3rnBaHus. TpeboBaHust 6e3onacHOCTU»

[MprymeHeHHble cornacoBaHHbIe CTaHOAPThI:

» DIN 31000:2011 «O6Lume npuHUmnbl 6€30MacHOr0 KOHCTPYUPOBAHNS
TEXHUYECKMX U3OENUIAY»

[okymeHTauusi, Tpebyemas cornacHo Mpunoxenuto VI gupekTrsbl

2014/34/EC, 6yneT xpaHuTtbes B TedeHve 10 neT B ynonHOMOYEHHO opra-
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Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
Innehallsforteckning [originalversion: tyska]

Tekniska data

Konstruktion

Nogahkwh=

-—

Symboler

Symboler ........ccovveiiiiennnn.
Leveransomfattning..............
Avsedd anvandning..............
Sékerhetsanvisningar...........
Driftstart..........ccoovovevivinnen.

409 8. Underhall och service........... 416
409 9. Service och forvaring............ 420
410 10. Storningar..........ccceevvvvvennn. 421
410 11. Avfallshantering...........c........ 423
411 12, Kundjianst ......ccooeeivrincnnn. 424
411 13. Tillbehor......ccooviiiiiiiiieen, 424
413 14. Reservdelar...........ccceoveunnnn. 424

15. EU Konformitetsférklaring ....425

AN

personskador.

Varning! for risker som kan leda till dodsfall eller till svara

AN

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

A

Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till dods-
fall eller till svara personskador.

(13

Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

2. Tekniska data

Benamning RP HVLP
Rekommenderat ingangs- 1,5 bar - 2,0 bar 2,0 bar

tryck i pistolen

"Compliant" —|>2,0 bar (tryck i

munstycket > 0,7
bar)

Kompatibel med lagstiftning-
en i Lombardiet i Italien

< 2,5 bar (tryck i
munstycket < 1,0
bar)

Max. ingangstryck i pistolen

10,0 bar

Rekommenderat spetsav-
stand

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardiet i Italien

13cm-21cm

Luftférbrukning

275 NI/min vid 2,0

bar

350 NI/min vid 2,0

bar

[S] Bruksanvisning | svensk .
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. Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

410

bagare i aluminium 1 000 ml

Benimning RP| HVLP
Max. temperatur for sprut- 50 °C

mediet

Vikt (utan material) utlopps- |604 g

bagare i plast 600 ml

Vikt (utan material) RPS-ba- |484 g

gare 600 ml

Vikt (utan material) utlopps- [598 g

bagare i aluminium 750 ml

Vikt (utan material) utlopps- [629 g

3. Leveransomfattning
m Lackeringspistol med munstyckssats RP/HVLP och utloppsbégare

m Verktygssats
m CCS-klammor
m Bruksanvisning

Alternativt utférande

m Flytkarl av aluminium eller plast med olika pafyliningsvolym

4. Konstruktion

4.1. Lackeringspistol
[1-1] Droppsparr

[1-2]
strale

Regulator fér materi-
almangd

[1-3]

[1-4]

materialmangd
[1-5] Luftmikrometer
[1-6]

metern
[1-7] Luftkolv (syns inte)
[1-8]

(utvandig ganga)
[1-9]
[1-10] Lackeringspistolens
handtag

Regulator for rund/bred

Lasskruv for luftmikro-

Motmutter for reglering av

Tryckluftsanslutning G 4"

ColorCode-system (CCS)

[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

Avtryckarbygel
Munstyckssats med
luftmunstycke, fargmun-
stycke (syns inte), fargnal
(syns inte)

Anslutning av lackerings-
pistol med QCC
Anslutning av flytkarl med
QcCC

Lacksil (syns inte)
Flytkarl

Flytkarlslock




Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP) .

4.2. Luftmikrometer
[3-85] Separat manometer med [3-87] Tryckmatare pa tryck-

regulator (se kapitel 13) luftsnatet
[3-86] Separat manometer utan [3-88] SATA adam 2 (se
regulator (se kapitel 13) kapitel 13)

5. Avsedd anvandning

Lackeringspistolen ar avsedd for paforing av farger och lacker samt andra
lampliga flytande medier (sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa lampliga
objekt.

6. Sadkerhetsanvisningar
6.1. Allmanna sakerhetsanvisningar

A A Varning! Se upp!

» Las igenom alla sakerhetsanvisningar och hela bruksanvisningen
uppmarksamt innan du anvander lackeringspistolen. Sakerhetsanvis-
ningarna och de angivna stegen maste foljas.

» Spara alla bifogade dokument och 6verlat inte lackeringspistolen utan
dessa dokument.

6.2. Specifika sakerhetsanvisningar for lacke-
ringspistolen

A & Varning! Se upp!

» Folj de lokala foreskrifterna for sékerhet, forebyggande av olyckor,
arbetarskydd och miljéskydd!

» Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser!

» Anvandning, rengéring och underhall far endast utféras av specialis-
ter!

» Personer vars reaktionsformaga ar nedsatt pa grund av droger, alko-
hol, lakemedel eller pa nagot annat satt far inte anvanda lackeringspi-
stolen!

» Ta aldrig lackeringspistolen i drift vid skada eller felande delar! An-
vand i synnerhet endast vid fast monterad lasskruv [1-14]! Spann fast
lasskruven med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm.
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88N Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

& & Varning! Se upp!

» Kontrollera och reparera lackeringspistolen fore varje anvandning!

« Sluta anvanda lackeringspistolen omedelbart och skilj den fran tryck-
luften om den ar skadad!

 Du far aldrig bygga om eller &ndra lackeringspistolen tekniskt pa egen
hand!

» Anvand enbart SATA originalreservdelar resp. originaltillbehor!

» Demontera och montera delarna mycket férsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!

* Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

» Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin far aldrig anvandas!
 Lackeringspistolen far aldrig anvéndas nara tandkallor som 6ppen eld,
brinnande cigaretter eller elektrisk utrustning som inte ar explosions-

skyddad!

» Ta endast in den mangd I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier som behdvs for att utfora det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmiljo! Ta dessa medier till lampliga lagringsutrymmen
efter arbetets slut!

6.3.Personlig skyddsutrustning
0000NAR®

A Varning!

 Vid hantering av lackeringspistolen samt vid rengdring och under-
hall maste alltid godkanda andnings- och égonskydd samt lampliga
skyddshandskar och arbetsklader samt skyddsskor anvandas!

+ Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en bullerniva pa 85 dB(A)
Overskridas. Anvand lampliga horselskydd!

» Fara vid for heta ytor
Bar lampliga skyddsklader vid bearbetning av heta material (tempe-
ratur 6ver 43 °C; 109,4 °F).

Vid anvandning av lackeringspistolen 6verférs inga vibrationer till operato-
rens kroppsdelar. Rekylkraften ar lag.
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Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

6.4. Anvandning i explosiva omraden
Lackeringspistolen &r godkand for anvandning / forvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

& @ Varning! Explosionsrisk!

» Foljande anvandningar och handlingar leder till forlust av
explosionsskyddet och ar darfor forbjudna:

» For lackeringspistolen till explosionsskyddade omraden i ex-zon 0!

* Anvandning av l6snings- och rengéringsmedel som baseras pa ha-
logeniserade kolvaten! De kemiska reaktioner som upptrader da kan
vara explosival

7. Driftstart

A & Varning! Explosionsrisk!

* Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa
minst 10 bar, t.ex. artikelnr 53090!

[14] Tips!

Se till att foljande forutsattningar foreligger:

» Tryckluftsanslutning 4" ytterganga eller passande SATA-anslutnings-
nippel.

» Sakerstall en minsta tryckluftsvolymstrom (luftférbrukning) och ett
minsta tryck (rekommenderat ingangstryck i pistolen) i enlighet med
kapitel 2.

* Ren tryckluft, t.ex. genom SATA filter 484, artikelnr 92320

* Tryckluftsslang med minst 9 mm innerdiameter (se varning), t.ex.
artikelnr 53090.

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-

falle for att sakerstalla ett sakert arbete med lackeringspistolen:

m Alla skruvarna [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] ar ordentligt atdrag-
na. Dra at skruvarna vid behov.

m Fargmunstycket [2-2] ar atdraget med ett atdragningsmoment pa
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. Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

14 Nm [7-5].
m Lasskruven [10-1] &r atdragen.
m Tekniskt ren tryckluft anvands.

7.1. Forsta idrifttagandet
m Blas ren tryckluftsledningen infér monteringen.
m Spola igenom fargkanalen med en lamplig rengdringsvatska [2-6].
m Skruva fast anslutningsnippeln [2-10] pa luftanslutningen [1-8].
m Justera in luftmunstycket.
Horisontell strale [2-8]
Vertikal strale [2-7]
m Montera lacksilen [2-12] och utloppsbagaren [2-13].

7.2. Reglerdrift

Anslutning av lackeringspistolen
m Anslut tryckluftsslangen [2-11].

Pafyllning av material

[1i] | Tips!

Anvand bara den materialméngd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nédvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Skruva av skruvlocket [2-14] fran utloppsbagaren [2-13].

m Tryck in droppsparren [2-9] i skruvlocket.

m Fyll utloppsbagaren (maximalt upp till 20 mm under dverkanten).
m Skruva fast skruvlocket pa utloppsbagaren.

Anpassning av pistolens invandiga tryck

[1i] | Tips!

Pa installningsmajligheterna [3-2], [3-3] och [3-4] maste luftmikrome-
tern [1-5] vara helt 6ppen (lodrat position).

[1i] | Tips!

Pistolens invandiga tryck kan stéllas in mest exakt med SATA adam 2
[3-1].
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Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

[1i] | Tips!

Uppnas inte det nédvandiga ingangstrycket till pistolen, maste trycket i
tryckluftsnatet hojas.
Ett for hogt ingaende lufttryck leder till hdga avtryckarkrafter.

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in pistolens ingangstryck enligt ett av féljande installningsmajlighe-
ter [3-1], [3-2], [3-3] till [3-4]. Beakta pistolens maximala ingangstryck
(se kapitel 2).

m Satt avtryckaren i utgdngspositionen.

Instéllning av materialmangd

[1i] | Tips!

Slitaget pa fargmunstycket och fargnalen ar minst, nar regulatorn for
materialmangd ar helt 6ppen. Valj storlek pa munstycket i forhallande till
sprutmediet och arbetshastigheten.

Materialmangden och darmed &ven nalslaget kan stéllas in steglost via
reglerskruven, se bilderna [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4].

m Lossa motmuttern [1-4].

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in materialmangden med hjélp av reglerskruven [1-3].

m Dra at motmuttern fér hand.

instéllning av sprutstralen
Sprutstralen kan stéllas in steglést med hjélp av regulatorn for rund/bred
strale [1-2] tills att en rund stréle bildas.
m Stall in sprutstralen genom att vrida regulatorn fér rund och bred strale
[1-2].
m Vrid &t hoger [5-2] — rund strale
m Vrid &t vanster [5-1] — bred strale

Start av lackeringsforloppet

m Stall dig pa sprutavstandet (se kapitel 2).

m Tryck in avtryckaren [6-2] helt och hall lackeringspistolen 90° mot den
yta som ska lackeras [6-1].

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen.

m Dra avtryckaren [1-11] bakat och starta lackeringsférloppet. Justera in
materialmangden och sprutstralen vid behov.
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Avslutande av lackeringsforlopp

m Satt avtryckaren [1-11] i utgangspositionen.

m Bryt sprutluften och tém utloppsbagaren [1-16], nar lackeringsférloppet
avslutas. For anvisningar om skotsel och forvaring (se kapitel 9).

8. Underhall och service

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet.

— Lossa lackeringspistolen fran tryckluftsnatet infér alla underhallsarbe-
ten.

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten pa munstyckssatsen.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls

och servas. Underhalls- och servicearbeten far utféras endast av

utbildad fackpersonal.

m Bryt tryckluftsférsdrjningen vid tryckluftsanslutningen [1-8] infor alla
underhalls- och servicearbeten.

Det finns reservdelar att bestélla for reparationsarbeten (se kapitel 14).

8.1. Byte av munstyckssats

A Se upp!

Skador pa grund av felaktig montering

Fargmunstycket och fargnalen kan skadas, om de monteras i fel ord-
ningsfoljd.

— Folj monteringsordningen. Skruva aldrig fargmunstycket mot en
fargnal som star under spanning.

Munstyckssatsen bestar av en kontrollerad kombination av luftmun-
stycke [7-1], fargmunstycke [7-2] och fargnal [7-3]. Byt alltid hela mun-
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styckssatsen.

Montering av munstyckssats

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjiadern och fargnalen [7-3].

m Skruva av luftmunstycket [7-1].

m Skruva med hjalp av en universalnyckel ut fargmunstycket [7-2] ur
pistolkroppen.

Montering av munstyckssats

m Skruva med hjalp av en universalnyckel in fargmunstycket [7-5] i pis-
tolkroppen och dra at det med ett atdragningsmoment pa 14 Nm.

m Skruva fast luftmunstycket [7-4] pa pistolkroppen.

m Satt i fargnalen och fjadern [7-6].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.2. Byte av luftférdelarring

[1i] | Tips!

Kontrollera tatningsytan i lackeringspistolen, nar luftfordelarringen har
demonterats. Kontakta kundtjansten pa SATA (for adress se kapitel 16),
om det finns nagra skador.

Demontering av luftfordelarring

m Demontera munstyckssatsen (se kapitel 8.1).

m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [8-1].

m Kontrollera tatningsytan [8-2] med avseende pa féroreningar. Rengor
den vid behov.

Montering av luftférdelarring

m Byt luftférdelarringen. Luftférdelarringens tapp [8-3] méaste da vara
korrekt placerad.

m Pressa in luftfordelarringen jamnt.

m Montera munstyckssatsen (se kapitel 8.1).

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.3. Byte av fargnalstéatning
Bytet behdvs, om det tranger ut material fran den sjalvjusterande
fargnalspackningen.
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Demontering av fargnalstatning

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjadern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut fargnalstatningen [9-3] ur pistolkroppen.

Montering av fargnalstatning

m Skruva fast fargnalstatningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fjadern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.4. Byte av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av att luftmikrome-
tern kan lossa.

Luftmikrometern kan skjutas ut okontrollerat ur lackeringspistolen, om
lasskruven inte ar atdragen.

— Kontrollera att lasskruven till luftmikrometern sitter fast ordentligt. Dra

at den vid behov.

Det ar nédvandigt att byta, om
det tranger ut luft fran luftmunstycket eller luftmikrometern, utan att av-
tryckaren har tryckts in.

Demontering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer
m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

Montering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva fast Iasskruven [10-1] i pistolkroppen.
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Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.5. Byte av sjadlvjusterande tiatning (pa luftsidan)
Det ar nédvandigt att byta, om det tranger ut luft under avtryckaren.

Demontering av sjélvjusterande tétning

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjiadern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

m Skruva ut den sjalvjusterande tatningen [10-2] ur pistolkroppen.

Montering av sjalvjusterande tétning

m Skruva i den sjalvjusterande tatningen [10-2].

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva i lasskruven [10-1].

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fiddern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.6. Byte av spindeln for regulatorn for rund/bred strale
Bytet ar nédvandigt, om det tranger ut luft fran regulatorn for rund/bred
strale, eller om det inte langre gar att stélla in sprutstralen.

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med férsankt huvud [11-2].

m Dra av den rafflade knappen [11-3].

m Skruva med hjalp av en SATA universalnyckel ut spindeln [11-4] ur
pistolkroppen.

Montering av spindel

m Skruva med en SATA universalnyckel in spindeln [11-4] i pistolkroppen.

m Satt pa den rafflade knappen [11-3].
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m Forse skruven med forsankt huvud [11-2] med Loctite 242 [11-1] och
skruva i den handfast.

9. Service och forvaring

Det kravs en noggrann hantering samt en kontinuerlig skotsel av lacke-

ringspistolen for att sékerstalla dess funktion.

m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.

m Rengor lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfalle och fore
varje materialbyte.

A Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengéringsmedel
Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengdringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengdéringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.

A Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengdring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i 16snings- eller rengéringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

— Anvand endast sadana tvattmaskiner som SATA rekommenderar.

A Se upp!

Sakskador pa grund av felaktigt rengoringsverktyg

Rengoér aldrig hal med felaktiga féremal. Aven riktigt sma skador paver-
kar sprutbilden.

— Anvand SATA munstycksrengoringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).
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[1i] | Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras, for att de ska kunna rengéras noga. Begransa demonte-
ringen till endast de komponenter som genom sin funktion kommer i
kontakt med material, om en demontering ar nédvandig.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med fértunning.
m Rengdr luftmunstycket med en pensel eller en borste.
m Fetta in rérliga delar en aning med pistolfett.

10. Storningar

Endast utbildad fackpersonal far atgarda sadana stdrningar som beskrivs
nedan.

Sand lackeringspistolen till kundtjansten pa SATA (for adress, se kapi-

tel 15), om en stérning inte kan atgardas med hjalp av informationen
nedan.

Fel Orsak Avhjalpning
Orolig sprutstrale Fargmunstycket ar Dra at fargmunstycket
(fladdrar/spottar) eller |inte atdraget. med universalnyckeln.
luftbubblor i utlopps- | Luftférdelarringen &r | Byt luftférdelarringen
bagaren. skadad eller smutsig. | (se kapitel 8.2).
Luftbubblor i utlopps- | Luftmunstycket sitter | Dra at luftmunstycket
bagaren. I0st handfast.
Mellanrummet mellan | Rengor luftkretsen. Be-
luftmunstycket och akta rengoringsanvis-

fargmunstycket (luft- | ningarna (se kapitel 9).
kretsen) ar smutsigt.
Munstyckssatsen ar Reng6ér munstycks-

smutsig satsen. Beakta rengo-
ringsanvisningarna (se
kapitel 9).

Munstyckssatsen ar Byt munstyckssatsen

skadad (se kapitel 8.1).

For lite sprutmedium i | Fyll pa utloppsbagaren

utloppsbagaren. (se kapitel 7.2).

Fargnalstatningen ér | Byt fargnalstatningen
defekt (se kapitel 8.3).
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Sprutningsbilden for
liten, sned, ensidig
eller delad.

Luftmunstyckets hal ar
foérorenade av lack.

Rengor luftmunstycket.
Beakta rengoéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).

Fargmunstyckets
spets (fargmunstyck-
ets tapp) ar skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets med
avseende pa skador.
Byt den vid behov (se
kapitel 8.1).

Regulatorn for rund/
bred strale fungerar
inte — vridbar regle-
ring.

Luftférdelarringen sit-
ter inte korrekt (tappen
inte i halet), eller den
ar skadad.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 8.2).

Regulatorn for rund/
bred strale ar inte
vridbar.

Regulatorn fér rund/
bred strale vreds for
kraftigt moturs mot
begransningen. Spin-
deln &r 16s i pistolens
ganga.

Skruva ut regulatorn for
rund/bred strale med
hjalp av universalnyck-
eln och laga den eller
byt hela (se kapitel 8.6).

Lackeringspistolen
stanger inte av luften.

Luftkolvsatet ar smut-
sigt.

Rengor luftkolvsatet.

Beakta rengoéringsan-
visningarna (se kapi-

tel 9).

Luftkolven ar utsliten.

Byt luftkolven och luft-
kolvpackningen (se
kapitel 8.4).
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garen via fargkanalen.
Fargmunstycket har
inte dragits at tillrack-
ligt. Luftmunstycket
har inte skruvats pa
helt, luftkretsen ar
igensatt, satet ar de-
fekt eller munstycks-
satsen ar skadad.

Fel Orsak Avhjalpning
Materialet bubblar i Det kommer finférdel- | Dra at, rengor eller byt
utloppsbagaren. ningsluft till utloppsba- |delarna.

Korrosion pa luft-
munstycksgangan,

i materialkanalen
(bagaranslutningen)
eller pa lackeringspis-
tolkroppen.

Rengoéringsvatskan
(vattnig) blir kvar for
lange i pistolen.

Olampliga rengorings-
vatskor har anvants.

Lat byta pistolkroppen.
Beakta rengoéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalstat-
ningen.

Fargnalstatningen ar
defekt eller finns inte.

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 8.3).

Fargnalen ar skadad.

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

Fargnalen ar smutsig.

Rengor fargnalen. Be-
akta rengoéringsanvis-
ningarna (se kapitel 9).

Lackeringspistolen
droppar fran farg-
munstyckets spets
("fargmunstyckets lilla

tapp”).

Smuts mellan fargna-
lens spets och farg-
munstycket

Rengdér fargmunstycket
och fargnalen. Beakta
rengdringsanvisningar-
na (se kapitel 9).

Munstyckssatsen ar
skadad

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

11. Avfallshantering
Skrota den fullstandigt tomda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmediet och slappmedlet atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta

de lokala foreskrifterna!l
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12. Kundtjanst

Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

424

séljare.

13. Tillbehor

Artikelnr |Benamning Antal
3988 Lacksil 10 st.
6981 Snabbkopplingsnippel G%" (invandig ganga) 5 st
27771 Luftmikrometer 0-845 med manometer 1 styck
64030 SATA rengéringssats 1 sats
53090 Luftslang 1 styck
48173 Hogprestandafett 1 styck
14. Reservdelar
Artikelnr |Benamning Antal
1826 Droppsparr for 0,6 | plastbagare 4 styck-
en
3988 Lacksil 10 st.
6395 CCS-klamma (gron, bla, rod, svart) 4 styck-
en
9050 Verktygssats 1 sats
15438 Fargnalstatning 1 styck
16162 Vridled G V4 (utvandig ganga) 1 styck
27243 0,6 | QCC utloppsbéagare (plast) med snabbfaste |1 styck
49395 Skruvlock for 0,6 | plastbagare 1 styck
76018 Lacksil 100 st
76026 Lacksil 500 st
89771 Spindel for regulator for rund/bred strale 1 styck
91959 Luftkolvstang 1 styck
130492 Avtryckarbygelsats SATAjet 1000 1 styck
133926 Avtryckarstift 1 sats
133934 Tatning till spindel for regulator for rund/bred strale |3 styck-
en
133942 Tatningshallare (pa luftsidan) 1 styck
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Artikelnr |Benamning Antal
133959 Fargnals- och luftkolvfjader 3 styck-
en
133967 Lasskruv for SATA luftmikrometer 3 styck-
en
133983 Luftanslutning 1 styck
133991 Luftkolvshuvud 3 styck-
en
139188 Materialmangdsreglering med motmutter 1 styck
139964 Luftmikrometer 1 styck
140574 Rafflad knapp och skruv 1 styck
140582 Tatningselement for fargmunstycke 5 st
143230 Luftférdelarring 3 styck-
en
O Ingar i reparationssatsen (# 130542)
(] Ingar i serviceenheten for luftkolvar (# 92759)
(@) Ingar i tatningssatsen (# 136960)

15. EU Konformitetsforklaring

Tillverkare:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Vi intygar hdrmed att nedanstaende produkt enligt dess utformning, kon-
struktion och konstruktion, i det utférande som marknadsfors av oss, 6ver-
ensstammer med de grundlaggande sakerhetskraven i EU-direktiv 2014/34
/ EU, inklusive &ndringar som gallde vid tidpunkten for deklarationen och i
enlighet med EU-direktivet 2014/34 / EU och med beaktande av ATEX-pro-
duktmarkning, kan anvandas i explosionsfarliga atmosféarer.

Produktbeteckning:.............cocooiiiiiiii e Lackeringspistol
Typbeteckning:....................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX-MArkning:.........cccocoiiiiniieee e 12GExh1IBT4 Gb

Tillampliga direktiv:
» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015
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» EG:s maskindirektiv 2006/42/EG

» EU-direktiv 2014/34/EU Utrustning och sakerhetssystem som ar avsedda
for anvandning i explosionsfarliga omgivningar

Harmoniserade normer som anvénds:

» DIN EN 1127-1:2011 "Explosionsskydd del 1: Grundlag och metodik*

» DIN EN ISO 80079-36:2016 "Icke elektrisk utrustning avsedd for anvand-
ning i explosiv atmosfar — Grundldggande metoder och krav”

* DIN EN ISO 12100:2011; "Sakerhet for maskiner, allmanna krav"

» DIN EN 1953:2013 "Sprut- och sprayapparater for belaggningsdmnen -
sakerhetskrav*

Nationella normer som anvéands:

» DIN 31000:2011 "Allmanna ledande principer for den sékerhetsratta form-
ningen av tekniska produkter”

De uppgifter som kravs enligt direktiv 2014/34/EU VI finns lagrade hos det

namnda organet nummer 0123 med dokumentnummer 70023722 i 10 ar.

Albrecht Kruse
Verkstalland direktor



Navodilo za obratovanje SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]

Sestava
Uporaba v skladu z

akrwbd=

namembnostjo..........c.cceeenee.
Varnostni napotki..................

No

Zagon

1. Simboli

SIimbOli....ceeiiiiiiiiiee
Tehni¢ni podatki............ccc.....
Obseg dobave......................

427 8. Vzdrzevanje in popravila...... 434
427 9. Nega in skladidCenje ............ 438
428 10. Motnje......cccovrviveiiiiiicnn 439
428 11. Odlaganje.......cccccevvrvivennn. 442

12. Servisna sluzba.................... 442
429 13. Oprema .....ccovvvevvereenennn, 442
429 14. Nadomestni deli.................... 442
431 15. ESizjava skladnosti ............. 443

AN

tezke poskodbe.

Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzroci smrt ali

AN

rialno Skodo.

Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzro¢i mate-

A

Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzroci smrt ali tezke poskodbe.

(13

Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2. Tehnicni podatki

Naziv

RP

HVLP

Priporo¢eni vhodni tlak pi-
Stole

1.5 bar - 2.0 bar

2.0 bar

"Compliant"

> 2.0 bar (notranji
tlak Sobe > 0.7 bar)

Skladno z zakonskimi zahte-
vami za Lombardijo/Italijo

< 2.5 bar (notranji
tlak Sobe < 1.0 bar)

Maks. vhodni tlak pistole

10.0 bar

PriporoCeni razmak pri briz-
ganju

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardija/ltalija

13cm-21cm

Poraba stisnjenega zraka

275 NI/min pri 2,0
bar

350 NI/min pri 2,0
bar

Maks. temperatura brizgalne-
ga medija

50 °C

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenski .
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Naziv

RP| HVLP

Masa (brez materiala), po-
soda za barvo s prostornino
600 ml

604 g

Masa (brez materiala), poso-
da RPS 600 ml

484 g

Masa (brez materiala), alu-
minijasta posoda za barvo
750 ml

598 g

Masa (brez materiala), alu-
minijasta posoda za barvo
1000 ml

629 g

3. Obseg dobave

m Pistola za lakiranje s kompletom Sobe RP/HVLP in posodo za barvo

m Komplet orodja
m CCS sponke
m Navodilo za obratovanje

Alternativna izvedba

m posodo za tekocino iz aluminija ali iz umetne mase z razli¢nimi prostor-

ninami polnjenja
4. Sestava

4.1. Pistola za lakiranje
[1-1] zapora proti kapljanju

[1-2] Regulacija okroglega/
Sirokega curka

[1-3] Regulacija koli¢ine
materiala

[1-4] Nasprotna matica za
uravnavanje koli¢ine
materiala

[1-5] zra€ni mikrometer

[1-6] vijak za pritrditev zraCnega
manometra

[1-7] bat za lak (ni viden)

[1-8] PrikljuCek za stisnjen zrak

G %" (zunanji navoj)

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

ColorCode sistem (CCS)
roc¢aj lakirne pistole

roCica za sprozitev
komplet Sob z zra¢no Sobo,
Sobo za barve (ni vidna),
iglo za barve (ni vidna)
priklju¢ek za lakirno pistolo
s QCC

priklju¢ek za posodo za
tekocino s QCC

sito za lak (ni vidno)
posoda za tekocino

pokrov posode za tekocino
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4.2. zraéni mikrometer
[3-89] Loceni manometer z regula- [3-91] Meritev tlaka na omrezju za

torjem (glejte poglavje 13) stisnjen zrak
[3-90] Loceni manometer [3-92] SATA adam 2 (glejte
brez regulatorja (glejte poglavje 13)

poglavje 13)

5. Uporaba v skladu z namembnostjo

Lakirna pistola je v skladu z namembnostjo predvidena za nanaSanje barv
in lakov ter drugih primernih, teko¢ih medijev (brizgalnih medijev) s po-
mocjo stisnjenega zraka na za to primerne objekte.

6. Varnostni napotki
6.1.Splosni varnostni napotki

A A Opozorilo! Pozor!

» Pred uporabo lakirne pistole skrbno in v celoti preberite vse varnostne
napotke in navodilo za uporabo. Upostevati morate varnostne napotke
in predpisane postopke.

» Shranite vse prilozene dokumente in oddajte lakirno pistolo dalje
samo s temi dokumenti.

6.2. Specifi¢ni varnostni napotki za lakirne pistole

A & Opozorilo! Pozor!

» Upostevajte krajevne varnostne predpise, predpise o preprecevaniju
nezgod in o zas¢iti pri delu ter predpise o varovanju okolja!

 Lakirne pistole nikoli ne usmerjajte proti zivim bitjem!

» Uporabljati, Cistiti in vzdrzevati jo sme samo strokovna oseba!

» Osebe, katerih reakcijska sposobnost je zmanjSana zaradi mamil,
alkohola, zdravil ali na drug nacin, je prepovedana uporaba lakirne
pistole!

 Pistole za lakiranje ne uporabljajte, ¢e je poSkodovana ali manjkajo
sestavni deli! Uporaba je dovoljena samo, Ce je fiksirni vijak trdno pri-
trien [1-14]! Fiksirni vijak privijte z originalnim kombiniranim orodjem
SATA z navorom najv. 1 Nm.
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& & Opozorilo! Pozor!

Lakirno pistole pred vsako uporabi preverite in jo po potrebi popravite!
Lakirno pistolo v primeru, da je poSkodovana, takoj izkljucite iz obrato-
vanja, lo€ite jo z mreze za stisnjeni zrak!

Lakirne pistoli nikoli ne smete samovoljno predelovati ali tehni¢no spre-
minjati!

Uporabljajte izklju€no originalne SATA nhadomestne dele oziroma
pribor!

Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljuc-
no dobavljeno orodje!

Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporo¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanje!

Nikoli ne obdelujte brizgalnih medijev, ki vsebujejo kisline, luge ali
bencin!

Lakirne pistole nikoli ne uporabljajte na obmocju virov vziga kot npr.
odprtega ognja, tlecih cigaret ali elektri¢nih naprav brez protieksplozij-
ske zaScite!

V obratovalno okolje lakirne pistole prinesite samo za delovni po-
stopek potrebno koli¢ino topila, barve, laka ali drugega nevarnega
brizgalnega medija! Te medije po koncu dela odnesite v skladiS¢ne
prostore, ki odgovarjajo namembnosti!

6.3.Osebna zascitna oprema

.<

A Opozorilo!

Pri uporabi lakirne pistole ter pri ¢iS€enju in vzdrzevanju vedno nosite
registrirano zas¢ito za dihanje in za oci ter predpisane zascitne rokavi-
ce in delovna oblacila ter delovne Cevlje!

Pri uporabi lakirne pistole se lahko prekoraci nivo zvo¢nega tlaka 85
dB(A). Nosite primerno zaséito za sluh!

Nevarnost zaradi vrocih povrsin

Pri obdelavi vro¢ih materialov (temperatura nad 43 °C; 109,4 °F) nosi-
te ustrezna zas¢itna oblacila.

Pri uporabi se ne prenasajo nikakrsne vibracije na dele telesa upravljalca.
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Sile povratnih sunkov so nizke.

6.4. Uporaba na eksplozijsko ogorozenih obmogjih
Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmocij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

A & Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

* Naslednji nacini uporabe in ravnanj vodijo do izgube proti-
eksplozijske zascite in so zato prepovedani:

» PrinaSanje lakirne pistole v eksplozijsko ogrozena obmocja EX cone
0!

» Uporaba topil in €istilnih sredstev, ki so izdelani na osnovi halogeni-
ziranih ogljikovodikov! Kemi¢ne reakcije, ki nastanejo pri tem, lahko
potekajo v obliki eksplozije!

7. Zagon

A & Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

Uporabljajte samo za topila obstojne, antistaticne, nepoSkodovane,
tehniéno neoporec¢ne gibke cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo za tlak
najmanj 10 bar, npr. §t. izd. 53090!

Dﬂ Napotek!

Zagotovite izpolnjevanje naslednjih pogojev:

* Priklju¢ek za stisnjen zrak z navojnim prikljuckom 1/4" ali primerno
priklju¢no tuljavko SATA.

» Zagotovite minimalen tok prostornine stisnjenega zraka (poraba
zraka) in tlak (priporo¢eni vhodni tlak na vhodu pistole) v skladu s
poglavjem 2.

- Cist stisnjeni zrak, npr. z uporabo SATA filtra 484, §t. izd. 92320

» Gibka cev za stisnjeni zrak z notranjim premerom najmanj 9 mm (glej
opozorilni napotek), npr. §t. izd. 53090.

Da zagotovite varno delo s pistolo za lakiranje, pred vsako uporabo upo-
Stevajte/preverite naslednje tocke:
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m Dobro morajo biti priviti vsi vijaki: [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5].
Vijake po potrebi zategnite.

m Soba za barvo [2-2] mora biti zategnjena z navorom 14 Nm [7-5].

m Zategnjen mora biti zaporni vijak [10-1].

m Uporabljati morate tehni¢no Cist stisnjen zrak.

7.1. Prvi zagon
m Vod za stisnjen zrak temeljito prepihajte.
m Kanal za barvo sperite s primerno istilno tekocino [2-6].
m Prikljuéni nastavek [2-10] privijte na zra¢ni priklju¢ek [1-8].
m Izravnajte zra¢no Sobo.
Vodoravni curek [2-8]
Navpi¢ni curek [2-7]
m Vgradite sito za lak [2-12] in posodo za barvo [2-13].

7.2. Regulacijski nacin

Prikljucitev pisStole za lakiranje
m Prikljucite cev za stisnjen zrak [2-11].

Polnjenje z materialom

EE Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolikSno koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja. Po lakiranju material
strokovno skladiScite ali zavrzite.

m Navojni pokrov [2-14] odvijte s posode za barvo [2-13].

m V navojni pokrov pritisnite zaporo proti kapljanju [2-9].

m Napolnite posodo za barvo (najve¢ do 20 mm pod zgornjim robom).
m VijaCni pokrov privijte na posodo za barvo.

Prilagoditev notranjega tlaka pistole

[Iﬂ Napotek!

Pri nastavitvah [3-2], [3-3] in [3-4] mora biti mikrometer za zrak [1-5]
do konca odprt (navpicen polozaj).

Dﬂ Napotek!

Notraniji tlak piStole najnatancneje nastavite z orodjem SATA adam 2

[3-1].
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EE| Napotek!

Ce ni doseZen potreben vhodni tlak pistole, morate zvigati tlak omrezja
za stisnjen zrak.
Previsok vhodni tlak zraka povzroci visoke sile na sprozilcu.

m Do konca pritisnite sprozilec [1-11].

m Vhodni tlak piStole nastavite z eno od naslednjih moznosti nastavljanja
[3-1], [3-2], [3-3] ali [3-4]. Upostevajte najvisji dovoljeni vhodni tlak
piStole (glejte poglavije 2).

m Sprozilec premaknite v izhodiS¢ni polozaj.

Nastavitev kolicine materiala

EE] Napotek!

Pri do konca odprti regulaciji koli¢ine materiala se Soba in igla za barvo
obrabljata najmanj. Velikost Sobe izberite glede na medij za brizganje in
hitrost dela.

Koli¢ino materiala in s tem hod igle lahko brezstopenjsko nastavite z na-
stavitvenim vijakom, kot kazejo slike [4-1], [4-2], [4-3] in [4-4].

m Popustite protimatico [1-4].

m Do konca pritisnite sprozilec [1-11].

m Na nastavitvenem vijaku [1-3] nastavite koli¢ino materiala.

m Protimatico zategnite z roko.

Nastavitev brizgalnega curka
Curek lahko z regulacijo okroglega/Sirokega curka [1-2] brezstopenjsko
nastavljate, dokler ne dosezete okroglega curka.
m Curek brizganja lahko nastavite z vrtenjem regulacije okroglega in
Sirokega curka [1-2].
m Vrtenje v desno [5 -2] — okrogli curek
m Vrtenje v levo [5 -1] — Siroki curek

Zacetek postopka lakiranja

m Postavite se na razdaljo brizganja (glejte poglavje 2).

m Do konca pritisnite sprozilec [6-2] in piStolo za lakiranje vodite pod
kotom 90° na povrsino za lakiranje [6-1].

m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala.

m Pritisnite sprozilec [1-11] in zaénite lakirati. Po potrebi dodatno nastavi-
te koli¢ino materiala in curek.
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Zakljucek postopka lakiranja

m Sprozilec [1-11] premaknite v izhodiS¢ni polozaj.

m Ko je lakiranje kon€ano, prekinite dovod zraka za brizganje in izpraznite
posodo za barvo [1-16]. UposStevajte nasvete za nego in skladiS€enje
(glejte poglavje 9).

8. Vzdrzevanje in popravila

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrZzevanju z obstojeo povezavo do omreZzja za stisnjen zrak se
lahko nepri€akovano sprostijo sestavni deli ter za¢ne uhajati material.
— Pred vsakim vzdrzevanjem odklopite piStolo za lakiranje od omrezja
za stisnjen zrak.

A Opozorilo!

Nevarnost telesnih posSkodb zaradi ostrih robov

Pri vgradnji kompleta Sobe je zaradi ostrih robov prisotna nevarnost tele-
snih poskodb.

— Nosite delovne rokavice.

— lzvle€no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.
Vzdrzevalna dela in popravila sme izvajati samo usposobljeno strokovno
osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili morate prekiniti dovod stisnje-
nega zraka do priklju¢ka za stisnjen zrak [1-8].
Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 14).

8.1. Zamenjava kompleta Sobe

A Pozor!

Skoda zaradi napaéne vgradnje

Pri napacnem zaporedju vgradnje se lahko Soba in igla za barvo posko-
dujeta.

— Obvezno upoétevajte zaporedje vgradnje. Sobe za barvo nikoli ne
privijte proti napeti igli za barvo.
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Komplet Sobe sestavljajo preizkuSena kombinacija zraéne Sobe [7-1],
Sobe za barvo [7-2] in igle za barvo [7-3]. Komplet Sobe vedno zamenjaj-
te v celoti.

Odstranjevanje kompleta Sobe

m Popustite protimatico [1-4].

m Iz telesa pistole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [7-3].

m Odvijte zra¢no Sobo [7-1].

m Sobo za barvo [7-2] z univerzalnim klju¢em odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja kompleta Sobe

m Sobo za barvo [7-5] z univerzalnim kljusem privijte v telo pitole in
zategnite z navorom 14 Nm.

m Zracno Sobo [7-4] privijte na telo pistole.

m Vstavite iglo za barvo in vzmet [7-6].

m V telo piStole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.2. Zamenjava obroca za porazdelitev zraka

Hﬂ Napotek!

Po odstranjevanju obro¢a za porazdelitev zraka preverite tesnilno po-
vrsino pistole za lakiranje. Pri poskodbah se obrnite na servisno sluz-
bo SATA (za naslov glejte poglavje 16).

Odstranjevanje obroca za porazdelitev zraka

m Odstranite komplet Sobe (glejte poglavje 8.1).

m Obro€ za porazdelitev zraka izvlecite z izvle€nim orodjem SATA [8-1].

m Preverite, ali je tesnilna povrSina [8-2] onesnazena, in jo po potrebi
ocistite.

Vgradnja obroc¢a za porazdelitev zraka

m Vstavite obro€ za porazdelitev zraka. Pri tem mora biti nastavek [8-3]
obrocCa za porazdelitev zraka ustrezno usmerjen.

m Obro€ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Vgradite komplet Sobe (glejte poglavje 8.1).

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.3. Zamenjava tesnila igle za barvo
Zamenjava je potrebna, ko zane uhajati material na tesnilu igle za barvo,
ki se samodejno nastavlja.
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Odstranjevanje tesnila igle za barvo

m Popustite protimatico [1-4].

m |z telesa piStole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.
m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m |z telesa piStole odvijte tesnilo igle za barvo [9-3].

Vgradnja tesnila igle za barvo

m V telo pistole privijte tesnilo igle za barvo [9-3].

m Vgradite sprozilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo pistole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].
Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglavjem 7.2.

8.4. Zamenjava zra¢nega bata, vzmeti zraénega bata in zra¢-
nega mikrometra

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sprostitve zracnega mikrometra.
Zracni mikrometer lahko pri sproS¢enem zapornem vijaku nenadzorova-
no odleti iz pistole za lakiranje.

— Preverite zaporni vijak zra€nega mikrometra in ga po potrebi zateg-
nite.

Zamenjava je potrebna, ko pri spro§€enem sprozilcu uhaja zrak na zracni
Sobi ali zranem mikrometru.

Odstranjevanje zracnega bata, vzmeti zraCnega bata in zraCnega
mikrometra

m Iz telesa pistole odvijte zaporni vijak [10-1].

m Iz telesa pistole izvlecite zra¢ni mikrometer [10-4].

m Odstranite zra¢ni bat z vzmetjo [10-5].

m Odstranite batnico zratnega bata [10-3].

Vgradnja zraénega bata in zranega mikrometra

m Pravilno vstavite batnico zraCnega bata [10-3].

m Zracni bat z vzmetjo [10-5] in zrani mikrometer [10-4] namastite z
mastjo za pistole SATA (# 48173) ter vstavite.

m V telo piStole potisnite zracni mikrometer [10-4].

m V telo piStole privijte zaporni vijak [10-1].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.
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8.5. Zamenjava tesnila s samodejnim nastavljanjem (na
zracni strani)
Zamenjava je potrebna, ko pod sprozilcem uhaja zrak.

Odstranite tesnilo s samodejnim nastavljanjem

m Popustite protimatico [1-4].

m Iz telesa pistole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m Iz telesa pistole odvijte zaporni vijak [10-1].

m Iz telesa pistole izvlecite zraéni mikrometer [10-4].

m Odstranite zraéni bat z vzmetjo [10-5].

m Odstranite batnico zratnega bata [10-3].

m Iz telesa pistole odvijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

Vgradnja tesnila s samodejnim nastavljanjem

m Privijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

m Pravilno vstavite batnico zraCnega bata [10-3].

m Zracni bat z vzmetjo [10-5] in zra¢ni mikrometer [10-4] namastite z
mastjo za pistole SATA (# 48173) ter vstavite.

m V telo piStole potisnite zracni mikrometer [10-4].

m Privijte zaporni vijak [10-1].

m Vgradite sprozilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo piStole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.6. Zamenjava vretena regulacije okroglega/Sirokega curka
Zamenjava je potrebna, ko uhaja zrak na regulaciji okroglega/Sirokega
curka ali ni ve€ mogocCe nastavljati curka.

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugreznjeni vijak [11-2].

m Snemite nazob&ani gumb [11-3].

m Vreteno [11-4] z univerzalnim kljuéem SATA odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja vretena

m Vreteno [11-4] z univerzalnim kljuéem SATA privijte v telo pistole.

m Namestite nazob&ani gumb [11-3].

m Ugreznjeni vijak [11-2] premazite s sredstvom Loctite 242 [11-1] in
privijte z roko.
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9. Nega in skladis¢enje

Za delovanije pistole za lakiranje sta potrebna skrbno ravnanje in stalno

vzdrZzevanje izdelka.

m Pistolo za lakiranje hranite na suhem.

m Pistolo za lakiranje po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala
temeljito ocistite.

A Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega éistilnega sredstva

Pistola za lakiranje se lahko poskoduje zaradi uporabe agresivnih Cistil-
nih sredstev.

— Ne uporabljajte agresivnih Cistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

A Pozor!

Materialna Skoda zaradi napacnega ciS¢enja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS¢enjem v ultrazvocnih Cistilnih
napravah lahko pistolo za lakiranje poskodujete.

— Pistole za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za lakiranje ne Cistite v napravah za ultrazvo¢no ciS¢enje.

— Uporabljajte samo stroje za CiS¢enje SATA.

A Pozor!

Gmotna Skoda zaradi napaénega orodja za ¢iS€enje
Onesnazenih izvrtin nikoli ne gistite z neprimernimi predmeti. Ze naj-
manjSe poskodbe bodo vplivale na vzorec brizganja.

— Uporabljajte igle za €iS€enje Sob SATA (# 62174) oz. (# 9894).

Dﬂ Napotek!

V dolo€enih redkih primerih bovtreba za temeljito CiScenje dolocene dele
pistole za lakiranje odstraniti. Ce je potrebno odstranjevanje, ga omejite

samo na dele, ki zaradi delovanja piStole prihajajo v stik z materialom.

m Pistolo za lakiranje dobro sperite z razredcilom.
m Zra¢no Sobo ocistite s Copi¢em ali krtaco.
m Premi¢ne dele narahlo namastite z mastjo za pistole.
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10. Motnje

V nadaljevanju opisane motnje lahko odpravlja samo usposobljeno stro-

kovno osebje.

Ce dolo&ene motnje ne morete odpraviti z v nadaljevanju opisanimi
ukrepi, posljite pistolo za lakiranje oddelku za podporo strankam podjetja
SATA (naslov najdete v poglavju 15).

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Nemiren curek (tre-
petanje/pljuvanje) ali
mehurcki v posodi za
barvo.

Soba za barvo ni za-
tegnjena.

Sobo za barvo zateg-
nite z univerzalnim
klju¢em.

Obro¢ za porazdelitev
zraka je poskodovan
ali umazan.

Zamenjajte obro€ za
porazdelitev zraka (glej-
te poglavje 8.2).

Zraéni mehurcki v
posodi za barvo.

Zracna Soba je zrah-
ljana.

Zracno Sobo zategnite
Z roko.

Umazan je prostor
med zrac¢no Sobo in
Sobo za barvo (»zrac-
ni krog«).

Ocistite zracni krog.
Upostevajte navodila

za Ciscenje (glejte pog-
lavje 9).

Komplet Sobe je uma-
zan.

Ocistite komplet Sobe.
Upostevajte navodila

za Ciscenje (glejte pog-
lavje 9).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 8.1).

Premalo medija za
brizganje v posodi za
barvo.

Napolnite posodo za
barvo (glejte poglav-
je7.2).

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno.

Zamenijajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 8.3).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Brizgalna slika pre-
majhna, posevna,
enostranska ali raz-
cepljena.

Izvrtine zracne Sobe
so oblozene z lakom.

Ocistite zrano Sobo.
Upostevajte navodila
za CiSCenje (glejte pog-
lavje 9).

Konica Sobe za barvo
(nastavek Sobe za
barvo) je poSkodo-
vana.

Preverite, ali je konica
Sobe za barvo poSkodo-
vana, in po potrebi za-
menjajte komplet Sobe
(glejte poglavje 8.1).

Regulacija okroglega/
Sirokega curka ne
deluje — nastavitev se
vrti.

Obro¢ za porazdelitev
zraka ni pravilno na-
mescen (nastavek ni
Vv izvrtini) ali je posko-
dovan.

Zamenjajte obro€ za
porazdelitev zraka (glej-
te poglavje 8.2).

Regulacija okroglega/
Sirokega curka se ne
vrti.

Regulacija okroglega/
Sirokega curka je bila
odvita prevec v levo
proti naslonu; to je
sprostilo vreteno v
navoju pistole.

Regulacijo okroglega/

Sirokega curka odvijte

z univerzalnim klju¢em
in sprostite oz. v celoti

zamenjajte (glejte pog-
lavje 8.6).

Pistola za lakiranje ne
zapre zraka.

Umazan sedez zrac-
nega bata.

Ocistite sedez zracnega
bata. Upostevajte navo-

dila za ¢iscenje (glejte
poglavje 9).

Obrabljen zraéni bat.

Zamenijajte zracni bat
in tesnilo zracnega bata
(glejte poglavje 8.4).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Material v posodi za
barvo brbota.

Zrak za razpr$evanje
prihaja skozi kanal
za barvo v posodo za
barvo. Soba za barvo
ni dovolj zategnjena.
Zracna Soba ni privita
do konca, zracni krog
je zamasen, sedez je
pokvarjen ali viozek
Sobe je poskodovan.

Zategnite, ocistite ali
zamenjajte dele.

Korozija na navoju
zraéne Sobe, kanalu
za material (prikljucek
za posodo) ali telesu
pistole za lakiranje.

Cistilna tekogina (vo-
dena) ostane predolgo
v pistoli.

Uporabljene so bili
neprimerne tekocine

za CisCenje.

Zahtevajte zamenjavo
telesa pistole. Uposte-

vajte navodila za CisCe-
nje (glejte poglavje 9).

Brizgalni medij uhaja
za tesnilom igle za
barvo.

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno ali ni
prisotno.

Zamenjajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 8.3).

Igla za barvo je poSko-
dovana.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 8.1).

Igla za barvo je uma-
zana.

Ocistite iglo za barvo.
Upostevajte navodila

za CiS€enje (glejte pog-
lavje 9).

S piStole za lakiranje
kaplja iz konice Sobe
za barvo (Strleci del
Sobe za barvo).

Tujek med konico igle
za barvo in Sobo za
barvo.

Odistite Sobo in iglo
za barvo. Upostevajte

navodila za CiS¢enje
(glejte poglavje 9).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 8.1).
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11. Odlaganje

Odstranjevanije v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne suro-
vine. Da preprecite Skodo na okolju, odstranite ostanke brizgalnega medi-
ja in sredstva proti sprijemanju pravilno ter lo€eno od pistole za lakiranje.

Upostevaijte krajevne predpise!

12. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomoc¢ prejmete pri vasem SATA

442

trgovcu.

13. Oprema

St.izd. |Naziv Stevilo

3988 Sito za lak 10

6981 Nastavek hitre spojke G %" (notranji navoj) 5 kos.

27771 ZraCni mikrometer 0—845 z manometrom 1 kos

64030 Cistilni komplet SATA 1 garni-

tura

53090 Cev za zrak 1 kos

48173 Visokozmogljiva mast 1 kos

14. Nadomestni deli

St. izd. |Naziv Stevilo

1826 Zapora proti kapljanju za posode iz umetne mase s|4 kos
prostornino 0,6 |

3988 Sito za lak 10

6395 Sponka CCS (zelena, modra, rdeca, €rna) 4 kos

9050 Komplet orodja 1 garni-

tura

15438 Tesnilo za barvno iglo 1 kos

16162 Vrtljivi pregib G %" (zunanji navoj) 1 kos

27243 Posoda za barvo za hitro menjavo 0,6 | QCC (ume-|1 kos
tna masa)

49395 Vijacni pokrov za posodo iz umetne mase 0,6 | 1 kos

76018 Sito za lak 100 kos.

76026 Sito za lak 500 kos.

89771 Vreteno za regulacijo okroglega/Sirokega curka 1 kos

91959 Palica za zracni bat 1 kos
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St. izd. |Naziv Stevilo
130492 Set sprozilne rocice SATAjet 1000 1 kos
133926 Sornik rocice 1 garni-
tura
133934 Tesnilo vretena za regulacijo okroglega/Sirokega |3 kos
curka
133942 Drzalo tesnila (zracna stran) 1 kos
133959 Vzmet za iglo za barvo in zra¢ni bat 3 kos
133967 Zaporni vijak za zracni mikrometer SATA 3 kos
133983 Zracni prikljuCek 1 kos
133991 Glava zra¢nega bata 3 kos
139188 Regulacija koli¢ine materiala z nasprotno matico |1 kos
139964 zrani mikrometer 1 kos
140574 Nazob&ani gumb in vijak 1 kos
140582 Tesnilni elementi za Sobo za barvo 5 kos.
143230 Obro¢ za porazdelitev zraka 3 kos
O Del kompleta za popravilo (# 130542)
° Del servisne enote za zracni bat (# 92759)
(@) Del kompleta tesnil (# 136960)

15. ES izjava skladnosti

Proizvajalec:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Izjavljamo, da v nadaljevanju naveden stroj v svoji zasnovi in zgradbi, kakor

tudi v izvedbi, ki jo dajemo v promet, ustreza osnovnim zahtevam po varnos-
ti in varovanju zdravja v skladu z direktivo ES 2014/34/ES vklju¢no z njenimi
v Casu izdelave izjave veljavnimi spremembami in se v skladu z direktivo ES
2014/34/ES in upostevanjem opisa izdelkov ATEX lahko uporablja v eksplo-

zZijsko nevarnih okoljih.

Oznaka produkta: ... Lakirna pistola

Tipska oznaka: ....................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Oznaka ATEX:..........ccooiiiiii e 12GExhl1IBT4 Gb
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Zadevne direktive:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» ES direktiva o strojih 2006/42/ES

 Direktiva EU 2014/34/ES o priblizevanju zakonodaje drzav €lanic v zvezi
z opremo in zas¢itnimi sistemi, namenjenimi za uporabo v potencialno
eksplozivnih atmosferah

Uporabljene harmonizirane norme:

* DIN EN 1127-1:2011 ,Vybu$né atmosféry. Prevencia a ochrana pred
vybuchom ¢€ast’ 1: Zakladné pojmy a metodika“

» DIN EN ISO 80079-36:2016 "Neelektricna oprema za potencialno eksplo-
zivne atmosfere — Osnovne metode in zahteve"

» DIN EN ISO 12100:2011; ,Bezpecnost strojov. VSeobecné zasady kon-
Struovania strojov. Posudzovanie a zniZovanie rizika (ISO 12100:2010)"

» DIN EN 1953:2013 ,RozprasSovacie a striekacie zariadenia na povlakové
materialy. Bezpe¢nostné poziadavky*

Uporabljene nacionalne norme:

» DIN 31000:2011 ,VSeobecné zasady pre bezpe€ny navrh technickych
vyrobkov*

Dokumentacija, potrebna v skladu z Direktivo 2014/34/EU, Priloga VII, je s

Stevilko dokumentacije 70023722 pri imenovanem organu z identifikacijsko

Stevilko 0123 shranjena 10 let.

Albrecht Kruse
Poslovodja
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1. Symboly
& Varovanie! pred nebezpeCenstvom, ktoré méze viest k
smrti alebo k tazkym poraneniam.
& Pozor! na nebezpelnu situaciu, ktora méze viest k vec-
nym Skodam.
Nebezpecenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
& ¢enstvom, ktoré mdze viest k smrti alebo k tazkym porane-
niam.
[Iﬂ Upozornenie! Uzito¢né tipy a odporucania.
2. Technické udaje
Nazov RP HVLP
Odporucany vstupny tlak 1,5 bar - 2,0 bar 2,0 bar
pistole
"Compliant" —|> 2,0 bar (vnutorny

tlak dyzy > 0,7 bar)

Zodpovedajuce pravne pred-
pisy Lombardia /Taliansko

< 2,5 bar (vnutorny
tlak dyzy < 1,0 bar)

Max. vstupny tlak pistole

10,0 bar

Odporuc¢ana vzdialenost pri
striekani

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardia/Taliansko

13cm-21cm

Spotreba vzduchu

275 NI/min pri 2,0
bar

350 NI/min pri 2,0
bar

[SK] Navod na pouzitie | slovencina .
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hlinikova nadrzka 1000 ml

Nazov RP| HVLP
Max. teplota striekaného 50 °C

média

Hmotnost (bez materialu) 604 g

plastova nadrzka 600 mi

Hmotnost' (bez materialu) 484 g

RPS nadrzka 600 ml

Hmotnost (bez materialu) 598 g

hlinikova nadrzka 750 ml

Hmotnost' (bez materialu) 629 g

3. Obsah dodavky

m Lakovacia pistol so supravou dyzy RP/HVLP a nadrzka

m Suprava naradia

m Spony CCS

m Navod na pouzitie
Alternativne vyhotovenie

m Nadobkou na kvapalinu z hlinika alebo plastu s réznymi objemami

4. Zlozenie

4.1. Lakovacia pistol
[-1]

Uzaver proti kvapkaniu

[1-2] Regulacia
kruhového/plochého
rozstreku

[1-3] Regulacia mnozstva
materialu

[1-4] Poistna matica regulacia
mnozstva materialu

[1-5] Vzduchovy mikrometer

[1-6] Aretacna skrutka
vzduchového mikrometra

[1-7] Vzduchovy piest (nie je
viditelny)

[1-8] Pripojka stlaceného

vzduchu G4, (vonkajsi

zavit)

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

Systém ColorCode (CCS)
Rukovat’ lakovacej pistole
Jazyclek spuste

Suprava dyz so
vzduchovou dyzou, dyzou
na farbu (nie je viditelna),
ihlou na farbu (nie je
viditelna)

Pripojka lakovacej pistole
s QCC

Pripojka nadobky na
kvapalinu s QCC

Sitko na lak (nie je
viditelné)

Nadobka na kvapalinu
Veko nadobky na kvapalinu




Néavod na pouzitie SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

4.2. Vzduchovy mikrometer

[3-93] Samostatny manometer s [3-95] Meranie tlaku v sieti
regulaénym zariadenim (vid stlateného vzduchu
kapitolu 13) [3-96] SATA adam 2 (vid

[3-94] Samostatny manometer kapitolu 13)

5.

Lakovacia pistol je podla uréenia vyhradena na nanasanie farieb a lakov,
ako aj inych vhodnych, tekutych médii (striekanych médii) pomocou stla-

bez regulatného zariadenia
(vid' kapitolu 13)

Pouzivanie podla urcenia

¢eného vzduchu na vhodné objekty.

6.
6.

Bezpeénostné pokyny
1.VSeobecné bezpeénostné pokyny

& A Varovanie! Pozor!

Pred pouzitim lakovacej piStole si pozorne precitajte vSetky bezpec-
nostné pokyny a cely navod na pouzitie. Bezpecnostné pokyny a
stanovené kroky sa musia dodrziavat.

VSetky prilozené dokumenty uschovajte a lakovaciu pistol odovzda-
vajte inym osobam len spolu s tymito dokumentmi.

6.2. Bezpecnostné pokyny Specifické pre lakova-

ciu pistol

A ZB Varovanie! Pozor!

Dodrziavajte miestne bezpec€nostné, preventivne predpisy, predpisy
bezpecnosti prace a predpisy na ochranu zivotného prostredia!
Lakovacou pistolou nikdy nemierte na osoby!

Lakovaciu pistol smie pouzivat, Cistit' a udrziavat' len odbornik!
Osoby, ktorych reakéna schopnost je v dosledku pozitia drog, al-
koholu, liekov alebo inak obmedzena, nesmu s lakovacou pistolou
manipulovat!
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& & Varovanie! Pozor!

Lakovaciu pistol neuvadzajte nikdy do prevadzky pri posSkodeni alebo
chybajucich dieloch! Pouzivajte zvlast iba pri pevne zabudovane;j
aretacnej skrutke [1-14]! Aretacnu skrutku utiahnite pomocou original-
neho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.

Lakovaciu pistol pred kazdym pouzitim skontrolujte a v pripade potreby
opravte!

Pri poSkodeni lakovaciu pistol' ihned vyradte z prevadzky a odpojte zo
siete stlaceného vzduchu!

Lakovaciu pistol' nikdy svojvolne neprerabajte ani technicky neupravujte!
Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely, resp. prislusenstvo
SATA!

Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vyluc-
ne dodané Specialne naradie!

Pouzivajte vyluéne pracky odportcané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

Nikdy nespracuvaijte strickané média s obsahom kyselin, lihov alebo
benzinu!

Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v oblasti zapalnych zdrojov, ako
je napr. otvoreny ohen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia,
ktoré nie su chranené pred exploziou!

Do pracovného prostredia lakovacej pistole sa dava len také mnoz-
stvo rozpustadiel, farby, laku alebo inych nebezpecnych striekanych
médii, ktoré je potrebné na nasledujuci pracovny krok! Po ukonceni
prac ich odneste do skladovacich priestorov podla uréenia!

6.3.0sobny ochranny vystroj

0000R®

A Varovanie!

Pri pouzivani lakovacej pistole, ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy noste
schvalenu ochranu dychacich ciest a o¢i a taktiez vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovny odev a pracovnu obuv!
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& Varovanie!

 Pri pouziti lakovacej piStole méze doéjst k prekro€eniu hladiny akustic-
kého tlaku 85 dB(A). Noste vhodnu nbsp;ochranu sluchu!

» Ohrozenie hordcimi povrchmi
Pri spracovani horucich materialov (teploty vyssie ako 43 °C; 109.4
°F) noste prislusny ochranny odev.

Pri pouziti lakovacej piStole nedochadza k prenosu vibracii na ¢asti tela
obsluhujuceho persondlu. Reaktivne sily su nepatrné.

6.4. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom
vybuchu

Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohfadnit’ znacku produktu.

& é Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

* Nasledujuce pouzitia a konania vedu k zaniku ochrany pred
vybuchom, a preto st zakazané:

» Prinasat lakovaciu pistol do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
vybusnej zény 0!

» Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizo-
vanych uhfovodikov! Chemickeé reakcie, ktoré pritom vznikaju, mézu
mat vybusny priebeh!

7. Uvedenie do prevadzky

& @ Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

Pouzivajte len také hadice na stlaceny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, nepoSkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar, napr. vyr. €. 53090!

Dﬂ Upozornenie!
Zabezpecte nasledujuce podmienky:
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EE Upozornenie!

* Pripojka stla¢eného vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit alebo vhodna pripojo-
vacia vsuvka SATA.

» Zabezpecte minimalny objemovy prud stlaceného vzduchu (spotrebu
vzduchu) a tlak (odporucany vstupny tlak pistole) podfa kapitoly 2.

« Cisty stlageny vzduch, napr. prostrednictvom filtra SATA 484, vyr. &.
92320

» Hadica na stlaceny vzduch s minimalnym vnutornym priemerom 9 mm
(pozri vystrazné upozornenie), napr. vyr. €. 53090.

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujuce body, aby bola

zabezpelCena bezpec€na praca lakovacej pistole:

m Pevné uloZenie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. V
pripade potreby skrutky dotiahnite.

m Dyzu na farbu [2-2] dotiahnite s dotahovacim kratiacim momentom
14 Nm [7-5].

m Dotiahnite aretacnu skrutku [10-1].

m PouZivajte technicky Cisty stlaceny vzduch.

7.1. Prvé uvedenie do prevadzky
m Vedenie stlaceného vzduchu pred montazou dokladne prefukajte.
m Kanal farby preplachnite vhodnou Cistiacou kvapalinou [2-6].
m Pripojovaciu vsuvku [2-10] priskrutkujte na pripojku vzduchu [1-8].
m Nastavte vzduchovu dyzu.

horizontalny prud [2-8]

vertikalny prud [2-7]
m ZalozZte sitko laku [2-12] a nadrzku [2-13].

7.2. Riadna prevadzka

Pripojte lakovaciu pistol
m Pripojte hadicu stlateného vzduchu [2-11].

Naplnenie materialu

EE| Upozornenie!

Pri lakovani vylu€éne pouzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost pri striekani. Po lakovani
material odborne skladujte alebo zlikvidujte.
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m Odskrutkujte skrutkovaci uzaver [2-14] z nadrzky [2-13].

m Uzaver kvapkania [2-9] zatlac¢te do skrutkovacieho uzaveru.
m Naplite nadrzku (maximalne 20 mm pod vrchny okraj).

m Priskrutkujte skrutkovaci uzaver na nadrzku.

Nastavenie vnutorného tlaku pistole

[Iﬂ Upozornenie!

Pri nastaveniach [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometer
[1-5] uplne otvoreny (kolmé nastavenie).

[E Upozornenie!

NajpresnejSie je mozné nastavit vnutorny tlak pistole so SATA adam 2
[3-1].

EE| Upozornenie!

AK nie je mozné dosiahnut potrebny vstupny tlak vzduchu pistole, musi
sa zvysit tlak vzduchu v sieti stla¢eného vzduchu.
Velmi vysoky vstupny tlak vzduchu spbésobi vysoké odtahovacie sily.

m Uplne stiahnite spust [1-11].

m Nastavte vstupny tlak vzduchu pistole na jednu z nasledujucich
moznosti nastavenia [3-1], [3-2], [3-3] az [3-4]. Dodrzte maximalny
vstupny tlak vzduchu (vid kapitolu 2).

m Spust dajte do vychodzej polohy.

Nastavenie mnozstva materialu

E[ﬂ Upozornenie!

Pri plne otvorenej regulécii mnozZstva materialu je najmensie opotrebo-
vanie dyzy na farbu a ihly na farbu. Velkost dyzy sa vyberie v zavislosti
na strieckanom médii a pracovnej rychlosti.

MnoZstvo materialu a tym zdvih ihly je mozné plynule nastavit’ regulacnou

skrutkou podla obrazkov [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Uvolnite poistnu maticu [1-4].

m Uplne stiahnite spust [1-11].

m Mnozstvo materialu nastavte s regula¢nou skrutkou [1-3].
m Rukou dotiahnite poistnu maticu.

451



. Navod na pouzitie SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Nastavenie rozstrekovacieho prudu
Striekaci prud je mozné plynule nastavovat’ s regulaciou kruhové/ploché-
ho rozstreku [1-2] az po dosiahnutie kruhového rozstreku.
m Striekaci prud sa méze nastavit’ ota¢anim regulacie plochého rozstreku
[1-2].
m Otacanie doprava [5-2] — kruhovy rozstrek
m Otacanie dolava [5-1] — plochy rozstrek

Spustenie lakovania

m Zaujmite polohu striekania (vid' kapitolu 2).

m Uplne stiahnite spust [6-2] a lakovaciu pistol vedte pod uhlom 90° k
lakovanému povrchu [6-1].

m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom.

m Spust [1-11] tahajte dozadu a zacnite lakovat. V pripade potreby
nastavte striekaci prad.

Ukonéenie lakovania

m Spust [1-11] dajte do vychodzej polohy.

m Ak striekanie ukoncite, striekaci vzduch zatvorte a nadrzku [1-16]
vyprazdnite. Dodrziavajte pokyny pre starostlivost a skladovanie (vid
kapitolu 9).

8. Udrzba a opravy

A Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi €éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet stlaceného
vzduchu mézu sa necakane uvolnit’ ¢asti zariadenia a vystreknat mate-
rial.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami lakovaciu pistol odpojte od siete
stlaceného vzduchu.

A Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami

Poc¢as montaznych prac na suprave dyzy je nebezpecenstvo poranenia
ostrymi hranami.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vzdy odvrateny od tela.

V nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy
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lakovacej pistole. Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len

zaskoleny personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte privod
stlaeného vzduchu k pripojke stlaceného vzduchu [1-8].

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid kapitolu 14).

8.1. Vymena supravy dyzy

A Pozor!

Skody sposobené nespravnou montazou

Nespravnym poradim montaze dyzy na farbu a ihly na farbu mézu na-
stat’ poSkodenia.

— Poradie montaze sa ma bezpodmienecne dodrzat. Dyzu na farbu
nikdy neskrutkujte na ihlu na farbu, ktora je pod napatim.

Suprava dyzy pozostava z kombinacie vzduchovej dyzy [7-1], dyzy na

farbu [7-2] a ihly na farbu [7-3]. Supravu dyzy vzdy vloZte kompletne.

Demontaz supravy dyzy

m Uvolnite poistnu maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poisthou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [7-3].

m Odskrutkujte vzduchovu dyzu [7-1].

m Vyskrutkujte dyzu na farbu [7-2] s univerzalnym kfd¢om z telesa pisto-
le.

Montaz supravy dyzy

m Dyzu na farbu [7-5] priskrutkujte s univerzalnym kli¢om a dotiahnite s
dotahovacim momentom 14 Nm.

m Vzduchovu dyzu [7-4] priskrutkujte na teleso pistole.

m Zalozte ihlu na farbu a pruzinu [7-6].

m Zaskrutkujte regulacnu skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podla kapitoly 7.2.

8.2. Vymena kruzka rozdelovaca

D:ﬂ Upozornenie!

Po demontézi kruzka rozdelovaca skontrolujte tesniacu plochu lakova-
cej pistole. V pripade poSkodeni sa obratte na oddelenie sluzieb zakaz-
nikom SATA (adresa je uvedena v kapitole 16).
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Demontaz kruzka rozdelovac¢a vzduchu

m Demontujte supravu dyzy (vid kapitolu 8.1).

m Krzok rozdelovaca vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA [8-1].

m Tesniacu plochu [8-2] skontrolujte na znecistenia a v pripade potreby
vycistite.

Montaz kruzka rozdelovaca vzduchu

m VloZte krdzok rozdelovaca. Kolik [8-3] kruzka rozdelovaca musi byt
pritom spravne nastaveny.

m Rovnomerne zatlacte krdzok rozdelovaca vzduchu.

m Zabudujte supravu dyzy (vid kapitolu 8.1).

Po zabudovani nastavte prietok materialu podla kapitoly 7.2.

8.3. Vymena tesnenia ihly na farbu
Vymena je potrebna, ked na samocinne nastavovacom tesneni ihly na
farbu unika material.

Demontaz tesnenia ihly na farbu

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poistnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] odskrutkujte z telesa pistole.

Montaz tesnenia ihly na farbu

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] zaskrutkujte z telesa piStole.

m Zalozte spust [9-2].

m Vlozte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulacnu skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podla kapitoly 7.2.

8.4. Vymena vzduchového piesta, pruziny vzduchového
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piesta a vzduchového mikrometra

A Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia uvolnenym vzduchovym mikro-
metrom.

Vzduchovy mikrometer méze v pripade nedotiahnutia aretacnej skrutka
nekontrolované vystrelit' z lakovacej pistole.

— Skontrolujte aretaénu skrutku vzduchového mikrometra €i je pevne

dotiahnuta a v pripade potreby ju dotiahnite.

Vymena je potrebna, ked pri nestlacenej spusti

z0 vzduchovej dyzy alebo vzduchového mikrometra unika vzduch.
Demontaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzdu-
chového mikrometra

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].

m Odoberte vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5].

m Vyberte ty¢ku vzduchového piesta [10-3].

Montaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzducho-

vého mikrometra

m TyCku vzduchového piesta [10-3] zalozZte do spravnej polohy.

m Vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5] a tieZ vzdu-
chovy mikrometer [10-4] natrite s tukom na piStole SATA (# 48173) a
zaloZte.

m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlaCte do telesa pistole.

m Aretacnu skrutku [10-1] zaskrutkujte do telesa pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materidlu podla kapitoly 7.2.

8.5. Vymeiite samocinne nastavovacie tesnenie (na strane

vzduchu)

Vymena je potrebna, ked pod spustou unika vzduch.

Demontaz somonastavovacieho tesnia

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regula¢nu skrutku [1-3] s poistnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].
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m Odoberte vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5].
m Vyberte ty¢ku vzduchového piesta [10-3].
m Samonastavovacie tesnenie [10-2] vyskrutkujte z telesa pistole.

Montaz somonastavovacieho tesnia

m Zaskrutkujte samonastavovacie tesnenie [10-2].

m Tyc¢ku vzduchového piesta [10-3] zalozte do spravnej polohy.

m Vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5] a tiez vzdu-
chovy mikrometer [10-4] natrite s tukom na piStole SATA (# 48173) a
zalozte.

m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlacte do telesa pistole.

m Zaskrutkujte aretaénu skrutku [10-1].

m Zalozte spust [9-2].

m VloZzte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podla kapitoly 7.2.

8.6. Vymena vretena regulacie kruhového/plochého rozstre-
ku

Vymena je nutna, ked na regulacii, kruhového/plochého rozstreku unika
vzduch alebo uz nie je mozné nastavenie striekaceho prudu.

Vybratie vretena

m Vyskrutkujte zapustnu skrutku [11-2].

m Stiahnite ryhovany gombik [11-3].

m Vyskrutkujte vreteno [11-4] s univerzalnym kfu€¢om SATA z telesa
pistole.

Montaz vretena

m Zaskrutkujte vreteno [11-4] s univerzalnym kfu€¢om SATA do telesa
pistole.

m Vlozte ryhovany gombik [11-3].

m Zapustnu skrutku [11-2] natrite s Loctite 242 [11-1] a pevne pristkrut-
kujte.

9. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecdila funkcia lakovacej pistole, je potrebné starostlivé za-

obchadzanie ako aj stala starostlivost o produkt.

m Lakovaciu pistol skladujte na suchom mieste.

m Lakovaciu pistol dékladne vycistite po kazdom pouziti a pred kazdou
vymenou materialu.
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A Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istiacim prostriedkom
Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie lakovacej pisto-
le méze dojst k jej poSkodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivajte kyseliny, lihy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

A Pozor!

Skody sposobené nespravnym é&istenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Cistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou dgistiCkou méze poskodit lakovaciu pistol.

— Lakovaciu pistol nedavajte do rozpustadla alebo Cistiaceho prostried-
ku.

— Lakovaciu pistol nedistite ultrazvukovou Cisti¢kou.

— Pouzivajte len pracky odporucené SATA.

A Pozor!

Vecné Skody sposobené nespravnym naradim na Cistenie
Znecistené otvory v ziadnom pripade necistite nevhodnymi predmetmi.
UZ nepatrné poSkodenia ovplyvruju vzhlad nastreku.

— Pouzivajte ihlu na Cistenie dyz SATA (# 62174) resp. (# 9894).

EE Upozornenie!

V zriedkavych pripadoch sa méze stat, Ze niektoré Casti lakovacej pis-
tole sa musia demontovat, aby ich bolo mozné dékladne vycistit. Ak je
potrebna demontaz, mali by ste sa obmedzit' na Casti, ktoré podla svojej
funkcie prichadzaju do kontaktu s materialom.

m Lakovaciu pistol dokladne preplachnite s riedidlom.
m Vzduchovu dyzu vydcistite so Stetcom alebo kefkou.
m Pohybujuce sa ¢asti mierne natrite tukom na pistole.

10. Poruchy
Poruchy popisané v nasledujucom smu byt odstraniované len Skolenym
odbornym personalom.

SK
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Ak uvedenymi opatreniami nie je mozné odstranit' poruchu, poSlite lako-
vaciu pistol na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA (adresa je uvedena v
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kapitole 15).

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepokojny striekaci
prud (chvenie/prska-
nie) alebo vzduchové
bubliny v nadrzke.

Dyza na farbu nie je
pevne dotiahnuta.

Dyzu na farbu dotiah-
nite univerzalnym kld-
com.

Kruzok rozdelovaca
poskodeny alebo zne-
Cisteny.

Vymerite kruzok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 8.2).

Vzduchové bubliny v
nadrzke.

Vzduchova dyza uvol-
nena.

Vzduchova dyzu pevne
dotiahnite.

Priestor medzi dyzou
na farbu a na vzduch
(,;okruh vzduchu®) je
znecisteny.

Vycistite okruh vzdu-
chu. Dodrziavajte po-
kyny na Cistenie (vid
kapitolu 9).

Suprava dyzy je zne-
Cistena.

Vyc istite supravu dyzy.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 9).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid kapitolu 8.1).

V nadrzke je malo
striekacieho média.

Naplrite nadrzku (vid
kapitolu 7.2).

Chybné tesnenie ihly
na farbu.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid' kapito-
lu 8.3).

Striekany obraz prili$
maly, Sikmy, jed-
nostranny alebo roz-
deleny.

Otvory vzduchovej
dyzy su pokryté la-
kom.

Vyc¢istite vzduchovu
dyzu. DodrzZiavajte
pokyny na Gistenie (vid
kapitolu 9).

Hrot dyzy na farbu
(¢apik) je poSkodeny.

Skontrolujte hrot dyzy
na farbu a pripadne
vymente supravu dyzy
(vid kapitolu 8.1).
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Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nefunguje regulacia

kruhového/plochého
rozstreku — Otacanie
regulacie.

Kruzok rozdelovaca
nie je ulozeny v sprav-
nej polohe (kolik nie
je v otvore) alebo je
poskodeny.

Vymerite kruzok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 8.2).

Nie je mozné otacat
regulaciu kruhove-
ho/plochého rozstre-
ku.

Regulacia kruhoveé-
ho/plochého rozstre-
ku bola proti smeru
otacania hodinovych
ruciciek silne otaca-
na do obmedzenia,
vreteno je uvolnené v
zavite pistole.

Regulacia kruhové-
ho/plochého rozstreku
vyskrutkujte s univerzal-
nym kfd€¢om a uvolnite
ju aby sa otacala resp.
uplne ju vymernite (vid
kapitolu 8.6).

Lakovacia pistol nevy-
pina vzduch.

Vzduchovy piest zne-
Cisteny.

Vycdistite vzduchovy
piest. Dodrziavajte
pokyny na Cistenie (vid’
kapitolu 9).

Vzduchovy piest opot-
rebovany.

Vymerite vzduchovy
piest a tesnenie vzdu-
chového piesta (vid
kapitolu 8.4).

Material v nadrzke
vrie.

Cez kanal farby sa do-
stal rozpraseny vzdu-
ch do nadrzky. Dyzu
na farbu dostatocne
dotiahnite. Vzducho-
va dyza nie je uplne
dotiahnuta, okruh
vzduchu je upchaty,
chybné ulozenie alebo
poskodena suprava

dyzy.

Casti dotiahnite, vygisti-
te alebo vymerite.
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Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Kordzia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
nali materialu (pripoje-
ni nadrzky) alebo tele-
se lakovacej pistole.

Cistiaca kvapalina
(roztok vody) zostala
velmi dlho v pistole.

Pouzité nevhodné
Cistiace kvapaliny.

Nechajte vymenit tele-
so pistole. Dodrziavajte
pokyny na Cistenie (vid
kapitolu 9).

Striekané médium
unika za tesnenim ihly
na farbu.

Tesnenie ihly na farbu
chybné alebo nie je
zalozené.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid kapito-
lu 8.3).

Ihla na farbu po$ko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid' kapitolu 8.1).

lhla na farbu znecis-
tena.

Vydistite ihlu na farbu.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 9).

Lakovacia pistol od-
kvapkava na hrote
dyzy na farbu (,na-
rasty na dyze na
farbu®).

Cudzie telesa medzi
hrotom dyzy na farbu
a dyzou na farbu.

Vycistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu. Dodrzia-
vajte pokyny na Cistenie
(vid kapitolu 9).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymerite supravu dyzy
(vid kapitolu 8.1).

11. Likvidacia

Likvidacia uplnej prazdnej striekacej pistole ako material. Aby sa zabranilo
S8kodam na Zivotnom prostredi, zvy$ky strieckaného alebo oddelovacie-
ho prostriedku odborne zlikvidujte mimo lakovacej pistole. DodrZiavajte

miestne predpisy!

12. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a technickd podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

13. Prislusenstvo

Vyr. €. Nazov Pocet
3988 Sitko laku 10 ks
6981 Spojka rychlovsuvky G%4" (vnutorny zavit) 5 ks
27771 Vzduchovy mikrometer 0—845 s manometrom 1 ks
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Vyr. €. Nazov Pocet
64030 Suprava na Cistenie SATA 1 supra-
va
53090 Vzduchova hadica 1 ks
48173 Vysoko vykonny tuk 1 ks
14. Nahradné diely
Vyr. €. Nazov Pocet
1826 Uzaver kvapkania pre plastovu nadrzku 0,6 | 4 ks
3988 Sitko laku 10 ks
6395 CCS-Clip (zleny, modry, ¢erveny, Cierny) 4 ks
9050 Suprava naradia 1 supra-
va
15438 Tesnenie ihly na farbu 1 ks
16162 Otodny kib G %" (vonkajsi zavit) 1 ks
27243 0,6 | QCC rychlovymenna nadrzka (plast) 1 ks
49395 Skrutkovaci uzaver pre plastovu nadrzku 0,6 | 1 ks
76018 Sitko laku 100 ks
76026 Sitko laku 500 ks
89771 Vreteno pre regulaciu kruhového//plochého roz- |1 ks
streku
91959 Vzduchova piestnica 1 ks
130492 Suprava jazyckov spuste SATAjet 1000 1 ks
133926 Kladka 1 supra-
va
133934 Tesnenie pre regulaciu kruhového/plochého roz- |3 ks
streku
133942 Drziak tesnenia (na strane vzduchu) 1 ks
133959 Pruzina ihly na farbu a vzduchového piesta 3 ks
133967 Aretacna skrutka pre vzduchovy mikrometer SATA |3 ks
133983 Pripojenie vzduchu 1ks
133991 hlava vzduchového piesta 3 ks
139188 Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou |1 ks
139964 Vzduchovy mikrometer 1 ks
140574 Ryhovany gombik a skrutka 1 ks
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Vyr. €. Nazov Pocet
140582 Tesniace prvky pre dyzu na farbu 5 ks
143230 Kruzok rozdelovaca vzduchu 3 ks

O Je v opravarenskej suprave (# 130542)

° Je v servisnej jednotke vzduchového piesta (# 92759)

(@) Je v suprave tesneni (# 136960)

15. EU vyhlasenie o zhode

Vyrobca:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Tymto vyhlasujeme, Ze v nasledujucej €asti uvedeny produkt vzhfadom na
svoju koncepciu, navrh a konstrukciu vo vyhotoveni nami danom do obehu
zodpoveda zakladnym bezpecnostnym poZiadavkam smernice Europskeho
parlamentu a rady 2014/34/EU vratane zmien platnych v ¢ase vyhlasenia
a podla smernice 2014/34/EU, ako aj za zohladnenia oznagenia produktu
ATEX sa mdze pouzit' v potencialne vybusnej atmosfére.

Nazov vyrobKuU: ...........coccoiii e lakovacia pistol
Typové oznacenie:................. SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
Oznacenie ATEX: .......cccoooviieiiie e 12GExh1IB T4 Gb

Suvisiace smernice:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

+ Smernica ES o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

» EU-smernica 2014/34/EU Zariadenia a ochranné systémy uréené na
pouzitie v potencialne vybusnej atmosfére

Pouzité harmonizované normy:

» EN 1127-1:2011 »Eksplozivne atmosfere - PrepreCevanje eksplozije in
zascita - 1. del: Osnovni pojmi in metodologija«

» DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Neelektrické zariadenia do vybusnych atmo-
sfér. Zakladné metddy a poziadavky*

» DIN EN ISO 12100:2011; »Varnost strojev - SploSna nacela nacrtovanja -
Ocena tveganja in zmanj$anje tveganja«

» EN 1953:2013 »Razprdevalna in brizgalna oprema za prekrivne materiale
- Varnostne zahteve«

Pouzité narodné normy:

» DIN 31000:2011 »Splosne smernice za varno zasnovo tehni¢nih izdelkov«
462
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Podklady poZzadované podra smernice 2014/34/EU, priloha VIII st uloZené
na uvedenom mieste, ¢islo 0123 s ¢islom dokumentu 70023722 na 10 ro-
kov.

£

Albrecht Kruse
Konatel
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Kullanim talimati SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
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AN

tehlikeye karsi.

Uyari! 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilecek

AN

karsi.

Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma

A

Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

(13

Bilgi! Yararli ipuglari ve tavsiyeler.

2. Teknik ozellikler

Tanim

RP

HVLP

Tavsiye edilen tabanca giris
basinci

1,5 bar - 2,0 bar

2,0 bar

"Compliant"

> 2,0 bar (Meme i¢
basinci > 0,7 bar)

Uyumlu Lombardei/italya
mevzuati

< 2,5 bar (Meme i¢
basinci < 1,0 bar)

Maks. tabanca giris basinci

10,0 bar

Tavsiye edilen puskurtme
mesafesi

17 cm-21cm

13cm-17 cm

Lombardei/italya

13cm-21cm

Hava sarfiyati

275 NlI/dk. - 2,0 bar

350 NI/dk. - 2,0 bar

Puskurtilen madde maks.
sicakligi

50 °C

[TR] Kullanim talimati | tirkce .
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Tanim

RP| HVLP

Plastik akis kabi agirligr (mal-
zemesiz) 600 ml

604 g

RPS kabr agirhgr (malzeme-
siz) 600 ml

484 g

Aliminyum akis kabi agirhigi
(malzemesiz) 750 ml

598 g

Aliminyum akis kabi agirhigi

(malzemesiz) 1000 ml

629 g

3. Teslimat igerigi

m Meme seti RP/HVLP ve akis kabl ile boyama tabancasi

m Takim seti
m CCS-Clips
m Kullanim talimati

Alternatif model

m Farkl dolum hacmine sahip aliminyum veya plastik tabanca haznesi

4. vyapisi
4.1. Boya tabancasi

[1-11 Damlama engeli

[1-2] Dairesel/genis huzme ayari

[1-3] Malzeme akis kontroli

[1-4] Malzeme miktari ayari karsi
somunu

[1-5] Hava mikrometresi

[1-6] Hava mikrometresi
sabitleme vidasi

[1-7]1 Hava pistonu (gériinmez)

[1-8] Basingl hava baglantisi
G%" (erkek vida disi)

[1-9] ColorCode sistemi (CCS)

[1-10] Boya tabancasi sapi

4.2. Hava mikrometresi
[3-97] Kontrol diizenekli ayri

[3-98]

manometre (bkz. Bolim 13)
Kontrol diizeneksiz ayri
manometre (bkz. Blim 13)

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[1-14]

[1-15]
[1-16]
[1-17]

[3-99]

Tetik mandali

Meme seti; hava memesi,
boya memesi (goriinmez),
boya ignesi (gériinmez)
Hizl hazne degisim
baglantili (QCC) boya
tabancasi baglantisi

Hizl hazne degisim
baglantili (QCC) hazne
baglantisi

Boya filtresi (gériinmez)
Hazne

Hazne kapagi

Basingli hava sebekesinde
basing 6lgimu

[3-100]SATA adam 2 (bkz.

Bolim 13)
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5. Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, boya ve cilalarin ya da baska uygun, akiskan maddelerin
(pUskurtme maddelerinin) basingli hava araciligiyla yine uygun objeler
Ustline puUskurtulerek uygulanmasi igin 6ngdrulmustir.

6. Emniyet bilgileri
6.1. Genel emniyet bilgileri

/A /\ |Uyan! Dikkat!

» Boya tabancasini kullanmadan 6nce tim emniyet bilgilerini ve kulla-
nim talimatini dikkatli bir sekilde ve sonuna kadar okuyunuz. Emniyet
bilgilerine ve belirtilen islemlere riayet edilmelidir.

 Ekli tum dokiimanlari saklayiniz ve boya tabancasini baskalarina
yalnizca bu dokiimanlarla birlikte veriniz.

6.2.Boya tabancalarina 6zel emniyet bilgileri

/AN /N |Uyan! Dikkat!

« llgili tilkede gecerli emniyet, kaza énleme, is giivenligi ve gevre koru-
ma kurallarina uyunuz!

» Boya tabancasini asla canllara dogru tutmayiniz!

* Yalnizca uzman personel tarafindan kullanilmali, temizlenmeli ve
bakim yapilmal!

» Uyusturucu, alkol, ila¢ nedeniyle veya baska sekilde reaksiyon
kabiliyeti azalmis kimselerin boya tabancasiyla herhangi bir sekilde
calismasi yasaktir!

» Boya tabancasini hasar durumunda veya eksik pargalar oldugunda
kesinlikle isletime almayin! Ozellikle sadece ayar vidasi [1-14] sikica
takildiginda kullanin! Ayar vidasini, orijinal SATA kombi araci yardi-
miyla maks. 1Nm ile sikin.

» Boya tabancasini her kullanimdan énce kontrol ediniz ve gerektiginde
onariniz!

» Hasar gérdugiinde boya tabancasini kullanmayi hemen birakiniz ve
basingcli hava sebekesinden ayiriniz!

» Boya tabancasinda asla keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler
yapmayiniz!
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/A /N |Uyan! Dikkat!

* Yalnizca orijinal SATA yedek pargalari veya aksesuari kullaniniz!

» Pargalari son derece dikkatli bir sekilde s6kiintz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

* Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

 Asla asit, kostik veya benzin igeren plskirtme maddeleri kullanmayi-
niz!

» Boya tabancasini asla, acik ates, yanan sigara veya patlamaya karsi
korumasi olmayan elektrik tertibatlar gibi ates kaynaklari sahasinda
kullanmayiniz!

» Boya tabancasinin ¢alisma ortamina yalnizca ilgili islem icin gerekli
miktarda solvent, boya, cila veya baska tehlikeli puskirtme maddesi

getiriniz! Is bitiminde bunlari amaca uygun depolara gétiiriiniiz!

6.3. Kisisel koruyucu donanim

0000 ®

A Uyari!

* Boya tabancasini kullanirken, temizlik ve bakim yaparken daima
onayl solunum ve géz maskesi, uygun koruyucu eldivenler ve is giysi
leri ve ayakkabilari kullaniniz!

» Boya tabancasi kullanilirken ses basinci seviyesi 85 dB(A) degerinin
Ustline ¢ikabilir. Uygun koruyucu kulaklik takiniz!

» Cok sicak ylzeylerden dolay! tehlike
Sicak malzemelerin islenmesi sirasinda (43 °C; 109.4 °F lizerinde
sicaklk) uygun koruyucu kiyafet giyin.

Boya tabancasi kullanilirken kullanan kisinin viicuduna herhangi bir titre-
sim aktariimaz. Geri tepme kuvvetleri cok disuktir.

6.4. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim
Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bolgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmistir. Ur{in isareti dikkate
alinmaldir.
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/AN A |Uyan! Patlama tehlikesi!

Asagidaki kullanim sekilleri ve eylemler patlama korumasi 6zelli-
ginin kaybedilmesine neden olur ve bu nedenle yasaktir:

» Boya tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bélge 0 sahalar icerisi-
ne getirilmesi!

Halojenlestirilmis hidrokarbir esasli solvent ve temizleme maddele-
rinin kullaniimasi! Bu sirada patlama seklinde kimyasal reaksiyonlar
meydana gelebilir!

7. Devreye alma

A @ Uyari! Patlama tehlikesi!

* Yalnizca solventlere dayanikli, antistatik, hasarsiz, teknik agidan so-
runsuz ve surekli basing dayanikliligr asgari 10 bar olan basingli hava
hortumlarini kullaniniz, érn. Urtin No. 53090!

(1] Bilgi!

Asagidaki kosullarin olmasini saglayiniz:

» Basincli hava baglantisi 1/4“ harici dis veya uygun SATA baglanti
memesi.

» Bolum 2'ye gore asgari basingli hava hacim akisini (hava sarfiyati) ve
basinci (tavsiye edilen tabanca giris basinci) tesis ediniz.

» Temiz basingli hava, 6rn. SATA filtresi 484 araciligiyla, Uriin No.
92320

* Basingli hava hortumu asgari i¢ ¢api 9 mm (bakiniz uyari bilgisi), orn.
Urin No. 53090.

Boyama tabancasiyla glivenli calisma/ saglayabilmek i¢in her kullanim-

dan 6nce sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m TUm vidalarin [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] saglam oturmasi. Gere-
kirse vidalari sikin.

m Boya memesi [2-2] 14 Nm [7-5] sikma torkuyla sikildi.

m Kilitleme vidasi [10-1] sikildI.

m Temiz basingli hava kullaniliyor.
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7.1. ik devreye alma
m Montaj dncesinde basingli hava borusuna tamamen hava Ufleyin.
m Boya kanalini uygun temizlik sivisiyla yikayin [2-6].
m Baglanti nipelini [2-10] hava baglantisina [1-8] vidalayin.
m Hava memesini hizalayin.
Yatay huzme [2-8]
Dikey huzme [2-7]
m Boya elegini [2-12] ve akis kabini [2-13] monte edin.

7.2. Ayar modu

Boyama tabancasinin baglanmasi
m Basin¢h hava hortumunu [2-11] baglayin.

Malzemenin doldurulmasi

Boyama sirasinda sadece calisma adimi icin gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskirtme mesafesine dikkat edin. Boyama
sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Vidall kapagi [2-14] akis kabindan [2-13] sokin.

m Damla kilidini [2-9] vidali kapagin igine itin.

m Akis kabini doldurun (st kenarin altinda maksimum 20 mm).
m Vidali kapagi akis kabinin Ustiine vidalayin.

Tabanca i¢ basincin uyarlanmasi

Ayar seceneklerinde [3-2], [3-3] ve [3-4] hava mikrometresi [1-5] tam
acik olmalidir (dikey konum).

Tabanca i¢ basinci en dogru olarak SATA adam 2 ile ayarlanabilir [3-1].
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[1i] | Bilgi!

Eger gereken tabanca giris basincina ulasilmaz ise, basingli hava sebe-
kesindeki basing yukseltiimelidir.

Cok yiiksek bir giris hava basinci ¢ok yiiksek ¢cekme kuvvetlerine yol
acar.

m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Tabanca giris basincini asagidaki ayar segeneklerinden [3-1], [3-2],
[3-3] ila [3-4] birine gbre ayarlayin. Maksimum tabanca giris basincina
dikkat edin (bkz. Bolim 2).

m Tetik kabzasini baslangi¢ pozisyonuna getirin.

Malzeme miktarinin ayarlanmasi

[1i] |Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam agikken boya memesi ve boya ignesi asin-
masi en dusuk seviyededir. Meme buyuklugun, ptskirtme maddesine
ve galisma hizina bagli olarak segin.

Malzeme miktari ve dolayisiyla igne stroku, ayar vidasi tUzerinden Resim-
ler [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] geredince kademesiz olarak ayarlanabilir.
m Karsi somunu [1-4] ¢6zin.

m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Ayar vidasinda [1-3] malzeme miktarini ayarlayin.

m Karsi somunu elle sikin.

Plskurtme huzmesinin ayarlanmasi
Piskirtme huzmesi dairesel/genis huzme ayari [1-2] yardimiyla kade-
mesiz olarak dairesel bir huzme elde edilene kadar ayarlanabilir.
m Dairesel ve genis huzme ayarini [1-2] gevirerek puskirtme huzmesini
ayarlayin.
m Saga dondirme [5-2] — Dairesel huzme
m Sola déndirme [5-1] — Genis huzme

Boyama isleminin baslatiimasi

m Puskirtme mesafesine girin (bkz. Bolim 2).

m Tetik kabzasini tamamen ¢ekin [6-2] ve boyama tabancasini 90° boya-
ma ylzeyine [6-1] gétirun.

m Plskirtme havasi beslemesini ve malzeme beslemesini saglayin.

m Tetik kabzasini [1-11] geriye dogru ¢ekin ve boyama islemini baslatin.
Malzeme miktarini ve plskirtme huzmesini gerekirse tekrar ayarlayin.
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Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Tetik kabzasini [1-11] baslangi¢ pozisyonuna getirin.

m Boyama islemi sona erdirildiginde, puskirtme havasini kesin ve akis
kabini [1-16] bosaltin. Bakim ve depolama ile ilgili bilgileri dikkate alin
(bkz. BolUm 9).

8. Bakim ve onarim

A Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine baglanti varken yapilan bakim calismalari
sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir ve malzeme fiskirabilir.
— TUm bakim galismalarindan énce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ayirin.

A Uyari!

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Meme setindeki montaj galismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle

yaralanma tehlikesi mevcuttur.

— s eldivenleri giyin.

— SATA ¢ekme aletini her zaman vicuttan uzak tutarak kullanin.

Asagidaki bolimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi

anlatiimistir. Bakim ve onarim ¢alismalari sadece egitimli

uzman personel tarafindan uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim g¢alismalarindan énce basingh hava baglantisina
[1-8] basin¢l hava beslemesini kesin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bolim 14).

8.1. Meme setinin degistirilmesi

/\ | Dikkat!

Yanlis montajdan dolay! hasar olusumu

Boya memesinin ve boya ignesinin yanlis bir montaj sirasi nedeniyle
bunlar hasar gorebilir.

— Montaj sirasina mutlaka uyun. Boya memesini asla gerilim altinda
bulunan bir boya ignesine vidalamayin.

Meme seti test edilmis bir hava memesi [7-1], boya memesi [7-2] ve boya
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ignesi [7-3] kombinasyonundan olusmaktadir. Meme setini komple degis-
tirin.

Meme setinin demontaji

m Karsi somunu [1-4] ¢6zin.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.

m Yay! ve boya ignesini [7-3] ¢ikarin.

m Hava memesini [7-1] sokiln.

m Universal anahtarla boya memesini [7-2] tabanca gévdesinden sokiin.

Meme setinin montaji

m Boya memesini [7-5] Universal anahtarla tabanca gévdesine vidalayin
ve bir 14 Nm sikma torkuyla sikin.

m Hava memesini [7-4] tabanca gdvdesine vidalayin.

m Boya ignesini ve yay! [7-6] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.2. Hava dagitim bileziginin degistirilmesi

[1i] | Bilgit
Hava dagitim bileziginin demontajindan sonra boyama tabancasindaki

conta ylzeyini kontrol edin. Hasar olusmasi durumunda SATA musteri
hizmetlerine basvurun (adres bkz. B6lim 16).

Hava dagitim bileziginin demontaji

m Meme setini sokun (bkz. Bélum 8.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢ekme aleti [8-1] ile ¢ekip ¢ikarin.

m Conta yuzeyini [8-2] kirlenme bakimindan kontrol edin, gerektiginde
temizleyin.

Hava dagitim bileziginin montaj

m Hava dagitim bilezigini yerlestirin. Hava dagitim bileziginin mili [8-3] o
sirada uygun sekilde hizalanmis olmalidir.

m Hava dagitim bilezigini esit bigcimde bastirin.

m Meme setini monte edin (bkz. Bélim 8.1).

Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.3. Boya ignesi contasinin degistiriimesi
Bu degisiklik, kendinden ayarli boya ignesi kutusundan malzeme c¢iktigin-
da gereklidir.

Boya ignesi contasinin sékilmesi
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m Karsi somunu [1-4] ¢6zin.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yay! ve boya ignesini [9-1] ¢ikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] sokun.

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gdvdesinden soékin.

Boya ignesi contasinin montaji

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gdvdesine vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.
Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.4. Hava pistonu, hava pistonu yay! ve hava mikrometresinin
degistirilmesi

A Uyari!

Cozllen hava mikrometresinden dolayi yaralanma tehlikesi
Hava mikrometresi, kilitleme vidasi sikilmadiginda kontrolstiz olarak
boyama tabancasindan firlayabilir.

— Hava mikrometresinin kilitleme vidasinin tam oturup oturmadigini
kontrol edin ve gerekirse sikin.

Tetik kabzasi galistirlmadiginda hava memesinde veya hava
mikrometresinden hava cikarsa degisim gereklidir.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin sékilmesi
m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca govdesinden sokiin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gbévdesinden disari ¢ekin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin montaji

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yagi (# 48173) suriin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca govdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.5. Kendinden ayarl contanin (hava tarafinda) degistiriimesi
Tetik kabzasinda hava ¢iktiginda degisim gereklidir.

Kendinden ayarli contanin sékulmesi
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m Karsi somunu [1-4] ¢6zin.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yay! ve boya ignesini [9-1] ¢ikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] sokun.

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca g&vdesinden sokiin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinden disari ¢ekin.
m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu gikarin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

m Kendinden ayarli contayi [10-2] tabanca govdesinden sokun.

Kendinden ayarli contanin montaji

m Kendinden ayarli contayi [10-2] vidalayin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yag (# 48173) surlin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.6. Dairesel/genis huzme ayarinin milinin degistirilmesi
Dairesel/genis huzme ayarinda hava ¢iktiginda veya puskurtme huzme-
sinin ayarlanmasi artik mimkin olmadiginda degisim gereklidir.

Milin demontaji

m GOomme basli vidayi [11-2] gevirerek ¢ikarin.

m Tirtilh didgmeyi [11-3] ¢ekip ¢ikarin.

m SATA Universal anahtarla mili [11-4] tabanca gévdesinden sokin.

Milin montaji

m SATA Universal anahtarla mili [11-4] tabanca gdvdesine vidalayin.

m Tirtilh digmeyi [11-3] yerlestirin.

m Gomme basl vidayi [11-2] Loctite 242 ile i1slatin [11-1] ve el sikili§ginda
vidalayin.

9. Bakim ve saklama

Boyama tabancasinin islevselligini saglamak igin tGrlintin dikkatle kullanil-
masi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boyama tabancasini her kullanimdan sonra ve her malzeme degisimin-
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den dnce temizleyin.

/\ | Dikkat!

Yanls temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6-8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

/\ | Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Cozuci veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢ézicl veya temizlik maddelerinin igine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

— Sadece SATA tarafindan dnerilen yikama makinelerini kullanin.

/\ | Dikkat!

Yanlhs temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi plskirtme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (#¥ 62174) veya (# 9894) kullanin.

[1i]|Bilgit

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi parcgalarinin iyice temiz-
lenmesi icin sokllmeleri zorunlu olabilir. Bir sékiim zorunlu olursa, sa-
dece islev bakimindan malzemeyle temas eden yapi pargalarina sinirh

olmamalidir.

m Boyama tabancasini tinerle iyice yikayin.
m Hava memesini firca veya silici ile temizleyin.
m Hareketli pargalara biraz tabanca yagi sirtn.
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10. Arizalar

Asagida acgiklanan arizalar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan

giderilmelidir.

Eger var olan bir ariza asagida acgiklanan yardim tedbirleriyle giderilemez
ise, boyama tabancasini SATA'nin misteri hizmetlerine génderin (adres

icin bkz. Bélim 15).

Ariza

Nedeni

Cozim

Dengesiz puskirtme
huzmesi (titresme/sig-
ratma) veya akis
kabinda hava kabar-
ciklari.

Boya memesi sikil-
madi.

Boya memesini Univer-
sal anahtarla sikin.

Hava dagitim bilezigi
hasarl veya kirli.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. B6-
Iim 8.2).

Akis kabinda hava
kabarciklari.

Hava memesi gevsek.

Hava memesini el sikili-
ginda sikistirin.

Hava memesi ve boya
memesi arasindaki
boslukta ("hava devre-
si") kir var.

Hava devresini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. Bo-
Iim 9).

Meme seti kirli.

Meme setini temizleyin.
Temizlik bilgilerine dik-
kat edin (bkz. B6lim 9).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. Bolim 8.1).

Akis kabindaki pus-
kirtme maddesi ¢cok
az.

Akis kabini doldurun
(bkz. Bolim 7.2).

Boya ignesi contasi
arizall.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 8.3).
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Ariza

Nedeni

Cozim

Puskirtme sekli cok
kiiclk, egri, tek tarafli
veya ayriliyor.

Hava memesinin
delikleri boyayla tikan-
mis.

Hava memesini temiz-
leyin. Temizlik bilgile-
rine dikkat edin (bkz.
Bolim 9).

Boya memesi ucu
(boya memesi mili)
hasar gérmis.

Boya memesi ucunu
hasarlanma bakimin-
dan kontrol edin ve
gerekirse meme setini
degistirin (bkz. B6-
Iim 8.1).

Dairesel/genis huzme
ayari — islevsiz, ayar
doéndurulebilir.

Hava dagitim bilezigi
dogru konumda degil
(mil delikte degil) veya
hasar gérmdis.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. Bo-
[im 8.2).

Dairesel/genis huzme
ayari dondurtlemiyor.

Dairesel/genis huzme
ayari saat yoninin
tersine sinirlandirma-
ya ¢ok fazla dénduril-
di; tabancanin disin-
deki mil gevsektir.

Dairesel/genis huz-

me ayarini Universal
anahtarla soékin ve isler
duruma getirin veya
komple degistirin (bkz.
Bolim 8.6).

Boyama tabancasi
havay! durdurmuyor.

Hava pistonunun yu-
vasi kirlenmis.

Hava pistonunun yuva-
sini temizleyin. Temizlik
bilgilerine dikkat edin
(bkz. Bolim 9).

Hava pistonu asinmis.

Hava pistonunu ve
hava pistonu kutusunu
degistirin (bkz. B6-
Iim 8.4).
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Ariza Nedeni Cozim
Akis kabindaki malze- |Boya kanalinin Gze- Parcalari sikistirin, te-
me kabarcikli. rinden akis kabina mizleyin veya degistirin.

dagitma havasi ge-
liyor. Boya memesi
yeterince sikilmadi.
Hava memesi tam vi-
dalanmadi; hava dev-
resi tikall, yuva arizali
veya meme elemani
hasarli.

Hava memesi disinde, | Temizlik sivisi (sulu) | Tabanca gdvdesinin
malzeme kanalinda tabancada fazla uzun |degistiriimesini sagla-

(kap baglantisi) veya |sureyle kaliyor. yin. Temizlik bilgilerine
boyama tabancasi Uygunsuz temizlik dikkat edin (bkz. B6-
goévdesinde korozyon. |sivilari kullanildi. [Gm 9).
Boya ignesi contasinin | Boya ignesi contasi Boya ignesi contasini
arkasindan puskurtme |arizali veya yok. degistirin (bkz. B6-
maddesi siziyor. Iim 8.3).
Boya ignesi hasarl. Meme setini degistirin
(bkz. Bolim 8.1).
Boya ignesi kirli. Boya ignesini temizle-

yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-

Iim 9).
Boyama tabancasi Boya ignesi ucu ve Boya ignesi ucunu ve
boya memesi ucun- boya memesi arasin- | boya memesini temizle-
dan damlatiyor ("boya |da yabanci cisim var. |yin. Temizlik bilgilerine
memesi mili"). dikkat edin (bkz. B6-
Iim 9).
Meme seti hasarli. Meme setini degistirin

(bkz. Bolim 8.1).

11. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénustirulebilir malzeme
olarak atiga ayrilmasi. Cevre i¢in zararlari dnlemek icin piskirtme mad-
desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!
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12. Mdusteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

13. Aksesuar

Uriin No. |Tanim Adet
3988 Boya elegi 10 adet
6981 Cabuk baglanti rakoru nipeli G%" (disi vida disi) |5 ad.
27771 Hava mikrometresi 0—845 ile manometre 1 ad.
64030 SATA temizlik seti 1 set
53090 Hava hortumu 1 ad.
48173 Yiksek performans gresi 1 ad.
14. Yedek parga

Uriin No. |Tanim Adet
1826 Damla kilidi, 0,6 | plastik kap igin 4 ad.
3988 Boya elegi 10 adet
6395 CCS klips (yesil, mavi, kirmizi, siyah) 4 ad.
9050 Takim seti 1 set
15438 Boya ignesi contasi 1 ad.
16162 Doner mafsal G 4" (erkek vida disi) 1 ad.
27243 0,6 | QCC hizl degistirme akis kabi (plastik) 1 ad.
49395 Vidall kapak, 0,6 | plastik kap igin 1 ad.
76018 Boya elegi 100 ad.
76026 Boya elegi 500 ad.
89771 Dairesel/genis huzme ayari igin mil 1 ad.
91959 Hava pistonu gubugu 1 ad.
130492 SATAjet 1000 tetik mandal seti 1 ad.
133926 Kabza makarasi 1 set
133934 Dairesel/genis huzme ayari mili i¢in conta 3 ad.
133942 Conta tutucu (hava tarafi) 1 ad.
133959 Boya ignesi ve hava pistonu yayi 3 ad.
133967 SATA hava mikrometresi igin kilitteme vidasi 3 ad.
133983 Hava baglantisi 1 ad.
133991 Hava pistonu basi 3 ad.
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Uriin No. |Tanim Adet
139188 Kontra somunlu malzeme miktari ayari 1 ad.
139964 Hava mikrometresi 1 ad.
140574 Tirtilh digme ve vida 1 ad.
140582 Boya memesi igin conta elemanlari 5 ad.
143230 Hava dagitim bilezigi 3 ad.

Onarim setinde (# 130542) dahil

O
O Hava pistonu servis Unitesinde (# 92759) dahil
O Conta setinde (# 136960) dahil

15. AB Uygunluk Beyani

Uretici:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

isbu belgeyle asagida belirtilen iiriiniin tasarimi, yapisi ve yapim tiirii gere-
gince tarafimizdan piyasaya surilen modeli itibari ile, 2014/34 /AB sayili AB
yonergesinin temel glivenlik gereksinimleriyle ve beyan tarihinde yururlikte
olan degisikliklerle uyumlu oldugunu ve 2014/34/AB sayili AB yonergesi
uyarinca ve ATEX Urin isaretini dikkate alarak patlama riski olan ortamlarda
kullanilabildigini beyan ederiz.

UFGN @1 e Boya tabancasi
Tip tanimi: ..o SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX ISAreti: ..ccveeeceiee e I12GExh B T4 Gb

Belirli yonergeler:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

* 2006/42/AT sayil AT makine direktifi

» 2014/34/AB AB yonetmeligi, patlama tehlikesi olan bélgelerde amacina
uygun kullanim i¢in cihazlar ve koruyucu sistemler 20.04.2016 tarihinden
itibaren gecerlidir

Uygulanan armonize normlar:

+ DIN EN 1127-1:2011 "Patlamaya Karsi Koruma Onlemleri 1. Bolim:
Esaslar ve Yontem"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 “Patlayici atmosferdeki kullanim igin elektrikli
olmayan cihazlar - Esaslar ve talepler”
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» DIN EN ISO 12100:2011; "Makinelerin Glvenligi, Genel Kosullar"

» DIN EN 1953:2013 "Kaplama Malzemeleri icin Sprey ve Puskirtme Ci-
hazlari - Gluvenlik Sartlan"

Uygulanan ulusal normlar:

« DIN 31000:2011 "Teknik Uriinlerin Giivenli Tasarimi icin Genel Temel
likeler"

2014/34/AB yonetmeligi ek VIl uyarinca talep edilen belgeler, belirtilen ku-

rum no.0123'te 70023722 dokiman numarasi ile 10 yilhgina bulunmaktadir.

Albrecht Kruse
Genel Mudur
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1. Symbols

AN

Danger! Risk which will cause heavy injuries or death.

AN

Notice! Risk which could cause damage.

A

Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.

(13

Information! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Description RP HVLP

Recommended spray gun 22 psi - 29 psi 29 psi

inlet pressure

Compliant —| > 29 psi (air cap
pressure > 10 psi)

Compliant with legislation in —| < 35 psi (air cap

Lombardy, Italy pressure < 15 psi)

Max. spray gun inlet pressure | 145 psi

Recommended spraying dis- |6.7” - 8.3” 51"-6.7

tance

Lombardy, Italy —|5.1”-8.3"

Air consumption 9.7 cfm at 2,0 bar| 12.4 cfm at 2,0 bar

Max. material temperature 122 °F

[US | CDN] Operating Instructions | US-english .
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Description

RP| HVLP

Weight (without material) of
600 ml plastic gravity flow
cup

21.3 oz.

Weight (without material) of
600 ml RPS gravity flow cup

17.1 oz.

Weight (without material) of
750 ml aluminum gravity flow
cup

21.1 oz.

Weight (without material) of
1000 ml aluminum gravity
flow cup

22.2 oz.

3. Scope of Delivery

m Paint spray gun with RP/HVLP nozzle set and gravity flow cup

m Tool kit
m CCS clips
m Operating Instructions

Alternative model

m Gravity flow cups made of PVC or aluminium with different capacities

4. Technical Design
4.1. Paint spray gun

[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[1-1] Anti-drip device

[1-2] Round/flat fan control

[1-3] Material flow control

[1-4] Counter nut for material
flow control

[1-5] Air micrometer (air flow
control)

[1-6] Air micrometer (air flow
control) locking screw

[1-7] Air piston (not visible)

[1-8] Compressed air connection,
GY. (male thread)

[1-9] ColorCode-System (CCS)

[1-10] Paint spray gun handle
[1-11] Trigger

Nozzle set consisting of air
cap, fluid tip (not visible),
paint needle (not visible)
Paint spray gun connection
with QCC

Gravity flow cup connection
with QCC

Paint strainer (not visible)
Gravity flow cup

Gravity flow cup lid
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4.2. Air micrometer (air flow control)

[3-101]Separate pressure gauge [3-103]Pressure measurement at
with regulator (see 13) compressed air circuit

[3-102]Separate pressure gauge [3-104] SATA adam 2 (see 13)
without regulator (see 13)

5. Intended Use

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-
strates and surfaces.

6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

A A Danger! Notice!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety mea-
sures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

A & Danger! Notice!

» Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

» Never direct a spray gun at human beings or animals!

» Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

» Never operate spray gun if it is damaged or if parts are missing! Only
use spray gun of locking screw [1-14] is firmly in place! Tighten lock-
ing screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

» People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
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& & Danger! Notice!

Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-

nect it from the compressed air circuit!

» Never manipulate or technically modify the spray gun!

» Use original SATA spare parts and accessories only!

Disassemble and install components very carefully! Exclusively use

included special tools!

Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!

Please observe the operating instructions!

» Never spray materials containing acid, alkaline or benzine!

» Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!

» When working with the spray gun, always limit solvents, paints or

other coating media to the quantities which are required for the paint

job! Excessive material must be returned to the designated storage

areas afterwards!

6.3. Personal Protection Equipment

0000R®

& Warning!

* When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as
suitable protective gloves, overalls and safety boots!

* When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

* Risk of exposure to hot surfaces
Wear appropriate protective clothing when handling hot materials
(temperature higher than 43 °C; 109.4 °F).

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.

6.4.Use In Explosive Areas
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.
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& é Danger! Risk of explosion!

* The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

» Do not use solvents and cleaning agents based on halogenized
hydrocarbons! Chemical reaction which may occur when using these
substances may be explosive!

7. Use

A & Danger! Risk of explosion!

» Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar / 145 psi, e.g. Art. No. 53090!

Dﬂ Information!

The following requirements must be fulfilled:

» Compressed air connection 1/4" male thread or a suitable SATA con-
nection nipple.

» Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-
sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.

» Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.
No. 92320

* Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

Before using observe/check the following points/to ensure safe operation

of the paint spray gun:

m All screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] are securely attached.
Tighten screws, if necessary.

m Paint nozzle [2-2] tightened with a tightening torque of 14 Nm [7-5].

m Locking screw [10-1] tightened.

m Technically clean compressed air used.

487



488

SATAjet 1000 B (RP/HVLP) Operating Instructions

7.1. Initial Operation
m Purge compressed-air line thoroughly prior to assembly.
m Flush paint passage with suitable cleaning agent [2-6].
m Screw connecting nipple [2-10] onto air connection [1-8].
m Adjust air nozzle.
Horizontal spray [2-8]
Vertical spray [2-7]
m Attach paint strainer [2-12] and gravity flow cup [2-13].

7.2. Normal Operation

Connecting the paint spray gun
m Connect the compressed air hose [2-11].

Adding material

When painting use only the quantity of material required for the work
step.

Maintain the necessary spray distance when painting. Store or dispose
of the material properly after painting.

m Remove screw-on lid [2-14] of gravity flow cup [2-13].
m Press anti-drip device [2-9] into screw-on lid.

m Fill gravity flow cup (max. 20 mm below upper rim).

m Screw screw-on lid onto gravity flow cup.

Adjusting the spray gun internal pressure

For adjustment options [3-2], [3-3] and [3-4] the air micrometer [1-5]
must be fully open (vertical position).

For the best accuracy, the spray gun internal pressure can be set using
the SATA adam 2 [3-1].
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EE| Information!

If the required gun input pressure is not present, increase the pressure
in the compressed air circuit.
Excess input pressure will cause excess removal forces.

m Pull trigger [1-11] all the way off.

m Adjust the gun input pressure according to one of the following adjust-
ment options [3-1], [3-2], [3-3] to [3-4]. Adhere to the maximum gun
input pressure (see 2).

m Move the trigger to the start position.

Adjusting the material flow rate

EE] Information!

There will be less wear on the paint nozzle and paint needle if the ma-
terial flow control is fully open. Select the nozzle size depending on the
spray medium and working speed.

The quantity of material and thus the needle lift can be variably adjusted
using the adjustment screw as shown in figures [4-1], [4-2], [4-3] and
[4-4].

m Loosen counter nut [1-4].

m Pull trigger [1-11] all the way off.

m Adjust material flow rate using adjustment screw [1-3].

m Tighten counter nut by hand.

Adjustment of the Spray Fan Pattern
The spray jet can be variably adjusted using round/flat fan control [1-2]
until a round fan pattern is produced.
m The fan pattern can be set by turning the round/flat fan control [1-2].
m Turn right [5-2] — round fan pattern
m Turn left [5-1] — flat fan pattern

Starting to paint

m Maintain spray distance (see Chapter 2).

m Squeeze trigger all the way [6-2] and operate paint spray gun 90° to
the surface to be painted [6-1].

m Provide for spray air supply and material supply.

m Pull back on trigger [1-11] and start painting. Readjust the material flow
rate and fan pattern as needed.
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Completing the painting operation

m Move the trigger [1-11] to the start position.

m When you are finished painting, stop the spray air and empty the gravity
flow cup [1-16]. Read and follow the information on care and storage
(see 9).

8. Maintenance and Repair

A Warning!

Risk of injury from sudden component separation or escaping
material.

If the compressed air circuit supply is not disconnected before perform-
ing maintenance work, components can detach and/or material escape
unexpectedly.

— Disconnect the paint spray gun from the compressed air circuit before
performing any maintenance work.

A Warning!

Risk of injury from sharp edges

When performing assembly work on the nozzle set, there is a risk of
injury from sharp edges.

— Wear work gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

The chapter below describes the maintenance and repair of the

paint spray gun. Maintenance and repair work may only be carried

out by trained experts.

m Stop the flow of compressed air to the compressed air connection [1-8]
prior to performing any maintenance or repair work.

Replacement parts are available for repair work (see Chap. 14).

8.1. Replacing the nozzle set

A Notice!

Damage due to incorrect assembly

The paint nozzle and paint needle can become damaged if they are
assembled in the wrong order.

— It is essential that you adhere to the correct order of assembly. Never
screw in the paint nozzle against a paint needle that is engaged.
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The nozzle set consists of a tested combination of air nozzle [7-1], paint
nozzle[7-2] and paint needle [7-3]. Always replace the complete nozzle
set.

Disassemble nozzle set

m Loosen counter nut [1-4].

m Unscrew adjustment screw [1-3] with counter nut and remove from gun
body.

m Remove spring and paint needle [7-3].

m Unscrew and remove air nozzle [7-1].

m Use universal wrench to unscrew paint nozzle [7-2] and remove from
gun body.

Nozzle set assembly

m Use the universal wrench to screw paint nozzle [7-5] into gun body and
tighten with a tightening torque of 14 Nm.

m Screw air nozzle [7-4] onto gun body.

m Insert paint needle and spring [7-6].

m Screw adjustment screw [1-3] with counter nut [1-4] into gun body.

After assembly, set the material flow rate as instructed in Chapter 7.2.

8.2. Replacing the air distribution ring
Hﬂ Information!

After removing the air distribution ring, check the seal contact surface in
the paint spray gun. If damaged, contact the SATA Service Department
(see Chap. 16 for address).

Remove air distribution ring

m Nozzle set removal (see 8.1).

m Pull out air distribution ring using SATA extraction tool [8-1].

m Check seal contact surface [8-2] for contaminants and clean if neces-
sary.

Installing the air distribution ring

m Replace the air distribution ring. The pin [8-3] of the air distribution ring
must be aligned properly.

m Press air distribution ring in evenly.

m Assemble the nozzle set (see 8.1).

After assembly, set the material flow rate as instructed in Chapter 7.2.
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8.3. Replacing the paint needle packing
Replacement is required when material escapes from the self-adjusting
paint needle packing.

Removing the paint needle packing

m Loosen counter nut [1-4].

m Unscrew adjustment screw [1-3] with counter nut and remove from gun
body.

m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove trigger [9-2].

m Unscrew paint needle packing [9-3] and remove from gun body.

Installing the paint needle packing

m Screw paint needle packing [9-3] into gun body.

m Attach trigger [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjustment screw [1-3] with counter nut [1-4] into gun body.

After assembly, set the material flow rate as instructed in Chapter 7.2.

8.4. Replacing the air piston, air piston spring and air mi-
crometer

A Warning!

Risk of injury due to loose air micrometer.

The air micrometer can fly out of paint spray gun uncontrolled if locking
screw is not tight.

— Ensure air micrometer locking screw is tightly secured. Tighten, if
necessary.

Replacement is necessary if air escapes at the air nozzle or air
micrometer when the trigger has not been squeezed.

Removing the air piston, air piston spring and air micrometer

m Unscrew locking screw [10-1] and remove from gun body.

m Pull air micrometer [10-4] out of gun body.

m Remove air piston with air piston spring [10-5].

m Remove air piston rod [10-3].

Installing the air piston, air piston spring and air micrometer

m Insert air piston rod [10-3] into correct position.

m Grease air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-
4] with SATA gun grease (# 48173) and insert.

m Press air micrometer [10-4] into gun body.
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m Screw locking screw [10-1] into gun body.
After assembly, set the material flow rate as instructed in Chapter 7.2.

8.5. Replacing the self-adjusting seal (on air side)
Replacement is necessary if air escapes underneath the trigger.

Removing the self-adjusting seal

m Loosen counter nut [1-4].

m Unscrew adjustment screw [1-3] with counter nut and remove from gun
body.

m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove trigger [9-2].

m Unscrew locking screw [10-1] and remove from gun body.

m Pull air micrometer [10-4] out of gun body.

m Remove air piston with air piston spring [10-5].

m Remove air piston rod [10-3].

m Unscrew self-adjusting seal [10-2] and remove from gun body.

Installing the self-adjusting seal

m Screw in self-adjusting seal [10-2].

m Insert air piston rod [10-3] into correct position.

m Grease air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-
4] with SATA gun grease (# 48173) and insert.

m Press air micrometer [10-4] into gun body.

m Screw in locking screw [10-1].

m Attach trigger [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjustment screw [1-3] with counter nut [1-4] into gun body.

After assembly, set the material flow rate as instructed in Chapter 7.2.

8.6. Replacing the spindles of the round/flat fan control
Replacement is necessary if air escapes at the round/flat fan control or
adjustment of the fan pattern is no longer possible.

Remove spindle

m Unscrew counter-sunk screw [11-2].

m Pull off control knob [11-3].

m Use SATA universal wrench to unscrew spindles [11-4] and remove
from gun body.

Attaching the spindle
m Use SATA universal wrench to screw spindle [11-4] into gun body.
m Position control knob [11-3].
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m Coat counter-sunk screw [11-2] with Loctite 242 [11-1] and screw in
until hand tight.

9. Care and Storage

Careful handling and regular care of the product are required to guaran-

tee the proper function of the paint spray gun.

m Store the paint spray gun in a dry location.

m Clean the paint spray gun thoroughly after each use and before every
paint change.

A Notice!

Damage due to use of the wrong type of cleaning agent

The use of aggressive cleaning agents to clean the paint spray gun can
damage the paint spray gun.

— Do not use aggressive cleaning media.

— Use neutral cleaning agents with a pH value of 6—8.

— Do not use acids, alkalis, bases, paint stripper, unsuitable regenerate
material or other aggressive cleaning media.

A Notice!

Damage to property due to improper cleaning

Immersion in solvents or cleaning agents, or using an ultrasonic cleaner
can damage the paint spray gun.

— Do not place the paint spray gun in solvents or cleaning agents.

— Do not clean the paint spray gun with an ultrasonic cleaner.

— Use only SATA recommended washing machines.

A Notice!

Risk of material damage from improper cleaning tools

Never clean soiled bore holes with improper objects. Even the slighted
damage can affect the spray pattern.

— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).

Dﬂ Information!

In rare instances, some parts of the paint spray gun may have to be re-
moved to clean it thoroughly. If disassembly is required, limit this only to
the parts that come in contact with material as a result of their function.




SATAjet 1000 B (RP/HVLP) Operating Instructions

m Flush the paint spray gun well with a thinner.
m Clean air nozzle with a paintbrush or brush.
m Lightly grease moving parts with gun grease.

10. Troubleshooting

Only trained experts are permitted to rectify the malfunctions described

below.

If it is not possible to rectify a malfunction using the remedies described
below, send the paint spray gun in to the SATA Service Department (see

Chap. 15 for address).

Malfunction

Cause

Corrective action

Uneven spray jet (pul-
sating/sputtering) or
air bubbles in gravity
flow cup.

Paint nozzle not se-
cured tightly.

Tighten paint nozzle
using universal wrench.

Damaged or soiled air
distribution ring.

Replace air distribution
ring (see 8.2).

Air bubbles in gravity
flow cup.

Air nozzle loose.

Tighten air nozzle by
hand.

Space between air
nozzle and paint noz-
zle (“air circuit”) dirty.

Clean air circuit. Read
and follow cleaning
instructions (see 9).

Nozzle set dirty.

Clean nozzle set. Read
and follow cleaning
instructions (see 9).

Nozzle set damaged.

Replace nozzle set
(see 8.1).

Not enough spray
medium in gravity flow
cup.

Fill gravity flow cup
(see 7.2).

Paint needle gasket
defective.

Replace paint nozzle
packing (see 8.3).

Spray pattern too
small, slanted,
one-sided or split.

Bore holes in air noz-
Zle clogged with paint.

Clean air nozzle. Read
and follow cleaning
instructions (see 9).

Paint nozzle tip (paint
nozzle in) damaged.

Check paint nozzle tip
for damage and replace
nozzle set if necessary
(see 8.1).
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Malfunction

Cause

Corrective action

Round/flat fan control
not working — control
can be turned.

Air distribution ring
positioned incorrectly
(pin not in bore hole)
or damaged.

Replace air distribution
ring (see 8.2).

Round/flat fan control
cannot be turned.

Round/flat fan control
turned too sharply
counterclockwise;
spindle in gun thread-
ing loose.

Remove round/flat fan
control with universal
wrench and make oper-
ational or replace com-
pletely (see 8.6).

Paint spray gun does
not shut off air.

Air piston seat dirty.

Clean air piston seat.
Read and follow clean-
ing instructions (see 9).

Air piston is worn.

Replace air piston
and air piston packing

(see 8.4).
Material bubbles up in | Atomized air entering | Secure, clean or re-
gravity flow cup. gravity flow cup via place parts.

paint passage. Paint
nozzle not tightened
enough. Air nozzle not
screwed on complete-
ly, air circuit clogged,
faulty seating or dam-
aged nozzle insert.

Corrosion on air noz-
zle threading, material
passage (cup connec-
tion) or paint spray
gun body.

Cleaning fluid (aque-
ous) remains too long
on gun.

Unsuitable cleaning
fluids used.

Have gun body re-
placed. Read and follow
cleaning instructions
(see 9).
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Malfunction

Cause

Corrective action

Spray medium es-
capes behind paint
needle packing.

Faulty or missing paint
needle packing.

Replace paint nozzle
packing (see 8.3).

Paint needle dam-
aged.

Replace nozzle set
(see 8.1).

Paint needle dirty.

Clean paint needle.
Read and follow clean-
ing instructions (see 9).

Paint spray gun drips
at air nozzle pin (“Air
nozzle pin”).

Foreign body between
paint needle tip and
paint nozzle.

Clean paint nozzle and
paint needle. Read and
follow cleaning instruc-
tions (see 9).

Nozzle set damaged.

Replace nozzle set
(see 8.1).

11. Disposal

Dispose of completely emptied paint spray gun as recyclable material.

To prevent harming the environment, properly dispose of any remaining
spray medium and stripping agent separately from the paint spray gun.
Comply with local regulations!

12. After Sale Service

Please ask your SATA dealer for accessories, spare parts and technical

support.

13. Accessories

Part No. |Description Quan-
tity

3988 Paint strainer 10 ea.

6981 Quick coupling nipple G4 " (female thread) 5 ea.

27771 Air micrometer 0—845 with pressure gauge 1 ea.

64030 SATA cleaning set 1 set

53090 Air hose 1 ea.

48173 High performance grease 1 ea.
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Part No. |Description Quan-
tity
1826 Anti-drip device for 0.6 | plastic gravity flow cup 4 ea.
3988 Paint strainer 10 ea.
6395 CCS clip (green, blue, red, black) 4 ea.
9050 Tool kit 1 set
15438 Paint needle sealing 1 ea.
16162 Swivel joint G%4" (male thread) 1 ea.
27243 0.6 | QCC quick-change gravity flow cup (plastic) |1 ea.
49395 Screw-on lid for 0.6 | plastic gravity flow cup 1 ea.
76018 Paint strainer 100 ea.
76026 Paint strainer 500 ea.
89771 Spindle for round/flat fan control 1 ea.
91959 Air piston rod 1 ea.
130492 Trigger kit SATAjet 1000 1 ea.
133926 Bracket bolt 1 set
133934 Seal for round/flat fan control spindle 3 ea.
133942 Seal retainer (air side) 1 ea.
133959 Pressure springs for paint needle and air piston 3 ea.
133967 Locking screw for SATA air micrometer 3 ea.
133983 Air connection 1 ea.
133991 Air piston head 3 ea.
139188 Material flow control with counter nut 1 ea.
139964 Air micrometer (air flow control) 1 ea.
140574 Control knob and screw 1 ea.
140582 Sealing element for paint nozzle 5 ea.
143230 Air distribution ring 3 ea.
O Included in repair kit (# 130542)
(] Included in air piston service unit (# 92759)
(@) Included in sealing kit (# 136960)
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15. EU Declaration of Conformity

Manufacturer:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

We hereby declare that the product named in the following, on the basis of
its conception, construction and type of construction in the model we have
brought onto the market, corresponds to the fundamental safety require-
ments of the 2014/34/EC guideline including the changes applicable at the
time of this declaration and can be used according to EC-Directive 2014/34/
EC as well as having regard to the ATEX product identification in explo-
sion-hazard areas.

Product description: ..............cccooiiiiiie spray gun
Model name:........................... SATAjet 1000 B RP, SATAjet 1000 B HVLP
ATEX certification:...........ccccoovioiiiiiiceee e 12GExh1IBT4 Gb

Relevant directives:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EU machinery directive 2006/42/EG

» EC Directive 2014/34/EC Devices and protection systems for intended
use in explosion hazard areas

Applied harmonised norms:

» DIN EN 1127-1:2011 "Explosion control part 1: Basics and methodology"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 “Non-electrical devices for use in explosive
atmospheres — fundamentals and requirements”

» DIN EN ISO 12100:2011; "Machine safety, general requirements"

» DIN EN 1953:2013 "Spray and application devices for coating materials -
safety requirements"

Applied national norms:

» DIN 31000:2011 "General guidelines for the safety-compliant design of
technical products"

The documents required according to guideline 2014/34/EC appendix VI

are filed for 10 years in the named location number 0123 with the document

number 70023722.

Albrecht Kruse
President
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Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray
guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales
in the HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website
www.sata.com/usaapprovals and are subject to the following conditions.
m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below
under the supposition that the air pressure supplied to the spray guns
shall not exceed the maximum inlet pressure listed in the chart.
m A SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771, with
color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or
a SATA adam 2 (additional digital air micrometer), Art. No. 160853
(for SATAjet 4000 B) or Art. No. 211557 (for SATAjet 5000 B), shall be
attached to the standard spray guns listed in the chart below other
than DIGITAL spray guns (see also chart below) and be in good work-
ing condition during spraying.

Spray gun type Max. Additional measurement acces-
inlet sory required
pressure

SATAjet 3000 BRP  |35psi  |[1L12L131[4]
SATAJet 3000BRP |- B
DIGITAL P

SATAjet 4000 BRP |32 psi [11,[21,[31,[4]
AP

SATAjet 4000 B RP . ) (Y ez
DIGITAL S2ps! B %’]22’;‘"’;’5:?;&‘;“ (503
SATAJet 5000 B RP [29psi | [11[2113L14] |

SATAjet 5000 B RP
DIGITAL

SATAminijet 4400 B RP | 35 psi [11.[2].[3].[4]
SATAjet 100 B RP 32 psi [11.[2].[3].[4]
SATAjet 100 B P 32 psi [11.12].[3].[4]
SATAjet 1000 BRP |32 psi [11.[21,[3],[4]

1
Micrometer with
gauge

——

29 psi -

SATA adam 2
SATA adam 2 mini

Please see www.sata.com/usaapprovals for details!

[US] Approvals | US-english .
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70%
PEFC zertifiziert

Dieses Produkt stammt aus
nachhaltig bewirtschafteten

Waldern und kontrollierten Quellen.

wiw.pefc.de

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrae 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

926-191031-4-143842
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