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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 58

CP 999
żywica do cieniowania

Żywica do cieniowania jest jednokomponentowym preparatem znajdującym zastosowanie 
podczas lakierowania nadwozi pojazdów. Używa się jej w celu wyrównania różnic koloru 
stosowanego lakieru bazowego CP 99 PREMIUM oraz koloru starej powłoki lakierowej 
na sąsiednich elementach (w przypadku miejscowej poprawki na tym samym elemencie). 

Po nałożeniu warstwy żywicy CP 999 nakłada się metodą „mokro na mokro” warstwę 
cieniowanego lakieru bazowego CP 99 PREMIUM. 

Dzięki specjalnym właściwościom CP 999 nie powstają „chmurki” na granicy 
wykonanego przejścia, a różnica odcieni jest niezauważalna.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt.

100 części obj. lakieru CP 999, 

100 części obj. rozcieńczalnika CP 048.

Od jednej do dwóch warstw na powierzchnię przed „cieniowaniem” 
lakierem bazowym. 

Aplikację lakieru bazowego wykonujemy bezpośrednio po nałożeniu żywicy 
- tak aby nie dopuścić do przesuszenia warstwy z żywicą.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.  Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Oczyścić powłokę zmywaczem silikonów.
Zmatowione stare powłoki czyścić szarą lub złotą 
włókniną najlepiej z dodatkiem pasty do matowania.

Wydajność:

przy grubości suchej powłoki 40 μm: 7-8 m2/l

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu


