INSTRUKCJA SERWISOWA PL

DEVILBISS SRi PRO Series:

Grawitacyjny pistolet natryskowy SRi PRO Lite
do niewielkich napraw SMART oraz malowania
niewielkich obszarow.

CEEn 112G X

LITE

Klient jest odpowiedzialny za to, aby wszyscy operatorzy i personel serwisowy przeczytali i zrozumieli
niniejszg instrukcje.
W celu uzyskania dodatkowych egzemplarzy tej instrukcji nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem DeVilbiss.
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PL
OPIS FUNKCIJONALNY
Pistolet natryskowy SRi PRO Lite jest profesjonalnym, zgodnym z wytycznymi EPA, wysokiej jakosci urzgdzeniem
przeznaczonym do natryskiwania wysokowydajng technikg High Efficiency lub rozpylania niskocisnieniowego
(HVLP). Wykorzystanie techniki HVLP zmniejsza przetrysk (overspray) i ogranicza cisnienie na gtowicy
rozpylajacej do 0,7 bar (10 psi). Technika High Efficiency jest zgodna z wytycznymi EPA, dzieki uzyskaniu
wspbtczynnika sprawnosci nakfadania powtoki lakierniczej powyzej 65%.
WAZNE: Pistolety te sg przystosowane do pracy zaréwno z wodnymi jak i rozpuszczalnikowymi materiatami
powlokowymi. Pistolet ten nie jest przeznaczony do stosowania z materiatami bardzo agresywnymi korozyjnie
ani sciernymi, a w przypadku jego eksploatowania w takim wtasnie celu nalezy oczekiwac, ze wzrosng zarowno
potrzeby w zakresie konserwacji, jak i wymiany czesci. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do
odpowiedniosci stosowania pistoletu z konkretnym materiatem nalezy zasiegnac¢ opinii wiasciwego dystrybutora
produktéw firmy DeVilbiss lub skontaktowac sie bezposrednio z firmg DeVilbiss.

CISNIENIA POWIETRZA NA WLOCIE

P1=  Maks. statyczne ciSnienie wlotowe powietrza 12 bar [175 psi]

Cisnienie na przytaczu powietrza w przypadku konfiguracji High

Efficiency oraz HVLP przy naci$nietym jezyku spustowym. 2.0 bar [29 psi]

SRODOWISKOWE

Maks. robocza temperatura otoczenia 40°C nominalnie

MATERIALY KONSTRUKCYJINE

Korpus pistoletu, pierscien ustalajgcy motylka, pokretta Stal nierdzewna

Motylek Mosigdz niklowany

Koncdwka i iglica cieczy oraz kotek gwintowany jezyka spustowego stal nierdzewna pokryta azotkiem tytanu
Sprezyny, pierscienie zaciskowe, wkrety stal nierdzewna pokryta azotkiem tytanu
Uszczelnienia, uszczelki Odporne na rozcienczalniki

Jezyk spustowy Stal chromowana

Przy+acz,e .pOW|etrza, tuleja prowadzaca, zawor regulatora Mosiadz chromowany

szerokosci natrysku, nakretka zaworu powietrza

Zespot zaworu powietrza Stal nierdzewna, HDPE

POLACZENIA

Rozmiar wlotu powietrza Meska, z gwintem uniwersalnym BSP Vs cala i NPS Y cala
Wielko$¢ przytacza cieczy 7/16 cala - 14 UNC

CIEZAR PISTOLETU

PISTOLET 395¢

Z KUBKIEM 4559

WYMIARY (patrz: strona 21)

Dt x Wys. x Szer. mm |135 x 252 x 18
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Opis produktu: SRi PRO LITE PL

Ten produkt jest przeznaczony do stosowania Materialy wodne | rozpuszczalnikowe

wraz z:

Przyst.oscfwany do uzytku w strefie Strefa 1 i 2

zagrozenia:

Poziom zabezpieczenia: 112GX

Poziom drgan: N/A

Poziom ci$nienia akustycznego: Dostepne na zyczenie

Poziom mocy akustycznej: Dostepne na zyczenie
Finishing Brands UK,

Producent: Ringwood Road,

Bournemouth, BH11 9LH. UK

Deklaracja zgodnosci UE: € €&

My, Finishing Brands UK, deklarujemy, ze powyzszy produkt jest zgodny z postanowieniami zawartymi w:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa ATEX 94/9/WE

poprzez zgodnosc z nastepujacymi dokumentami statutowymi i normami zharmonizowanymi:

BS EN 1953:2013 Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatéw powtokowych — Wymagania bezpieczenstwa

EN ISO 12100-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe pojecia, ogolne zasady konstruowania — Podstawowa terminologia,
metodologia

EN ISO 12100-2:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe pojecia, ogolne zasady konstruowania — Zasady techniczne

EN 14462:2005+A1:2009 Urzadzenia do powierzchniowej obrobki — Sposoby pomiaru hatasu urzadzen do powierzchniowej obrdbki fgcznie z
urzadzeniami pomocniczymi — 2 i 3 klasa doktadnosci

EN ISO 11201:1995 Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Pomiar poziomdw ci$nienia akustycznego emisji na
stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwiek z
nieznacznymi poprawkami $rodowiskowymi

EN ISO 20643:2008 Drgania mechaniczne — Maszyny recznie trzymane i recznie prowadzone — Zasady wyznaczania emisji drgan

EN ISO 28662-1 Reczne, przenosne narzedzia elektryczne — Pomiar drgan na uchwycie
EN 12096:1997 Drgania mechaniczne — Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji drgan

EN1127-1: Atmosfery wybuchowe — Zapobieganie wybuchowi — Podstawowe pojecia

EN 13463-1: Urzadzenia nieelektryczne do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem — Podstawowe metody i wymagania

Produkty HVLP and Trans-Tech sg zgodne z wymogami PG6 wytycznych EPA i oferujg ponad 65% wydajno$¢ przeptywu.

f:\@‘@ D Smith (Dyrektor Generalny)
M 02/03/15
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W niniejszej instrukcji stowa OSTRZEZENIE, UWAGA i INFORMACIA s3 stosowane do podkre$lenia waznych PL
informacji na temat bezpieczenstwa w nastepujacy sposob:

A UWAGA

WSKAZOWKA

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki mogace
spowodowac powazne obrazenia, $mier¢ lub
powazne uszkodzenie mienia.

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki, ktdre
moga spowodowac mniej powazne obrazenia,
uszkodzenia produktu lub mienia.

Wazne informacje dotyczace montazu,
eksploatacji lub konserwacji.

&

Wazne informacje dotyczace instalacji, obstugi lub serwisowania.

Nalezy przeczyta¢ nastepujace ostrzezenia przed uzyciem tego urzadzenia.
ROZPUSZCZALNIKI | MATERIALY POWLOKOWE. Moga by¢ w wysokim
stopniu palne lub fatwopalne podczas rozpylania.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE. Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia
nalezy przeczytac i zrozumie¢ wszystkie informacije dotyczace
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji w niniejszej instrukcji obstugi. W
zakresie wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, eksploatacji i utrzymywania w
porzadku miejsca pracy uzytkownik musi postepowac zgodnie z przepisami
lokalnymi i pafistwowymi oraz wymaganiami towarzystwa ubezpieczeniowego.

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM. Nigdy nie uzywac 1,1,1-
trojchloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych lub cieczy zawierajacych takie rozpuszczalniki w
urzadzeniach zwilzanych aluminium. Takie uZycie moze spowodowa¢
powazna reakcje chemiczna, z mozliwoscig wybuchu. Nalezy zasiegnaé
konsultacji swoich dostawcéw ptynéw w celu upewnienia sie, ze s one
kompatybilne z czg$ciami aluminiowymi.

LADUNEK STATYCZNY Ciecz moze spowodowa¢ powstanie tadunku
statycznego, ktéry musi zostaé rozproszony poprzez odpowiednie uziemienie
sprzetu, przedmiotéw podlegajacych natryskowi i wszelkich pozostatych
obiektoéw przewodzacych w obszarze stosowania. Niewtasciwe uziemienie lub
iskry moga spowodowac stan zagrozenia i wybuch pozaru, eksplozjg lub
wstrzas elektryczny i inne powazne obrazenia.

OPARY TOKSYCZNE. Niektére materiaty podczas rozpylania moga by¢
trujace, powodowac podraznienia lub by¢ w inny sposéb szkodliwymi dia
zdrowia. Przed przystapieniem do natryskiwania nalezy zawsze przeczytaé
wszystkie etykiety i karty charakterystyki substancji niebezpiecznej oraz
stosowac sig do wszystkich zalecen zwigzanych z materiatem. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sig ze swoim dostawca materiatu.

LOCK OUT / TAG-OUT. Procedura Niespetnienie obowigzku wytaczenia
energii, odtaczenia, zablokowania i 0znaczenia wszystkich zrédet energii przed
przystapieniem do konserwacji urzadzenia moze spowodowa¢ powazne
obrazenia lub $mierc.

POZIOMY HALASU. Wazony poziom dzwigku A pompowania i sprzetu
natryskowego moze przekraczac¢ 85 dB(A), w zaleznosci od ustawien.
Rzeczywiste dane dotyczace poziomu hatasu sg dostgpne na zyczenie.
Zaleca sig, aby podczas uzytkowania urzadzenia stale stosowac¢ ochronniki
stuchu.

UWAGI DOTYCZACE WYSOKIEGO CISNIENIA. Wysokie cinienie moze
spowodowa¢é powazne obrazenia. Przed podjeciem czynno$ci serwisowych
nalezy roztadowa¢ cato$¢ cisnienia. Rozpylenie z pistoletu, wycieki z weza lub
pekniete elementy moga spowodowaé wstrzykniecie cieczy do ciata i wywota¢
bardzo powazne obrazenia.

URZADZENIE NALEZY CODZIENNIE KONTROLOWAC.
Codziennie przeprowadza¢ inspekcje urzadzenia pod katem
zuzytych lub uszkodzonych czgsci. Nie obstugiwac urzadzenia w
przypadku niepewnosci co do jego stanu.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z NADUZYCIEM URZADZENIA.
Nieprawidtowe uzycie urzadzenia moze spowodowac rozerwanie,
nieprawidtowe dziatanie lub niespodziewane uruchomienie
urzadzenia i tym samym spowodowa¢ powazne obrazenia.

REKAWICE. Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia
urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice.

NALEZY STOSOWAC OKULARY OCHRONNE. Brak okularow
ochronnych z ostonami bocznymi moze spowodowa¢ powazne
obrazenia oczu lub $lepote.

NOSIC RESPIRATOR. Zaleca sie stosowanie sprzetu ochrony
drég oddechowych przez calty czas trwania pracy. Rodzaj
stosowanego sprzetu musi by¢ odpowiednio dobrany do
natryskiwanego materiatu.

W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE WOLNO
MODYFIKOWAC URZADZENIA. Nie modyfikowaé urzadzenia,
jezeli producent nie wyrazi na to pisemnej zgody.

ZAGROZENIE WYRZUTEM. Mozliwos¢ odniesienia obrazen
podczas odpowietrzania cieczy lub gazéw, ktére zostang
uwolnione pod ci$nieniem lub przez latajace elementy.

PROCEDURA ZWALNIANIA CISNIENIA. Nalezy zawsze
przestrzegac procedury zwalniania ci$nienia podanej w instrukcji
obstugi urzadzenia.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z MIEJSCEM | SPOSOBEM
WYLACZANIA URZADZENIA W SYTUACJI AWARYJNEJ.

SZKOLENIE OPERATORA. Wszystkie osoby musza przej$¢
szkolenie przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia do
natryskiwania.

PRACODAWCA JEST ODPOWIEDZIALNY ZA PRZEKAZANIE TEJ INFORMACII OPERATOROWI URZADZENIA.
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PL

FORMAT NUMERU CZESCI PISTOLETU SRi PRO LITE I PORADNIK DOBORU CZESCI

MOTYLEK

Patrz: tabela 1

KONCOWKA CIECZY

Patrz: tabela 2

. L. ., _Za!ecane Typowy strumien | Typowy rozmiar

Motylek i typ Numer czesci Zuzycie powietrza C|sn|en|e'wlotowe ciecay* wachlarza**
(Min) powietrza
TES High Efficiency SRIPRO-102-TE5-K 100 [3.5 cfm] 2 Bar [29 psi] 5 - 100 ml/min 180mm
HV5 HVLP SRIPRO-102-HV5-K 135 [4.8 cfm] 2 Bar [29 psi] 5 - 80 ml/min 160mm
RS1 Okragty natrysk SRIPRO-102-RS1-K 55 [1.9 cfm] 2 Bar [29 psi] 5 - 50 ml/min 50mm
MC1 High Efficiency SRIPRO-102-MC1-K 50 [1.8 cfm] 1 Bar [14.5 psi] 1 - 50 ml/min 60mm
*  Strumienie mogg sie rézni¢ w zaleznosci od stosowanej farby/materiatu i ci$nienia.
*x

Rozmiar wachlarza @ odlegtos¢ 50 - 100 mm.

Rozmiar koncowki cieczy

Stal nierdzewna

Koncowka cieczy

Iglica

06 SRIPRO-210-06M-K|SRIPRO-310-06M-K

08 SRIPRO-200-08-K|SRIPRO-300-08-10-K
10 SRIPRO-200-10-K|SRIPRO-300-08-10-K
12 SRIPRO-200-12-K|SRIPRO-300-12-14-K
14 SRIPRO-200-14-K|SRIPRO-300-12-14-K

Motylek i typ 0.6mm | 0.8mm | 1.0mm | 1.2mm | 1.4mm
TE5 |High Efficiency - S S S S
HV5 |HVLP - S S S S
RS1 |Okragty natrysk - S S S S
MC1 |High Efficiency S 5 - - -

S= Dostepne sg tego typu i rozmiaru wysokiej jakosci koncdwki i iglice ze stali nierdzewne;.
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WIDOK W STANIE ROZLOZONYM
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PL

SPIS CZESCI
: ILOSC
Poz. Nr CZESCI OPIS JESTAWOW
1 - PIERSCIEN USTALAJACY 1
2 - PIERSCIEN SLIZGOWY 1
3 - MOTYLEK 1
4 - USZCZELNIENIE PIERSCIENIA USTALAJACEGO 1
5 PATRZ TABELA 1|MOTYLEK I PIERSCIEN USTALAJACY 1
6 PATRZ TABELA 2| KONCOWKA I SEPARATOR CIECZY 1
*7 SRIPRO-2-K5 |SEPARATOR (ZESTAW 5 SZT.) 1
*8 - USZCZELKA TULEI PROWADZACEJ 1
9 - TULEJA PROWADZACA 1
10 SN-6-K TULEJA PROWADZACA I USZCZELKA 1
11 PATRZ TABELA 2|IGLICA CIECZOWA 1
*12 - SPREZYNA IGLICY 1
*13 - WKLADKA OPOROWA SPREZYNY IGLICY 1
14 SN-81-K POKRETLO REGULACII ILOSCI CIECZY 1
15 SN-423-K3  |SPREZYNA I WKtLADKA OPOROWA (ZESTAW 3 SZT.) 1
16 - PIERSCIEN SPREZYSTY 1
17 - KORPUS ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 1
*18 - USZCZELNIENIE ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 2
19 - POKRETLO REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 1
20 SRIPRO-402-K|ZESPOL. ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 1
21 - USZCZELNIENIE IGLICY 1
22 - SPREZYNA DEAWIKOWA 1
23 - NAKRETKA DEAWIKOWA 1
*24 SN-404-K ZESTAW DEAWIKA, SPREZYNY I NAKRETKI DtAWIKOWE) 1
25 - KORPUS ZAWORU POWIETRZA 1
26 - KLATKA ZAWORU POWIETRZA 1
27 - ZAWIERADtO ZAWORU POWIETRZA 1
28 - SPREZYNA ZAWORU POWIETRZA 1
29 - WKLADKA OPOROWA SPREZYNY ZAWORU POWIETRZA 1
30 - USZCZELNIENIE ZAWORU POWIETRZA 1
31 SN-402-K ZESPOL ZAWORU POWIETRZA 1
*32 - WKRET KOLKA GWINTOWANEGO JEZYKA SPUSTOWEGO (T20 TORX) 1
33 - JEZYK SPUSTOWY 1
*34 - KOLEK GWINTOWANY JEZYKA SPUSTOWEGO 1
35 SN-42-K ZESTAW KOtKA JEZYKA SPUSTOWEGO Z WKRETEM 1
36 SN-405-K5  |KOLEK I SRUBA (ZESTAW 5 SZT.) 1
37 - ZESTAW PRZYLACZA POWIETRZA 1
38 - ZESTAW KOLOROWYCH PIERSCIENI IDENTYFIKACYINYCH (4 KOLORY) 1
*39 - PIERSCIEN SPREZYSTY 1
40 - KORPUS ZAWORU PRZEPLYWU POWIETRZA 1
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SPIS CZESCI (C.D.)

PL

: ILOSC
Poz. Nr CZESCI OPIS JESTAWOW
41 - POKRETLO ZAWORU REGULATORA PRZEPLYWU POWIETRZA 1
*42 - PRZETYCZKA ZAWORU 1
43 PRO-408-K  |ZESPOL. ZAWORU POWIETRZA 1
44 GFC-2-K5 WIECZKO ZAPOBIEGAJACE KAPANIU (ZESTAW 5 SZT.) 1
45 SRI-414-K2  |POKRYWA KUBKA GRAWITACYJNEGO (ZESTAW 2 SZT.) 1
46 SRI-42-K3  |FILTR (ZESTAW 3 SZT.) 1
47 - KUBEK GRAWITACYJNY 1
48 SRI-510 ZESPOL KUBKA 1
49 SPN-8-K2 WKRETAK TORX (ZESTAW 2 SZT.) 1
50 SRI-50-K2  |KLUCZ (ZESTAW 2 SZT.) 1
51 SRI-51-K12  |LEJEK (ZESTAW 12 SZT.) 1
52 - NARZEDZIE SERWISOWE DO ZAWORU POWIETRZA 1

CZESCI SERWISOWE

PRO-415-1

ZESTAW DO NAPRAWY PISTOLETU NATRYSKOWEGO (ZAWIERA POZYCJE

OZNACZONE *)

Pistolet natryskowy musi by¢ uziemiony w celu odprowadzania wszelkich tadunkéw

elektrostatycznych, ktére mogg powstawaé w wyniku przeptywu cieczy lub powietrza. Mozna to
uzyskac przez odpowiedni montaz pistoletu natryskowego lub zastosowanie przewodzacych wezy
cieczowych albo powietrznych. Nalezy sprawdzi¢ przewdd elektryczny faczacy pistolet natryskowy z

uziemieniem, przy czym wymaga sie oporu mniejszego niz 10° omow.
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PL
SEKWENCJA URUCHOMIENIA

1. Podtaczy¢ pistolet do zrédta czystego sprezonego powietrza pozbawionego wilgoci i oleju, stosujac
w tym celu waz przewodzacy.
2. Zmiesza¢ materiat powtokowy zgodnie z instrukcjg producenta i przecedzi¢

3. Przekrecic¢ pokretto regulaciji ilosci cieczy (14) w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara,
aby zapobiec przesunieciu sie iglicy.

4. Przekreci¢ pokretto zaworu regulatora szerokosci natrysku (19) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, w potozenie maksymalnego otwarcia.

5. W razie potrzeby wyregulowac cisnienie wlotowe powietrza.

6. Przekreci¢ pokretto regulacii ilosci cieczy przeciwnie do kierunku ruchu wskazoéwek zegara, az do
pokazania sie pierwszego zwoju gwintu.

7. Wykona¢ natrysk probny. Jezeli wykonczenie jest zbyt suche (suche drobiny farby na powierzchni
powtoki), zmniejszy¢ przeptyw powietrza, ograniczajac cisnienie wlotowe.

8. Jezeli wykonczenie jest zbyt mokre, zmniejszy¢ przeptyw cieczy, przekrecajgc pokretto regulaciji
ilosci cieczy (14) zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Jezeli atomizacja jest zbyt gruba, zwiekszy¢
ciSnienie na przytgczu powietrza. Jezeli jest zbyt drobna, zmniejszy¢ ci$nienie na przytaczu powietrza.

9. Rozmiar nanoszonego pasa mozna zmniejszy¢, przekrecajgc pokretto zaworu regulatora szerokosci
natrysku (19) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

10. Trzymac pistolet prostopadle do natryskiwanej powierzchni. Ustawienie pistoletu pod innym katem |
11. Zalecana odlegtos¢ od natryskiwanej powierzchni wynosi 50-100 mm.

12. W pierwszej kolejnosci nanosi¢ materiat powtokowy na krawedzie. Przykrywac kazdy poprzednio pol

13. Jezeli pistolet nie jest uzywany, nalezy wytgczy¢ zasilanie powietrzem i uwolni¢ ci$nienie wewnetrzni

WSKAZOWKA

Moze dojs¢ do sytuacji, w ktérej wymagany bedzie waz o wiekszej Srednicy wewnetrznej — jest to
zalezne od jego dtugosci. Zamontowa¢ manometr przy rekojesci pistoletu. Przy nacisnietym jezyku
spustowym pistoletu nastawi¢ regulowane ci$nienie zgodnie z wymaganiami. Nie nalezy stosowac
wyzszego cisnienia, anizeli jest to konieczne do atomizacji strugi uzywanego materiatu. W wyniku
nadmiernego cisnienia dojdzie do przetrysku i obnizenia sprawnosci naktadania powtoki.
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WSKAZOWKA

Jezeli wymagane jest uzycie ztgczy szybkoroztgcznych, nalezy stosowac tylko szybkoztgczki
wysokoprzeptywowe. Inne rodzaje zfgczek nie zapewnig przeptywu powietrza wystarczajgcego do
prawidtowego funkcjonowania pistoletu.

KONSERWACJA I CZYSZCZENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Aby oczysci¢ motylek i koncdwke cieczy, nalezy szczotkowac je z zewnatrz sztywng szczotka
szczecinowg. W razie koniecznosci wyczyszczenia otwordw w motylku, postuzyc sie, jesli to mozliwe,
zdzbtem stomy z miotetki lub wykataczka. W przypadku uzycia drutu lub twardego przyboru nalezy
zachowac szczegdlng ostroznosé, aby nie porysowacd otwordw ani nie spowodowac zadzioréw, gdyz
moze to by¢ przyczyng nierdwnomiernego naktadania materiatu.

Aby oczysci¢ kanaty cieczy, usung¢ pozostaty materiat, a nastepnie przeptukac urzadzenie za pomoca
roztworu do mycia pistoletdw. Wytrze¢ pistolet z zewnatrz zwilzong Sciereczka. Nie wolno zanurzac
catego pistoletu w zadnym rozcienczalniku ani ptynie do mycia, poniewaz wptywa to niekorzystnie na
zastosowane $rodki smarne i skraca okres przydatnosci urzadzenia do uzytku.

DEMONTAZ / MONTAZ PISTOLETU LAKIERNICZEGO

Kolejnos¢ demontazu
@ - zob. nastepna strona
(odwrotnosc¢ montazu)

Numer pozycji
# - zob. nastepna strona
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DEMONTAZ — KONCOWKA I IGLICA

WSKAZOWKA

Przy okazji wymiany koncéwki cieczy lub iglicy nalezy jednoczes$nie wymieni¢ koncowke, iglice oraz
uszczelnienie iglicy. Ponowne wykorzystanie zuzytych czeSci moze by¢ przyczyng powstawania
wyciekdw cieczy. Nie dokrecac¢ zbyt mocno.

UWAGA

Aby zapobiec uszkodzeniu koncowki cieczy lub iglicy cieczy nalezy upewnic sie, aby
1. Nacisngc jezyk spustowy i przytrzymac podczas dokrecania lub odkrecania koncowki cieczy, lub
2. Zdemontowac pokretto regulacji cieczy celem zwolnienia nacisku sprezyny na kotnierz iglicy.
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DEMONTAZ ZAWORU POWIETRZA
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MONTAZ USZCZELEK ZAWORU POWIETRZA
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DEMONTAZ — USZCZELNIENIE
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW W PRACY MECHANICZNE)

USTERKI OGOLNE

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Nie natryskuje.

Brak cisnienia powietrza w
pistolecie.

Sprawdzi¢ zasilanie powietrza i
przewod powietrza.

Niedostatecznie otwarte pokretto
regulacyjne iglicy cieczy.

Otworzy¢ pokretto regulacyjne
iglicy cieczy.

Pistolet wypluwa farbe w trakcie
naciskania i zwalniania spustu.

Nieodpowiednia iglica
zainstalowana w pistolecie.

Sprawdzi¢ karte doboru
koncowki/iglicy cieczy i
zainstalowac prawidtowg czesc.

Nadmierne zuzycie iglicy.

Wymienic iglice na nowa.

Nadmierne zuzycie koncdwki
cieczy.

Wymieni¢ koncéwke cieczy na
nowa.

Pistolet wypluwa farbe w trakcie
naciskania spustu wskutek
nagromadzenia sie farby
wewnatrz motylka miedzy
operacjami natryskiwania.

Koncowka cieczy nieprawidtowo
zainstalowana w gtowicy
pistoletu.

Dokrecic.

Nieszczelno$¢ koncdwki/iglicy
cieczy.

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzenia lub blokady.

Nagromadzenie sie farby na
koncdwece cieczy.

Koncéwka cieczy nieprawidtowo
zainstalowana w gtowicy
pistoletu.

Dokrecic.

Nieszczelno$¢ koncowki/iglicy
cieczy.

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzenia lub blokady.

Nagromadzenie sie farby na
motylku.

Uszkodzone otwory motylka.

Wymieni¢ motylek na nowy.

Stopniowe nagromadzanie sie
odpryskéw na gtowicy pistoletu.

Dokfadnie przeczyscic.

Niemozno$¢ wykonania
okragtego natrysku.

Nieprawidtowo zainstalowana
koncdéwka cieczy lub gtowica
natryskowa.

Zdemontowac i sprawdzi¢
komponenty pod katem
uszkodzen, a nastepnie
prawidtowo zamontowac z
powrotem.
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Podczas wyjmowania motylka z pierscienia ustalajgcego, nie wyjmowaé gniazda pierscienia z
pierscienia ustalajgcego. Czesci te mogtyby ulec uszkodzeniu. Wystarczy wytrze¢ czesci do czysta i
ztozyc¢ je z powrotem z nowym lub czystym motylkiem.

USTERKI DOTYCZACE CIECZY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Powolny wyciek cieczy z
koncdwki cieczy i gniazda iglicy

Gniazdo wewnetrzne koncowki
cieczy jest porysowane,
uszkodzone lub zuzyte.

Nalezy wymienic.

Profil zewnetrzny iglicy cieczy
jest uszkodzony lub zuzyty.

Nalezy wymienic.

Zanieczyszczenie na
powierzchniach stykowych iglicy
lub koncowki uniemozliwiajgce
dobre uszczelnienie.

Doktadnie przeczyscic.

Nieprawidtowa kofncéwka cieczy
od iglicy cieczy zainstalowana do
pistoletu.

Sprawdzi¢ karte doboru
koncdwki/iglicy i zainstalowac
prawidtowy element.

Zastgj iglicy.

Nasmarowac uszczelnienie. (GL-
1)

Dokreci¢ nakretke uszczelniajaca.

Wyregulowac.

Powazny wyciek cieczy lub
wytrysk cieczy z koncowki cieczy
i gniazda iglicy

Zanieczyszczenie na
powierzchniach stykowych iglicy
lub koncodwki uniemozliwiajgce
dobre uszczelnienie.

Zdemontowac koncowke i iglice,
a nastepnie doktadnie
przeczyscic.

Nieprawidtowa koncéwka cieczy
od iglicy cieczy zainstalowana do
pistoletu.

Sprawdzi¢ karte doboru
koncéwki/iglicy i zainstalowaé
prawidtowy element.

Powolny wyciek cieczy przez
uszczelnienie iglicy.

Zuzyte lub luzne uszczelnienie
iglicy cieczy.

Dokreci¢ lub wymieni¢, zaleznie
od potrzeby.
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USTERKI DOTYCZACE
POWIETRZA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Maty wyciek powietrza z motylka
w czasie gdy spust pistoletu nie
jest nacisniety.

Tiok zanieczyszczony i osadzony
nieprawidtowo.

Zdemontowac ttok i doktadnie
przeczysci¢ powierzchnie
trzpienia zaworu i gniazda.

Uszczelka ttoka uszkodzona lub
brak uszczelki.

Nalezy wymienic.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW W PRACY NATRYSKU

PL

OBJAWY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Mocne skupienie strumienia
natrysku u géry lub u dotu.

Nagromadzenie sie materiatu na
motylku, zatkane otwory rogowe,
otwory centralne lub dysze.

Zamoczy¢ motylek lub koncowke w
odpowiednim rozpuszczalniku i
doktadnie przeczyscic.

Nagromadzenie sie materiatu na
zewnetrznej stronie kofcowki cieczy
lub czesciowo zatkana koncowka
cieczy.

W razie potrzeby, wymienic
koncowke cieczy lub motylek.

Zabrudzona lub uszkodzona
koncoéwka cieczy lub motylek.

W razie potrzeby, wymienic¢
koncowke cieczy lub motylek.

Wz6r ze skupieniem
natrysku po prawej
lub po lewej stronie.

Zatkane otwory z lewej lub prawej
strony motylka.

Zamoczy¢ motylek lub koncowke w
odpowiednim rozpuszczalniku i
doktadnie przeczyscic.

Zewnetrzne zabrudzenie lub
uszkodzenie po lewej lub prawej
stronie koncowki cieczy.

W razie potrzeby, wymienic¢
koncowke cieczy lub motylek.

Srodki zaradcze w przypadku nadmiernego skupienia strumienia u gory, u dotu, z prawej i lewej strony.

Ustali¢, czy przeszkoda znajduje sie w motylku, czy w koncowce cieczy. W tym celu nalezy wykona¢ probny
natrysk. Nastepnie nalezy obroci¢ motylek o 2 obrotu i wykona¢ prébny natrysk w innym miejscu. Jezeli usterka
wystapi po przeciwnej stronie, przeszkoda istnieje w motylku. Nalezy wyczysci¢ motylek tak, jak to opisano
wczesniej. Nalezy sprawdzic takze, czy nie ma zaschnietej farby w srodkowym otworze motylka. Usung¢ poprzez

przemycie rozpuszczalnikiem.

Jezeli umiejscowienie usterki nie ulegto zmianie, jej przyczyna lezy po stronie koncéwki cieczy. Wyczysci¢
koncdwke. Jezeli usterka wystepuje nadal, wymieni¢ dysze.
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PL

Strumien natrysku mocno
skupiony posrodku.

Zawor regulatora szerokosci
natrysku nastawiony na zbyt matg
szerokos¢.

Wykreci¢ przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara, aby
uzyskac wiasciwy rozkfad strumienia.

Zbyt wiele materiatu.

Zredukowac strumien cieczy poprzez
obrécenie $ruby regulacyjnej iglicy
cieczy w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara. Zmniejszy¢ cinienie cieczy.

Materiat jest zbyt zawiesisty.

Rozcienczy¢ do wymaganej
konsystencji.

Zbyt niskie ci$nienie powietrza
atomizujacego.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza.

Zacinanie sie lub "migotanie”
wachlarza natrysku.

Luzna koncdwka cieczy.

Dokrecic.

Nieprawidtowe osadzenie koncowki
cieczy w gtowicy pistoletu.

Zdemontowac koncowke cieczy,
przeczyscic¢ elementy, sprawdzi¢
gniazdo stozkowe na korcéwece i
pistolet pod katem uszkodzen lub
zanieczyszczenia.

Czesciowa blokada kanatu
przeptywu cieczy lub przewodu.

Oczysci¢ lub wymienic.

Strumien natrysku z
tendencjg do rozdzielania sie

Zbyt staby strumien materiatu.

Zwiekszy¢ strumien cieczy poprzez
zmiane rozmiaru koncéwki cieczy,
otwarcie pokretta sterowania iglicy
lub zwiekszenie cisnienia cieczy na
zbiornik generowania ci$nienia.

Zbyt duze ci$nienie w rogach.

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza
poprzez wykonywanie obrotéw
zaworu sterowania profilem w
kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara.

Zbyt duza ilos¢ powietrza uzyta do
danej ilosci cieczy.

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza
wlotowego.
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Skupienie kuliste.

Zbyt duzy strumien powietrza.

Zmieni¢ koncowke cieczy na inng o
mniejszym rozmiarze lub zmienic¢
motylek na motylek o innych
parametrach.

Nadmierny odprysk.

Zbyt duze ci$nienie powietrza
atomizacji.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza.

Zbyt duza odlegtosc¢ pistoletu od
powierzchni.

Sprawdzi¢ odlegtos¢ (normalnie 150-
200 mm).

Nacieki i firanki.

Zbyt duzy strumien powietrza.

Wyregulowac pistolet lub zmniejszy¢
ci$nienie cieczy.

Materiat zbyt rzadki.

Odpowiednio wymieszac lub
zastosowac powloki
lekkie/zmniejszy¢ strumien cieczy.

Pistolet pochylony pod katem.

Umocowac pistolet pod
odpowiednim katem do pracy.

Schniecie cienkiej powtoki o
ziarnistosci piasku przed jej
wyptynieciem.

Zbyt duza odlegtos¢ pistoletu od
powierzchni.

Sprawdzi¢ odlegtos¢.

Zbyt duze ci$nienie powietrza.

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza i
sprawdzi¢ profil natrysku.

Zbyt mate natezenie przeptywu
cieczy.

Zwiekszy¢ strumien cieczy poprzez
zmiane rozmiaru koncdwki cieczy,
doprowadzenie ci$nienia lub poprzez
obrdcenie pokretta sterowania iglicy
w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara.
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ZASADY GWARANCII

PL

Produkty DeVilbiss sg objete roczng ograniczong gwarancjg Finishing Brands na materiaty i
wykonanie. Zastosowanie jakichkolwiek czesci lub akcesoriéw pochodzacych ze zrédta innego
niz Finishing Brands spowoduje utrate wszelkich gwarancji. Aby uzyskac¢ dodatkowe
informacje na temat gwarancji, prosimy o kontakt z najblizszym przedstawicielstwem
Finishing Brands z ponizszej listy.

Firma Finishing Brands zastrzega sobie prawo do zmiany danych technicznych urzadzen bez
uprzedniego powiadomienia. DeVilbiss, Ransburg, BGK i Binks sg zastrzezonymi nazwami handlowymi
firmy Carlisle Fluid Technologies prowadzacej dziatalno$¢ gospodarczg pod nazwg Finishing Brands.

© 2015 Carlisle Fluid Technologies prowadzaca dziatalno$¢ gospodarczg pod nazwg Finishing Brands.

Wszelkie prawa zastrzezone.

DeVilbiss jest czescig firmy Finishing Brands, $wiatowego lidera w dziedzinie
innowacyjnych technologii natryskowych. Aby uzyska¢ pomoc techniczng lub znalezé
autoryzowanego dystrybutora, nalezy skontaktowac sie z jednym z naszych
miedzynarodowych biur sprzedazy i obstugi klienta z ponizszej listy.

USA/Kanada

www.binks.com
info@finishingbrands.com

Tel. bezptatny: 1-800-992-4657
Faks bezptatny: 1-888-246-5732

Wielka Brytania
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Tel.: +44 (0)1202 571 111
Faks: +44 (0)1202 573 488

Chiny
www.finishingbrands.com.cn
mkt@finishingbrands.com.cn
Tel.: +8621-3373 0108
Faks: +8621-3373 0308

SB-E-2-512 R3.0

Meksyk
www.finishingbrands.com.mx
sales@finishingbrands.com.mx
Tel.: 011 52 55 5321 2300
Faks: 011 52 55 5310 4790

Francja
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Tel.: +33(0)475 75 27 00
Faks: +33(0)475 75 27 59]

Japonia

Www.ransburg.co.jp
binks-devilbiss@ransburg.co.jp
Tel.: 081 45 785 6421

Faks: 081 45 785 6517
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Brazylia
www.devilbiss.com.br
sales@devilbiss.com.br
Tel.: +55 11 5641 2776
Faks: +55 11 5641 1256

Niemcy
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Tel.: +49 (0) 6074 403 1
Faks: +49 (0) 6074 403 281

Australia
www.finishingbrands.com.au
sales@finishingbrands.com.au
Tel.: +61 (0) 2 8525 7555
Faks: +61 (0) 2 8525 7575



