INSTRUKCJA OBSEUGI

PIK4 XRP



Wykaz czesci

Czeste przyczyny uszkodzen

Sposéb naprawy

Dane techniczne:

Zasady bezpieczenistwa

Instrukcja uzytkowania

Sposoéb aplikacii
Przyktadowy schemat podfgczenia. ............cccovvcueiviiiiiicciiiiinns

Czyszczenie pistoletu
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Wykaz czesci

1 Glowica kompletna 13 Sworzen

2 Dysza 14 Uszczelnienie sworznia

3 Pierscien dystansowy 15 Sprezyna

4 Korpus pistoletu 16 Pokretto

5 Ziacze nyplowe zbiornika 17 Zawor regulacji szerokosci strumienia

5A Zlac;e nyplowe zbiornika - 18 Pokretto zaworu reg. szer. strumienia
wersja boczna

6 Zestaw mocowania iglicy 19 Sruba mocujaca

7 Sprezyna 20 Przytacze powietrza

8 Podkiadka dystansowa 21 Zawdr regulacji wiotu powietrza

9 Iglica 22 Kotek mocujacy

10 Sprezynaiglicy 23 Kotek drazony mocujacy

1 Pokretto regulaciji ilosci 24 Zawleczki
farby

12 Obsada zaworu spustu 25 Spust
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Thoma & Werkstatt

Prosze przeczytaé instrukcje obstugi przed uzyciem urzadzenia i zachowac ja
w bezpiecznym miejscu.

Czeste przyczyny uszkodzen
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Ciata obce pomiedzy dysza (2) a pierécieniem dystansowym (3).
Naciag lub nieszczelnosci przy iglicy (9).

Zagiete lub niedrozne przewody zasilania powietrzem.

Osad na iglicy (9) powodujgca nieszczelnosci.

Zbyt mata ilo$¢ materiatu lakierniczego w kubku moze powodowaé
wytracanie sig nieczystosci a to w konsekwencji moze uszkodzi¢ iglice.

Zbyt stabo dokrecona dysza pistoletu moze skutkowac jego uszkodzeniem.

Sposéb naprawy

Usun ciata obce oraz wyczysc iglice.

Wymiana iglicy na nowa.

Wyczys$¢ przewody powietrzne.

Obrd¢ iglice o 180 st. w razie dalszych probleméw - wymien iglice.
Uzupetnij materiat - sprawdz szczelno$¢ elementéw.

Dane techniczne:
Dostepne dysza 1.3mm: No.59474

1.4mm: No.59528

1.5mm: No.59529

1.7 mm: No.59530

2.1mm: No.59531

2.5mm: No.59532

Wymagane cisnienie 1-2 bar (10-28 psi)
Pobor powietrza 150 ~ 280 | / min
Przytacze powietrza 1/4 “PS (M)
Waga netto 450g
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Zasady bezpieczenstwa

Nigdy nie kierowac¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat
- materialy powlokowe lub sprezone powietrze moga byé
powodem uszkodzen ciata i innych urazéw. Zabronione jest
stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego
powietrza.

Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania
powaznych obrazen, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podtaczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod
uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikna¢ uszkodzenia weza lub ztaczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna
wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowaé zagrozenie
zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze
to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

Przestrzegaé ogdlnych zasad bezpieczeristwa przy wykonywaniu prac
z materiatami powtokowymi i stosowaé odpowiednio dobrane $rodki
ochrony osobistej takie jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez
nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowac
odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu
powtokowego. Nalezy zachowac szczegdlna ostroznosé, gdyz sity odrzutu
moga, w pewnych warunkach, spowodowaé wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprébowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy.
Zaleca sig, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio
przeszkolone. Zwiekszy to znaczaco bezpieczeristwo pracy.

Przestrzegaé zaleceri producenta materiatéw powtokowych i stosowaé
je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowe;j i
ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw
powtokowych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilno$ci ze stosowanymi materiatami powtokowymi,
wykaz materiatéw uzytych do konstrukciji narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.
Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia.

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikna¢
zagrozenia jakie moze spowodowac zgromadzona energia sprezonego powietrza.
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e Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.
* Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.

* Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wtasna reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci
sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.

e W razie wypadku odfgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania.
Stosowac sie do ogdinych zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materialu powlokowego na zrédto ciepta
badz ognia, moze to spowodowac pozar.
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Instrukcja uzytkowania

Regulacja strumienia.

Strumiert mozna réwniez regulowaé za pomocg motylka dyszy.

A) Taki strumien uzyskasz B) Taki strumien uzyskasz
przekrecajac gtowice z dysza tak, aby przekrecajac gtowice tak, aby jego
jego kornce byly na bokach pistoletu konce byly w jednej linii ze spustem.

* Sprawdz w dokumentacji, jakie dysze wytwérca produktu przewiduje do
naktadania pistoletem..




Sposob aplikacji
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Przyktadowy schemat podtaczenia.

Czyszczenie pistoletu

Nigdy nie uzywaj metalowych szczotek do czyszczenia pistoletu.
Nigdy nie zamaczaj catego pistoletu w rozpuszczalniku.

e Qdtgcz pistolet od zasilania.

* Oprdznij zbiornik z farba i odkreé go.

* Recznie odkre¢ motylek.

* Recznie odkreé regulacije farby (5)

* Wyciagnij sprezyne (13)

* Pociagnij spust pistoletu

* Delikatnie recznie wyciagnij iglice (16)

* Kluczem dotagczonym do pistoletu odkre¢ dysze (2)

* Wrzu¢ dysze, iglice i motylek do rozpuszczalnika (2,16,1)
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Thoma 4 Werkstatt
Za pomoca dotgczonej szczoteczki przemyj je delikatnie.
Za pomoca szczotki z rozpuszczalnikiem umyj wnetrze pistoletu

Za pomoca szmatki z rozpuszczalnikiem wyczy$¢ korpus pistoletu i zbiornik.

Zmontuj wszystko z powrotem.
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Thoma 4 Werkstatt

Thoma
Tel./Fax: +48 95 741 11 62
info@t4w.eu ® www.t4w.eu



